POLSKA
RZECZPOSPOLITA
LUDOWA

OPIS PATENTOWY

93873

Patent dodatkowy
do patentu nr

Pierwszenstwo:

URZAD
PATENTOWY
PRL

Zgloszono: 06.09.74 (P. 173934)

Zgloszenie ogloszono: 05.06.76

Opis patentowy opublikowano: 31.12.1977

MKP C10b 29/04

Int. CL’C10B 29/04

CZYTELNIA

Uivedy Paloatewego
fFaGicapans 2 1] Ludows)

Aot ot
FUREG

RES

Tworcy wynalazku: Antoni Lesiak, Zdzistaw Kubicz, Eugeniusz Karnas,v
Zdzistaw Gibalka, Walerian Zagala, Stawomir Ja-

kubow

Uprawniony z patentu: Zaklady Koksownicze ,,Walbrzych”, Watbrzych

(Polska)

Sposéb zabezpieczenia masywu ceramicznego w czasie etapowego
remontu baterii piecow koksowniczych

1

Przedmiotem wymnalazku jest sposéb zabezpie-
czenia masywu ceramicznego w czasie etapowego
remontu baterii piecow koksowniczych.

Podczas etapowej przebudowy batenii piecéw ko-
ksowniczych nastepuje odizolowanie mowych partii
wymuréwki od starego masywu fi przeciwlegtego
przyczolka bafterii. W zwigzku z tym zachodzi ko-
nieczno§é zakltadania sztywnych rozp6ér pomiedzy
przebudowanym, nowym masywem, a $ciang bufo-
rowg starego masywu, w celu zabegpieczenia wy-
remontowanej grupy piecow przed deformacja w
okresie rozgrzewania. )

Z analizy konstrukcji i statyki piec6w koksow-
niczych wynika, ze pelnymi strefami, ktére wyma-
gaja zabezpieczenia (rozparcia) w okresie rozgrze-
wania sg: sklepienie komér koksowych i trzom.
Strefy te, zbudowane z materialéw krzemionko-
wych charakteryzujgcych sie duzg rozszerzalnodcig
termiczng, pomimo stosowania ukladu szczelin dy-
latacyjnych, zapewmiajacych kompensacje rozsze-
rzalno$ci termicznej, narazone s3 na parcie roz-
szerzajgcej sie wymuréwki, pochodzace od bardzo
duzych op@row tarcia, wywolanych przesuwaniem
sie dylatowanych warstw wzgledem siebie. Parcie
to jest tak duze, ze w przypadku braku réwno-
wargmego oporu na koncach rozgrzewanego gniazda,
nastepuje przesuniecie §cian przebudowanego gniaz-
da poza zadane wymiary gabarytowe.

W dotychczasowej praktyce remontowej, ze
wzgledu na brak mozliwoSci odpowiedniego zabez-
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pieczenia masywu ceramticznegio baterii koksowni-
czych, nie prowadzi sie etapowych remontédw, po-
legajacych na catkowitej wymianie masywu cera-
micznego, to jest stropu, Scian grzewczych, trzonu
i regenerator6é6w. Remont ogranicza sie jedymie do
wymiany stropu, $cian grzewiczych i czefciowej
regeneracji gornych warstw trzonu piecéw.

"Znany jest sposéb zabezpieczenia masywu - cera-
micznego w czasie etapowego remontu polegajacy
na zatozeniu — w strefie stropu baterii i Sciam
grzewczych — kilkunastu (do 20 sztuk) sztywmnych
poziomych rozpér metalowych, opierajacych sie z
jednej strony o przebudowany masyw, a z drugiej
o $ciane buforowg odcinka przeznaczonego do re
montu. ! :

Montaz sztywnych rozpér jest bardzo ucigzliwy,
a same, rozpory stanowia duze utrudnienie przy
transporcie materiatéw do wneftrza remontowanego
gniazda, jak réwniez przy murowamiu §cian grzew-
czych. Ze wzgledu na wymagang sztywno§é roz-
p6r, niemozliwe jest powiekszenie remontowanej
strefy powyzej 4—6 Scian, jak réwniez przyspie-
szenie prac rozbiérkowych na gnieZdzie - wyprze-
dzajgcym akitualnie remiontowane gniazdo. Stosun-
kowo niewielki zakres wymiany wymuréwki oraz
pozostawtienie bez remontu tak podstawowych i de-

-cydujgcych o sprawmnosci piecow stref, jak trzon

i regeneratory, wyklucza modliwos§é wywierania ce-
lowego i kontrolowanego nacisku na nowg wymu-
roéwke, co prowadzi do deformacji, spekan { pree.
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sunigé, wyrementowanej grupy piec6w w okresie
rozgrzewania.

Celem wynalazku jest usuniecie powyzszych wad
i niedogodnosci, a zadaniem technicznym jest opra-
cowanie takiego sposobu- zabezpieczenia masywu
ceramicznego, ktéry przy etapowym remoncie ba-
terii piecéw koksowmiczych zapewni calkowita wy-
miane wszystkich stref piecéw (stropu, §cian grzew-
czych, trmonu i regeneratoréw) z jednioczesnym za-
bezpieczeniem ich przed deformacjami, spekaniem
i przesunigciem w okresie rozgrzewamia.

Zadanie to zostalo osiagniete przez zabudowamie
w strefie trzonu piecow, sprezynowych rozpdér dwu-
dzielnych, a w strefie stropu piecéw — sprezynowych
rozpor przeciwwaznych, rozpierajacych z jednej
strony przebudowany masyw, a z drugiej potgczo-
nych zbiezmie w kilku punktach ze $ciggami po-
dbuznymi baterii, przy czym w miejscach, gdzie
konce rozpér przeciwwaznych stykajg sie ze §cig-
gami podiuznymi, zaklada sie obcigzmilki.

W miare zabudowywania strefy stropu piecow
remontowanego. ‘odcinka, . rozpory [przeciwwazne
przesuwa si¢ wzdluz Sciggéw podluinych baterii.

W czasie cyklu remontowego prowadzi sig¢ kon-
trole polozenia skrajnych $cian murowanego i roz-
grzewanego odcinka, wzgledem osi tych $cian, wy-
tyczonych na zewnatrz bafterii.

Sposéb zabepieczenia masywu ceramicznego we-
diug wynalazku stwarza techniczne podstawy do
prowadzenia, etapowego remontu z calkiowity wy-
miang wszystkich stref piecé6w koksowmiczych oraz
zabezpiecza przebudowany masyw ceramiczny
przed deformacjami, spekaniem i przesunieciem w
okresie rozgrzewania. Umiozliwia on ponadto po-
wiekszenie remontowanego gniazda powyzej 6
§cian, przyspieszenie prac rozbiérkowych na gniez-
dzie wyprzedzajacym aktualnie remontowane gnia-
zdo piecéw oraz pozwala mna ‘wyeliminowanie klo-
potliwych i pracochfonnych operacji, zwigzanych
z montazem i demontazem sztywnych rozpér, sto-
sowanych w dotychczasowym sposobie zabezpie-
czenia. .

Spos6b wedlug wymalazku jest zilustrowany na
rysunku. '

Po wymurowaniu pierwszego gniazda $cian, a
przed przystapieniem do rozgrzewania monftuje sie
Sciggi podiuzne 1 w iloéci 5—6 sztuk, obcigzajac
kazdy z nich do takiej wartosci, aby na wyse-
kosci stropu piecow 10 uzyskaé wychylenie przy-
czbtka baterii 6 do 15 mm w strone przylegtego,
‘wyremontowanego gniazda.

Z kolei — w przestrzeni nastepnego, wyburzone-
go gniamda — zaklada sie dwa uklady sprezyno-
wych rozpér metalowych, z ktérych pierwszy uktad
stanowia rozpory przeciwwaime 2, polgczone w
trzech punktach ze S$ciagami podiuznymi 1, przy
czym przednie cze$ci rozpér, zaopatrzone w spre-
zZyny, poiaczione sa przegubowo z czeSciami usy-
tuowanymi zbieznie w stosunku do skrajnej $cia-
ny przebudowanego gniazda 4. W miejscu, gdzie
konce rozpér przeciwiwaznych 2 stykaja sie ze $cia-
gamli podtuzmymi 1, nakiada sie obcigzniki Q, kitoére
zapobiegajg odksztalceniu sie Sciggobw. Uklad ten
mozna dowolnie przesuwaé wzgledem przyczétkow
baterii 6, wzdluz $ciggéw podiuznych 1.
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Drugi ukiad stanowia rozpory dwudzielne 3, za-
bezpieczajace strefe trzonu piecéw 8 przebudowa-
nego odcinka, przez rogparcie do §ciany buforowej
5, przeznaczonej do remontu. Kazda z nozp6ér obu
ukladow obcigza sie do takiej wartosci, aby nie do-
puscié do przesuniecia sie zéwmetrznej $ciany roz-
grzewanego gniazda, poza zadane wymiary gabary-
we. W miare wzrostu temperatury na rozgrzewanym
odcinku zwieksza si¢ obcigzenie rozpér, kontrolujac
réwnoczesnie polozenie skrajnej $ciany przebudo-
wanego gniazda 4, wzgledem — wytyczonej na ze-
wnatrz baterii — osi tej Sciany.

Po wymurowaniu $cian nastepnego gniazda 7,
do warstwy lezacej bezpoSrednio ponizej rozpiera-
nej strefy trzonu piecéw 8, zabudowuje sie prze-
strzenie pomigdzy rozporami dwudzielnymi 3. Na-
stepnie demontuje sie 2—8 spos§r6d 5—6 tych roz-
pér. Ze zdemontowanych rozp6ér dwudzielnych 3
odigcza sie elementy przeddtuzajace 3a, w celu

-iotrzymania krétkich, sprezynowych rozp6ér meitalo-

wych 3b, ktore rozpiera sie pomiedzy ostatnig wy-
murowang S$ciane danego gniazda, a wymuréwke
Sciany buforowej 5, przeznaczonej do remontu. Po
wymurowaniu — na catym odcinku — wolnych
przestrzeni, powstatych po zdemontowanych rozpo-
rach i zabezpieczeniu szczelin dylatacyjnych, kazda
z krétkich rozpér sprezynowych 3b obcigza sie do
takiej wartoSci, aby nie nastgpilo ' przepchniecie
murowanego gniazda, wskutek parcia pochodzgce-
go od rozgrzewanego odcinka.

Nastepnie demonftuje sie pozostate, dwudzielne
rozpory sprezynowe 3 i podobnie jak poprzednio,
zabudowuje sie wolne przestrzenie po tych rozpo-
rach, zwracajac uwage na dokladne, zgodne z pro-
jektem, wykonanie tej warstwy wymuréwki. W
miare marastania wymurowanych warstw na roz-
pieranym trzonie piecow 8 i zwigkszania sig obcig-
zenia statycznego, wywolanego ciezarem zalegaja-
cych na trzonie warstw wymuréwki, zwicksza sie
obcigzenie na kazdej z krétkich rozpdr ‘sprezyno-
wych 3b do takiej warto$ci, aby nie dopusci¢ do

‘przesuniecia sie zewnetrzmej S$Sciany murowanego

gniazda poza wymiary gabarytowe. Po wymurowa-
niu $cian grzewczych 9 przystepuje sie do murowa-
nia stropu piecéw 10.

Postepuje sie tutaj podobmie, jak w przypadku
wykonytwania warstw trzonu piecow 8, to znaczy:
najpierw muruje sie w wolnych przestrzeniach, po-
miedzy rozporami przeciwwasnymi 2, potem prze-

. suwa sie 2—3 spoSré6d 5—6 tych rozpér, na skrajna

Sciane aktualnie murowanego gniazda i zabudowuje
sie wolne przestrzenie po tych rozporach. Nastepnie
obciaza sie wistegpnie, przesuniete na skrajng $ciane
rozpory do takiej warto§ci, aby nie nastgpilo prze-
pchniecie murowanego gniazda, wskutek parcia po-
chodzacego od rozgrzewanego odcinka. Z kolei prze-
suwa sig pozostate rozpory przeciwwazne 2 i kon-
czy sie murowanie rozpieranej warstwy stropu pie-
cow 10 oraz wstepnie obcigza sie przesuniecie roz-
pory do takiej samej warto$ci jak wyzej. :
W miare zwickszania sie obcigzenia staitycznego
stropu piecéw 10, wywolanego ciezarem zalegaja-
cych nad nim warstw, nalezy — kontrolujac poto-
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zenie skrajnej $ciany przebudowanego gniazda 4,
wzgledem osi wytyczonej na zewnatrz baterii —
zwigkszaé obcigzenie kazdej z rozpér przeciwwaz-
nych 2 do takiej warto$ci, aby nie dopuscié¢- do
przesuniecia sie zewmetrznej $ciany murowamnego
egniazda poza wymiary gabarytowe, to jest do war-
tosci obcigzenia rozpbér usytuowanych w strefie
trzonu piecéOw 8.

W okresie rozgrzewania prowadzi sie kontrole
polozenia zewmnetrznych Scian przebudowanego
i rozgrzewanego gniazda 4, regulujac odpowiednio
obcigzenie sprezynowych rozpor.

W celu unikniecia punktowego nacisku rozpo6r,
a tym samym miejscowych deformacji rozpieranych
stref wymur6wki, nacisk przenoszony jest na wy-
muréwke poprzez ceowniki 11, na ktérych spoczy-
waja rozpory. W trakcie murowania masywu cera-
micznego, szczeliny dylatacyjne wystepujace w pet-
nych strefach masywu krzemionkowego, to jest w
trzonie i stropie piecéw koksowmniczych, zabezpiecza
sie przed zamknieciem pod wplywem naciskéw,
pochiodzacych z jednej strony od roezszerzajacego sie
ze wezrostem temperatury masywu, z drugiej zas
strony od sprezynowych rozpér metalowych.
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Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b zabezpieczenia masywu ceramicznego w
iczasie etapowego remontu baterii piecéw koksowni-
czych polegajacy na zalozeniu sprezymowych roz-
pér dwudzielnych, opierajacych sie z jednej stro-
ny o przebudowany masyw, a z drugiej o S$ciane
buformows odcinka przeznaczonego doremontbu, zna-
mienny tym, ze rozpory te zabudowuje sie w stre-
fie trzonu piecéw, a w strefie stropu piecow zakla-
da sie SprezZyniowe rozpory przeciwwazne, rozpiera-
jace z jednej strony przebudowany masyw, a z dru-
giej potgczone zbiegznie w kilku punktach ze §cig-
gami podiuznymi baterii, przy czym w miejscach,
gdzie konce rozpér przeciwwaenych stykaja sie ze
Sciggami podituznymi, zaklada sie obciazniki.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze w
miare zabudowywamnia strefy stropu piecéw remon-
towanego odcinka, rozpory przeciwwazne przesuwa
sie wzdtuz Sciggébw podtuznych baterii.

3. Sposéb wedtug zastrz. 1 lub 2, znamienny tym,
ze w czasie cyklu remiomtiowego prowadzi sie kon-
trole polozenia skrajnych Scian murowanego i roz-
grzewanego odcinka, wezgledem osi tych $cian, wy-
tyczonych na zewmatrz baterii.
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