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Praska wybuchowa zwlaszcza do zaprasowywania zlgczek
i koncowek na zylach przewodéw kabli elektroenergetycznych

1

Przedmiotem wynalazku jest praska wybucho-
wa zwlaszeza do zaprasowywania zlaczek i kon-
céwek na zylach przewod6éw kabli elektroenerge-
tycznych.

Znane s3 praski wybuchowe, gdzie zaprasowy-
wanie zlaczy koficéwek odbywa sie w plaszczyz-
nie polozonej wzdluz osi ruchu tloka. Mimo do-
kladnej regulacji objetosci komory wybuchowej
na skutek niewielkich réznic sily dzialania naboi
wybuchowych, réinic w strukturze materialowej
zlaczy, np. tulejek, ich wymiary geometryczne po
zaprasowywaniu sg rézne, co niekorzystnie wply-
wa na jako§é parametréow elektrycznych zigczy.

Celem wynalazku jest opracowanie konstrukcji
praski, ktéra zapewnialaby stale wtlasnos$ci, nieza-
leznie od innych czynnikéw.

Zagadnienie to zostalo rozwigzane przez zasto-
sowanie ramienia, ktére osadzone jest przegubo-
wo z jednej strony w prowadnicy tloka, a z dru-
giej w podstawie stempla.

Urzadzenie wedlug wynalazku uwidocznione jest
na zalgczonym rysunku, na ktérym przedstawiono
przekroj praski.

Przykladowe rozwigzanie praski sklada sie
2z obudowy 4, w ktorej osadzona jest suwliwie
wzdluz osi prowadnica 5 zakonczona z jednej stro-
ny tlokiem. Nadmiar sily powstalej w czasie wy-
buchu po zaprasowaniu zilgcza, tlumiony jest za
pomocg zespolu amortyzacyjnego, ktéry skiada sie
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ze sprezyny 3, zderzaka elastycznego 2 oraz na-
kretki 1. Prowadnica 5 polaczona jest z podstawa
8 stempla 9 przegubowo za po$rednictwem ramie-
nia 6. W obudowie naprzeciw stempla 9 osadzo-
na jest matryca 10. Do obudowy przylaczony jest
rozlacznie zamek spustowy 7.

Na skutek ci$nienia gazéw wybuchowych tlok
wraz z prowadnicag 5 przesuwa sie wzdiluz swej
osi, jednocze$nie osadzone przegubowo ramie 6
naciska na podstawe 8 stempla 9 w kierunku ma-
trycy 10. Najwieksze przesuniecie podstawy 8
stempla 9 nastepuje w momencie polozenia ra-
mienia 6 w plaszczyZnie prostopadlej do osi po-
dluznej prowadnicy 5, po czym nastepuje odsu-
niecie stempla 9 od zaprasowywanego zlacza, dzie-
ki czemu uzyskuje sie $ci§le okre§lone wymiary
gabarytowe ziaczy, lub koficéwek, co zapewnia ich
wla$ciwe parametry elektryczne.

Zastrzezenie patentowe

Praska wybuchowa, zwlaszcza do zaprasowywa-
nia zlgczek i koncéwek na zylach przewodéw kabli
elektroenergetycznych zlozona z obudowy, w kté-
rej osadzona jest matryca, komora wybuchowa,
komora nabojowa, mechanizm spustowy, znamien-
nd tym, Ze ma ramie (6) osadzone przegubowo
z jednej strony w prowadnicy (5) a z drugiej
w podstawie (8) stempla (9).
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