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Przedmiotem wynalazku jest sposéb impregna-
cji pianek z tworzyw sztucznych, zwlaszcza pianki
poliuretanowej.

Impregnowane bitumami pianki, zwlaszcza po-
liuretanowe przeznaczone sg do uszczelniania zlgcz
elementéw budowlanych gtéwnie do uszczelniania
szczelin i otwor6w miedzy poszczegdélnymi ele-
mentami budowlanymi. Uszczelnia sie nimi ele-
menty z roéznego rodzaju materiatdw jak: beton,
szklo, metal, twcrzywa sztuczne, drewno i azbesto-
-cement. )

Impregnowane pianki sg przeznaczone do zlgcz
elementéw wielkoptytowych, wielkoblokowych, lek-
kich przegr6d, sScian ostonowych, ptyt dachowych
do uszczelnienia rur betonowych i stolarki budow-
lanej, przy czym mozna je stosowaé takze do
uvszezelniania nieregularnych powierzchni.

Znane sg uszczelki poliuretanowe z prospektéw
firmy Lechrer Chemie GMBH w RFN. Sg one
wykonane z czystej pianki poliuretanowej, ktora
po umieszczeniu w szczelinie pokrywa sie kitem
wykonanym na bazie kauczuku silikonowego.

Znane sg uszczelki z pianki poliuretanowej impre-
gnowanej na gorgcc woskami. Sg one produkowane
przez firme Krauss-Meffei w RFN i publikowane
w prospektach reklamowych tej firmy. Réwniez

z prospektéw reklamowych angielskiej firmy
Expandite — Limited znane sg uszczelki z pianki
poliuretanowej impregnowanej zywicami i wos-
kiem.
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Z opisu patentowego PRL nr 82846 znane sa
uszezelki z tworzyw porowatych, szczegdlnie z pian-
ki poliuretanowej nasyconej mieszaning asfaltu,
lateksu butadienowo styrenowego i poliizobutylenu
z dodatkiem szkla wodnego w rozpuszczalniku —
tolu-enie albo ksylenie. Proces impregnacji odby-
wa sie w wiréwce badz tez na urzadzeniu posia-
dajacym tasme napedowsg i rolki dociskowe zanu-
rzone w roztworze nasycajgcym.

Istota wynalazku jest nowy spos6b impregnowa-
nia pianki poliuretanowej bitumami. W tym celu
pianke poliuretanowg w postaci paska lub tasmy
zgniata sie do grubosci 40 razy mniejszej i nie-
zwlocznie w trakcie rozprezenia utrzymuje sie
pianke poliuretanowg w czasie do 3 minut w za-
nurzeniu w kagpieli asfaltowej o temperaturze
120—150°C z dodatkiem 5% wagowych oleju sil-
nikowego. Nastepnie wyciska sie nadmiar masy
asfaltowej w impregnowanej piance poliuretano-
wej tak, aby zawartosé masy asfaltowej w impreg-
nowanej piance poliuretanowej utrzymywata sie
w granicach 60—90% wagowych. Otrzymang w ten
sposéb impregnowang pianke poliuretanowg ochia-
dza sie do temperatury otoczenia.

Spos6éb impregnacji pianek z tworzyw sztucz-
nych, zwlaszcza pianki poliuretanowej bitomami
wedlug wynalazku umozliwia otrzymywanie uszcze-
lek poliuretanowych nasyconych bitumami prze-
znaczonych do uszczelniania zigcz elementéw bu-
dowlanych. Uzyskane uszczelki charakteryzuja sie
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korzystnymi wlasno$ciami: malym ciezarem objeg-
toSciowym, elastyczno$cia, trwaloscig, malg na-
sigkliwosciag wodg (do okolo 3% objetosciowych),
dobrg przyczepno$cia montazowg do uszczelnianych
materialéw, nietoksycznoscig, niepalno$cia, odpor-
moscia na dzialanie wielokrotnych cykli sprezenia
i rozprezenia.

Uszczelki otrzymane sposobem wedlug wynalazku
sa latwe do stosowania i co najmniej w czesci
mogg zastgpi¢ kity trwale plastyczne. Uszczelki te
sg lekko lepkie i hydrofobowe, posiadajg trwalg
elastycznos$é i przy dlugotrwalym i wysokim obcia-
zeniu nie wykazuja w zasadzie zadnych zmian od-
ksztalcenia trwalego, tym samym posiadaja zdol-
no$¢ calkowitego odzyskiwania pierwotnej postaci
a podczas

eksploatacji niettwardnieja i nie lamia sie. Zapo-

biegajarqunagtpi przedstawaniu sie wilgoci przez
ccoresentiy. TUT 4

Cny
HET T S

L‘-:fjfz;&m‘mii};é'r‘ﬂa“‘maly wspélezynnik przewodnosci

cieplnej spelniajg role izolacji termicznej. Tworza
uszczelnienia powietrzno-pylowe oraz tlumia prze-
nikanie diwieku.

Przedmiot wynalazku jest wyjasniony na pod-
stawie przykladu jego wykonania.

Przyklad Paski pianki poliuretanowej o wy-
miarach 20301500 mm wklada sie w szczeline
migdzy zbieznie obracajacymi sie walkami usytuo-
wanymi na zewnatrz kagpieli asfaltowej zlozonej
z asfaltu D-200 i 5% wagowych oleju silnikowego.
W szczelinie miedzy walkami nastepuje skompry-
mowanie na grubosci paska pianki poliuretanowej
do grubosci czterdziesci razy mniejszej, po czym
po przej$ciu przez szczeline walkéw nastepuje roz-
prezenie pianki w kagpieli asfaltowej i jednocze$-
nie wchlanianie pod lustrem kapieli w ciggu okolo
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60 sekund masy asfaltowej o temperaturze 135—
—145°C a nastepnie nadmiar masy asfaltowej wy-
ciskany jest przez drugg pare ogrzewanych i obra-
cajacych sie walkéw. Nasycone masg asfaltowg
paski 'pianki poliuretanowej zawierajg od 60 do
90% wagowych masy asfaltowej. Po wyci$nieciu
nadmiaru masy, impregnowane paski pianki po-
liuretanowej schladza sie do temperatury otoczenia.

Impregnowane paski pianki poliuretanowej o jed-
nolitej komoérkowo-gagbczastej strukturze dostar-
czane sg w stanie gotowym do uzytkownika w po-
staci tasm. Szeroko$¢ tasmy jest okolo trzy razy
wieksza od szczeliny, ki6rg sie uszczelnia. Tasmy
uszczelniajgce z pianki zaklada sie miedzy za-
gruntowane lub suche oczyszczone powierzchnie
elementéw w ten sposob, ze uszczelke zagniata sie
lekko do grubosci umozliwiajgcej swobodne wpro-
wadzenie, Wprowadzona do szczeliny tasma dzieki
swej prezno$ci rozszerza sie i wypelnia kazdg nie-
rownos¢ szczeliny.

Zastrzezenie patentowe

Spos6éb impregnacji pianek z tworzyw sztucz-
nych, zwlaszcza pianki 'poliuretanowej bitumami,
znamienny {ym, ze pianke poliuretanowa w po-
staci paska lub tasmy zgniata sie do grubosci 40
razy mniejszej i niezwlocznie w trakcie rozpreze-
nia utrzymuje sie pianke poliuretanowg w czasie
do 3 minut w zanurzeniu w asfalcie o temperatu-
rze 120—150°C z dodatkiem 5% wagowych oleju
silnikowego, po czym nadmiar masy asfaltowej
wyciska sie tak, aby zawarto$§¢ masy asfaltowe]j
w impregnowanej piance poliuretanowej utrzymy-
wala sie w gramicach 60—90°% wagowych, a na-
stepnie ochtadza sie impregnowana pianke do tem-
peratury otoczenia.
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