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Die Erfindung betrifft eine Anlage zum Abschneiden mehrerer Drahtlangen von einem
kontinuierlich vorgeschobenen, biegeelastischen Drahtmaterialstrang und zum Verteilen der abge-
trennten Drahtlangen, mit einer Vorschubvorrichtung, Richtvorrichtungen, einer Schneidvorrichtung
und zwei Einschusskanalen zur Aufnahme der abgetrennten Drahtlangen.

Aus der US-3 916 662 A ( ist eine Anlage zum Richten und Schneiden von Bewehrungsstaben
fur Stahlbeton sowie zum Sammeln einer bestimmten Anzahl dieser Bewehrungsstabe bekannt.
Die Schneidvorrichtung der Anlage weist zwei rotierende Schneidscheiben mit jeweils zwei
Schneidmessern auf, wobei die Schneidscheiben zum Schneiden intermittierend angetrieben und
stillgesetzt werden. Die abgeléngten Bewehrungsstibe werden durch eine der Schneidvorrichtung
nachgeschaltete Verteilervorrichtung getrennt und einzeln abgelegt. Die Verteilervorrichtung der
Anlage besteht im wesentlichen aus einem feststehenden, seitlich offenen Fuhrungsblech, aus
einem Lagergehause fur eine drehbare, mit Versteifungsrippen versehene Hohiwelle, aus einer mit
der Hohiwelle verbundenen, von einer Steuervorrichtung schrittweise ansteuerbaren Flugelscheibe
sowie aus einem unten offenen Gehause, das zusammen mit den Versteifungsrippen der
Hohiwelle mehrere Aufnahmekanale fur die zu verteilenden Stibe bildet. Der Nachteil dieser
bekannten Anlage besteht darin, daB die Schneidvorrichtung intermittierend arbeitet und da} zum
Verteilen der Stabe viele komplizierte und aufwendige mechanische Vorrichtungen sowie eine
eigene Steuervorrichtung erforderlich sind.

Aus der DE-A1-1 931 154 ist eine Drahtschneidemaschine zum Abschneiden vorbestimmter
Drahtlangen von einem von einer Vorratsrolle abgewickelten, kontinuierlich vorgeschobenen Draht
bekannt. Hierbei wird der abzutrennende Draht in einen Aufnahmekanal vorgeschoben, der aus
einem feststehenden, mit zwei seitlichen Aufnahmebehaltern versehenen Abschluf3glied und aus
zwei unten offenen Nuten gebildet wird, die in einem seitlichen, in zwei verschiedene Stellungen
beweglichen Aufnahmeglied angeordnet sind. Eine Betatigungsvorrichtung, die nach Zufuhrung
einer vorbestimmten Drahtisnge in die den Draht aufnehmende Nut ausgelost wird, bewirkt
gleichzeitig sowohl eine Betatigung des Abschneidemessers zum Abtrennen des Drahtes vom
Materialstrang als auch eine Verschwenkung des Aufnahmegliedes. Dadurch wird die
abgeschnittene Drahtlange in die Aufnahmebehalter abgeworfen und die andere Nut in die den
folgenden Draht aufnehmende Stellung gebracht. Nachteilig erweist sich bei der geschilderten
Konstruktion, daR eine aufwendige Steuerung sowie eine komplizierte mechanische Kopplung der
einzelnen Komponenten der Abschneidemaschine erforderlich ist und daf der abzutrennende
Draht in enge, lange Nuten eingeschoben werden muR.

Aus der AT-280 019 B, ist eine Vorrichtung zum EinschieRen der Querdrahte bei einer
Gitterschweimaschine bekannt, die zwei sich iber die gesamte Breite der Gitterschweilmaschine
erstreckende,  Ubereinander  paraliel  verlaufende Querdrahtfihrungen, ein  beiden
Querdrahtfihrungen gemeinsames EinschieRgetriebe sowie eine 2zwischen den beiden
Querdrahtfilhrungen und der AusschuBlinie des Einschiefgetriebes angeordnete, verstellbare
Drahtfuhrungsweiche aufweist, wobei die Drahtfihrungsweiche alternativ mit einer der beiden
Querdrahtfohrungen in Verbindung setzbar ist. Diese Vorrichtung hat den Nachteil, dass eine
Verstellung der Drahtfuhrungsweiche erforderlich ist. Eine Schneidvorrichtung wird in der AT- 280
019 B nicht beschrieben.

Aufgabe der Erfindung ist es, die geschilderten Nachteile der bekannten Ausfihrungen zu
vermeiden und eine Vorrichtung der einleitend angegebenen Art zu schaffen, die ohne grof3en
Steuerungsaufwand und ohne bewegliche Teile ein rasch aufeinander folgendes Abtrennen
vorbestimmter Drahtlangen vom kontinuierlich vorgeschobenen Materialstrang sowie ein Ablegen
der abgetrennten Drahtlangen in verschiedene Vorratsbehaiter ermoglicht. Die erfindungsgematie
Vorrichtung hat die Merkmale, da® die Schneidvorrichtung zum Abtrennen der Drahtlangen vom
kontinuierlich vorgeschobenen Materialstrang zwei in gegenlaufigen Richtungen drehbare,
gemeinsam antreibbare Scherenrader mit zumindest je einem Messer aufweist und dafl jedes
Scherenrad eine Ablenkvorrichtung zum Ablenken des Anfangsstickes des Materialstranges aus
dessen Vorschubbahn aufweist, wobei die Anfangssticke und der nachfolgende Materialstrang
abwechselnd in die auRerhalb der Materialvorschubbahn im wesentlichen parallel zu dieser
verlaufenden Einschufikanale einschiebbar sind. Gemal einer bevorzugten Ausfuhrungsform der
Erfindung weist jedes Scherenrad an seinem Umfang eine Abweisnase zum Ablenken des An-
fangsstickes des Materialstranges auf, wobei die Abweisnasen in Drehrichtung der Scherenréder
gesehen unmittelbar vor den Messern angeordnet und so ausgebildet sind, dall die Abweisnasen
beim Schneidvorgang ihres nachstiiegenden Messers in die Vorschubbahn des Materiaistranges
ragen.
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GemaR einer Weiterbildung der Erfindung ist jeder EinschuBkanal von einem mit der
Vorschubbahn des Materialstranges fluchtenden, beiden EinschuRkanalen gemeinsamen,
zentralen Klappentrager und von einer Reihe von mit Abstand zueinander angeordneten
EinschieRklappen gebildet, die um eine zur Vorschubbahn des Materialstranges paraliele Achse
seitlich wegschwenkbar ist.

Vorzugsweise weist jede Einschielklappe an ihrer dem zentralen Klappentrager zugewandten
Seitenflache eine Ausnehmung auf, wobei die Ausnehmungen einer Einschiefklappen-Reihe je ei-
nen EinschuRkanal bilden. Nach einem anderen Erfindungsmerkmal ist vorgesehen, dal zur
Ablenkung des Materialstranges aus der Materialvorschubbahn in einer Ebene, die senkrecht zu
der durch die Ablenkvorrichtung bewirkten Ablenkung liegt, die Ausnehmungen der ersten
EinschieRklappe zusammen mit zumindest einer weiteren, vorderen EinschieRklappe einen
Einlauftrichter je EinschuRkanal bilden, wobei der obere Rand des Einlauftrichters oberhalb der
Materialvorschubbahn und der Auslauf des Trichters unterhalb der Materialvorschubbahn liegt.

ErfindungsgemaR kann zum abwechseinden Auswerfen der abgetrennten Stabe aus den
EinschuRkanalen mehrere heb- und senkbare, in die Zwischenrdume zwischen den
EinschieRkiappen einfihrbare Auswerfer vorgesehen sein und die ausgeworfenen Stabe konnen
einer nachgeschalteten Verarbeitungsanlage zufuhrbar sein.

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung werden nachfolgend an einem
Ausfuhrungsbeispiel unter Bezugnahme auf die Zeichnungen naher erfautert. Es zeigen: Fig. 1
eine Seitenansicht einer erfindungsgemafen Anlage, Fig. 2 eine Draufsicht der Anlage nach Fig. 1
und die Figuren 3a - 3d die verschiedenen Arbeitsstellungen der Scherenrader.

Die in den Fig. 1 und 2 dargestellte Anlage dient zum Abschneiden eines entsprechend dem
Pfeil P1 kontinuierlich vorgeschobenen, biegeelastischen Drahtmaterialstranges D von einem
endlosen Materialvorrat, der von einer Spule oder einem Haspelbund abgewickelt wird. Als
biegeelastischer Drahtmaterialstrang kann beispielsweise Bewehrungsdraht mit glatter oder
gerippter Oberflaiche verwendet werden, wie er zur Herstellung von Bewehrungsgittermatten,
Bewehrungsbigeln oder Bewehrungskdrben dienen kann.

Die erfindungsgem&Be Anlage weist in Vorschubrichtung P1 gesehen nacheinander eine
vertikale Richtvorrichtung 1, eine Vorschubvorrichtung 2, eine horizontale Richtvorrichtung 3, eine
Schneidvorrichtung 4 und eine EinschieRBvorrichtung 5 auf.

Die vertikale Richtvorrichtung 1 weist zwei gegentiberliegende Reihen von Dressurrollen 6 auf,
wobei die Dressurrollen der einen Reihe versetzt zu den Dressurrollen der anderen Reihe
angeordnet und zum Einstellen des AnpreRdruckes einzeln und/oder reihenweise relativ
zueinander verstellbar sind. Die Achsen der Dressurrollen 6 verlaufen in horizontaler Richtung, so
daR der durchlaufende Draht D durch die vertikale Richtvorrichtung 1 im wesentlichen in vertikaler
Richtung geradegerichtet wird.

Die Vorschubvorrichtung 2 weist einen Getriebekasten 7 auf, der zwei einander
gegeniberliegende Transportscheiben 8 tragt. Zumindest eine der Transportscheiben 8 wird mit
Hilfe eines AnpreRzylinders 9 relativ zur anderen angestellt, um das Einfadeln des Drahtes D zu
ermoglichen und um den zum schiupffreien Vorschub des Drahtes D erforderlichen Anpref3druck
zu erzeugen. Die Transportscheiben 8 sind mit einer Randelung und/oder mit einer Fuhrungsnut
versehen, um den zum schlupffreien Vorschub erforderlichen ReibungsschiuR zwischen den
Transportscheiben 8 und dem Draht D zu gewshrleisten. Ein Antriebsmotor 10 treibt die
Transportscheiben 8 entsprechend den Pfeilen P2 und P2' jeweils gegenidufig an. Eine
Transportscheibe ist mit einem MeRwertgeber zum Erfassen der durchlaufenden Drahtiange
versehen.

Die horizontale Richtvorrichtung 3 ist analog zur vertikalen Richtvorrichtung 1 aufgebaut und
unterscheidet sich von dieser nur dadurch, dal die Achsen ihrer Dressurrollen 6 in vertikaler
Richtung verlaufen, wodurch der durchlaufende Draht D in horizontaler Richtung geradegerichtet
wird.

Die Schneidvorrichtung 4 weist einen Getriebeblock 11 mit zwei Antriebswellen 12, 12' auf. Mit
der Antriebswelle 12 ist ein vorderes Scherenrad 13 und mit der Antriebswelle 12' ein hinteres
Scherenrad 13' fest verbunden. Der Abstand zwischen den beiden Scherenradern 13, 13' wird so
grof gewahlt, daR der Draht D mit dem groRtmoglichen Durchmesser ungehindert zwischen den
Scherenradern  hindurchtreten kann. Die Scherenréder 13, 13 werden {ber den
zwischengeschalteten Getriebeblock 11 durch einen Scherenmotor 14 entsprechend den Pfeilen
P3 und P3' jeweils gegenlaufig angetrieben. Jedes Scherenrad 13, 13' weist zwei Messer 15 und
16 bzw. 15' und 16" auf, wobei die Schneidkanten 17 der Messer 15, 16 sowie die Schneidkanten
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17" der Messer 15', 16' jeweils auf einer gemeinsamen Durchmesseriinie liegen. Das vordere
Scherenrad 13 sowie das hintere Scherenrad 13' haben je eine Abweisnocke 18 bzw. 18', die
jeweils an der Ruckseite eines Messers 15 bzw. 16" angeordnet ist und bei entsprechender
Stellung ihrer Scherenrader 13 bzw. 13' in die Vorschubbahn des zu durchtrennenden Drahtes D
hineinragt.

Die EinschieRvormmichtung 5 weist einen Klappentrager 19 auf, dessen Mittellinie mit der
Vorschubbahn des Drahtes D fluchtet. Der Klappentrager 19 hat eine keilformig ausgebildete
Einlaufspitze 20, die, wie die Fig. 3a bis 3d zeigen, méglichst weit in die von den Scherenradern
13, 13' gebildete Austrittsoffnung ragt. An dem Klappentrager 19 sind seitlich zwei Reihen von
EinschieRklappen 21, 22, 23 bzw. 21', 22', 23' angeordnet, wobei jede EinschieBklappenreihe um
jeweils eine parallel zur Drahtvorschubbahn verlaufende Achse schwenkbar ist. Jede Ein-
schieflklappe 21, 22, 23 bzw. 21', 22', 23" hat an der inneren, dem Klappentrager 19 zugewandten
Seite eine Ausnehmung 24. Die Ausnehmungen 24 der EinschieRklappen jeder Reihe sind derart
gestaltet, da zu beiden Seiten des Klappentragers 19 je ein Einschulkanal E1 bzw. E2 zur
Aufnahme des Drahtes D entsteht.

Wie Fig. 2 zeigt, verlaufen die EinschuRkanale E1 und E2 aufermittig zur Vorschubbahn des
Drahtes D. GemaR Fig. 1 sind die Ausnehmungen 24 aller Einschiefklappen 21, 22, 23 bzw. 27,
22', 23 jeder Reihe auBerdem so ausgebildet, dak die EinschuRkanale E1,E2 trichterformig sind.
Die Einlauf Seiten der oberen Begrenzungsflachen der Ausnehmungen 24 in den ersten Einschief3-
klappen, den sogenannten Weichenklappen 21, 21' liegen jeweils oberhalb der Vorschubbahn des
abzutrennenden Drahtes D, wodurch gewahrleistet ist, dal der Draht D sicher in die
EinschuRkanale E1 bzw. E2 einlaufen kann. Die unteren Begrenzungsflachen alier Ausnehmungen
24 liegen in einer Ebene, die unterhalb der Vorschubbahn der Drahtes D liegt, wahrend die oberen
Begrenzungsflachen der Ausnehmungen 24 der Weichenklappen 21,21 und der vorderen
EinschieRklappen 22, 22' in einer Ebene liegen, die einen spitzen Winkel mit der Ebene der
unteren Begrenzungsflachen bildet. Die oberen Begrenzungsflachen der Ausnehmungen 24 in den
ubrigen EinschieBklappen 23, 23' liegen in einer Ebene, die zur Ebene der unteren
Begrenzungsflachen paraliel veriauft.

im Rahmen der Erfindung konnen je Reihe auch mehrere vordere Einschieklappen 22 bzw.
22' hintereinander angeordnet werden, wenn aufgrund der mechanischen Eigenschaften des zu
verarbeitenden Drahtmaterialstranges D dieser nicht sehr stark aus der Vorschubbahn abgelenkt
werden darf und daher die oberen Begrenzungsflachen der Ausnehmungen der vorderen
EinschieRkiappen 22, 22' in einer Ebene mit einem extrem kleinen Winkel zur Ebene der unteren
Begrenzungsflachen verlaufen mussen.

Alle Ausnehmungen 24 weisen an ihren der Schneidvorrichtung 4 zugewandten Einlaufseite
einen entsprechend geformten Einlaufkonus 25 auf, der gewahrleistet, daf das Drahtanfangsstiick
A1, A2 des abzutrennenden Drahtes D ungehindert in die entsprechende Einschie3klappe
einlaufen kann und nicht in den Zwischenraumen zwischen den einzeinen Einschiefklappen
hangenbleibt.

Die EinschieRvorrichtung 5 hat einen Auswerferbalken 26, der zwei Reihen von entsprechend
dem Doppelpfeil P4 in vertikaler Richtung bewegbaren, in die Zwischenraume der Einschief-
klappen 21, 22, 23 bzw. 21', 22", 23" einfuhrbaren Auswerfern 27 tragt.

Die erfindungsgemale Anlage arbeitet wie folgt Der Draht D wird mit Hilfe der
Vorschubvorrichtung 2 vom Drahtmaterialvorrat entsprechend dem Pfeil P1 kontinuierlich
abgezogen und in der Richtvorrichtung 1 in vertikaler Richtung und in der Richtvorrichtung 3 in
horizontaler Richtung geradegerichtet. Nach dem Verlassen der Richtvorrichtung 3 gelangt der
Draht D in den Wirkungsbereich der Schneidvorrichtung 4 und wird mit Hilfe der
Vorschubvorrichtung 2 zwischen den beiden Scherenradern 13, 13' der Schneidvorrichtung 4
zunachst entlang seiner Vorschubbahn gerade und kontinuierlich hindurchgeschoben. An der
Auslaufseite der Schneidvorrichtung 4 wird der Draht D von der Einlaufspize 20 des
Klappentragers 19 aus seiner Vorschubbahn abgelenkt und in einen der beiden Einschufkanale
E1 oder E2 eingeschoben. Durch diese Ablenkung des Drahtes D im Einschul(kanal E1 oder E2
mul der Draht D seine bisherige gerade Vorschubbahn verlassen und wird zwischen dem
Klappentrager 19 und den EinschieRklappen 21, 22, 23 auf einer leicht gekrummten Vorschubbahn
weitergefuhrt und damit leicht vorgespannt. Durch die Ausgestaltung der Ausnehmungen 24 in den
EinschieRklappen 21, 22, 23 wird der Draht D auerdem nach unten aus der geraden
Drahtvorschubbahn abgelenkt und damit zusatzlich auch in vertikaler Richtung vorgespannt.
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Sobald der vom Materialvorrat abgewickelte Draht D in der Schneidvorrichtung 4 seine zur
Bildung eines Stabes S1 gewiinschte Lange erreicht hat, werden die beiden Scherenrader 13, 13'
derart in Drehung versetzt, daR die Umdrehungsgeschwindigkeit der Scherenrader 13, 13'
annahernd der Vorschubgeschwindigkeit des Drahtes D entspricht und der Draht D von den Mes-
semn 15 bzw. 15 der Scherenrader 13 bzw. 13, wie in Fig. 3a dargestellt, vom weiterhin
kontinuierlich vorgeschobenen Drahtmaterialstrang D abgetrennt wird. Nach dem Abtrennen des
Stabes S1 vom Drahtmaterialstrang D entladen sich die beiden Vorspannungen im Stab S1 in der
Weise, dal das Endstick des abgetrennten Stabes S1 sowohl nach vorne als auch nach unten
federt, wodurch der gesamte Stab S1 rasch und vollkommen aus der Vorschubbahn des Drahtes D
herausgedriickt wird und den Vorschubweg fur das Anfangsstick A1 des nachfolgenden, im
folgenden Arbeitsschritt abzutrennenden Drahtes freigibt.

Durch eine Weiterdrehung der Scherenrader 13, 13' in der gleichen Richtung wird das
Anfangsstiick A1 nunmehr von der Abweisnase 18 des vorderen Scherenrades 13 derart aus der
Vorschubbahn nach hinten gedriickt, daR der Draht D in den EinschuRkanal E2 einlaufen kann, wie
dies Fig. 3b zeigt. Durch die Ablenkung des Drahtes D aus der Vorschubbahn wird auch dieser
Draht vorgespannt. Durch die Ausgestaltung der Ausnehmungen 24 der Einschiefklappen 21°, 22",
23' wird der Draht D auRerdem nach unten aus der Vorschubbahn abgelenkt und zusatzlich in
vertikaler Richtung vorgespannt. Die Scherenrader 13, 13' werden in gleicher Richtung soviel
weitergedreht, bis die Abweisnase 18 wieder auerhalb der Vorschubbahn des Drahtes D liegt.

Sobald die abgewickelte Drahtlange in der Schneidvorrichtung 4 der gewlnschten Lange des
zweiten Stabes S2 entspricht, werden die Scherenrader 13, 13' zum Abtrennen dieses Stabes S2
wieder in entsprechende Drehung versetzt, wie beim Abtrennen des ersten Stabes S1, und der
zweite Stab S2 wird vom weiterhin kontinuierlich vorgeschobenen Drahtmaterialstrang D
abgetrennt. Beim Abtrennen entladen sich wiederum die beiden Vorspannungen im Stab S2 und
das Ende des abgetrennten Stabes S2 veriaRt volistandig die Drahtvorschubbahn, wie dies Fig. 3¢
zeigt, und gibt damit diese Vorschubbahn fir das Anfangsstiick A2 des nachfolgenden Drahtes D
frei. Dieses Anfangsstiick A2 wird nunmehr von der Abweisnocke 18' des hinteren Scherenrades
13" aus der Vorschubbahn des Drahtes D soweit nach vorne abgelenkt, daR das Anfangsstick A2,
wie in Fig. 3d dargestellt, in den Einschufkanal E1 einlaufen kann.

Auf diese Weise werden ohne Unterbrechung des kontinuierlichen Vorschubes des
Drahtmaterialstranges D abwechseind die Einschufkandle E1 und E2 mit dem abzutrennenden
Draht D beschickt. Durch geeignete MaRnahmen, wie beispielsweise Endanschldge am Ende der
EinschuRkanale E1, E2 oder auch Abbremsvorrichtungen in den EinschuRkanalen E1, E2 werden
die abgetrennten Stabe S, S1, S2 abgestoppt und anschlieend quer zu ihrer Langsrichtung von
den Auswerfern 27 einzeln und abwechselnd aus den EinschuRkanalen E1, E2 ausgeworfen und
einer nachgeschalteten Verarbeitungsanlage, wie beispielsweise einer Schweilmaschine zum
Herstellen von Drahtgittermatten zugefihrt. Hierbei kénnen die ausgeworfenen Stabe §' im
Rahmen der Erfindung entweder direkt oder Gber ein Zwischenmagazin oder auch uber eine
Verteilervorrichtung der Schweimaschine zugefiuhrt werden. In der Verteilervorrichtung kénnen
die Stabe bearbeitet werden, beispielsweise durch Umbiegen zumindest eines Endes der Stibe S'
zu Endhaken oder Schlaufen. Zum Messen der abzutrennenden Drahtiangen und zum Ansteuemn
der Transportscheiben 8 der Vorschubvorrichtung 2, der Scherenrader 13, 13' der Schneidvor-
richtung 4 und der Auswerfer 27 ist eine geeignete Mef3- und Steuervorrichtung vorgesehen.

Es versteht sich, daR das dargestellte Ausfihrungsbeispiel im Rahmen des allgemeinen
Erfindungsgedankens verschiedentlich, insbesondere hinsichtich der Ausgestaltung der
Schneidvorrichtung, abgewandelt werden kann. Es kénnen alle Typen von Schneidvorrichtungen
Anwendung finden, die gewahrieisten, daR die Drahtiangen ohne Unterbrechung des
kontinuierlichen Vorschubes des Drahtmaterialstranges D von diesem abgetrennt und durch
geeignete MaRnahmen die Anfangssticke des Drahtes D abwechselnd in die beiden
EinschuBkanale E1, E2 eingefiihrt werden.

Bei der Verwendung von Scherenradern in der Schneidvorrichtung kénnen im Rahmen der
Erfindung sowoh! nur ein Messer als auch zwei oder mehr Messer pro Scherenrad vorgesehen
sein. Mehrere Messer werden vor allem zum Abschneiden kurzer Drahtlangen und bei hoher
Vorschubgeschwindigkeit des Materialstranges eingesetzt.

Des weiteren ist es im Rahmen der Erfindung méglich, in den EinschuRkanalen E1 und E2
zusatzlich Transportvorrichtungen vorzusehen, wenn es aufgrund zu groRer. Reibungskrafte in den
EinschuRkanalen erforderlich sein sollte, die abgetrennten Stabe rascher als dies aufgrund ihres



AT 406 555 B

Bewegungsimpulses vorgegeben ist, in ihrer Langsrichtung vorzuschieben und damit rascher aus
der Vorschubbahn des Materialstranges herauszubefordern.
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Patentanspriiche:

Anlage zum Abschneiden mehrerer Drahtiangen von einem  kontinuierlich
vorgeschobenen, biegeelastischen Drahtmaterialstrang und  zum Verteilen der
abgetrennten Drahtlangen, mit einer Vorschubvorrichtung, Richtvorrichtungen, einer
Schneidvorrichtung und zwei Einschufkanalen zur Aufnahme der abgetrennten
Drahtlangen, dadurch gekennzeichnet, daf die Schneidvorrichtung (4) zum Abtrennen der
Drahtlangen (S, S1, S2) vom kontinuierlich vorgeschobenen Materialstrang (D) zwei in
gegenlaufigen Richtungen (P3, P3') drehbare, gemeinsam antreibbare Scherenrader (13,
13') mit zumindest je einem Messer (15, 15', 16, 16') aufweist und daB jedes Scherenrad
(13, 13") eine Ablenkvorrichtung (18, 18') zum Ablenken des Anfangsstiuckes (A1, A2) des
Materialstranges (D) aus dessen Vorschubbahn aufweist, wobei die Anfangsstiicke (A1,
A2) und der nachfolgende Materialstrang (D) abwechseind in die aullerhalb der
Materialvorschubbahn im wesentlichen parallel zu dieser verlaufenden Einschuftkanale
(E1, E2) einschiebbar sind.

Anlage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal jedes Scherenrad (13, 13') an
seinem Umfang eine Abweisnase (18, 18') zum Ablenken des Anfangsstuckes (A1, A2)
des Materialstranges (D) aufweist, wobei die Abweisnasen (18, 18') in Drehrichtung der
Scherenrader (13, 13") gesehen unmittelbar vor den Messern (15; 16') angeordnet und so
ausgebildet sind, daR die Abweisnasen (18, 18") beim Schneidvorgang ihres
nachstliegenden Messers (15, 16") in die Vorschubbahn des Materialstranges (D) ragen.

Anlage nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB jeder Einschukanal (E1;
E2) von einem mit der Vorschubbahn des Materialstranges (D) fluchtenden, beiden
EinschuBkanalen (E1, E2) gemeinsamen, zentralen Klappentrager (19) und von einer
Reihe von mit Abstand zueinander angeordneten Einschieklappen (21, 22, 23; 21, 22/,
23" gebildet ist, die um eine zur Vorschubbahn des Materialstranges parallele Achse
seitlich wegschwenkbar ist.

Anlage nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, da der Kiappentrager (19) an seinem
der Schneidvorrichtung (4) zugewandten Ende eine keilfsrmig ausgebildete Einlaufspitze
(20) aufweist, die in die durch die Scherenrader (13, 13") der Schneidvorrichtung (4)
gebildete Austrittséffnung hineinragt.

Anlage nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dall jede
EinschieBklappe (21, 21', 22, 22', 23, 23') an ihrer dem zentralen Klappentrager (19)
zugewandten Seitenflache eine Ausnehmung (24) aufweist, wobei die Ausnehmungen (24)
einer EinschieRklappen-Reihe je einen EinschuBkanal (E1; E2) bilden.

Anlage nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dal® zur Ablenkung
des Materialstranges (D) aus der Materialvorschubbahn in einer Ebene, die senkrecht zu
der durch die Ablenkvorrichtung (18, 18") bewirkten Ablenkung liegt, die Ausnehmungen
(24) der ersten EinschieRklappe (21, 21') zusammen mit zumindest einer weiteren,
vorderen Einschiefklappe (22, 22') einen Einlauftrichter je EinschuRkanal (E1; E2) bilden,
wobei der obere Rand des Einlauftrichters oberhalb der Materialvorschubbahn und der
Auslauf des Trichters unterhalb der Materialvorschubbahn liegt.

Anlage nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daR zur Bildung von trichterformig
ausgebildeten EinschuBkanaien (E1, E2) die unteren Begrenzungsflachen der
Ausnehmungen (24) aller EinschieRklappen (21, 21, 22, 22', 23, 23" in einer zur Mate-
rialvorschubbahn paralielen, jedoch auBerhalb derselben liegenden Ebene liegen, dalt die
oberen Begrenzungsflichen der Ausnehmungen (24) der einlaufseitig angeordneten
EinschieRklappen (21, 21', 22, 22") in einer Ebene liegen, die einen spitzen Winkel mit der
Ebene der unteren Begrenzungsflachen bildet, und daf die oberen Begrenzungsflachen
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der Obrigen EinschieRklappen (23, 23') in einer zur Ebene der unteren
Begrenzungsflachen parallelen Ebene liegen.

Anlage nach einem der Anspriche 5 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dal’ die
Ausnehmungen (24) jeder EinschieRklappe (21, 21", 22, 22', 23, 23') an ihrer Einlaufseite
einen Einlaufkonus (25) aufweisen.

Anlage nach einem der Anspriche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dal zum
abwechselnden Auswerfen der abgetrennten Stabe (S, S1, S2) aus den Einschulkanalen
(E1, E2) mehrere heb- und senkbare, in die Zwischenrdume zwischen den Einschie3klap-
pen (21, 21, 22, 22', 23, 23" einfuhrbare Auswerfer (27) vorgesehen sind und daB die
ausgeworfenen Stabe (S') einer nachgeschalteten Verarbeitungsanlage zufuhrbar sind.

Anlage nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daR zwischen Auswerfer (27) und
Verarbeitungsanlage eine Verteilervorrichtung angeordnet ist, die eine Einrichtung zum
Umbiegen zumindest eines Endes der Stabe (S') zu Endhaken oder Schiaufen aufweist.

Hiezu 2 Blatt Zeichnungen
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