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Przedmiotem wynalazku jest pokost syntetyczny
z surowcoéw odpadowych, odpowiadajgcy jednak
pod wzgledem warto$ci i wladciwo$ci produktowi
wytworzonemu na bazie surowcéw pelnowarto-
Sciowych,

Farby i emalie wyprodukowane na pokoScie
syntetycznym wyprodukowanym wediug wynalaz-
ku szybko wysychajg, dajag powloki o wysokim
polysku i estetycznym wygladzie i moga byé uzy-
wane do wymalowan sezonowych lub wymalowan
pomieszczen przemystowych, hal wystawowych
itp. Kity i szpachlowki na tym poko$cie syntetycz-
nym odznaczaja sie dobrg adhezjg, wysychaja
szybko, dajg sie latwo szlifowaé i wygladzaé pod
wymalowania.

Pokost zastosowany do wymalowan bezpo$red-
nich daje powloki gladkie o dobrym polysku
i wlaSciwoSciach lakieru bezbarwnego wyprodu-
-kowanego z surowcéw pelnowarto§ciowych. Wy-
bér surowcéow do produktu wedlug wynalazku sta-
nowi wiec celowe wykorzystanie surowcéw odpa-

-dowych i zastepczych do wytwarzania pokostu

pelnowartoSciowego, chociaz o kolorze ciemnym,
a wiec nie nadajgcego sie do sporzadzania farb
jasnych. Poza tym pokost ten w postaci blony ma
stosunkowo duzg odporno$¢ na ogienh i dzialanie
bakteriobodjcze.

Znane sg pokosiy syntetyczne zawierajgce po-
lidieny, pak kalafoniowy i olej talowy, jednak
wszystkie one wykazuja bardzo szybkie starzenie
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sie, nieodporno§¢ na dzialanie wplywéw atmo-
sferycznych, brak elastyczno$ci i wrazliwo§é na
stabe kwasy i alkalia. Wady powyzZsze usuwano
dotychczas przez wprowadzenie dodatku co naj-
mniej 20%, pelnowartoSciowego oleju, przewaznie
Inianego. Pokost wedlug wynalazku jest pokos-
tem syntetycznym pozbawionym powyzszych wad
bez takiego dodatku, co osigga sie dzieki zastoso-
waniu mydel glinowych, parafiny chlorowanej
i ekstrakt6w z odpadéw polakierniczych oraz okre-
§lonej technologii przyrzadzania, przy ktérej czesé
chloru z parafiny chlorowanej przechodzi do po-
lidien6éw.

W pokoScie wedlug wynalazku stosuje sie na-
stepujgce glowne skladniki: polidieny — produkt
uboczny przy wytwarzaniu kauczuku syntetyczne-
go, pak kalafoniowy lgb kalafonie odpadowa pow-
stajacq przy ekstrakcji weglowodoréw terpenowych
pierwszego gatunku, olej talowy — produkt ubocz-
ny przy wytwarzaniu celulozy papierniczej, eks-
trakty z odpadéw polakierniczych, powstajgcych
przy produkcji farb i lakier6w olejnych, zywicz-
nych i syntetycznych, w postaci osadéw po odbial-
czaniu olejéow roSlinnych, osadéw po sezonowaniu
lakieré6w  bezbarwnych, olejnych, zywicznych
i syntetycznych z grupy gliptalowych i alkidalo-
wych. Zastosowane odpady powinny zawieraé co
najmniej 10%, substancji blonotwoérczych. Poza
tym stosuje sie mydla glinowe i parafine chloro-
wana.
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Do powyzszych surowcow dochodza jeszcze nie-
wielkie ilo§ci dodatk6éw jak tlenek cynkowy, tlen-
ki (kobaltowy, olowiowy i manganowy) i inne.

Ponizej podano szereg przykladowych zestawb6w
surowcowych w zaleir}oéci od zastosowania, nale-
zy jednak wziaé. pod uwage, Ze gléwne surowce
wchodzace w skiad tych zestawéw sg surowcami
nie objetymi normami jakoSciowymi, zachodza
wiec powazne réznice w ich skladzie i wlasciwo-
§ciach, wobec czego mozina je zasadniczo podaé
tylko og6lnie w“procentach od — do.

Wyzej wymienione przykladowe zestawy maja
rézne zastosowanie, a mianowicie: zestaw I shluzy
do wymalowan bezpoSrednich, zestawy II i III —
do wytwarzania farb i emalii oraz lakieréw do
wymalowan bezpoSrednich, przy czym zestaw II
charakteryzujé sie cechdmi wysokiego polysku,
a zéstaw III — wyzsza odporno$cia na dziatanie
plomienia, natomiast zestaw IV “stuzy do wytwa-
rzania kitéw, szpathléowek i lakierow.

Pokost syntetyczny wedlug wynalazku wytwa-
rza sie w nastepujacy -sposéb. .

Do reaktora taduje “§ie. iloSci wsadowe polidie-
néw, parafihy chlorowanej i okolo 40% w stosun-=
'ku do polidien6w stopu  oleju talowego .z zywicag
typu kalafonia, uszlachetnionych tlenkiem cynku.
- Zawarto§¢ podgrzewa sie do temperatury 95—105°C
az do uzyskanja  jednolitego  w wygladzie stopu,
po czym podgrzewa sie mozliwie szybko do tem-
-peratry 135°C-lub wyzszej, ale najwyzszej do 160°C,
‘pPo czym. egrzewanie przerywa-sie i:do zawartoSci
regktora dodaje przygotowane osobno- roztwory
mydet glinowych, ‘pozostaly ilo§¢ ~stopu zZywic
.z olejem talowym i osobno przygotowane w znany
-spos6b Zywiczany kobaltu, otowiu i manganu (sy-
katywy) oraz ekstrakty z odpadéw polakierni-
czych.,

969. RSW ,,Prasa” Kielce. Nakl. 350 egz.

Surowiec I II 111 IV | Og6lnie
Polidieny 10,00| 15,0| 25,00 35,00 10-40%
Pak kelafonlowy | 99,00 | 20,0| 15,00 8,00 8-25%
Olej talowy 20,00| 15,0| 10,00 34,00| 10-35%

-1--Parafl hloro-

o s crore 0,80 14,0( 17,00 1,00 0,8-17%
Tlenek cpnku 0,80 0,89| 0,40| 0,90| 0,4-1,0%
Tlﬁnll:ii olowiu,

i - X
gaon o™ | 014] 014]| 010| 017] 0,1-0,3%
Mpydta glinowe 1,90 1,50 2,50( 2,20| 1,3 A
Ekstraktp z odpa-
dow polakier- | 47 26 | 33,471 30,00 | 28,73 | 15-60%
100,00 /100,00 (100,00 1100,00
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Bardzo dobre wyniki otrzymuje si¢ przez mody-
fikacje tego procesu, przy ktoérej po uzyskaniu
jednolitego stopu w temperaturze 95—1059C stop
studzi sie do temperatury 65—70°C i przy ciaglym
mieszaniu wprowadza sie 0,8—1%, wodnego 10%-
ego roztworu NaCl. Nastepnie stopniowo podnosi
sie temperature do 110—115C i wygrzewa az do
calkowitego zaniku piany na powierzchni stopu
i dopiero po zniknieciu piany podgrzewa sie moz-
liwie szybko do temperatury 135—160°C, poste-
pujac dalej jak wyzej.

—Wazne jest -Scisle przestrzeganie podanych tem-
peratur.

Mechanizm zachodzgecych przemian w czasie
wytwarzania pokostu jest trudny do okre§lenia,
ale stwierdzono, ze odchylenia od ustalonych pa-
rametréw dajg wyniki bardzo réznorodne. Wyze]j
podane dane zostaly opracowane dla polidienéw
o nastepujgcej charakterystyce ogblnej: liczba jo-
dowa 210, 260 i 272, ciezar witaSciwy 0,963, liczba
kwasowa 2,4—3,2 bez wody, lepko§é wediug Fren-
kla 82—90 sek. przy temperaturze 20°C (préba
w kubku z otworem o Srednicy 3,5 mm).

Pokost syntetyczny wedlug wynalazku wypro-
dukowany z powyzej wymienionych zestawéw su-
rowcowych i podanym powyzZej sposobem daje
btony typu poSredniego miedzy oksynowymi i li-
noksynowymi. Blony te, zachowujgc wilasciwos$ci
powlok otrzymanych z wymalowan pokostami syn-
tetycznymi z powaznym dodatkiem oleju Inianego,
posiadaja poza tym dodatkowe cechy dodatnie
ochrony drewna przed pasozytami, sg odporne na
ogien i trudnozapalne

Blony wytworzone przez wymalowanie majq

wlaSciwoSci dezynfekcyjne, ale sa nieszkodliwe dla

organizméw ludzkich i zwierzecych, wobec czego
szczegblnie nadaja si¢ do wymalowan urzadzen
w gospodarstwach rolnych i pomieszczeniach ogél-
nego uzytku, gdzie istnieje. prawdopodobienistwo
istnienia lub powstawania siedlisk bakterii szkod-
liwych. : ’

Zastrzezenie patentowe

Pokost syntetyczny -zawierajacy polidieny olej
talowy, zywice typu kalafonii, sykatywy, zna-
mienny tym, Ze sklada sie z 10—40%, polidienéw,
8—25%, zywic typu kalafonii, 10—35% oleju. ta-
lowego, 0,8—17%, parafiny chlorowanej, 0,4—1,0%,
tlenku cynku, 0,1—0,3%, tlenkéw olowiu, kobaltu
i manganu, 1,0—3,0% mydet glinowych, 15—60%,
ekstraktow z odpadéw polakierniczych.
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