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Pas plochého obalového materialu (1) se roziezava noZem (8)
na dva oddélené pasy (1.1, 1.2). Kazdy pés (1.1, 1.2) pfechazi
pies vlastni navad&ci hranu (2.1, 2.2) do pfifazeného
tvarovaciho zafizeni (3.1, 3.2). V n&ém se kolem plnici trubky
(7.1, 7.2) vytvaruje do hadice (14.1, 14.2), jejiZ podélng
prekryvajici se &asti se v podélné svafovadee (5.1, 5.2) svafuji.
Rizeny pés (1.2) se navic vede pres vyrovnavaci valecek (11)
upevnény na vykyvném rameni (18). Vykyv ramene (18)
odpovida prokluzu nebo predstihu ¥zeného pasu (1.2) vidi
fidicimu pasu (1.1). Smér a velikost vykyvu se pfevadi na
elektricky signal, ktery zrychluje nebo zpomaluje pohyb
druhého posouvaciho zafizeni (4.2) vici prvnimu
posouvacimu zatizeni (4.1) a upravuje posouvani obou
podéing svafenych hadic (14.1, 14.2) tak, Ze ob€ hadice (14.1,
14.2) jsou vzdy, v mist& hadicovych sackd, ve stejné poloze.
Z jedné role obalového materidlu (1), ktery se nepfetrzit&
pohybuje se vytvafeji soutasné dvojice hadicovych sackd.




Zpusob tvorby hadicovych sagkl a zafizeni k jeho provadéni

Oblast techniky

Vynalez se tyka zplsobu nepfetrzité souCasné tvorby dvou hadicovych sacku

z jedné role obalového materialu, jejich plnéni i uzavirani napinénych sackl a zafizeni

k provadéni tohoto zpusobu.

Dosavadni stav techniky

Jsou znamé zplsoby a znama zafizeni pro tvorbu hadicovych sacku z
obalového materialu, ktery se svine do hadice, podélné a pricné svari. Pfi pficném
svafeni se uzavie sadek napinény balenym zbozim a soucasné se vytvoii dno dalsiho
sacku pred jeho napinénim. Naplnéné sacky se po uzavfeni oddéluji. Jsou znama téz
zafizeni, ktera takto vytvareji a bali dva hadicové sacky. Zvefejnéna prihlasdka EPA
122477 popisuje uspofadani, ve kterém je dvojice stejnych zafizeni pro paralelni
vytvafeni hadicovych sacku. Obé zafizeni pracuji v taktu o délice jednoho sacku. Pricna
svaiovaci zafizeni v horni poloze hadicové sacky uchopi a ve spodni poloze uzaviené
hadicové sadky oddéli. Chrani zejména uspofadani pro pfesouvani Ustroji pro pfiéné
svafeni hadicovych sackd z jedné polohy do druhé a zpét. Patent DE ¢. 19601598
popisuje podobné zafizeni, které v jednom taktu vytvafi, plni a uzavira soucasné dva
paralelni sa&ky. Chrani uspofadani, ve kterém jsou u kazdého sacku dva pary
sviracich &elisti a v prostoru mezi nimi je jeden par svarovacich celisti. Vodorovny
pohyb sviracich ¢elisti u obou sackl je soucasny. Vodorovny pohyb svafovacich cCelisti
je zcela nezavisly na pohybu sviracich Celisti. Zvefejnéna piihlaska DE &. 19627892
popisuje balici zafizeni, u kterého se fdlie roziezava a vede se do zafizeni, v nichZ se
vytvaruji hadice a z hadic se vytvori hadicové sacky. Ty se plIni a uzaviraji. Vynalez
definuje pohon svafovacich Celisti kolmo ke sméru pohybu fdlie. Chrani kloubové
uspofadani pakového systému, kde oto¢né body pak jsou umistény na pohyblivych
prvcich. Pozadované pohony zajistuji linearni motory. Rizeni celého systému zajistuje
pocitac.

Nevyhodou znadmych zpUsobl a zafizeni pro tvorbu hadicovych sackl, pfikterém
se obalovy material pohybuje v pferuSovaném taktu je, Ze neumoznuje prekryvat casy
pro pohyb obalového materialu a ¢as pro svarovani. Neumoznuje maximalné vyuZit ¢as
pracovniho cyklu. Cas svarovani, ktery je pro nékteré typy obalového materialu dlleZity,
nelze nastavit. Je pevné dan délkou sacku a poctem taktl stroje. Délka podélné celisti,

kterd je pevné dana, omezuje maximalni délku saékl a u kratkych sacku dochazi
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k opakovanému svafovani do jiz svafené oblasti podéiného svaru. Uspofadani
s pakovym systémem uvadi, Ze umoZzfiuje i nepfetrZity zplsob prace. Zplsob a zafizeni
k paralelni tvorb& hadicovych sackl, zaji$téni jejich pozadované délky a spravného
umisténi pripadného potisku na saccich pfi  nepfetrZitém zpusobu jejich vyroby

souéasny stav techniky neuvadi.

Podstata vynalezu

Tyto nedostatky do zna¢né miry odstrafnuje zpUsob tvorby hadicovych sackl, u
kterého se plochy obalovy material nejprve podéiné rozfezava na dva paraleini pasy
obalového materialu. Kazdy pas obalového materidlu se tvaruje do samostatné
hadice s piekrytymi okraji. Kazda hadice se podélné uzavira podéinym Svem a do
kazdé hadice se vklada balené zbozi. Obé hadice se opatfi pficnym Svem, ktery vytvari
dna dvou sousednich hornich hadicovych sackil a uzavird dva sousedni spodni
hadicové sacky, které se od hornich hadicovych sackd oddéluji. Podstata vynalezu
spodiva vtom, Ze vytvaieni hadic, vytvafeni hadicovych sacku, vkladani zbozi do
hadicovych sackdl, uzavirani naplnénych hadicovych sackli a oddélovani napinénych
a uzavienych dvojic hadicovych sackl probihd za nepfetrzittho pohybu obalového
materialu. Nepfetrzity pohyb obalového materialu se zajistuje samostatnym posuvem
kazdého paralelniho pasu obalového materidlu, z nichZ jeden pas je fidici a druhy pas
je fizeny. Pribézné se zjiStuje vzajemny podélny posun obou pohybujicich se past
obalového materialu a vyhodnocuje se prokluz nebo predstih fizeného pasu obaloveho
materialu vi&i Fidicimu pasu obalového materialu. Podle hodnoty zjisténého predstihu
nebo prokluzu se vytvafi odpovidajici ~ zrychleni nebo zpomaleni posuvného pohybu
fizeného pasu obalového materialu. Tak se pii vytvarovani hadic s prekrytymi okraji,
pii sougasném svarfovani boéniho $vu na kazdé hadici, pfi uzavirani a oddélovani
naplnénych hadicovych sacki a pfi vytvafeni dna nasledujicich hadicovych sacku
piiénym Svem, soucasné vytvareji dva hadicove sacky. "

ZaFizeni k provadéni tohoto zpUsobu, obsahuje nliz pro rozfiznuti obalového
materidlu na dva pasy, z nichZ jeden je fidici pas obalového materialu a druhy je
fizeny pas obalového materidlu. Dale obsahuje snimace pro snimani polohy a znacek,
tvarovaci zafizeni pro vytvafeni hadic s pfekrytymi okraji z kaZdého pasu obalového
materidlu, podélné svafovacky pro vytvafeni podéiného Svu na hadici s prekrytymi
okraji a pfiéné svafovaci a oddélovaci ¢elisti pro uzavirani a oddélovani naplnénych

hadicovych sackll a pro vytvafeni dna nasledujicich hadicovych sackh, Podstata




vynalezu spoliva vtom, Zze na zafizeni jsou za nozem ve sméru pohybu obalového
materialu upraveny dvé prestavitelné navadéci hrany pro navadéni kazdého pasu
obalového materialu do jemu pfifazeného tvarovaciho zafizeni. Kazda navadéci hrana
je opatfena samostatnym pohonem pro prestaveni jeji polohy, a viastnim polohovym
snimadem pro snimani jeji polohy. Za kazdou navadéci hranou je upraven opticky
snimaé pro snimani stfedicich znacek umisténych na kazdém pasu obalového
materidlu a okrajovy snimaé pro snimani okraje pasu obalového materialu. Mezi
druhou navadéci hranou a druhym optickym snimaem je vyrovnavaci valecek.
Viyrovnavaci valedek je uloZzen na vykyvném ramenu. Vykyvné rameno je opatieno
vyrovnavacim polohovym snimaéem pro sledovani vykyvu ramena. Vyrovnavaci
polohovy snimag je elektronicky spojeny se druhym pohanécim zafizenim druhého
posouvaciho zafizeni. Rizeny pas obalového materidlu doléhd na druhou navadeéci
hranu a na vyrovnavaci valecek.

Viyhodou zpUsobu a zafizeni podle vynalezu je, Ze zajistuje soucasné vytvareni,
dvojic hadicovych sagka, jejich plnéni, uzaviréni a oddélovani naplnénych hadicovych
sack(l za nepretrzitého pohybu obalového materialu z jedne fdlie. Odstranuje nezadouci
neproduktivni operace, které jsou nezbytné u taktovaciho zpUsobu. Protoze podélné
svafovani, plnéni, pficné svafovani i oddélovani hadicovych sackl probiha pifi
nepetrzitém pohybu obalového materialu, dosahuje se timto zpusobem maximalniho
vyuziti &asu pracovniho cyklu. Produktivita je podstatné vy$8i nez u pretrzitého zplsobu
pii praci vtaktech. Zafizeni umoZnuje snadnou a rychlou Upravu pro razné délky
hadicovych sackll a Upravu Casu svafovani. UmoZiuje vytvaret dvojice hadicovych
sackd stejné Sitky i dvojice hadicovych sacki nestejné Sirky,a to zménou polohy noze a

Upravou tvarovaciho zafizeni.

Prehled obrazk( na vykrese

Vynalez bude blize osvétlen pomoci vykresu, na kterém znazoruje obr. 1 celkove
schéma zafizeni v axonometrickém pohledu z pfedni stany, obr. 2 zafizeni
s usporadanim Ffizeni past obalového materidlu v podéiném a pficném sméru v
pldorysu, obr. 3 schéma zafizeni s jednotlivymi prvky které zajistuji fizeni pasuy,
vytvareni hadic, jejich posuv, podéiné svafovani, pinéni, pficné svafovani a oddélovani
naplnénych hadicovych sagkli v narysu a obr. 4 hadici obalového materialu a prvni
plnici trubku v fezu, ktery prochazejici vodorovnou rovinou nad posouvacim zafizenim

a podélnou svafovackou.




Pfiklady provedeni vynalezu

Pfi nepfetrzittm zplsobu soucasné vyroby dvou paralelnich hadicovych sacku,
jejich plnéni, uzavirani a oddélovani se plochy obalovy material 1, ktery se nepretrzité
odviji zrole, nejprve podéiné roziezava na dva paralelni pasy obalového materialu,
z nichZ jeden je fidici pas 1.1 a dfuhy je fizeny pas 1.2. Pokud se poZaduje, aby oba
soucasné vytvofené hadicové sacky byly stejné sirky, potom se folie obalového matrialu
(1) rozfezava na dva pasy 1.1, 1.2 stejné 8Sitky. Pokud se pozaduje, aby soucasné
vytvoiené dva hadicové sacky byly odlisné Sirky, potom se fdlie obalového materialu 1
roziezava na dva pasy 1.1, 1.2 odlisné Sirky. Kazdy pas 1.1, 1.2 obaloveho materialu 1
se soutasné tvaruje do samostatné hadice s pfekrytymi okraji. Kazda hadice se
sou¢asné podélné uzavird podéinym Svem. Obé hadice se soucasné opatri pficnym
$vem. Tim se jednak vytvafi dna dvou sousednich hornich hadicovych sacku, které
jsou pfipraveny pro vkladani baleného zboZi. Soucasné se uzaviraji se dva sousedni
spodni hadicové sacky, které jsou balenym zbozim naplnény a které se po uzavieni
od hornich hadicovych sagkd oddéluji. V8echny tyto operace probihaji za nepretrzitého
pohybu obalového materidlu 1. NepfetrZity pohyb obalového materialu 1 se zajistuje
samostatnym posuvem kazdé hadice. Aby obé hadice byly pfed pficnym svarenim ve
stejném pozadovaném misté, pribézné se zjituje vzajemny podeélny posun obou
pohybujicich se samostatnych past 1.1 a 1.2. Soustavné se vyhodnocuje prokluz nebo
predstih fizeného pasu 1.2 vi¢i  fidicimu pasu 1.1.  Podle hodnoty zjisténého
ptedstihu nebo prokluzu Ffizeného pasu 1.2 vidi fidicimu pasu 1.1 se vytvarfi
odpovidajici zrychleni nebo zpomaleni posuvného pohybu hadice vytvofené
z fizeného pasu 1.2 . Tim se zajisti sou¢asné vytvofeni dvou hadicovych sacku ve
stejné vzajemne poloze.

V zatizeni pro tvorbu dvojice hadicovych sackd pfi nepfetrZitém pohybu obaloveho
materialu je plochy obalovy material 1, ktery musi byt alespon z jedné strany teplem
svafitelny, umistén na roli v zadni ¢asti zafizeni (obr.1). Obalovy material 1 mUzZe byt
nepotiétény, nebo je opatfen tzv. nekoneénym potiskem, nebo je opatfen potiskem se
stfedicimi znackami 16.1 a 16.2 (obr. 2). Potisk se stfedicimi znatkami 16.1 a 16.2 se
pouziva v pfipadé&, kdyz se u kazdého hadicového sacku vyZaduje, aby potisk na sacku
byl stale ve stejné pozici. V horni &asti zafizeni je umistén nuz 8 pro déleni jednoho
pasu plochého obalového materialu 1 na dva samostatné pasy, z nichZ jeden je fidici
pas 1.1 a druhy je fizeny pas 1.2. NUZ 8 je v pfiéném sméru nastavitelny pro pfesné

nastaveni pozadované $itky past 1.1, 1.2. V piikladném provedeni jsou oba pasy 1.1




1.2 stejné 8ifky. Pro navadéni obou past 1.1 a 1.2 obalového materialu 1 do
odpovidajiciho tvarovacich zafizeni 3.1 a 3.2, ve kterych se z nich tvaruji hadice 14.1 a
14.2, slouzi dvé navadéci hrany 2.1 a 2.2 (obr. 3), které maji tvar valeckll. Jsou
umisténé na horni strané zafizeni.  Prvni navadéci hrana 2.1 slouzi k navadéni
fidiciho pasu 1.1 do prvniho tvarovaciho zafizeni 3.1. Druha navadéci hrana 2.2 slouZi
k navadéni fizeného pasu 1.2 do druhého tvarovaciho zafizeni 3.2. Plsobenim
navadécich hran 2.1 a 2.2 se osa kazdého pasu 1.1 a 1.2 posune od plvodni osy
kazdého pasu 1.1 a 1.2 po rozfiznuti nozem 8 o vzdalenost x (obr. 2). Po pfesunuti o
vzdalenost x se osa, kazdého pasu 1.1 a 1.2 posune od puvodni osy natolik, Ze leZi ve
vertikalni roving, ve které lezi osa odpovidajiciho tvarovaciho zafizeni 3.1 a 3.2. Uhel
natodeni kazdé navadéci hrany 2.1 a _2.2 je moZzno ménit a zména se provadi
v pfipadé pozadavku na zménu Sitky hadicového sacku nebo pfi pozadavku na
zménu pielozeni podéiného svaru. Zménu Uhlu natodeni navadécich hran 2.1 a 2.2
zajistuji jim pfifazené pohony 12.1 a 12.2. Polohu navadécich hran 2.1 a 2.2 snimaji
jim pfifazené polohové snimace 13.1 a 13.2 (obr. 3). Pii pozadavku na zménu Sitky
hadicového sacku se navadéci hrany 2.1 a 2.2 natoCi do pozadované polohy tak, aby
osa kazdého pasu 1.1 a 1.2, z néhoZ se bude vyrabét hadicovy sacek zmeénéné sirky,
prochazela vertikalni rovinou, v niz lezi osa odpovidajiciho tvarovaciho zafizeni 3.1 a
3.2. Pied kazdym tvarovacim zafizenim 3.1 a 3.2 je umistén okrajovy snima¢ 15.1
15.2 pro snimani okraje kazdého pasu 1.1 a 1.2 obalového materialu 1. Jemnym
natadenim navadécich hran 2.1 a 2.2 se oba pasy 1.1a 1.2 neustale udrzuji ve stejné
poloze vU¢i odpovidajicimu tvarovacimu zafizeni 3.1 a 3.2. Tak se dodrZuje stejné
piekryti y (obr. 4) oblasti pro podéiny svar. Pod kazdym tvarovacim zafizenim 3.1 a 3.2
je umisténa jemu pfifazena plnici trubka 7.1 a 7.2 (obr. 3). Na kazdé pinici trubce 7.1a
7.2 je umisténa odpovidajici podélna svafovadka 5.1 a 5.2, ktera slouzi pro vytvareni
podéiného svaru na odpovidajicim pasu 1.1a 1.2 pii jeho sou¢asném pohybu, po jeho
vytvarovani do hadice 14.1, 14.2 s prekrytymi okraji. Na kaZdé pinici trubce 71a 7.2
proti podélné svafovacce 51 a 5.2 je posouvaci zafizeni 4.1 a 4.2 vytvofené z
vakuovych podavacich femend. Posouvaci zafizeni 4.1 a 4.2 slouZi k zajisténi
pohybu odpovidajiciho pasu 1.1 a 1.2 vytvarovaného do hadice 14.1, 14.2
s prekrytymi okraji. Je to jednak na sobé nezavisly pohyb obou past 1.1 a 1.2
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soucasné synchronni navedeni vytvarovanych a podélné svafenych hadic 14.1, 14.

do pfiénych svafovacich a oddélovacich &elisti 6. PFiéné svafovaci a oddélovaci Celisti

6 slouzi k pfignému svafovani, pii kterém se uzaviraji dva naplnéné hadicové sacky a




vytvareji se dna dvou nasledujicich hadicovych sackl. Dale slouZi k souasnemu
oddélovani dvou naplnénych a uzavienych hadicovych satkl od dvou hadicovych
sa&k(l pred napinénim. Pokud obalovy material 1 nema potisk, nebo pokud je opatien
tzv. nekoneénym potiskem, potom jsou obé hadice 14.1, 14.2 synchronizovany do
pfiénych svafovacich a oddélovacich &elisti 6 pomoci vyrovnavaciho valecku 11.
Vyrovnavaci valecek 11 je umistén v odvijecim zafizeni fizeného pasu 1.1, za druhou
navadéci hranou 2.2, a pred druhym tvarovacim zafizenim 7.2. Vyrovnavaci valecek 11
je uloZen na vykyvném rameni 18, které je spojeno s vyrovnavacim polohovym
snimadem 10. Vyrovnavaci polohovy snimac 10, ktery je elektronicky spojen se
druhym pohénécim zafizenim 17.2, druhého posouvaciho zafizeni 4.2, slouzi ke
snimani polohy vyrovnavaciho valecku 11, respektive ke snimani polohy natoceni
vykyvného ramene 18, na kterém je vyrovnavaci valeek 11 umisten. Pokud je obalovy
material 1 opatien potiskem, je na kazdém sadku stredici znacka 16.1 a 16.2. Stfedici
znadky 16.1 a 16.2 slouZi k synchronizaci vstupu obou past 1.1a 1.2 do pfi¢nych
svafovacich a oddélovacich &elisti 6. Synchronizaci zajistuje prvni opticky snimac 9.1 a
druhy opticky snimac 9.2, které slouzi ke snimani odpovidajicich stiedicich znacek 16.1
al16.2.

Zafizeni pracuje takto. Félie obalového materialu 1 ve tvaru pasu se odviji z role, a
nozem 8 se rozdéli do dvou ¢asti, to je na fidici pas 1.1 a na fizeny pas 1.2. Kazdy pas
1.1 a 1.2 prechéazi pfes jemu pfitazenou navadéci hranu 2.1 a 2.2, ¢imz se od sebe
oddali a jejich osy se pfesunou do vertikalni roviny, ve které lezi osy jim pfifazenych
tvarovacich zafizeni 3.1 a 3.2. Polohu okraje kazdého pasu 1.1 a 1.2 snimaji jim
piifazené okrajové snimace 15.1a 15.2. Jemnym nato&enim hran se oba pasy 11a12
udrzuji ve stejné poloze vici jejich tvarovacimu zafizeni 3.1 a 3.2. Tim se zajistuje
stejné piekryti v oblasti, v niz se po vytvarovani obou pasli 1.1 a 1.2 do tvaru hadice
4.1, 4.2 vytvofi podélny svB¥. V kazdém tvarovacim zafizeni 3.1 a 3.2 se kazdy pas
1.1 a 1.2 obalového materialu 1 vytvaruje do tvaru hadice 4,1, 4.2 s prekrytymi okraji a
to kolem plnici trubky 7.1a 7.2 Posouvaci zafizeni 4.1 a 4.2 posouva obalovy material 1
vytvarovany do tvaru hadice 4.1, 4.2 s piekrytymi okraji nepfetrZité smérem dold.
Podle polohy natogeni vykyvného ramene 18 vyhodnocuje vyrovnavaci polohovy
snimag 10, zda je fizeny pas 1.2 obalového materialu 1 v prokluzu & v predstihu vigi
Fidicimu pasu 1.1. Podle vysledku tohoto vyhodnoceni vysila vyrovnavaci polohovy
snimaé 10 signaly druhému pohénécimu zafizeni 17.2 ke zrychleni ¢ ke zpomaleni

pohybu druhého posouvaciho zafizeni 4.2. Podéiné svafovacky 5.1 a 5.2 nepretrzité




podélné svafuji obalovy material 1 Vytvarovany do tvaru hadice 4,1, 4.2, v mistech
prekrytych okraji. Pokud obalovy material 1 nema potisk, nebo je opatien tzv.
nekoneCnym potiskem, synchronizuje navadéni obou hadic 4.1 a 4.2 do priénych
svarovacich a oddélovacich &elisti 6 plsobenim elektronické vazby mezi vyrovnavacim
polohovym snimaéem 10 a druhym posouvacim zafizenim 4.2. Pokud je obalovy
material 1 opatfen potiskem se stiedicimi zna¢kami 16.1 a 16.2, potom synchronizaci
navadéni do pfiénych svafovacich &elisti 6 zajistuji znackové snimade 9.1, 9.2, ve
spojeni s posouvacim zafizenim 4.1, 4.2. Pfiéné svafovaci elisti 8 vytvori pfiéné svary
soucasné na obou hadicich 4.1 a 4.2. Pfiénym svarem se jednak uzaviraji jiz oba
napinéné hadicové sacky a jednak se vytvori dna nasledujici dvojice hadicovych sagkd
pfed jejich napinénim. Soudasné se oddali dvojice naplnénych a uzavienych
hadicovych sac¢k(i od dvojice hadicovych sagkd s vytvofenym dnem, které jsou
pfipraveny pro plnéni zboZim, které ma byt zabaleno a které se do hadicovych sagk(
pfivadi odpovidajici plnici trubkou 7.1 a 1.2. Vysledkem je soudasna a nepretrzita
vyroba soudasné dvou hadicovych sackd se stejnou délkou, pozadovanou $ifkou,

popfipadé s pfesnym umisténim potisku na obou hadicovych saé&cich.

Pramyslova vyuzitelnost

Vynalezu se vyuZije v balici technice pfi soucasné a nepretrZité vyrobé vdy dvou

hadicovych sackl a pfi baleni vyrobkd do téchto hadicovych sagku.




......

PATENTOVE NAROKY

1. ZpUsob tvorby hadicovych sackl, u kterého se jedna flie plochého obalového
materialu (1) nejprve podélné roziezava na dva paralelni pasy (1.1, 1.2) obalového
materialu (1), z kazdého z nich se vytvafi samostatna hadice (14.1, 14.2)
s prekrytymi okraji, ktera se podélné uzavira podélnym Svem, do kazdé hadice
(14.1, 14.2) se vklada balené zbozi, naez se obé& hadice (14.1, 14.2) opatfi
pficnym $vem, ktery vytvafi dna dvou sousednich hornich hadicovych sackl a
uzavira dva sousedni spodni hadicové sacky, které se od hornich hadicovych sacku
oddéluji, vy znacujici s e tim, ze vytvafeni hadicovych
sackl tvarovanim dvou past (1.1, 1.2) obalového materidlu (1) do hadic (14.1,
14.2) s prekrytymi okraji, uzavirani hadic (14.1, 14.2) podélnym Svem, vkladani
zboZi, uzavirani dvojic hadicovych sackli a oddélovani naplnénych a uzavienych
dvojic hadicovych sackl probiha za nepfetrzitého pohybu obalového materialu (1),
ktery se zajiStuje samostatnym posuvem kazdého paraleiniho pasu (1.1, 1.2)
obalového materialu (1), pfi kterém se pribézné zjistuje vzajemny podélny posun
obou pohybujicich se pasu (1.1, 1.2) obalového materialu (1), vyhodnocuje se
prokluz nebo piedstih fizeného pasu (1.2) obalového materialu (1) vaci  fidicimu
pasu (1.1) obalového materialu (1) a podle hodnoty zjiSténého pfedstihu nebo
prokluzu se vytvari odpovidajici  zrychleni nebo zpomaleni posuvného pohybu
Fizeného pasu (1.2) obalového materialu (1), tak, Ze vytvarovanim hadic (4.1,44.2)
s prekrytymi okraji, soucasnym svafovanim bocniho $vu na kazdé hadici (14.1,

14.2) a uzavirdnim dna pfi¢nym Svem, se soucasné vytvareji dva hadicové sacky.

2. Zafizeni k provadéni zpUsobu podle naroku 1, obsahuje niz (8) pro rozfiznuti
obalového materialu (1) na dva pasy (1.1, 1.2), z nichz jeden je fidici pas (1.1)
obalového materialu (1) a druhy je fizeny pas (1.2) obalového materialu (1),
snimace (9.1, 9.2) (13.1, 13.2) pro snimani polohy a znacek, tvarovaci zafizeni (3.1,
3.2) pro vytvareni hadic 4.1,74.2) s pfekrytymi okraji z kazdého pasu (1.1, 1.2)
obalového materidlu (1), podélné svafovacky (5.1, 5.2) pro vytvafeni podélného Svu
na kazdé hadici f4.1,44.2) s prekrytymi okraji a pfiéné svaiovaci a oddélovaci Celisti
(6) pro uzavirani a oddélovani naplnénych hadicovych sacki a pro vytvareni dna
nasledujicich hadicovych saékl,v y zn a ¢ u jici s e timzena

zafizeni jsou za noZzem (8) ve sméru pohybu obalového materialu (1) upraveny dvé




prestavitelné navadéci hrany (2.1, 2.2) pro navadéni kazdého pasu (1.1, 1.2)
obalového materialu (1) do jemu pfifazeného tvarovaciho zafizeni (3.1, 3,2), kazda
navadéci hrana (2.1, 2.2) je opatfena samostatnym pohonem (12.1, 12.2) pro
pFestaveni jeji polohy, a viastnim polohovym snimacem (13.1, 13.2) pro snimani jeji
polohy, za kaZdou navadéci hranou (2.1, 2.2) je upraven opticky snimac (9.1, 9.2)
pro snimani stiedicich znacek (16.1, 16.2) umisténych na kazdém pasu (1.1, 1.2)
obalového materialu (1) a okrajovy snimac¢ (15.1, 15.2) pro snimani okraje pasu
(1.1, 1.2) obalového materialu (1), pfi¢emZ mezi druhou navadéci hranou (2.2) a
druhym optickym snimaéem (9.2) je vyrovnavaci valecek (11) ulozeny na vykyvném
ramenu (18) opatfelr;e,',;lr)}e ,%L%rgixacim polohovym snimacem (10) pro sledovani
vykyvu ramena (18), AteryZtef vyrovnavaci polohovy snimac (10) je elektronicky
spojeny se druhym pohanécim zafizenim (17.2) druhého posouvaciho zafizeni (4.2)
a fizeny pés (1.2) obalového materialu (1) doléha na druhou navadéci hranu (2.2) a

na vyrovnavaci valecek (11).
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