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64 Spinnmaschine.

@ Bei einer Spinnmaschine (1) mit vorzugsweise auf
beiden Maschinenseiten angeordneten Spinnstellen
(2) sind jeder Maschinenseite unter Belassen eines Gan-
ges (4) Stellplatze fiir mehrere Reihen (5, 6, 7, 8) von
Kannen (9) zugeordnet, die das zu versplnnende Faser-
band (10) enthalten. Uber den Bedienungsgang verlaufen
dachartig Transporteinrichtungen (11), mittels denen die
Faserbidnder aus den Kannen entnommen und den
Spinnstellen zugefiihrt werden. Die Transporteinrichtungen
besitzen jeweils zwei Transportabschnitte (12, 13), die
iiber eine Umlenkfithrung (14) aneinander anschliessen.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Spinnmaschine mit ei-
ner Vielzahl von auf wenigstens einer Maschinen-
seite in einer Reihe nebeneinander angeordneten
Spinnstellen, denen unter Belassen eines Bedie-
nungsganges Stellpldtze flir Kannen mit zu verspin-
nendem Faserband zugeordnet sind, und mit Trans-
porteinrichtungen zum Transportieren der Faserbén-
der von den Kannen zu den Spinnstellen.

Es ist bekannt (GB-Patent 1 015 780), einer
Ringspinnmaschine das zu verspinnende Faserma-
terial in Form von Faserb&ndern zuzufiihren. Die
Faserbénder werden grossen Kannen entnommen,
die unter Belassen eines die Spinnstellen der Ring-
spinnmaschine zugénglich lassenden Bedienungs-
ganges in vier in Maschinenlangsrichtung verlaufen-
den Reihen auf einem etwa bodenhohen Podest
abgestellt sind. Die Faserbander werden aus den
Kannen (ber oberhalb der Kannen angeordnete
Rollen abgezogen und dann von Transporteinrich-
tungen in der Mitte zwischen den vier Reihen nach
unten, unterhalb des Fussbodens zur Spinnmaschi-
ne, von dort schrdg nach oben etwa zur Maschi-
nenmitte und von dort zu den Streckwerken gefiihrt.
Die Transporteinrichtungen bestehen jeweils aus
Transportbandpaaren, die ein Faserband zwischen
sich aufnehmen und transportieren. Derartige Ring-
spinnmaschinen haben keinen Eingang in die Pra-
Xis gefunden.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Spinnmaschine der eingangs genannten Art bezlig-
lich der Transporteinrichtungen zu verbessern.

Diese Aufgabe wird dadurch geldst, dass die
Transporteinrichtungen zwei Transportabschnitte
aufweisen, von denen ein erster Transportabschnitt
oberhalb der Kannen beginnt und ein zweiter
Transportabschnitt oberhalb der Spinnstellen endet,
und dass die beiden Transportabschnitte den Be-
dienungsgang dachartig tiberbriicken.

Derartige  Transporteinrichtungen  Uberbriicken
den Abstand von den Kannen zu den Spinnstellen
auf nahezu dem kiirzesten Weg, so dass dadurch
bereits eine Vereinfachung der Transporteinrichtun-
gen moglich ist. Dariiber hinaus sind diese Trans-
porteinrichtungen ohne weiteres zuganglich, so
dass an ihnen in einfacher Weise sowohl
Wartungsarbeiten fiir die Transporteinrichtungen
selbst sowie eine Inbetriebnahme beim Erstanspin-
nen und das Beseitigen von St6rungen wihrend
des Spinnens in einfacher Weise mdglich sind. Dar-
Uber hinaus kommen derartige Transporteinrichtun-
gen mit einer relativ geringen Anzahl von angetrie-
benen und/oder sich bewegenden Elementen aus,
so dass eine sichere Funkiion und ein einwandfrei-
er Lauf gewahrleistet sind.

Die Transporteinrichtungen sind dariiber hinaus
s0 ausgelegt, dass sie auch feine Faserbénder, d.h.
Faserbé&nder mit Feinheiten von tex 3400 bis tex
1250 (Nm 0,3 bis Nm 0,8) sicher transportieren
kdnnen, ohne dass die Gefahr von Verziigen wah-
rend des Transportes gegeben ist. Dadurch ist es
mdglich, bei Ringspinnmaschinen auf die dblicher-
weise noch vorgeschaltete Maschine, namlich den
Flyer, zu verzichten. Dar{iber hinaus lassen sich mit
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derart feinen Béandern héhere Garnqualitdten als
bisher verwirklichen. Dariiber hinaus erlauben diese
feinen Faserbdnder die Verwendung von heute all-
gemein gebréuchlichen Drei-Zylinder-Streckwerken,
ohne dass an diesen wesentliche konstruktive An-
derungen ausgeflihrt werden missen.

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung er-
geben sich aus den Unteranspriichen sowie der
nachfolgenden Beschreibung der in der Zeichnung
dargestellten Ausfiihrungsbeispiele.

Fig. 1 zeigt einen Teilquerschnitt durch eine Ma-
schinenanlage mit einer Spinnmaschine, deren
Spinnstellen jeweils ein Faserband mittels einer
Kanne vorgelegt wird, wobei die Faserbander von
den Kannen zu den Spinnstellen mittels Transport-
béndern transportiert werden,

Fig. 2 eine Teilansicht dhnlich Fig. 1 mit einer
abgewandelten Halterung fiir die Transporteinrich-
tungen und mit abgewandelten Stellplétzen fiir die
Kannen,

Fig. 3 eine Teilansicht &hnlich Fig. 1 einer weite-
ren Ausfiihrungsform, bei welcher die Stellplétze fiir
die Kannen erhéht auf einem Podest angeordnet
sind,

Fig. 4 eine Teilansicht hnlich Fig. 1 einer weite-
ren Ausfihrungsform, bei welcher ein erster Trans-
portabschnitt von Transportbdndern und ein zweiter
Transportabschnitt von Rutschen gebildet werden,

Fig. 4A in vergrésserter Darstellung einen Quer-
schnitt durch ein Transportband entsprechend
Fig. 4,

Fig. 4B in vergrésserter Darstellung einen Quer-
schnitt einer Rutsche der Ausfiihrungsform nach
Fig. 4 und

Fig. 5 eine Teilansicht &hnlich Fig. 4, bei welcher
der erste Transportabschnitt aus Fiihrungsrolien
und der zweite Transportabschnitt aus Rutschen
gebildet wird.

Die in Fig. 1 dargestelite Spinnmaschine (1), die
beispielsweise eine Ringspinnmaschine ist, ist nur
schematisch angedeutet. Sie besitzt auf beiden Ma-
schinenseiten eine Vielzahl von nebeneinander an-
geordneten Spinnstellen (2), von denen jeweils nur
ein Streckwerk (3) gezeigt ist, das als Drei-Zylinder-
Streckwerk ausgebildet ist. Vor den Spinnstelien (2)
befindet sich ein Bedienungsgang (4) fiir das Be-
dienungspersonal, so dass die Spinnstellen (2) fiir
das Bedienungspersonal ohne weiteres zugénglich
sind. Auf der gegeniiberliegenden Seite des Bedie-
nungsgarnes (4) sind in vier Reihen (5, 6, 7, 8)
Kannen (9) abgestellt, die das Fasermaterial enthal-
ten, das von den Spinnstellen (2) einer Maschinen-
seite versponnen wird.

Das Fasermaterial wird den Spinnstellen (2) als
ein auf einer Strecke erzeugtes Faserband (10) vor-
gelegt. Die Faserbénder (10) besitzen eine Feinheit
von etwa Nm 0,3 bis Nm 0,8, so dass sie von den
Drei-Zylinder-Streckwerken (3) auf die gewiinschte
Garnfeinheit verzogen werden kénnen, wéhrend
das Eingangswalzenpaar der Drei-Zylinder-Streck-
werke (3) mit ausreichender Drehzahl rotiert, um ei-
nen Rundlauf sicherzustellen. Die relativ feinen Fa-
serbander (10) werden von den Kannen (9) zu den
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Spinnstellen (2) mittels Transporteinrichtungen (11)
derart transportiert, dass ein ungewollter Verzug
wahrend des Transportes verhindert wird. Die
Transporteinrichtungen (11) sind so ausgebildet,
dass sie den Bedienungsgang (4) dachartig Uber-
briicken. Damit wird ein Bedienungsgang (4) mit
gentigender Hohe belassen, wahrend dennoch die
Transporteinrichtungen (11) fir das Bedienungsper-
sonal zugénglich sind.

Bei der Ausfiihrungsform nach Fig. 1 enthalten
die Transporteinrichtungen (11) strichpunktiert dar-
gestellte Transportbander (15), die einen von dem
Bereich oberhalb der Kannen (9) nach oben iber
den Bedienungsgang (4) ansteigenden ersten Ab-
schnitt (12) und einen von dort nach einer Umlenk-
fiihrung (14) nach unten zu den Spinnstellen (2)
filhrenden zweiten Transportabschnitt (13) aufwei-
sen. Die Transportbdnder (15) laufen jeweils um
vier Umlenkrollen (16, 17, 18, 19). Die Umlenkrolien
(17, 18, 19) sind als sich in Maschinenléngsrichtung
{iber wenigstens eine Maschinensektion erstrecken-
de Achsen oder Wellen ausgebildet. Die unmittelbar
oberhalb des Streckwerkes (3) der Spinnstellen (2)
befindliche Umlenkrolle (18), die als eine in Maschi-
nenlangsrichtung durchlaufende Welle ausgebildet
ist, ist an einem Maschinenende angetrieben. Ihre
Drehzahl ist so gewdhlt, dass die Transportge-
schwindigkeit der Transportbander (15) etwa 1,5%
Kleiner als die Einzugsgeschwindigkeit der Drei-Zy-
linder-Streckwerke (3) ist, so dass die Faserbander
(10) in dem Bereich vor den Streckwerken (3) ge-
spannt gehalten werden, ohne dass jedoch hier ein
merklicher Verzug auftritt.

Wie aus Fig. 1 zu ersehen ist, sind die Umlenk-
rollen (16) oberhalb der Kannen (@) derart angeord-
net, dass sie etwa mittig zwischen den Kannen (9)
zweier Reihen (5, 6 und 7, 8) liegen. Die Transport-
bander (15) besitzen jeweils eine Breite, welche
ausreicht, um zwei Faserbénder aufzunehmen. Die-
se Faserbinder (10) werden aus den in den Rei-
hen (5, 6; 7, 8) benachbarten Kannen (9) abgezo-
gen und zwei unmittelbar benachbarten Streckwer-
ken (3) zugefiihrt, denen ein gemeinsamer
Belastungstrager fiir die als Druckwalzenzwillinge
ausgebildeten Druckwalzen zugeordnet ist.

Die oberhalb der Kannen (9) angeordneten Um-
ienkrollen (16) dienen gleichzeitig als Spannrollen
fiir die Transportbander (15). Sie sind Einzelrollen,
die mittels eines Schwenkhebels (21) gehalten wer-
den, der um eine in Maschinenlangsrichtung verlau-
fende Stange (20) verschwenkbar ist und der in
nicht néher dargestellter Weise mit einer Spannfe-
der, insbesondere einer Blattfeder belastet ist. Die
riicklaufenden Trums (22) der Transportbénder wer-
den mittels der Umienkrolle (19) derart gefihrt,
dass sie im wesentlichen parallel zu den die Faser-
bander (10) transportierenden Trums der Transport-
bander (15) verlaufen. Dadurch wird erreicht, dass
ohne weiteres eine geniigende Héhe fir den Bedie-
nungsgang (4) verbleibt.

Die Umlenkrollen (17, 18, 19) sowie die Stangen
(20) mit den Schwenkhebeln werden von einem
Gestell (24) gehalten, das im wesentlichen aus ver-
tikalen Saulen (28, 29) und Quertrdgern (25) be-
steht. An diesen Quertrdgern (25) und ggf. auch an
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den vertikalen Saulen (28) sind Halter (26, 27) an-
gebracht, von denen die Stangen (20) sowie die
Umlenkrollen (17, 18, 19) gehalten oder gelagert
werden.

Wie in Fig. 1 weiter dargestellt ist, dient das Ge-
stell auch zur Aufnahme von Zusatzeinrichtungen,
beispielsweise eines in dem Bedienungsgang (4)
laufenden Wanderblédsers (30), der mit gegen die
Spinnmaschine (1) und den Boden (23) gerichteten
Blas- und/oder Saugdiisen (32) versehen ist. Der
Wanderbldser (30) lauft in Schienen (31), die an
dem Gestell derart befestigt sind, dass die Trans-
portbénder (15) sich oberhalb dieser Schienen (31)
befinden.

Ausserdem tragt das Gestell (24) einen Klimaka-
nal (33), der mit Blasdiisen (34) versehen ist, die
klimatisierte Luft in den Bereich der nach unten fiih-
renden Transportabschnitte (13) zu den Faserban-
dern (10) fiihrt, so dass diese eine geeignete Tem-
peratur und eine geeignete Feuchtigkeit erhalten.
An dem Gestell (24) sind ferner auch Beleuchtungs-
kérper (40) angebracht, die oberhalb des Bedie-
nungsganges (4) und unterhalb der Transportoander
(15) angeordnet sind.

Um die Faserbéander (10) wéhrend ihres Trans-
ports auf den Transportbéndern zu schiitzen, insbe-
sondere gegen Einflisse von Luftstrémungen, sind
die die Faserbander (10) transportierenden Trums
der Transportbander (15) mit Gleitkufen (41, 42)
abgedeckt, die sich jeweils Uber die Transportab-
schnitte (12 und 13) erstrecken. Die Gleitkufen (41,
42) kénnen mit einer glatten Flache auf den Faser-
bandern (10) aufliegen oder in einem Abstand dazu
angeordnet sein, wobei sie dann zweckmassiger-
weise einen U-formigen Querschnitt aufweisen und
die Seitenrander der Transportbénder umgreifen.
Die Gleitkufen (41, 42) schliessen in dem Bereich
der Umlenkfiihrung (14) aneinander an, wobei die
dem ersten Transportabschnitt (12) zugeordnete
Gleitkufe (41) mit einer leichten Kriimmung der der
Umlenkrofle (17) folgt, so dass von ihr die Faser-
bander (10) in Richtung zu dem zweiten Transport-
abschnitt (13) umgelenkt werden.

Wie aus Fig. 1 weiter zu ersehen ist, stehen bei
diesem Ausfiihrungsbeispiel die Kannen (9) der
Reihen (5, 6, 7, 8) auf in Maschinenléngsrichtung
verlaufenden Forderbéndern (36) auf, die in einem
etwas oberhalb des Fussbodens (23) angeordneten
Podest (35) verlegt sind. Die Forderbander (36)
sind mit knopfartigen Mitnehmern (37) versehen,
die hinter den inneren, unteren Rand der normaler-
weise etwas erhdhten Boden der Kannen greifen
und diese dadurch mit einem gewissen Form-
schluss mitnehmen und transportieren und in der
gewiinschten Position halten. Mittels der Transport-
bander (36), die auf dem Podest (35) gleiten und
deren riicklaufendes Trum (38) unterhalb des Pode-
stes zurtickgefiihrt ist, idsst sich ein automatisierter
Zu- und Abtransport der Kannen (9) verwirklichen,
wobei die Kannen (9) mit Anhalten der Transpori-
bander (36) automatisch in der korrekten Position
stehen bleiben, in welcher sie wihrend des Spinn-
prozesses verbleiben.

Die Ausfiihrungsform nach Fig. 2 entspricht im
Grundprinzip der Ausfiihrungsform nach Fig. 1. Das
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Gestell (24) ist jedoch abweichend derart gestaltet,
dass die Quertraversen (43) im wesentlichen paral-
lel zu den ersten Transportabschnitten (12) der
Transportbdnder (15) verlaufen. Dadurch verringert
sich die Hohe der Saulen (29).

Ferner stehen bei der Ausfiihrungsform nach
Fig. 2 die Kannen (9) unmittelbar auf dem Fussbo-
den (23) auf. Die vertikalen Sdulen (29) sind mit
dem Umfang der Kannen (9) der ihnen benachbar-
ten Reihe (8) umgreifenden Fihrungselementen
(44) versehen, so dass die Kannen (9) der Reihe
(8) in einer definierten Position abgestellt werden
miissen. Danach lassen sich dann die Kannen der
Reihen (5, 6 und 7) entsprechend ausrichten. Die
Fiihrungselemente (44) sind als in Maschinenléngs-
richtung verlaufende Schienen ausgebildet, die an
den vertikalen Stiitzen (29) angebracht sind und die
fur die Reihe (8) der Kannen (9) mit einer entspre-
chenden Anzahl von Ausschnitten versehen sind,
die die Kannen (9) aufnehmen.

Bei der Ausflihrungsform nach Fig. 3 enthalten
die Transporteinrichtungen (11) ebenfalls endlose
Transportbénder (45), die zwei Transportabschnitte
(46, 47) bilden. Der erste, oberhaib der Kannen (9)
beginnende Transportabschnitt (46) verlduft im we-
sentlichen horizontal zu der Spinnmaschine (1). Der
zweite Transportabschnitt (47) befindet sich in etwa
in der Maschinenmitte und lduft im wesentlichen
vertikal nach unten zu den Spinnstellen (2). Um zu
vermeiden, dass die Faserbénder (10) mit zu gros-
sen freien Langen aus den Kannen (9) abgezogen
werden miissen, sind die Kannen (8) auf einem er-
hohten Podest (49) derart erhdht abgestellt, dass
die freie Lénge der Faserbénder (10) von den Kan-
nen bis zu den Transportbdndern (45) ein zuldssi-
ges Mass nicht (berschreitet, d.h. ein Mass, bei
welchem aufgrund des Eigengewichtes der Faser-
bander (10) ein Verstrecken noch nicht zu beftirch-
ten ist. Bei einer derartigen Anordnung ist es
zweckmassig, wenn auch auf der Seite der dem
Bedienungsgang (4) abgewandten Reihe (8) der
Kannen (9) ein weiterer Bedienungsgang (50) be-
lassen wird. Um diesen Bedienungsgang nicht ein-
zuschranken sind die vertikalen Stiitzen (48) des
Gestells (24) in den Bereich des Bedienungsganges
(4) verlagert. :

Bei der Ausfiihrungsform nach Fig. 4 stehen die
Kannen () der Reihen (5, 6, 7, 8) wieder auf dem
Fussboden (23). Der erste Transportabschnitt (12)
der Transporteinrichtungen (11) wird bei dieser
Ausfihrungsform von Transportbéndern (51) gebil-
det, die sich nur liber diesen ersten Transportab-
schnitt (12) erstrecken. Die Transportbdnder (51)
werden {iber zwei in Maschinenlangsrichtung durch-
laufende Achsen (52, 53) gefiihrt, von denen vor-
zugsweise die obere, die Umlenkstelle (14) bilden-
de als eine in Maschinenléngsrichtung verlaufende,
angetriecbene Welle ausgebildet ist. Dem jeweils
riicklaufenden Trum (55) ist eine Spannrolle (54)
zugeordnet. Auch bei dieser Ausflihrungsform die-
nen die Transportbander (51) jeweils zum Transport
von zwei Faserbandern (10). Da die Transportbén-
der (51) nur mit ihrer Innenseite von den Umlenk-
rollen (52, 53, 54) gefiihrt werden, k&nnen sie in
einfacher Weise auf ihrer Aussenseite mit einer
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Profilierung, beispielsweise Langsstegen (56), ver-
sehen sein, durch die beiden Faserbédnder (10)
wahrend des Transports voneinander getrennt ge-
halten werden. Diese Stege (56) schiiizen die Fa-
serbdnder (10) auch gegen seitliche Luftstrémun-
gen, so dass Abdeckungen o.dgl. entbehrlich sind.

Die zweiten Transportabschnitte (13) der Trans-
porteinrichtungen (11) werden bei der Ausfiihrungs-
form nach Fig. 4 von Rutschen (57) gebildet, die
schrég von der Umlenkfithrung (14) nach unten zu
den Streckwerken (3) der Spinnstellen (2) verlau-
fen. Die Neigung der Rutschen (57) ist unter Be-
rlicksichtigung ihres Reibungskoeffizienten zu den
Faserb&ndern (10) so gewahlt, dass die Faserbén-
der (10) in vertikaler Richtung in ausreichender
Weise gegen ihr Eigengewicht abgestiitzt werden,
so dass auch bei einem Stillsetzen der Spinnma-
schine und Unterbrechen der Zufuhr der Faserbén-
der (10) nicht aushdngen, d.h. sich nicht in unge-
wiinschter Weise l&ngen und damit strecken.

Die Rutschen (57) bestehen aus Blechstreifen
oder Kunststoffstreifen, die mit einer Profilierung in
Form von Léangsrillen (58) versehen sind, die die
Faserbénder (10) aufnehmen und auch seitlich fiih-
ren. Wahrend des Maschinenbetriebes kénnen die
Rutschen (57) infolge von Maschinenschwingungen
leicht vibrieren, so dass dadurch die Reibwirkung
auf die Faserbdnder (10) reduziert ist. Es gentigt
dann eine relativ geringe Zugkraft, die von den
Drei-Zylinder-Streckwerken (3) aufgebracht wird, um
die Faserbdnder (10) ohne sie zu verziehen auf
den Rutschen (57) zu transportieren. Bei einem
Maschinenstilistand treten keine Maschinenschwin-
gungen und damit auch keine Vibrationen auf, so
dass dann die Reibwirkung der Rutschen (57) zu
den Faserbdndern (10) in stédrkerem Masse zur
Geltung kommt.

Wie in Fig. 4 dargestellt ist, sind den riicklaufen-
den Trums (55) der Transportbédnder (51) Reini-
gungselemente zugeordnet, beispielsweise Putzwal-
zen (59), die die Transportbénder (51) von Faserre-
sten oder Faserflug o.dgl. reinigen.

Bei dem Ausfilihrungsbeispiel nach Fig. 5 werden
die zweiten Transportabschnitte (13) der Transport-
einrichtungen (11) von Rutschen (57) entsprechend
dem Ausflhrungsbeispiel der Fig. 4 gebildet. Die-
sen Rutschen (57) ist eine angetriebene Fiihrungs-
rolle (63) nachgeschaltet, die die Faserbénder (10)
den Streckwerken (3) der Spinnstellen (2) zuleitet.
Diese Fuhrungsrolle ist als eine in Maschinenlangs-
richtung durchlaufende, am Maschinenende ange-
triebene Welle ausgebildet.

Der erste Transportabschnitt (12) der Transport-
einrichtungen des Ausfiihrungsbeispiels nach Fig. 5
wird von angetriebenen Fiihrungsrolien (60, 61, 62)
gebildet, die als in Maschinenldngsrichtung durch-
laufende, angetriebene Wellen ausgebildet sind.
Eine dieser Fihrungsrollen (60) befindet sich je-
weils in dem Bereich zwischen zwei Kannen (9) be-
nachbarter Reihen (5, 6; 7, 8), aus denen Faser-
bander (10) abgezogen werden, die zwei benach-
barten Sireckwerken (3) zugeflihrt werden, die in
nicht ndher dargestellter Weise gemeinsame Bela-
stungstrager und gemeinsame Druckwalzenzwillinge
als Druckwalzen aufweisen. Die Umlenkrolle (62)
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bildet die Umlenkfihrung (14), an die die Rutschen
(57) anschliessen. Die mittleren Rollen (61) dienen
zur Unterstiitzung der Faserbinder (10), um ein
Aushéngen und damit ein L&ngen der Faserbénder
(10) wahrend des Transports zu vermeiden. Abhén-
gig von den Faserbindern kénnen selbstverstand-
lich auch mehr als eine Fiihrungsrolle (61) zwi-
schen den Fuhrungsrollen (60 und 62) angeordnet
werden.

Es soll darauf hingewiesen werden, dass alle
Umlenkrollen oder Fiihrungsrollen mit Seitenborden
versehen sein kdnnen, obwohl dies nicht dargestelit
ist. Diese Seitenborde dienen zur seitlichen Fiih-
rung der Faserbander (10) und/oder der Transport-
bander (15, 51).

Patentanspriiche

1. Spinnmaschine mit einer Vielzahl von auf we-
nigstens einer Maschinenseite in einer Reihe ne-
beneinander angeordneten Spinnstellen, denen un-
ter Belassen eines Bedienungsganges Stellplatze
fiir Kannen mit zu verspinnendem Faserband zuge-
ordnet sind, und mit Transporteinrichtungen zum
Transportieren der Faserbdnder von den Kannen zu
den Spinnstelien, dadurch gekennzeichnet, dass die
Transporteinrichtungen (11) zwei Transportabschnit-
te (12, 13) aufweisen, von denen der erste Trans-
portabschnitt (12) oberhalb der Kannen (9) beginnt
und der zweite Transportabschnitt (13) oberhalb der
Spinnstellen (2) endet, und dass die beiden Trans-
portabschnitte (12, 13) den Bedienungsgang (4)
dachartig tiberbriicken.

2. Spinnmaschine nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Transportabschnitte (12, 13)
mittels Umlenkfiihrungen (14) aneinander anschlies-
sen, die die héchste Stelle der Transporteinrichtun-
gen (11) bilden.

3. Spinnmaschine nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass der erste Transportab-
schnitt (12) im wesentlichen horizontal und der
zweite Transportabschnitt (13) im wesentlichen ver-
tikal ausgerichtet ist.

4, Spinnmaschine nach einem der Anspriiche 1
bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Stellplétze
der Kannen (9) erhdht auf einem Podest (49) ange-
ordnet sind.

5. Spinnmaschine nach einem der Anspriiche 1,
2 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass der erste
Transportabschnitt (12) schrdg nach oben zu der
Umlenkfiihrung (14) verlduft, und dass der zweite
Transportabschnitt (13) von der Umlenkfiihrung (14)
schrag nach unten verlduft, wobei die Umlenkfih-
rung (14) oberhalb des Bedienungsganges (4) an-
geordnet ist. .

6. Spinnmaschine nach einem der Anspriiche 1
bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass der erste
Transportabschnitt (12) etwa mittig zwischen den
Stellplatzen zweier benachbarter Reihen (5, 6 und
7, 8) beginnt.

7. Spinnmaschine nach einem der Anspriiche 1
bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Transport-
einrichtungen (11) jeweils endlose Transportbé&nder
(15) enthalten, die tber beide Transportabschnitte
(12, 13) laufen.
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8. Spinnmaschine nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die riicklaufenden Trums (22)
der Transportbander (15) im wesentlichen parallel
zu den die Faserbander (10) transportierenden
Trums gefiihrt sind.

9. Spinnmaschine nach einem der Anspriiche 1
bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die Transport-
einrichtungen (11) jeweils ein endloses Transport-
band (51) enthalten, das jeweils den ersten Trans-
portabschnitt (12) bildet, und dass an die Transport-
bander (51) nach der Umlenkfiihrung (14) schrég
nach unten laufende, den zweiten Transportab-
schnitt {13) bildende Transportmittel (57) anschlies-
sen.

10. Spinnmaschine nach einem der Anspriiche 7
bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Transport-
bander (15) mit Abdeckungen (41, 42) versehen
sind.

11. Spinnmaschine nach einem der Anspriiche 7
bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass ein Trans-
portband (15, 51) zum Transport von wenigstens
zwei Faserbandern (10) ausgelegt und wenigstens
zwei benachbarten Spinnstellen (2) zugeordnet ist.

12. Spinnmaschine nach Anspruch 11, dadurch
gekennzeichnet, dass einem Transportband (15, 51)
jeweils Steliplatze fiir Kannen (9) in nebeneinander-
liegenden Reihen (5, 6 und 7, 8) zugeordnet sind.

13. Spinnmaschine nach einem der Anspriiche 7
bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass die Trans-
portbdnder (15, 51) mit die Faserbinder (10} von-
einander getrennt haltenden Mitteln (56) versehen
sind.

14. Spinnmaschine nach einem der Anspriiche 9
bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass die zweiten
Transportabschnitte (13) von Rutschen (57) gebildet
werden, die von der Umlenkfiihrung (14) schrig
nach unten zu den Spinnstellen (2) laufen.

15. Spinnmaschine nach Anspruch 14, dadurch
gekennzeichnet, dass die Rutschen (57) mit die Fa-
serbander (10) getrennt haltenden Profilierungen
(68) versehen sind.

16. Spinnmaschine nach einem der Anspriiche 1
bis 6 oder 14 oder 15, dadurch gekennzeichnet,
dass die ersten Transportabschnitte (12) von vor-
zugsweise angetriebenen Fihrungsrollen (60, 61,
62) gebildet werden, von denen jeweils eine (60)
oberhalb der Kannen (9) angeordnet ist und eine
(62) die Umlenkfiinrung (14) bildet.

17. Spinnmaschine nach einem der Anspriiche 1
bis 16, dadurch gekennzeichnet, dass die Trans-
portgeschwindigkeit der Faserbander (10) etwa
1,5% kleiner als die Einzugsgeschwindigkeit der
Spinnstellen (2) ist.

18. Spinnmaschine nach einem der Anspriiche 1
bis 17, dadurch gekennzeichnet, dass in Maschi-
nenlangsrichtung verlaufende Transportmittel (36,
37) fur die Kannen (9) vorgesehen sind, die die
Stellplatze fiir die Kannen (9) bilden.
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