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Sposéb wytwarzania produktu papierniczego chlonnego
wodotrwalego, przeznaczonego do wyrobu separatorow
mikroporowatych do akumulatoréw otowianych

1
Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia papieru, kartonu lub tektury odznaczajgcych
sie¢ wodotrwalo$ciag i chlonnoscia, ktére jako pod-
loze do nasycania wodnymi- zywicami stuzy do
wyrobu separatoré6w mikroporowatych do akumu-
latoré6w olowianych.

Dotychczas do tego celu stosowano Kkartony
chlonne wyrabiane na maszynie papierniczej z si-
tem plaskim lub cylindrycznym z wilékien celu-
lozowych zlozonych z lintréw bawelnianych lub
wlodkien oczyszczonej masy celulozowej drzewnej,
wzglednie mieszaniny tych dwéch surowcéw. Sto-
sowano réwniez wilékno szklane o S$rednicy okolo
6 mikron6éw, ktoérego udzial w ogdélnym wsadzie
wloknistym wynosit 38—709/,.

Najczes$ciej stosowanym surowcem wléknistym
byla masa celulozowa siarczanowa uszlachetniona
drogg merceryzacji i hydrolizy o zawartosci po-
wyzej 90%, alfa-celulozy. Mase te mielono w ho-
lendrze do okolo 12°SR i zaklejano za pomocg
zywicy fenolowo-formaldehydowej w ilo$ci 6%,
za pomocg emulsji wodnej polichlorku winylu w
ilosci 30—40%, za pomocg zywicy mocznikowo-
formaldehydowej w ilosci 5%, lub nie zaklejano
wecale. Z masy tej formowano na maszynie papier-
niczej karton chlonny o ciezarze objetosciowym
0,2—0,5 g/cm3, o ré6wnomiernym przeZroczu i prze-
puszczalno$ci powietrza wedlug Gurleya 3—4 se-
kundy.
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Ujemnag strong dotychczasowych metod wytwa=
rzania kartonu chlonnego jest rodzaj zaklejania
masy papierniczej i stosowanie duzych ilosci zy-
wic. Szczegblng wadg -jest stosowanie zywicy fe-
nolowo-formaldehydowej, ktéra przy niecalkowi-
tym wytraceniu na wldknach papierniczych zosta-
je odprowadzona wraz z wodg odciekows, co po-
woduje niedopuszczalne zanieczyszczenie woéd fe-
nolem. Karton chlonny nie zaklejony w masie
zywicag nie nadaje si¢ do impregnacji zywicami
wodnymi.

Wytwér papierniczy wedlug wynalazku wytwa-
rza sie w 1009, z masy celulozowej siarczanowej
niebielonej, ktérg poddaje sie uszlachetnieniu na
drodze merceryzacji i hydrolizy w celu usuniecia
inkrustéw z wildkien celulozowych, tak Ze zawar-
tos¢ alfa-celulozy jest wyzsza niz 949, 80—80%,
uzyskanej w ten sposob uszlachetnionej masy ce-
lulozowej miele sie na mase dlugowléknistg, za$
10—20%, na mase krétkowléknistg. Zmieszane oba
rodzaje masy zakleja sie zywicg mocznikowo-for-
maldehydowg w ilosci 2%, (w przeliczeniu na su-
che wlékno i suchg substancje zywicy) i zakwasza
roztworem siarczanu glinowego i kwasu siarko-
wego, tak aby pH wody odciekowej wynosilo
45—5,0. Z przygotowanej w ten sposéb masy pa-
pierniczej i rozcienczonej przy wyplywie na ma-
szyne papierniczg do stezenia okolo 0,6, formu-
je sie wstege kartonu chlonnego wodotrwalego.
Na maszynie papierniczej stosuje sie slabe praso-



s
wanie, lzejsze niz normalnie, aby ciezar gotowe-
go wytworu miescil sie¢ w granicach 0,35—0,45
glems.

Wprowadzenie wildkien o réznej dlugosci oraz
lekkie prasowanie uformowanej wstegi wytworu
papierniczego pozwala uzyskaé bardzo male pory
w gotowym produkcie, jakim sg separatory mi-
kroporowate. .

Przyklad: mase celulozowag siarczanowa
niebielong o liczbie Oestrandzkiej 52 traktuje sie
15%,-wym roztworem NaOH w temperaturze oko-
lo 20°C w e¢iagu jednej godziny, nastepnie prze-
mywa sie 19%-wym roztworem HiSO, az do uzy-
skania prawie obojetnego odczynu, wyplukuje
kilkakrotnie goracg, a potem zimng woda do uzy-
skania obojetnego odczynu odcieku.

Hydrolize zmerceryzowanej masy przeprowadza
sie ‘gotujac w ciggu 1 godziny 2 czeSci wagowe
masy z 25 czeSciami wagowymi okolo 0,1 n H,SO,.
Nastepnie mase przemywa si¢ gorgcg i zimng wo-
da do otrzymania odcieku w odczynie obojetnym.
80%, masy celulozowej merceryzowanej i hydroli-
zowanej miele sie w holendrze (grubos¢ nozy 4—
8 mm) przy stezeniu okolo 3%, i slabym zlozeniu
nozy w ciggu 10 minut, a pozostale 20%, masy
miele sie przy stezeniu okolo 19, i silnym zloze-
niu nozy w ciggu 5 minut.

Po polaczeniu i wymieszaniu masy dlugo- i
krétkowléknistej wprowadza sie zywice moczni-
kowo-formaldehydowg w ilo$ci okolo 29/, (w prze-
liczeniu na suche wlékno i sucha substancje zy-
wicy) przy podniesionym bebnie nozowym. Po
5—10 minutach mieszania zakwasza sie mase za
pomocg 109,-wego roztworu siarczanu glinowego
do pH=4,5—50 w celu wytracenia zywicy na
wléknie. Przygotowang w ten sposéb mase pa-
pierniczg spuszcza sie do kadzi mieszalnej i roz-
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cieicza wodg. W miare potrzeby dozuje sie¢ do
kadzi mieszalnej lub przed wyplywem na maszy-
ne papierniczg 10%)-wy roztwér kwasu siarkowe-
go, aby pH wody spod sita wynositlo 4,5—5,0. Ma-
sa rozcienczona przed wyplywem na sito maszyny
papierniczej powinna posiadaé stezenie okoto 0,6%,.

Na maszynie papierniczej nalezy stosowaé slab-
sze prasowanie niz przy wyrobie papieré6w mnor-
malnych. Najkorzystniejsza gramatura gotowego
wytworu wynosi 140 g/cm?2, lecz moze byé zmie-
niana w celu dostosowania do technologii wy-
twarzania separatorow. mikroporowatych. Ciezar
objetosciowy wytworu winien sie miesSci¢ w gra-
nicach 0,35—0,45 g/cma3.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania produktu papierniczego
chlonnego, wodotrwalego, przeznaczonego do wy-
robu separator6w mikroporowatych do akumula-
toré6w olowianych znamienny tym, Zze jako suro-
wiec wldknisty stosuje sie mase celulozowy siar-
czanowg niebielong merceryzowang roztworem lugu
sodowego i hydrolizowang roztworem kwasu siar-
kowego w celu usuniecia inkrustéw i osiggniecia
zawarto$ci alfa-celulozy powyzej 94%,, zmielong
w 70—90%, na mase dlugowldknistg i w 10—309%,
na mase Kkrotkowldknista w celu uzyskania mi-
kroporowatoéci, ktére po zmieszaniu zakleja sie
zywica mocznikowo-formaldehydowg w ilosci 29
i formuje we wstege na maszynie papierniczej
plasko- lub okraglositowej wedlug znanych spo-
sobéw, prasujagc mokrg wstege lekko tak, aby
ciezar objetoSciowy gotowego produktu miescil
si¢ w granicach 0,35—0,45 g/cm3, a pory nie byly
wigksze niz 60 mikronéw.

ZF ,,Ruch” W-wa, zam. 555-71, nakl. 230 egz.
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