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Sposob dogniatania powierzchni bryly
powstalej po obrocie krzywej z punktem przegiecia
i urzadzenie do stosowania tego sposobu

1
Przedmiotem wynalazku jest sposéb dogniatania
powierzchni bryly powstalej po obrocie krzywej z
punktem przegiecia, a zwlaszcza spos6éb dogniata-
nia powierzchni denek tlokéw silniké6w spalino-
wych oraz. urzgdzenie do stosowania tego sposobu.

Znane sg urzgdzenia do dogniatania powierzchni
bryly powstatej po obrocie krzywej z punktem
przegiecia, ktére mocuje sie na suporcie tokarki,
przy czym o§ obrotu dogniatanej powierzchni po-
krywa sie z osig obrotu wrzeciona tokarki.

Znane dotychczas sposoby dogniatania powierz-
chni bryly powstatej po obrocie krzywej z punktem
przegiecia polegaja na dogniataniu rolkg o ksztai-
cie odpowiadajacym tej powierzchni lub na stero-
waniu ruchem rolki tak, aby rolka byla ustawio-
na pod stalym katem do dogniatanej powierzchni.

Spos6b dogniatania polegajacy na stosowaniu
rolki o ksztalcie odpowiadajgcym dogniatanej po-
wierzchni wykorzystuje sie tylko w ograniczonym
zakresie, ze wzgledu na bardzo pracochionne wy-
konanie rolki oraz ze wzgledu na konieczno$é
znacznego zwezenia tolerancji wymiarowych do-
gniatanej powierzchni do ktérej rolka musi do-
kladnie przylegaé. Ponadto ze wzgledu na duze
wymiary rolki stosuje sie duze sily, a wigc i zwie-
kszajg sie wymiary calego urzadzenia, co jest bar-
dzo powazng wadg, poniewaz urzadzenie o duzych
wymiarach mozna stosowaé tylko w niektérych
przypadkach.
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Spos6b dogniatania polegajacy na sterowaniu ru-
chem rolki tak, aby rolka byla ustawiona pod sta-
tym katem do dogniatanej powierzchni, wymaga
stosowania skomplikowanego ukiadu dzwigniowego,
latwo ulegajacego awarii na skutek nier6wnomier-
nego zuzycia sie poszczegblnych jego elementdéw.

Znane urzgdzenie do stosowania tego sposobu,
ktére mocuje sie na suporcie tokarki sklada sie
z rolki, obudowy lozyskowania, silownika pneuma-
tycznego, trzech osi nieruchomych, jednej osi prze-
suwnej i waltka podpierajgcego. Poszczegblne ele-
menty urza‘dzenia{ laczy sie za pomoca osi, przez
co tworzy sie uklad dzwigniowy pozwalajacy na
sterowanie ruchem rolki. Staly nacisk na rolke
dogniatajacg wywiera sie poprzez sitownik pneu-
matyczny, za poSrednictwem ukladu dzwigniowego
i walka podpierajgcego. PoloZenie osi przesuwnej
zmienia sie pod wplywem poprzecznego posuwu
suportu, przez co obudowa ulozyskowania rolki
obraca sie, a rolka przesuwa si¢ po dogniatanej
powierzchni, rozpatrujgc profil przekroju poprzecz-
nego bryly obrotowej, od konca krzywej poprzez
punkt przegiecia do drugiego konca tej krzywej.
W czasie dogniatania rolka obraca sie na skutek
sprzezenia ciernego z powierzchnig dogniatanego
elementu obracanego przez wrzeciono tokarki.
Urzadzenie to wyposazone jest w jedng rolke do-
gniatajgcg, przez co czas dogniatania powierzchni
jest dtugi.
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Celem wynalazku jest opracowanie sposobu do-
gniatania pozwalajacego na usuniecie powyiszych
wad i niedogodnoéci.

Cel ten zostal osiggniety dzieki temu, Ze dognia-
tanie powierzchni bryly powstalej po obrocie krzy-
wej z punktem przegiecia, umocowanej we wrze-
cionie tokarki, prowadzi sie za pomocg docisku si-
lownikami pneumatycznymi i z wykorzystaniem
' poprzecznego posuwu suportu tokarki w ten spo-
s6b, ze powoduje sie korzystnie jednocze$nie do-
gniatanie ppwierzchni wypuklej jedng rolka, a po-
wierzchni wklestej drugg rolka, przy czym dognia-
tanie powierzchni~rozpoczyna sie od koncéw krzy-
wej z punktem przegiecia, a kornczy sie w punkcie
przegiecia, w wynikfi czego otrzymuje sie dognie-
cjo;nq oddzielnie powierzchnie wklesta i oddzielnie
pow1erzchme wypukla. Dogniatanie prowadzi sie

| "pormnticy urzgdzenia umocowanego na suporcie
tokarki, skladajacego si¢ z rolek utozyskowanych
w suwakach umieszczonych przesuwnie w prowad-
nicy, silownikéw pneumatycznych polgczonych z
suwakami oraz kurka sterujacego doptywem czyn-
nika roboczego do silownikéw pneumatycznych i
zderzaka sterujacego pracg kurka, przy czym pro-
wadnica, silowniki pneumatyczne i kurek potgczone
sg z saniami poprzecznymi, a zderzak polgczony
jest z saniami podluznymi.

Kurek posiada dziwignie osadzong na jego osi
oraz sprezyne napinang dzwignig i umieszczong
pod kurkiem w obudowie polgczenej z kurkiem i
zaopatrzonej w pazur wspélpracujgcy z pazurem
dzwigni zwalniajacej sprezyne, ktéra to sprezyna
umocowana jest do obudowy i do san poprzecz-
nych. Dzwignia umocowana jest do sanh poprzecz-
nych i polaczona jest z kurkiem sprezyna przy-
c1agaJaca dzwignie do obudowy.

Spos6b wedlug wynalazku umozliwia dogniata-
nie prostym urzadzeniem powierzchni o skompli-
kowanym zarysie, poprzez oddzielne dogniatanie
powierzchni wklestej i wypuklej. Urzgdzenie we-
dilug wynalazku skraca czas dogniatania na skutek
jednoczesnej pracy dwéch rolek.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia widok z géry urzgdzenia do dogniata-
nia z czeSciowym przekrojem poziomym denka tto-
ka i kurka, a fig. 2 — kurek w przekroju piono-
wym wedlug linii A-A z fig. 1.

Urzadzenie sklada sie z: dwéch rolek 1 dognia-
. tajacych powierzchnig denka tloka 2 jednostronnie
ulozyskowanych w dwéch suwakach 3, z prowa-
dnicy 4 w ktérej na kulkach 5 przemieszczajg sie
jednokierunkowo suwaki 3 polgczone z dwoma si-
townikami pneumatycznymi 6, kurka 7 obracaja-
cego sie pod wplywem dzialania sprezyny 8 napi-
nanej dzwignia 9 osadzong na osi kurka 7, dZwigni
10 blokujacej napietg sprezyne 8, nastawnego zde-
rzaka 11 zwalniajgcego za poSrednictwem dzwigni
10 napieta sprezyne 8, przewodu 12 lgczacego ku-
rek 7 ze zrédlem sprezonego powietrza i przewo-

déw 13 laczacych kurek 7 z silownikami pneuma- -

tycznymi 6.
Catos¢ urzadzenia, poza zderzakami 11, mocuje
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si¢ do san poprzecznych 15 suportu tokarki, a zde-
rzak 11 mocuje sig¢ do san podiuznych 14. Kurek 7
obraca sie¢ pod wplywem dzialania sprezyny 8, kt6-
rej jeden komiec mocuje sie w gniezdzie 16 sah
poprzecznych 15, a drugi koniec w gnieZdzie 17
obudowy 18 obracajjcej sie¢ wokét kotka 19 osadzo-
nego w saniach poprzecznych 15,: lgczacego sie z
kurkiem 7 za pomocg wpustu 20 spekniajadégo role
zabieraka kurka 7. Na zewnetrznej stromie- obudo-
wy 18 znajduje sie pazur 21, ktéry zazebia sie z
pazurem 22 dZwigni 10 i blokuje sprezyne 8 w sta-
nie napietym. O§ 23 obrotu dZwigni 10 umocowana
jest w saniach poprzecznych 15. Za pomocy spre-
zyny 24 utrzymuje sie diwignie 10 w polozeniu
roboczym, przy czym jeden koniec sprezyny 24 mo-
cuje si¢ do dzwigni 10, a drugi do §ruby 25 mocu-
jacej korpus 26 kurka 7 do san poprzecznych 15.

Dzialanie urzadzenia opisane jest ponizej.

Pod wplywem posuwu, san poprzecznych 15 su-
portu tokarki rolki 1 przemieszczaja sie po dognia-
tanej powierzchni, toczac sie po niej na skutek
sprzezenia ciernego z dogniatanym elementem ob-
racanym przez wrzeciono tokarki. Rolki 1 dociska
sie¢ do dogniatanej powierzchni za posrednictwem
sitowniké6w pneumatycznych 6 i suwakéw 3 prze-
mieszczajacych sie jednokierunkowo w prowadni-
cy 4. W koncowej fazie dogniatania gdy wystepuje
mozliwo§¢é mnalozenia sie $ladow dogniatania,
uprzednio nastawiony zderzak 11, za posrednictwem
dzwigni 10 zwalnia sprezyne 8 i kurek 7 przelgcza
doplyw sprezonego powietrza powodujac wycofanie
sie rolek 1.

Wynalazek nie ogranicza si¢ do przedstawionej
na rysunku odmiany jego wykonania.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b dogniatania powierzchni bryly powsta-
lej po obrocie krzywej z punktem przegiecia, umo-
cowanej na wrzecionie tokarki, za pomoca docisku
sitownikami pneumatycznymi i z wykorzystaniem
poprzecznego posuwu suportu tokarki, zmamienny
tym, ze powoduje sie korzystnie jednoczesne do-
gniatanie powierzchni wypuklej jedng rolkg (1), a
powierzchni wklestej drugg rolka (1), przy czym
dogniatanie powierzchni rozpoczyna sie od koncoéw
krzywej z punktem przegiecia, a konczy sie w
punkcie przegiecia, w wyniku czego otrzymuje sie
dognieciong oddzielnie powierzchnie wklesta i od-
dzielnie powierzchnie wypukls.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug za-
strz. 1, umocowane na suporcie tokarki, zaopatrzo-
ne w rolki dogniatajgce z silownikami pneumatycz-
nymi, znamienne tym, ze posiada rolki (1) ulozys-
kowane w suwakach (3) umieszczonych przesuw-
nie w prowadnicy (4) i polgczonych z sitownikami
pneumatycznymi (6) oraz kurek (7) dla sterowania
doptywem czynnika roboczego do silownikéw pneu-
matycznych (6) i zderzak (11) dla sterowania pracg
kurka (7), przy czym prowadnica (4), sitowniki
pneumatyczne (6) i kurek (7) polaczone sg z sania-
mi poprzecznymi (15), a zderzak (11) polaczony jest
z saniami podluznymi (14).
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3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,
ze kurek (7) posiada dzwignie (9) osadzong na jego
osi oraz sprezyne (8) umies'zczona pod kurkiem (7)
w obudowie (18) polgczonej z kurkiem (7) i zaopa-
trzonej w pazur (21) wspélpracujacy z pazurem

6
(22) dzwigni (10) umocowanej do san poprzecznych
(15) i polaczonej sprezyng (24) z kurkiem (7), przy
czym sprezyna (8) umocowana jest do obudowy (18)
i do san poprzecznych (15).
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