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Sposób dogniatania powierzchni bryły
powstałej po obrocie krzywej z punktem przegięcia

i urządzenie do stosowania tego sposobu

Przedmiotem wynalazku jest sposób dogniatania
powierzchni bryły powstałej po obrocie krzywej z
punktem przegięcia, a zwłaszcza sposób dogniata¬
nia powierzchni denek tłoków silników spalino¬
wych oraz urządzenie do stosowania tego sposobu.

Znane są urządzenia do dogniatania powierzchni
bryły powstałej po obrocie krzywej z punktem
przegięcia, które mocuje się na suporcie tokarki,
przy czym oś obrotu dogniatanej powierzchni po¬
krywa się z osią obrotu wrzeciona tokarki.

Znane dotychczas sposoby dogniatania powierz¬
chni bryły powstałej po obrocie krzywej z punktem
przegięcia polegają na dogniataniu rolką o kształ¬
cie odpowiadającym tej powierzchni lub na stero¬
waniu ruchem rolki tak, aby rolka była ustawio¬
na pod stałym kątem do dogniatanej powierzchni.

Sposób dogniatania polegający na stosowaniu
rolki o kształcie odpowiadającym dogniatanej po¬
wierzchni wykorzystuje się tylko w ograniczonym
zakresie, ze względu na bardzo pracochłonne wy¬
konanie rolki oraz ze względu na konieczność
znacznego zwężenia tolerancji wymiarowych do¬
gniatanej powierzchni do której rolka musi do¬
kładnie przylegać. Ponadto ze względu na duże
wymiary rolki stosuje się duże siły, a więc i zwię¬
kszają się wymiary całego urządzenia, co jest bar¬
dzo poważną wadą, ponieważ urządzenie o dużych
wymiarach można stosować tylko w niektórych
przypadkach.
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Sposób dogniatania polegający na sterowaniu ru¬
chem rolki tak, aby rolka była ustawiona pod sta¬
łym kątem do dogniatanej powierzchni, wymaga
stosowania skomplikowanego układu dźwigniowego,
łatwo ulegającego awarii na skutek nierównomier¬
nego zużycia się poszczególnych jego elementów.

Znane urządzenie do stosowania tego sposobu,
które mocuje się na suporcie tokarki składa się
z rolki, obudowy łożyskowania, siłownika pneuma¬
tycznego, trzech osi nieruchomych, jednej osi prze¬
suwnej i wałka podpierającego. Poszczególne ele¬
menty urządzenia łączy się za pomocą osi, przez
co tworzy się układ dźwigniowy pozwalający na
sterowanie ruchem rolki. Stały nacisk na rolkę
dogniatającą wywiera się poprzez siłownik pneu¬
matyczny, za pośrednictwem układu dźwigniowego
i wałka podpierającego. Położenie osi przesuwnej
zmienia się pod wpływem poprzecznego posuwu
suportu, przez co obudowa ułożyskowania rolki
obraca się, a rolka przesuwa się po dogniatanej
powierzchni, rozpatrując profil przekroju poprzecz¬
nego bryły obrotowej, od końca krzywej poprzez
punkt przegięcia do drugiego końca tej krzywej.
W czasie dogniatania rolka obraca się na skutek
sprzężenia ciernego z powierzchnią dogniatanego
elementu obracanego przez wrzeciono tokarkL
Urządzenie to wyposażone jest w jedną rolkę do¬
gniatającą, przez co czas dogniatania powierzchni
jest długi.
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Celem wynalazku jest opracowanie sposobu do-
gniatania pozwalającego na usunięcie powyższych
wad i niedogodności.

Cel ten został osiągnięty dzięki temu, że dognia-
tanie powierzchni bryły powstałej po obrocie krzy¬
wej z punktem przegięcia, umocowanej we wrze¬
cionie tokarki, prowadzi się za pomocą docisku si¬
łownikami pneumatycznymi i z wykorzystaniem
poprzecznego posuwu suportu tokarki w ten spo¬
sób, że powoduje się korzystnie jednocześnie do-
gniatanie powierzchni wypukłej jedną rolką, a po¬
wierzchni wklęsłej drugą rolką, przy czym dognia¬
tanie powrerzchTirwzpoczyna się od końców krzy¬
wej z punktem przegięcia, a kończy się w punkcie
przegięcia, w wynikii czego otrzymuje się dognie-
cioną oddzielnie powierzchnię wklęsłą i oddzielnie
piowierzchnią twypukłą. Dogniatanie prowadzi się
za "póTtit^^uTząfósńia umocowanego na suporcie
tokarki, składającego się z rolek ułożyskowanych
w suwakach umieszczonych przesuwnie w prowad¬
nicy, siłowników pneumatycznych połączonych z
suwakami oraz kurka sterującego dopływem czyn¬
nika roboczego do siłowników pneumatycznych i
zderzaka sterującego pracą kurka, przy czym pro¬
wadnica, siłowniki pneumatyczne i kurek połączone
są z saniami poprzecznymi, a zderzak połączony
jest z saniami podłużnymi.

Kurek posiada dźwignię osadzoną na jego osi
oraz sprężynę napinaną dźwignią i umieszczoną
pod kurkiem w obudowie połączonej z kurkiem i
zaopatrzonej w pazur współpracujący z pazurem
dźwigni zwalniającej sprężynę, która to sprężyna
umocowana jest do obudowy i do sań poprzecz¬
nych. Dźwignia umocowana jest do sań poprzecz¬
nych i połączona jest z kurkiem sprężyną przy¬
ciągającą dźwignię do obudowy.

Sposób według wynalazku umożliwia dogniata¬
nie prostym urządzeniem powierzchni o skompli¬
kowanym zarysie, poprzez oddzielne dogniatanie
powierzchni wklęsłej i wypukłej. Urządzenie we¬
dług wynalazku skraca czas dogniatania na skutek
jednoczesnej pracy dwóch rolek.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w przy¬
kładzie wykonania na rysunku, na którym fig. 1
przedstawia widok z góry urządzenia do dogniata¬
nia z częściowym przekrojem poziomym denka tło¬
ka i kurka, a fig. 2 — kurek w przekroju piono¬
wym według linii A-A z fig. 1.

Urządzenie składa się z: dwóch rolek 1 dognia-
tających powierzchnię denka tłoka 2 jednostronnie
ułożyskowanych w dwóch suwakach 3, z prowa¬
dnicy 4 w której na kulkach 5 przemieszczają się
jednokierunkowo suwaki 3 połączone z dwoma si¬
łownikami pneumatycznymi 6, kurka' 7 obracają¬
cego się pod wpływem działania sprężyny 8 napi¬
nanej dźwignią 9 osadzoną na osi kurka 7, dźwigni
10 blokującej napiętą sprężynę 8, nastawnego zde¬
rzaka 11 zwalniającego za pośrednictwem dźwigni
10 napiętą sprężynę 8, przewodu 12 łączącego ku¬
rek 7 ze źródłem sprężonego powietrza i przewo¬
dów 13 łączących kurek 7 z siłownikami pneuma¬
tycznymi 6.

Całość urządzenia, poza zderzakami 11, mocuje

się do sań poprzecznych 15- suportu tokarki, a zde¬
rzak 11 mocuje się do sań podłużnych 14. Kurek X
obraca ^ię pod wpływem działania sprężymy 8, któ¬
rej jeden koniec mocuje się w gnieździe" 16 sań

5 poprzecznych 15, a drugi koniec w gnieździe 17
obudowy 18 obracającej się wokół kołka 19 osadzo¬
nego w isaniach poprzecznych 15, łączącego się z
kurkiem 7 za pomocą wpustu 20 spełniającego rolę-
zabieraka kurka 7. Na zewnętrznej stronie obudo-

10 wy 18 znajduje się pazur 21, który zazębia się z
pazurem 22 dźwigni 10 i blokuje sprężynę 8 w sta¬
nie napiętym. Oś 23 obrotu dźwigni 10 umocowana
jest w saniach poprzecznych 15. Za pomocą sprę¬
żyny 24 utrzymuje się dźwignię 10 w położeniu

15 roboczym, przy czym jeden koniec sprężyny 24 mo¬
cuje się do dźwigni 10, a drugi do śruby 25 mocu¬
jącej korpus 26 kurka 7 do sań poprzecznych 15.

Działanie urządzenia opisane jest poniżej.

2o Pod wpływem posuwu, sań poprzecznych 15 su¬
portu tokarki rolki 1 przemieszczają się po dognia-
tanej powierzchni, tocząc się po niej na skutek
sprzężenia ciernego z dogniatanym elementem ob-

' racanym przez wrzeciono tokarki. Rolki 1 dociska
25 się do dogniatanej powierzchni za pośrednictwem

siłowników pneumatycznych 6 i suwaków 3 prze¬
mieszczających się jednokierunkowo w prowadni¬
cy 4. W końcowej fazie dogniatania gdy występuje
możliwość nałożenia się śladów dogniataniar

30 uprzednio nastawiony zderzak 11, za pośrednictwem
dźwigni 10 zwalnia sprężynę 8 i kurek 7 przełącza
dopływ sprężonego powietrza powodując wycofanie
się rolek 1.

Wynalazek nie ogranicza się do przedstawionej
35 na rysunku odmiany jego wykonania.

Zastrzeżenia patentowe

1. Sposób dogniatania powierzchni bryły powsta-
40 łej po obrocie krzywej z punktem przegięcia, umo¬

cowanej na wrzecionie tokarki, za pomocą docisku
siłownikami pneumatycznymi i z wykorzystaniem
poprzecznego posuwu suportu tokarki, znamienny
tym, że powoduje się korzystnie jednoczesne do-

45 gniatanie powierzchni wypukłej jedną rolką (1), a
powierzchni wklęsłej drugą rolką (1), przy czym
dogniatanie powierzchni rozpoczyna się od końców
krzywej z punktem przegięcia, a kończy się w
punkcie przegięcia, w wyniku czego otrzymuje się

50 dogniecioną oddzielnie powierzchnię wklęsłą i od¬
dzielnie powierzchnię wypukłą.

2. Urządzenie do stosowania sposobu według za-
strz. 1, umocowane na suporcie tokarki, zaopatrzo-

55 ne w rolki dogniatające z siłownikami pneumatycz¬
nymi, znamienne tym, że posiada rolki (1) ułożys-
kowane w suwakach (3) umieszczonych przesuw¬
nie w prowadnicy (4) i połączonych z siłownikami
pneumatycznymi (6) oraz kurek (7) dla sterowania

60 dopływem czynnika roboczego do siłowników pneu¬
matycznych (6) i zderzak (11) dla sterowania pracą
kurka (7), przy czym prowadnica (4), siłowniki
pneumatyczne (6) i kurek (7) połączone są z sania¬
mi poprzecznymi (15), a zderzak (11) połączony jest

65 z saniami podłużnymi (14).
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3. Urządzenie według zastrz. 2, znamienne tym,
że kurek (7) posiada dźwignię (9) osadzoną na jego
osi oraz sprężynę (8) umieszczoną pod kurkiem (7)
w obudowie (18) połączonej z kurkiem (7) i zaopa¬
trzonej w pazur (21) współpracujący z pazurem

6

(22) dźwigni (10) umocowanej do sań poprzecznych
(15) i połączonej sprężyną (24) z kurkiem (7), przy
czym sprężyna (8) umocowana jest do obudowy (18)
i do sań poprzecznych (15).
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