
(19)中华人民共和国国家知识产权局

(12)实用新型专利

(10)授权公告号 

(45)授权公告日 

(21)申请号 202120624670.6

(22)申请日 2021.03.29

(73)专利权人 陈冬

地址 322200 浙江省杭州市西湖区塘苗路

19号2单元602室

(72)发明人 陈冬　

(74)专利代理机构 浙江专橙律师事务所 33313

代理人 郑骑锋

(51)Int.Cl.

B24B 41/06(2012.01)

 

(54)实用新型名称

一种水晶平磨机上使用的夹具

(57)摘要

本实用新型公开了一种水晶平磨机上使用

的夹具，包括：夹头座板和工件夹具；夹头座板上

按需求固定安装有若干组工件夹具；工件夹具由

夹座、夹紧组件组成；夹紧组件包括：与夹头座板

螺栓安装的下页板、轴接在下页板上页板和顶紧

块；下页板与上页板之间安装有弹簧；本实用新

型的一种水晶平磨机上使用的夹具，由工件腔与

夹紧组件之间的配合来环箍加工工件，再设计加

装顶紧块，且顶紧块与工件接触区的形状贴合于

工件轮廓，使得夹具本身夹持稳定牢固，另外夹

紧组件采用弹性力度合适的弹簧来提供力源；使

得夹具本身稳定且工作快捷；如此设计的夹具兼

具夹持稳定、牢固度高且使用方便快捷。
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1.一种水晶平磨机上使用的夹具，包括：夹头座板（1）和工件夹具（2）；其特征在于：所

述夹头座板（1）上按需求固定安装有若干组工件夹具（2）；所述工件夹具（2）由夹座（21）、夹

紧组件（22）组成；所述夹座（21）上开设有工件腔（211），所述夹座（21）的侧壁对位于工件腔

（211）处开设有用于安装夹紧组件（22）的安装腔（212）；所述安装腔（212）的侧壁开设有轴

孔（213），所述夹紧组件（22）通过轴安装在安装腔（212）内；所述夹紧组件（22）包括：与夹头

座板（1）螺栓安装的下页板（221）、轴接在下页板（221）上页板（222）和顶紧块（223）；所述下

页板（221）与上页板（222）之间安装有弹簧（224）。

2.根据权利要求1所述的一种水晶平磨机上使用的夹具，其特征在于：所述上页板

（222）对位与工件腔（211）的侧壁上安装有顶压工件用的顶紧块（223）；所述顶紧块（223）与

工件接触区的形状贴合于工件轮廓。
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一种水晶平磨机上使用的夹具

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种水晶平磨机上使用的夹具。

背景技术

[0002] 水晶玻璃饰品的加工中平磨工艺是少不了的，加工过程中的首要技术是对加工工

件的加持，一套夹持稳定且方便快捷的平磨夹具能保证研磨产品的质量以及生产效率。

实用新型内容

[0003] (一)要解决的技术问题

[0004] 为解决上述问题，本实用新型提出了一种水晶平磨机上使用的夹具，不仅解决了

平磨玻璃工件的夹持稳定牢固度且夹具本身使用方便快捷。

[0005] (二)技术方案

[0006] 本实用新型的一种水晶平磨机上使用的夹具，包括：夹头座板和工件夹具；夹头座

板上按需求固定安装有若干组工件夹具；工件夹具由夹座、夹紧组件组成；夹座上开设有工

件腔，夹座的侧壁对位于工件腔处开设有用于安装夹紧组件的安装腔；安装腔的侧壁开设

有轴孔，夹紧组件通过轴安装在安装腔内；夹紧组件包括：与夹头座板螺栓安装的下页板、

轴接在下页板上页板和顶紧块；下页板与上页板之间安装有弹簧。

[0007] 进一步地，上页板对位与工件腔的侧壁上安装有顶压工件用的顶紧块；顶紧块与

工件接触区的形状贴合于工件轮廓。

[0008] 本实用新型的一种水晶平磨机上使用的夹具，由工件腔与夹紧组件之间的配合来

环箍加工工件，再设计加装顶紧块，且顶紧块与工件接触区的形状贴合于工件轮廓，使得夹

具本身夹持稳定牢固，另外夹紧组件采用弹性力度合适的弹簧来提供力源；使得夹具本身

稳定且工作快捷；如此设计的夹具兼具夹持稳定、牢固度高且使用方便快捷。

附图说明

[0009] 图1是本实用新型的整体结构立体图。

[0010] 图2是本实用新型中工件夹具的结构图。

[0011] 图3是本实用新型中夹座的立体图。

[0012] 图4是本实用新型中夹紧组件的立体图。

[0013] 1‑夹头座板；2‑工件夹具；21‑夹座；22‑夹紧组件；211‑工件腔；212‑安装腔；213‑

轴孔；221‑下页板；222‑上页板；223‑顶紧块；224‑弹簧。

具体实施方式

[0014] 下面将结合本实用新型的附图，对本实用新型实施例中的技术方案进行清楚、完

整地描述，显然，所描述的实施例是本实用新型一部分实施例，而不是全部的实施例；基于

本实用新型中的实施例，本领域普通技术人员在没有做出创造性劳动前提下所获得的所有
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其他实施例，都属于本实用新型保护的范围。

[0015] 参照图1、图2、图3、图4所示，本实施例中的一种水晶平磨机上使用的夹具，包括：

夹头座板1和工件夹具2；夹头座板1上按需求固定安装有若干组工件夹具2；工件夹具2由夹

座21、夹紧组件22组成；夹座21上开设有工件腔211，夹座21的侧壁对位于工件腔211处开设

有用于安装夹紧组件22的安装腔212；安装腔212的侧壁开设有轴孔213，夹紧组件22通过轴

安装在安装腔212内；夹紧组件22包括：与夹头座板1螺栓安装的下页板221、轴接在下页板

221上页板222和顶紧块223；下页板221与上页板222之间安装有弹簧224。

[0016] 其中，上页板222对位与工件腔211的侧壁上安装有顶压工件用的顶紧块223；顶紧

块223与工件接触区的形状贴合于工件轮廓。

[0017] 本实用新型的一种水晶平磨机上使用的夹具，由工件腔与夹紧组件之间的配合来

环箍加工工件，再设计加装顶紧块，且顶紧块与工件接触区的形状贴合于工件轮廓，使得夹

具本身夹持稳定牢固，另外夹紧组件采用弹性力度合适的弹簧来提供力源；使得夹具本身

稳定且工作快捷；如此设计的夹具兼具夹持稳定、牢固度高且使用方便快捷。

[0018] 应当理解，本文所述的示例性实施例是说明性的而非限制性的；尽管结合附图描

述了本实用新型的实施例，本领域普通技术人员应当理解，在不脱离通过所附权利要求所

限定的本实用新型的精神和范围的情况下，可以做出各种形式和细节的改变。

说　明　书 2/2 页

4

CN 214642801 U

4



图1

图2
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图3

图4
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