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(54) 2atizeni pro davkovéni bé2zného petiva do prepravek

(57) -Za¥izeni sestdvd z ndsypky, uloZené
nad m{stem plné&n{ na dopravniku, pod ales-
poli jednou dvojici ddvkovacich zdsobniki,
vertik41ln& posuvné zardfky pro ustaveni
plnici polohy pYepravky a ddle ovlddaciho
optronu, jeho¥ vysila& a p¥ijimad jsou
uspo¥4diny na opa&nych boénich stranéch
dopravniku a svételn§ signdl je veden
nap¥1& p¥epravkou v plnici poloze v jeji
koncové &&sti s ohledem na smér pracovni-
ho chodu dopravniku. DalSf optron ovladaji-
c{ plnéni je uspofddén na bocich dopravni-
ku tak, %e jeho svdtelny signdl je veden
nap¥i& p¥epravkou v plnici poloze v jeiji
prednf Z4sti. Optron pro kontrolu prichod-
nosti odusnové drédhy dopravniku md svétel-
ny signil veden kolmo k priichozi dréaze
dopravniku p¥ed pfedni stranou pfepravky
v plnici poloze. MoZnost vyuZiti tohoto
za¥izen{ ‘se neomezuje pouze na peéivo, je
mo¥no je uplatnit p¥i pln&n{ Sirokého sor-
timentu hromadn&-lo%enych primyslovych
vyrobkd a ve spojitosti nap¥. s vdZicich
Gstrojim lze ho vyufit i pro ¥adu volné
lofenych materidld, nap¥. zeleninu, jako
je cibule, brambory &i ovoce.
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Vyndlez se tykd za¥fzeni pro davkovdni b&Zného peliva do p¥epravek, p¥ivadd&nych na do-
pravniku.

Pelivo je z pekdren expedovdno v p¥epravkdch vyrobenych z plastickfch hmot. Davkovani
u vét3ich vyrobkd, jako jsou nap¥. veky, je provddéno zaplnovdnim mé&rného prostoru, kde po
p¥i&né orientaci vyrobkd tyto jsou v urdenédm podtu bo¥n& p¥esunovdny bud p¥imo z pdsu, nebo
vkl4dac{ plo¥iny do p¥epravek. U drobnych vyrobkd se uplatiuje poéiténi s vyuZiti{m optoelektro-
nickych vazebnich &lenli, které umoZiujf shroméZdit poZadované mnoZstvi vyrobki. U takovychto
za¥{zeni je nutno zaji%fovat ¥adu manudlnich Gkonid, zdlefejfcich zejména v p¥esunu prédzdnych
i napln&nych p¥epravek a ddle i ovl&dani po&itacfiho za¥fzeni. Tato jednotvdrnd rudni préce
vé¥e na vystupu vyrobni linky podle jeji kapacity nejméné& jednoho pracovnika. Snahy o mecha-
nizaci tohoto pln&ni mo¥no spatfovat v konstrukci bo&nich dopravnikidl, odvddéjicich p¥iprave-
né dAvky k dopravniku prepravek, slouZiicifmu pro vice vystupll zpracovaci linky. Jednd se o kon-
struk&né i prostorové niro&nd FYefeni, kterd jsou nadto vystavena zv§ySenému riziku &astych
poruch v presunu plné&ného materidlu.

.Uvedené nedostatky odstranuje za¥izeni pro d4vkovédni b&¥ného pediva podle vyndlezu,
sestdvajici z nésypky uloZené nad mistem pln&nf{ na dopravniku pod alespofi jednou dvojici
d4vkovacich zdsobnikl, ddle vertikdln& posuvné zardiky pro ustaveni plnic{ polohy pZepravky
a ovlddaciho optronu, jeho? vysfla® a p¥ijima& jsou uspofddény na opadnych bo&nich strandch
dopravniku a sv&telny signdl je veden nap?f{& p¥epravkou v plnici poloze, v jeji koncové
84sti s ohledem na sm&r pracovnfho chodu dopravniku. Optron sledujici polohu plnéné p¥eprav-
ky je uspof&ddn na bocich dopravniku tak, Ze jeho sv&telny éignél je veden nap¥i{& p¥epravkou
v plnici poloze v jeji p¥edni &4sti. Optron pro kontrolu priichodnosti odsunové drahy na
dopravniku je uspo¥&ddn na bocfch dopravniku p¥ed p¥edni stranou pfepravky v plnici poloze.

za¥izenf pracuje zcela automaticky, &fmZ odstrafiuje jednotvdrnou a namdhanou préci spo-
jenou s manipulac{ s pfepravkami. Ve vyrobni lince je dlleZiitym racionalizadnim &lénkem

zabezpe&ujicim jejf bezporuchovy automatizovany chod.

Ptipojeny axnomometricky vykres zobrazuje p¥fiklad provedeni vyndlezu pro pln&ni hv&zdi-
ek do pYepravek, na ndmZ ze dvou &eln& postavenych po&itall pediva je pro ndzornost uveden
pouze jeden a z druhého pak jenom jeden z paru jeho dévkovacich zdsobniki.

Dva Jelem proti sob& postavené po&itafe pe&iva 1 dsti do d4vkovacich zdsobnikl 3, pod
kterymi je uspofddén nepfetrfit& se pohybujici védlelkovy dopravnik 7 kolmo ke spoleéné‘ose
poditadt 1. Po¥itade pe&iva 1 spolivajf na podstavcich 2. Dévkovaci zdsobniky 3 jsou dimen-
zovany pro divku 50 ks pediva a jejich vyklopnd dna jsou ovlddédna pneumaticky.

Na stojanech 10 je nad dopravnikem 7, pod dvéma pdry dévkovacich zdsobnikii 3 upevn&na
plechovad nasypka 4 ve tvaru komolého jehlanu, sm&¥ujfc{ do prostoru na dopravniku 7. V plni-
ci poloze je p¥epravka 8 ustavovéna pomoci vertikdln& p¥estavitelné, pneumaticky ovlédané
zard¥ky 5, uspo¥ddané v horni &4sti dopraviiku 7 s nucend rotujfcimi vdleZky. ZardZka 5 je
vytvo¥ena jako dvojzvratnd pdka, jejL%¥ pracovni konec je opatfen dvéma zadrZovacimi prsty a
druhy konec je p¥ipojen k ovlddacimu pneumatickému pistu, upevn&nénu k nosniku 9, p¥ipojené-

mu k boklm dopravniku 7.

Nad hornim okrajem dopravniku 7 jsou na jeho jedné stran& uloZeny vysilafe a na druhé
pfijimade optrond 6, monitorujfcich polohu p¥epravky p¥i prichodu za¥izenfim. Optron 6A ¥fdfi
zastaven{ pf¥epravky 8 v plnici poloze a je uspo¥dddn tak, Ze jeho svételny signdl sm&¥uje
nap¥1& prostorem pfepravky 8 v jeji koncové ¥&sti v plnici poloze s ohledem na smér pracovni-
ho chodu dﬁpravniku 7. Optron 6B ovliddajfci pln&ni je ulo¥en tak, Ze jeho svételny signdl
sm&¥uje prostorem pfepravky 8 v plnicf poloze v jeji p¥edni &4sti. Optron 6C kontrolujici
prichodnost drdhy je uspof&dén p¥ed Celni stranou pfepravky 8 v plnici poloze.

Pedivo p¥ichdzejici z pece je nejdfive na p¥fsunovém dopravniku rozd&leno pomoci list
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na dva stejné proudy a privédéno do dvou politall pe€iva 1 PPK 18. Kaidy z téchto poditadid
provddi nezdvisle po&itdni do dvojice ddvkovacich z&sobnikl 3 vidy k davce 50 ks pediva.
Zdsobniky 3 zadr¥uj{ jednotlivé napodftané ddvky a¥ do okam#fiku jejich uvolndnf p¥i plné&n{
pfepravky 8. Vlastni plnéni probihd st¥idavym otevird&nim naplndnych z4sobnfkdl 3, ze ktergch
je pedivo p¥i vypadu usmériiovdno do pfepravky 8 pomoci nésypky 4. Pr&zdné p¥epravky 8 jsou
pfivéddény do prostoru plnéni po nepfetrZité se pohybujici vdletkové drdze 7. P¥i porudeni
svételného paprsku optronu 6A prichodem p¥epravky 8, dojde k jejimu zastaveni pomoci zar&Z-
ky 5 ovlddané pneumatickym vélcem. P¥i dojezdu pfepravky 8 do plnici polohy, pferusi se své-
telny paprsek optronu 6B a ndsleduje pln&ni, p¥i kterém je podle pofadi programu otevieno
dno zvoleného zdsobniku 3 a p¥ipravend ddvka peliva je vedena nésypkou 4 do podstavené pfe-
pravky 8. Po uzav¥eni dna z&sobniku 3 se uvolhuje zardZka 5 a naplné&néd p¥epravka 8 odjfZdi
z plnici polohy. Odjezd p¥epravky 8 nejd¥ive pferu$i a pak uvolni cestu svételnému paprsku

optronu 6C a tim je nastartovdn dalsi cyklus p¥ichodu a plné&ni nové p¥epravky.

za¥{zeni zcela automatizuje plnéni napolitanych ddvek peliva do p¥fepravek p¥ivddéngch
a odvddénych na dopravniku. Obsluha se¢ omezuje pouze na dohled na kvalitu peéiva piichézé—
jiciho do poditadd peliva a ddle plisun prézdnych pr¥epravek &i odsun pF¥epravek naplnénych.
Provozni provéfeni zarizeni pro davkovdni hvézdicek do p¥epravek v lince o vykonu 27 000 ks
pediva Za hodinu plné prokdzalo vicchny ofekdvané vyhody. Diky spolehlivému vgkonu a rychlos-
ti plnici funkce je moZno tento vykon zajistit i s vyuZitim pouze jediného politale peliva,

coZ je vyhodné pro pfipad zdvazné poruchy.

MoZnost vyuZiti tohoto zaf{zeni se neomezuje pouze na pe¢ivo, je moZno je uplatnit
p¥i plné&ni Eirokého sortimentu hromadné loZenych primyslovych vyrobkd a ve spojitosti nap¥.
s vaZicim Ustrojim lze ho vyuzit i pro fadu voln& loeZenych materidld, ‘napf¥. zeleninu, jako

je cibule, brambory ¢i ovoce.

PREDMET VYNALEZU

1. zarizeni pro davkovéni bé&Ziného peliva do pfepravek, pripojené k poéitali peliva na
vystupu vyrobni linky, sestdvajici z adsypky, uloZené nad mistem plné&ni na dopravniku, vyzna-
ené tim, %e alespon jednou dvojici dévkovacich z&sobnikd (3), vertikdlné& posuvné zardiky
. (5) pro ustaveni plnici polohy p¥epravky (8) a ovlddaciho optronu (6A), jehoZ vysilal a
prijimad jsou uspo¥adddny na opadnych bo&nich strandch dopravniku (7) a svételny signélAje
veden nap¥i& p¥epravkou (8) v plnici poloze v jeji koncové &dsti s ohledem na smér pracovni-

ho chodu dopravniku (7).

2. Za¥izeni podle bodu 1, vyznalené tim, Ze optron (6B) ovlddajici plnéni je usporaddén
na bocich dopravniku (7), jeho sv&telny signdl je veden nap¥i¢ pfepravkou (8) v plnici polo-

ze v jeji predni &&sti s ohledem na sm&r pracovniho chodu dopravniku (7).

3. za¥izeni podle bodu 1 a 2 vyznalené tim, Ze na bocich dopravniku (7) je uspo¥éddén
optron (6C) pro kontrolu prichodnosti odsunové drdhy dopravniku, jeho sv&telny signdl je
veden kolmo k prichoz! drdze dopravniku (7) p¥ed p¥edni stranou p¥epravky (8) v plnici polo-

ze s ohledem na sm&r pracovniho chodu dopravniku (7).‘
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