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OZET

ERIYIiKTEN CEKIiLMIiS BiR iPLiGIN SARILMASI iCIN
TERTIBAT VE YONTEM

Cok sayida filamentten eriyikten cekilmis bir ipligin sarilmasi i¢in
tertibat (10), bir bobin (14) olusturmak iizere en az bir ¢cekilmis ipligin
sartlabilmesini saglayan bir sarma igine (12), sarma igi (12) lizerine
yerlestirilmis bir bobinin (14) dis ¢cevresinin (18) sicakliginin 6l¢iilmesi
icin en az bir dlgme tesisatina (16) ve dlgme tesisati (16) vasitasiyla
yapilan sicaklik olctimlerinin degerlendirilmesi i¢in bir degerlendirme
tesisatina (20) sahip olup, burada degerlendirme tesisat1 (20), en az bir
degerlendirilmis sicaklik Ol¢iimiinii esas alarak, bir bobin (14) iizerinde
sarilan iplik kisimlarinin diizgiin olmayan kiitle dagilimlarim algilamak

i¢in spesifik olarak belirlenir.
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ISTEMLER

Cok sayida filamentten veya bir monofilamentten, eriyikten

cekilmis bir ipligin sarilmasi i¢in tertibat (10) olup,

— en az bir cekilmis ipligin bir bobin (14) olusturmak iizere
sarilabilmesini saglayan bir sarma igini (12);

— sarma i81 (12) iizerine yerlestirilmis bir bobinin (14) dis
cevresinin (18) sicakliginin Ol¢iilmesi i¢in en az bir dlgme
tesisatini (16);

— Ol¢cme tesisat1 (16) tarafindan yapilan sicaklik 6l¢iimlerinin
degerlendirilmesi icin bir degerlendirme tesisatini (20) igerir;

— burada degerlendirme tesisati (20), en az bir degerlendirilmis
sicaklik Ol¢timiinii esas alarak, bir bobin (14) lizerinde sarilan
iplik kisimlarinin  diizgiin olmayan kiitle dagilimlarim

algilamak icin yapilandirilir.

Istem 1’e gore tertibat (10) olup, karakterize edici 6zelligi, 5lgme
tesisatinin (16), bir ¢ekilmis iplik sarilirken, bir donen bobinin
(14) ve/veya bir bobinin (14) dis cevresinin (18) sicakligini

Olgmek i¢in yapilandirilmasidir.

Istem 1’e veya 2’ye gore tertibat (10) olup, karakterize edici
ozelligi, en az bir Olcme tesisatinin (16), temas etmeyen bir
sekilde ve/veya bir kizil Otesi kamera ve/veya bir pirometre

olarak sicaklig1 6l¢cmek icin yapilandirilmasidir.

Onceki istemlerden birine gore tertibat (10) olup, karakterize

edici 6zelligi, en az bir 6lgme tesisatinin (16), 6zellikle de sarma
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1ginin (12) bir uzunlamasina yonii (17) boyunca ve/veya sarma
181 (12) tlizerine yerlestirilmis ¢ok sayida bobin (14) boyunca
ve/veya sarma ig8i (12) iizerine yerlestirilmis en az bir bobinin
(14) genisligt boyunca hareket edebilecek ve/veya yer

degistirebilecek sekilde diizenlenmesidir.

Onceki istemlerden birine gore tertibat (10) olup, karakterize
edici ozelligi, en az bir 0lgme tesisatinin (16), sarma 1gi (12)
tizerine yerlestirilmis bir bobinin (14) dis cevresinin (18)
sicakligini bir yansitma tertibati (24), ozellikle de bir ayna
vasitastyla Olgmek icin yapilandirilmasi, burada yansitma
tertibatinin (24), tercihen, Ozellikle de sarma iginin (12) bir
uzunlamasina yonii (17) boyunca ve/veya sarma igi (12) iizerine
yerlestirilmis ¢ok sayida bobin (14) boyunca ve/veya sarma igi
(12) iizerine yerlestirilmis en az bir bobinin (14) genisligi
boyunca hareket edebilecek ve/veya yer degistirebilecek sekilde

yerlestirilmesidir.

Onceki istemlerden birine gore tertibat (10) olup, karakterize
edici Ozelligi, ¢cok sayida Olgme tesisatinin (16), Ozellikle de
sarma 1ginin (12) bir uzunlamasina yonii (17) boyunca ve/veya
sarma 181 (12) iizerine yerlestirilmis cok sayida bobin (14)
boyunca ve/veya sarma igi (12) lizerine yerlestirilmis en az bir
bobinin (14) genisligi boyunca hareket edebilecek ve/veya yer

degistirebilecek sekilde temin edilmesidir.

Onceki istemlerden birine gore tertibat (10) olup, karakterize

edici Ozelligi, sarma 181 (12) iizerine yerlestirilmis bir bobinin
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(14) bir dis ¢evresel u¢ kisminin (26) sicakliginin dlciilmesi i¢in
en az bir Olgcme tesisatinin (16) siirekli ve/veya sabit olarak

konumlandirilmasidir.

Onceki istemlerden birine gore tertibat (10) olup, karakterize
edici 0zelligi, en az bir dl¢me tesisatinin (16) ve/veya ¢cok sayida
Olgme tesisatinin (16), sarma 181 (12) iizerine yerlestirilmis bir
bobinin (14) bir bobin genisligi boyunca bir sicaklik profilini

algilamak i¢in yapilandirilmasi/yapilandirilmalaridir.

Onceki istemlerden birine gore tertibat (10) olup, karakterize
edici Ozelligi, en az bir dlgme tesisatinin (16), bir bobinin (14)
dis cevresinin (18) sicakligimi siirekli olarak algilamak ig¢in
ve/veya Ozellikle de 20 saniyeden az, tercihen 10 saniyeden az
veya 5 saniyeden az zamansal araliklarla periyodik olarak

tekrarlanan bir sekilde algilamak i¢in yapilandirilmasidir.

Onceki istemlerden birine gore tertibat (10) olup, karakterize
edici ozelligi, degerlendirme tesisatinin (20), sicaklik verilerinin
bir nominal/gercek kiyaslamasini yapmak i¢in yapilandirilmast,
burada nominal sicaklik verilerinin 6nceden ayarlanmis olmasi
ve/veya Onceki sarma proseslerinin ortalama degerlerinden

onceden ayarlanmis ve/veya adapte edilmis olmasidir.

Onceki istemlerden birine gore tertibat (10) olup, karakterize
edici 0Ozelligi, degerlendirme tesisatinin (20), bir sicaklik
degerinin ve/veya bir sicaklik profilinin bir algilanan

nominal/gercek varyansini esas alarak, sarilacak ilgili bobinin



10

15

20

25

12.

25

(14) veya sarilan ilgili bobinin (14) kalitesinin tanimlanmasi i¢in
bir uyarn sinyali gondermek icin ve/veya mevcut ve/veya
gelecekteki sarma prosediirlerinin en az bir bobin parametresinin
ve/veya sarma parametresinin ve/veya travers hareketi
parametresinin adapte edilmesi i¢in bir kontrol sinyali ve/veya

bilgi sinyali gondermek i¢in yapilandirilmasidir.

Cok sayida filamentten, eriyikten ¢ekilmis bir ipligin sarilmasi

i¢in yontem olup,

— bir sarma igi (12) tizerinde bir bobin (14) olusturacak sekilde
en az bir ¢cekilmis ipligin sarilmast;

— sarma igi (12) {izerine yerlestirilmis bobinin (14) dis
cevresinin (18) sicakliginin 6l¢iilmesinin yiiriitiilmesi;

- Olcme tesisatinin (16) oOlciilen sicakliklarinin
degerlendirilmesi; ve

— sartlan 1plik kistmlarinin  diizgiin  olmayan bir Kkiitle
dagiliminin en az bir degerlendirilen sicaklik Ol¢iimii esas

alinarak algilanmas1 adimlarini igerir.
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TARIFNAME

ERIYIiKTEN CEKIiLMIS BiR iPLiGIN SARILMASI iCIN
TERTIBAT VE YONTEM

Mevcut bulus, cok sayida filamentten, eriyikten ¢ekilmis bir ipligin
sartlmas1 i¢in bir tertibatla ilgilidir. Mevcut bulus, ayni sekilde,

eriyikten cekilmis bir ipligin sarilmasi i¢in bir yontemle de ilgilidir.

Sentetik ipliklerin iiretiminde, bir eriyik polimer bir egirme pompasi
vasitasiyla yiiksek basing altinda bir egirme noziiliine beslenir ve ince
filament telleri olusturmak iizere ekstriide edilir. Ekstriide edildikten ve
sogutulduktan sonra, filament telleri bir iplik olusturmak iizere bir araya
getirilir. Bu sekilde iiretilen ¢ok sayida iplik paralel olarak sarilir,

boylece alici1 sarma makineleri igerisinde bobinler olusturulur.

Sarma i¢in, bu tiir bir alici1 sarma makinesi bir kelepgeye, cevresine
yerlestirilmis sarma tiiplerini almak ve sabitlemek icin bir sikistirma
tertibat1 iceren bir sikistirma ceketine sahip bir sarma igini igerir.
Sarilacak her iplik i¢in bir sarma tiipii, sarma 181 lizerine yerlestirilebilir.
Sarma igi, sarma iginin ¢evresi iizerine sarilan bobinler sarma isleminin
tamamlanmas1  iizerine sarma  iginin serbest  ucundan
uzaklastirilabilecek sekilde bir ig destegi lizerinden cikinti yapmak
tizere tek tarafli olarak monte edilebilir ve yerlestirilebilir. Bobinlerin

uzaklastirilmasina ayrica takim degistirme olarak da atfedilir.
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Bir bobin sarildiginda, ilgili iplik genellikle sirasiyla sarma tiipiiniin
veya zaten kismen sarilmis olan bobinin ¢evresi lizerine bir temas
basin¢li makara vasitasiyla birakilir. Bobin igerisinde ipligin bir diizgiin
kiitle dagilimiyla birlikte, dolayisiyla, temas basingli makaranin bir
diizgiin yatak etkisi de mevcuttur. Ancak, bobinin u¢ kisimlarinda
ipligin ters cevrilmesinden dolayi, iplik bobinin u¢ kisimlarinda
toplanabilir. Dahasi, kayan iplik sarimlari, sarilmis bobin icerisinde
kiitle dagiliminda tutarsizliklara neden olabilir. Sonucta ilgili sarilmis

bobinin sonraki islemleri tehlikeye diisebilir.

Yukarida ana hatlar ¢izilen teknigin bilinen durumuna karsi, mevcut
bulusun bir amaci, sirasiyla iyilestirilmis kaliteli bobinler veya sarilmis
bobinler olusturmak iizere eriyikten c¢ekilmis ipliklerin sarilmasim
garanti eden, eriyikten ¢ekilmis bir ipligin sarilmasi i¢in bir tertibatin
spesifik olarak belirlenmesiydi. Amac ayni sekilde kalite acisindan
tyilestirilmis giivenilirlige sahip, eriyikten ¢ekilmis bir ipligin sarilmasi

i¢cin bir yontemin de spesifik olarak belirlenmesiydi.

Tertibat acisindan, bu amaca Istem 1’in ilgili konusu sayesinde erisildi.
Bulusa gore bir yontem, Istem 12°de spesifik olarak belirlendi.
Avantajli yapisal uygulama sekilleri, bagimhi istemlerin ilgili

konusudur ve asagida anlatilacaktir.

Cok sayida filamentten eriyikten c¢ekilmis bir ipligin sarilmasi i¢in,
bulusa gore bir tertibat, bir bobin olusturmak {izere en az bir ¢ekilmis
ipligin sarilabilmesini saglayan bir sarma igine, sarma igi1 iizerine
yerlestirilmis bir bobinin dis ¢evresinin sicakliginin dlciilmesi icin en

az bir O0lcme tesisatina ve Olgme tesisati vasitasiyla yapilan sicaklik
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Olciimlerinin degerlendirilmesi i¢in bir degerlendirme tesisatina
sahiptir. Bulusa gore, degerlendirme tesisatinin, en az bir
degerlendirilmis sicaklik Ol¢iimiinii esas alarak, bir bobin iizerinde
sarilan iplik kistmlarinin diizgiin olmayan dagilimlarim algilamak i¢in

yapilandirilmasi da saglanir.

Eriyikten c¢ekilmis bir ipligin sarilmasi i¢in, bulusa gore bir tertibat,
avantaj saglayacak sekilde, iyilestirilmis bir sarma dogrulugunu ve
dolayisiyla sarilan bobinlerin genel anlamda daha yiiksek bir kalitesini
miimkiin kilar. IIgili bobin icerisinde ipligin bir diizgiin kiitle dagilim
durumunda, bir diizgiin sicaklik profili ve bir nominal sicaklik da
bobinin ¢evresel yiizii tizerinde elde edilir. Bunun nedeni, digerlerinin
arasinda, bir diizgiin kiitle dagilimi durumunda, sarma sirasinda
kullanilan bir temas basin¢li makaranin bir diizgiin yatak etkisinin elde

edilmesine dayanir.

Iyi sarilmig bir bobin, her defasinda sarim ters ¢evirme noktalarmda
sartlmis bobinin dis cevresi boyunca kabaca ayni boyutta sicaklik
tepelerine ve sicaklik ¢ukurlarina sahiptir, adi1 gecen sicaklik tepeleri ve
sicaklik c¢ukurlari, sicaklik ekseninin bobin genisligine karsi

goriintiilendigi bir grafikte gosterildiginde karsilikli simetriktir.

Ancak, bir iplik sarildiginda iplik toplanmalarinin ve dolayisiyla kiitle
dagiliminda tutarsizliklarin olugmasi halinde, bu diizgiin olmayan bir
sicaklik profiliyle veya bobinin c¢evresel yiiziiniin bir nominal
sicakligindan bir sapmayla sonuclanabilir. Bu yolla, bir temas basincl
makaranin daha yogun temas basincindan dolayi, iplik toplanmalarinin

olustugu bobin bolgeleri, komsu bolgelerden daha yogun olarak
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sitilabilir. Bunun sonucunda, iplik toplanmalari, sarma igi iizerine
yerlestirilmis bir bobinin dis ¢evresinin sicakligr Olciilerek ve ilgili
Olciimler degerlendirilerek uygun sekilde algilanabilir. Sicaklik
profilinde bu, grafikteki benzer olmayan boyutlardaki sicaklik tepeleri

ve sicaklik cukurlar vasitasiyla elde edilebilir.

Bu tiir bir algilama esas alinarak uygun Onlemler, Ornegin kalite
varyasyonlar1 agisindan ilgili bobinin siniflandirilmasi, ilgili devam
eden sarma prosesinin adapte edilmesi ve ayrica sonraki sarma

proseslerinin sirayla adapte edilmesi baslatilabilir.

Bir avantajh yapisal uygulama sekline gore, 6lgme tesisati, bir ¢cekilmis
iplik sarilirken, bir donen bobinin ve/veya bir bobinin dis ¢evresinin
sicakligim olgmek icin spesifik olarak belirlenebilir. Sarma sirasinda
sicakliklarin  Olgiilmesi, iplik toplanmalarinin daha dogru olarak
algilanmasim1 ve dolayisiyla kiitle dagilimindaki tutarsizliklarin daha
dogru olarak algilanmasimi garanti eder. Bu yolla, 6zellikle de, sarilmig
bobinin diizgiin olmayan sarimlarimin bobinin diizgiin sarimlan
tarafindan gizlenmesinden ve bobinin adi gecen diizgiin olmayan
sarimlarinin  algilanmasinin ~ Onlenmesinden  veya  tamamen

engellenmesinden kaginmak miimkiin olur.

Ayrica tercihen, en az bir 6lgme tesisati, temas etmeyen bir sekilde
ve/veya bir kizil otesi kamera ve/veya bir pirometre olarak sicakligi
Olcmek icin yapilandirilabilir. Bir sonu¢ olarak, sarma prosesinin
engellerinden tamamen kaginilabilir veya bu engeller az bir dereceyle

sinirlandirilabilir. Temas etmeyen bir sekilde sicakligin oOlgiilmesi,
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ozellikle de, sarillacak bir ipligin 6lgme tesisati igerisinde yakalanma

riski olmaksizin gerceklesebilir.

Bir avantajli yapisal uygulama sekline gore, en az bir 6lgme tesisati,
ozellikle de sarma iginin bir uzunlamasina yonii boyunca ve/veya sarma
181 lizerine yerlestirilmis ¢cok sayida bobin boyunca ve/veya sarma igi
lizerine yerlestirilmis en az bir bobinin genisligi boyunca hareket
edebilecek ve/veya yer degistirebilecek sekilde yerlestirilebilir. Olgme
tesisatinin bu sekilde yerlestirilmesinin bir sonucu olarak, kiitle
dagiliminda potansiyel tutarsizliklara iliskin bir daha yiiksek bilgi
yogunlugu bir bobinle ilgili veya ¢ok sayida bobinle ilgili olarak
olusturulabilecek sekilde, sicaklik Olgiimleri ¢ok sayida Olcim
noktasinda adi gecen Ol¢gme tesisati tarafindan gerceklestirilebilir.
Ayn1 zamanda, 0lgme tesisatlarinin sayisi, hareket edebilir veya yer
degistirebilir bir 6lgme tesisati tarafindan diisiik tutulabilir, bunun bir
sonucu olarak, cekilmis ipliklerin sarilmasi1 amagh bir tertibat i¢in

tiretim giderleri azaltilabilir.

Hatta daha da avantajli bir yapisal uygulama sekline gore, en az bir
Olgme tesisati, bir yansitma tertibati, 0zellikle de bir ayna vasitasiyla
sarma iginin lizerine yerlestirilmis bir bobinin dis ¢evresinin sicakligini
Olcmek ic¢in spesifik olarak belirlenir. Burada yansitma tertibati,
tercihen, Ozellikle de sarma iginin bir uzunlamasina yonii boyunca
ve/veya sarma 181 lizerine yerlestirilmis ¢ok sayida bobin boyunca
ve/veya sarma iginin lizerine yerlestirilmis en az bir bobinin genisligi
boyunca hareket edebilecek ve/veya yer degistirebilecek sekilde
yerlestirilebilir. Bir yansitma tertibatinin temin edilmesi sonucunda,

Olgme tesisatinin yerlestirilmesi agisindan daha biiyilik esneklik elde
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edilir. Ozellikle de, 6lgme tesisatinin dogrudan ilgili 6lciim noktasina
dogru yonlendirilmesi gerekmez, ancak bu tiir bir yonlendirme daha

kompakt ve/veya hafif olan yansitma tertibati tarafindan yapilabilir.

Ayrica, yansitma tertibatinin hareket edebilecek veya yer
degistirebilecek sekilde yerlestirilmesi, ayrica, kiitle dagiliminda
potansiyel tutarsizliklara iliskin bir daha yiiksek bilgi yogunlugu bir
bobinle ilgili veya cok sayida bobinle ilgili olarak olusturulabilecek
sekilde, sicaklik Ol¢timlerinin ¢ok sayida Ol¢iim noktasinda sadece tek
bir 6lcme tesisati kullanilarak gerceklestirilebilmesini de garanti eder.
Bir yansitma tertibatinin, 6zellikle de bir aynanin hareket edebilmesi ya
da yer degistirebilmesi, dahasi, konstriikksiyon ve dolayisiyla diisiik
tretim giderleri agisindan sadece az bir karmasiklikla da

gerceklestirilebilir.

Hatta daha da avantajh bir yapisal uygulama sekline gore, cok sayida
Olcme tesisati, 6zellikle de sarma i1ginin bir uzunlamasina yonii boyunca
ve/veya sarma 181 iizerine yerlestirilmis cok sayida bobin boyunca
ve/veya sarma iginin lizerine yerlestirilmis en az bir bobinin genisligi
boyunca temin edilebilir. Cok sayida 6lgme tesisati, ¢cok sayida ol¢lim
noktasinda sicakligin ayni anda ol¢iilmesini saglar. Bu yolla, bir bobinle
ilgili veya c¢ok sayida bobinle ilgili kiitle dagilimi potansiyel
tutarsizliklarina iliskin daha da iyilestirilmis bir bilgi yogunlugu

olusturulur.

Hatta daha da avantajli bir yapisal uygulama sekline gére, sarma igi
tizerine yerlestirilmis bobinin bir dis ¢evresel u¢ kisminin sicakliginin

algilanmasi i¢in en az bir dlgme tesisati siirekli ve/veya sabit olarak
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konumlandirilir. Ipligin ters cevrilmesinden dolay1, bobinlerin ilgili
uclarinda belirli bir 6l¢iiye kadar iplik toplanmalar1 ortaya ¢ikabilir. Bir
bobinin bir dis cevresel u¢ kisminin sicakliginin ve de sonugta bobin
bolgesinde Ol¢iilmesi i¢cin en az bir dlgme tesisatinin siirekli ve/veya
sabit olarak konumlandirilmasi, dolayisiyla, tutarsiz ~ kiitle
dagilimlarinin  sirasiyla algilanma dogrulugunu veya algilanma

giivenilirligini iyilestirebilir.

Hatta daha da tercihen, degerlendirilen sicaklik Ol¢iimlerini esas alan
degerlendirme tesisati, sarilan iplik kisimlarinin iplik toplanmalarinin,
ozellikle de bobin u¢ kisimlarindaki iplik toplanmalarinin ve/veya
kayan iplik sarimlarinin neden oldugu iplik toplanmalarinin bir sonucu
olarak ortaya ¢ikan diizgiin olmayan kiitle dagilimlarini algilamak i¢in
spesifik olarak belirlenebilir. Algilama dogrulugu ve dolayisiyla ayrica

sartlan bobinlerin kalitesi sonugta daha da iyilestirilebilir.

Hatta daha da tercihen, en az bir dl¢me tesisati ve/veya ¢ok sayida
Olcme tesisati, sarma igi lizerine yerlestirilmis bir bobinin bir
bobin genisligi boyunca bir sicaklik profilini algilamak icin spesifik
olarak belirlenebilir. Bir bobin icerisindeki, ozellikle de bir ipligin
sartlmasi sirasinda bir bobin igerisindeki sicaklik varyasyonlar1 bir
sonug olarak 0zellikle de avantajl olarak algilanabilir ve degerlendirme
tesisatt tarafindan degerlendirilebilir. Sadece az degerlendirme
karmasikligiyla, bir bobin icerisinde onemli sicaklik varyasyonlari,
iplik toplanmalarina ve tutarsiz kiitle dagilimlarina iligkin sonuglarin
almabilmesini saglayabilir. Ozellikle de, bu tiir bir degerlendirme hatta

strastyla sicaklik verilerinin nominal/gergek kiyaslamasi yapilmaksizin
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veya empirik olarak belirlenmis sicaklik verilerine bagvurulmaksizin da

yapilabilir.

En az bir 6l¢gme tesisatinin bir bobinin dis ¢cevresinin sicakligini siirekli
olarak algilamak i¢in ve/veya Ozellikle de 20 saniyeden az, tercihen 10
saniyeden az veya 5 saniyeden az zamansal araliklarla periyodik olarak
tekrarlanan bir sekilde algilamak icin spesifik olarak belirlenmesi daha
da avantajli olabilir. Sicakligin algilanmasi ayni sekilde 100 saniyeden
az, tercihen 50 saniyeden az veya 30 saniyeden az zamansal araliklarla
gerceklestirilebilir. Sicaklhigin siirekli algilanmasi, izleme acisindan
yiiksek bir dogrulugu garanti eder. Tersine, sicaklik Ol¢iimlerinin
degerlendirilmesi icin hesaplama acisindan karmasiklik, sicakligin
periyodik olarak tekrarlanan algilanmasi sonucunda diisiik tutulabilir.
Dahasi, sicakligin periyodik olarak tekrarlanan algilanmasi, farkli
zamansal araliklarla farkli 6l¢iim noktalarinda sicakligin Ol¢iimiinii
gerceklestiren daha diisiik sayida Olgciim tesisati kullanilarak
gerceklestirilebilir. Burada kisa bir zamansal aralik, algilanmayan iplik

toplanmalarinin riskinin azaldigini garanti edebilir.

Hatta daha da tercihen, en az bir 6lgme tesisati ve/veya ¢ok sayida
Olgme tesisati, sarma i8i lizerine yerlestirilmis ¢ok sayida bobinin veya
tiim bobinlerin dis cevresel yiiziiniin sicakligim algilamak i¢in spesifik
olarak belirlenebilir. En az bir 6lcme tesisatinin ve/veya ¢ok sayida
Olcme tesisatinin, sarma igi izerine yerlestirilmis bobinlerin bazilarinin
dis cevresel yiiziiniin sicakligini algilamak icin spesifik olarak
belirlenmesi aym sekilde miimkiindiir. Bir sonug olarak, farkli bobinler
arasinda bir sicaklik kiyaslamasinin yapilmasi de miimkiin olur. Dahast,

ayni anda sarilan daha fazla sayida bobinin kalitesi bu yolla izlenebilir
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ve sirastyla kalite agisindan bir genel iyilestirilmis sonu¢ ve kalite

acisindan bir iyilestirilmis giivenilirlik bu yolla elde edilebilir.

Daha tercih edilen bir yapisal uygulama sekline gore, degerlendirme
tesisatl, O0lgcme tesisatinin kismi olarak veya Olcme tesisatindan ayri
olarak yapilandirlabilir ve/veya degerlendirme tesisati ve Olgme
tesisatl, algilama sisteminin kismi olarak yapilandirilabilir veya
miisterek bir algilama sistemi olusturabilir. Bu tiir bir algilama sistemi
bir akilli ve/veya noral sensor olabilir. Bu tiir bir algilama sistemi
ozellikle de yapay zeka i¢in bir modiille techiz edilmis olabilir, boylece

algilama fonksiyonelligi agisindan siirekli bir iyilestirme miimkiin olur.

Daha da tercih edilen bir yapisal uygulama sekline gére, degerlendirme
tesisatt bir sarma 181 kontrol tinitesi tarafindan olusturulabilir. Bir sonug
olarak, ekipman ac¢isindan karmasiklik azaltilabilir. Bir sarma igi
kontrol tinitesi, sarma iginin isletimini kontrol etmek i¢in, Ornegin
sarma 1ginin donmesinin ve/veya donmesinin hizlanmasinin ve/veya
yavaslamasinin ve/veya frenlenmesinin kontrol edilmesi icin

yapilandirilabilir.

Degerlendirme tesisati tercihen sarma 1g1 kontrol iinitesinin bir modiilii
olarak yapilandirilabilir. Bu yolla, sarma igi kontrol {iinitesinden
bagimsiz olarak temin edilen bir degerlendirme tesisatindan vazgecmek
de miimkiin olur. Ayrica, tiim tertibatin kontrol iinitesi igerisine
degerlendirme tesisatinin Ozellikle de kolay entegre edilmesi bu yolla

miumkiin kilinir.
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Bir avantajli yapisal uygulama sekline gore, eriyikten cekilmis bir
ipligin sarilmasi i¢in tertibat, bir travers hareket iinitesine sahip olacak
sekilde yapilandirilabilir. Bu tiir bir travers hareket iinitesi, tanimli bir
sarma hareketiyle sarilacak ipligi bobin lizerine sarmak i¢in veya ilgili
iplik kistmlarini bobinin tanimli bir pozisyonunda birakmak i¢in ve bu
amacla adi gecen iplik kisimlarimi uygun sekilde dondiirmek icin
spesifik olarak belirlenir. Ornegin, bu tiir bir travers hareket iinitesi, bir

bi-rotor tertibati olarak yapilandirilabilir.

Hatta daha da tercih edilen bir yapisal uygulama sekline gore,
degerlendirme tesisati bir travers hareket kontrol iinitesi tarafindan
olusturulabilir. Bir travers hareket kontrol {initesi, bir travers hareket
tinitesi i¢in bir kontrol iinitesi olabilir. Travers hareket kontrol
tinitesinin bir degerlendirme tesisati olarak yapilandirilmasimin bir
sonucu olarak ekipman acisindan karmasiklik aym sekilde azaltilabilir.
Degerlendirme tesisat1 6zellikle de bir travers hareket kontrol iinitesinin
bir modiilii olarak yapilandirilabilir. Bir sonug¢ olarak, travers hareket
kontrol iinitesinden bagimsiz olarak temin edilen bir degerlendirme
tesisatindan vazgecilebilir. Bu tiir bir yapisal uygulama sekli, ayrica,
tim tertibatin kontrol {nitesi icerisine degerlendirme tesisatinin

kolaylikla entegre edilmesini de saglar.

Sarma 181 kontrol iinitesi ve travers hareket kontrol {initesi ayrica
tercihen bir genel kontrol iinitesi tarafindan da olusturulabilir, bunun bir

sonucu olarak ekipman ag¢isindan karmasiklik daha da azaltilabilir.

Daha tercih edilen bir yapisal uygulama sekline gore, degerlendirme

tesisati, sicaklik verilerinin bir nominal/gercek kiyaslamasini yiiriitmek
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icin spesifik olarak belirlenmis olabilir. Burada nominal sicaklik
tercihen Onceden ayarlanabilir ve/veya Onceki sarma proseslerinin
ortalama degerlerinden 6nceden ayarlanabilir ve/veya adapte edilebilir.
Ornegin, nominal sicaklik verisi, onceden belirlenmis bir sayidaki
onceki sarma prosesinin sicaklik verilerinin bir ortalama degeri olabilir,
ornegin, en az 5, en az 10, en az 20, veya en az 30 Onceki sarma

prosesinin sicaklik verilerinin ortalama degeri olabilir.

Nominal sicaklik verileri ayni sekilde sarma 181 iizerine yerlestirilmis
ve devam eden bir sarma prosesine tabi tutulmus, 6nceden belirlenmis
bir sayida baska bobinin sicaklik verilerinin bir ortalama degeri de
olabilir, ornegin en az 3, en az 5, en az 10 veya en az 15 baska bobinin

sicaklik verilerinin bir ortalama degeri olabilir.

Bu tip bir nominal/gercek kiyaslama sadece az karmasiklikla yapilabilir
ve ayni zamanda uygun giivenilir degerlendirme sonuglarin1 garanti
eder. Nominal sicaklik verilerinin 6nceden ayarlanmasi 6zellikle kolay
bir sekilde yiiriitiilebilir. Nominal sicaklik verilerinin 6zellikle herhangi
adaptasyonu, Ozellikle de herhangi siirekli adaptasyonu, sarilan
bobinlerin kalite giivencesini degerlendirme dogrulugunun devam eden

tyilestirilmesini veya siirekli iyilestirilmesini miimkiin kilar.

Hatta daha tercih edilen bir yapisal uygulama seklinde, degerlendirme
tesisati, bir sicaklik degerinin ve/veya bir sicaklik profilinin bir
algilanan nominal/gercek varyansini esas alarak, sarilacak ilgili bobinin
veya sarilan ilgili bobinin kalitesinin tanimlanmasi1 amaciyla bir uyari
sinyalini gondermek igin spesifik olarak belirlenebilir. Ornegin, bir

algilanan nominal/gercek varyansin bir fonksiyonu olarak, bir spesifik
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kalite derecesine karsilik gelen bir sinyal gonderilebilir. Ilgili bobinler,
ilgili kalite derecesine karsilik gelecek sekilde veriler esas alinarak
sonradan etiketlenebilir ve/veya elektronik olarak tanimlanabilir
ve/veya tamimlanabilir. Kalite derecesi, ardindan, bir bobinin sonraki

islemleri icin dikkate aliabilir.

Hatta daha da tercih edilen bir yapisal uygulama seklinde,
degerlendirme tesisati, bir sicaklik derecesinin ve/veya bir sicaklik
profilinin bir algilanan nominal/gercek varyansi esas alinarak, en az bir
bobin parametresinin ve/veya sarma parametresinin adapte edilmesi
amaciyla bir kontrol ve/veya bilgi sinyalini gondermek i¢in spesifik
olarak belirlenebilir. Buradaki, devam eden ve/veya gelecekteki bir
sarma prosediirii icin bir bobin parametresi ve/veya sarma parametresi

olabilir.

Ornegin, degerlendirme tesisati, bir sicaklik degerinin ve/veya sicaklik
profilinin bir algilanan nominal/ger¢ek varyansi esas alinarak, sarma 181
vasitasiyla sirasiyla gelecekteki sarma prosesleri veya sarma hareketleri
icin mekanik ve/veya teknik proses ayarlarinin adapte edilmesi
amaciyla bir kontrol ve/veya bilgi sinyalini gondermek ic¢in spesifik
olarak belirlenebilir. Bu tip bir kontrol ve/veya bilgi sinyali, bir ayarin
otomatik veya kendi kendine harekete gecen adaptasyonu i¢in bir sinyal
olabilir ve/veya sarma iginin gelecekteki sarma prosesleri veya sarma
hareketleri icin bir operatoriin bir ayar1 adapte etmesi i¢in bir sinyal

veya otomatik olarak olusturulan bir dneri olabilir.

Degerlendirme tesisati, bir sicaklik degerinin ve/veya sicaklik profilinin

bir algilanan nominal/gercek varyansi esas alinarak, sarma iginin
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isletimi sirasinda, devam eden bir sarma prosesi veya devam eden bir
sarma hareketi i¢in mekanik ve/veya teknik proses ayarlarinin adapte
edilmesi amaciyla bir kontrol ve/veya bilgi sinyalini gondermek i¢in
ayn1 sekilde spesifik olarak belirlenebilir. Bu tip bir kontrol ve/veya
bilgi sinyali, bir ayarin otomatik veya kendi kendine harekete gecen
adaptasyonu icin bir sinyal olabilir ve/veya sarma iginin isletimi
sirasinda, devam eden bir sarma prosesi veya devam eden bir sarma
hareketi i¢in bir operatoriin bir ayar1 adapte etmesi bir sinyal veya

otomatik olarak olusturulan bir 6neri olabilir.

Sirasiyla devam eden veya gelecekteki bir sarma prosesi veya devam
eden veya gelecekteki bir sarma hareketi i¢in bir ayar, 6rnegin bir bi-
rotor ayari olabilir. Bu ise dikkati ¢eken bir sicaklik profili tekrar tekrar

veya siirekli olarak ol¢iildiigiinde 6zellikle avantajli olabilir.

Ilave veya alternatif olarak, sirasiyla devam eden veya gelecekteki bir
sarma prosesi i¢in veya devam eden veya gelecekteki bir sarma hareketi
icin bir ayar, ilgili bobin iizerine birakilacak ve sarilacak iplik i¢in
birakma acgisinin bir ayari olabilir. Bu ise, kayan iplik sarimlar1 tekrar
tekrar veya siirekli olarak algilandiginda veya sicaklik Ol¢iimleri ve
ilgili degerlendirmeler kayan iplik sarimlarina isaret eden bir sonuca

1zin verdiginde, 0zellikle avantajli olabilir.

Mevcut bulusun bir diger yoOnii, cok sayida filamentten eriyikten
cekilmis bir ipligin sarilmasi i¢in bir yontemle ilgili olup, bu yontemde
en az bir ¢ekilmis iplik, bir sarma 181 iizerinde bir bobin olusturmak
tizere sarilir, bu yontemde sarma igi lizerine yerlestirilmis bobinin dis

cevresinin sicakliginin Olgiilmesi yiiriitiilir, bu yontemde Olgme
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tesisatinin Olciilen sicakliklar1 degerlendirilir ve bu yontemde sarilan
iplik kistmlarmin diizgiin olmayan bir kiitle dagilimi, en az bir

degerlendirilen sicaklik Ol¢iimii esas alinarak algilanir.

Bu tiir bir yontem, eriyikten ¢ekilmis bir ipligin sarilmasi icin yukarida
tarif edilen bir tertibat kullanilarak 6zellikle avantajli olarak
yiriitiilebilir. Eriyikten c¢ekilmis bir ipligin sarilmasi i¢in, bulusa gore
bir yOntem avantaj saglayacak sekilde 1iyilestirilmis bir sarma
dogrulugunun ve bu yolla, sarilan bobinlerin bir genel daha yiiksek

kalitesinin elde edilmesini miimkiin kilar.

llgili bobin igerisinde ipligin bir diizgiin kiitle dagilim durumunda,
bobinin cevresel yiizii lizerinde sirasiyla bir diizgiin sicaklik veya bir
nominal sicaklik da elde edilir, zira sarma sirasinda temas basingli bir
makaranin bir diizgiin yatak etkisi de elde edilir. Bir ipligin sarilmasi
i¢in bir yontemde iplik toplanmalarinin ve dolayisiyla kiitle dagiliminda
tutarsizliklarin ortaya c¢ikmasi, bobinin cevresel yliziiniin diizgiin
olmayan bir sicaklik profiliyle veya bobinin c¢evresel yiiziiniin bir
nominal sicakligindan bir sapmayla sonuglanabilir. Bir temas basinclh
makaranin yatak basincinin bir sonucu olarak, iplik toplanmalarinin
olustugu bobin bolgeleri, komsu bolgelerden daha yogun olarak
1sinabilir. Sarma iginin lizerine yerlestirilmis bir bobinin dis ¢cevresinin
sicakliginin ol¢iilmesi ve ilgili dl¢timlerin degerlendirilmesi avantaj

saglayacak sekilde iplik toplanmalarinin algilanmasini saglar.

Eriyikten cekilmis bir ipligin sarilmasi i¢in tertibata iliskin, yukarida

tarif edilen, tercih edilen yapisal uygulama sekilleri, ayrica, eriyikten
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cekilmis bir ipligin sarilmasi icin yonteme de analog bir sekilde

uygulanir.

Bulus asagida ornek yoluyla ilisikteki Sekillere atfetme yoluyla tarif

edilecek olup, burada her defasinda sematik olarak:

Sekil 1, mevcut bulusun bir birinci 6rneksel uygulama sekline gore,
eriyikten ¢ekilmis bir ipligin sarilmasi i¢in bir tertibatin bir

yandan goriiniisiinii;

Sekil 2, mevcut bulusun bir ikinci 6rneksel uygulama sekline gore,
eriyikten cekilmis bir ipligin sarilmasi icin bir tertibatin bir

yandan goriiniisiinii; ve

Sekil 3, mevcut bulusun bir iigiincii 6rneksel uygulama sekline gore,
eriyikten cekilmis bir ipligin sarilmasi icin bir tertibatin bir

yandan goriiniisiinii gosterir.

Sekil 1, mevcut bulusun bir birinci 6rneksel uygulama sekline gore
eriyikten ¢cekilmis bir ipligin sarilmasi i¢in bir tertibatin (10) bir sematik
yandan gOriiniisiinii gosterir. Tertibat (10) Ozellikle de cok sayida
filamentten eriyikten ¢ekilmis bir ipligin sarilmasi i¢in yapilandirilir.

Bu tiir, eriyikten ¢ekilmis bir iplik bir sentetik ¢ekilmis iplik olabilir.

Sekil 1’e gore tertibat (10) bir sarma igine (12) sahip olup, bu ig
sayesinde burada daha detayl olarak gosterilmeyen en az bir ¢ekilmis
iplik, bir bobin (14) olusturmak {iizere sarilabilir. Cok sayida bobin
(14), Sekil 1°’de sarma iginin (12) iizerine yerlestirilir. Tertibat (10),
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ayrica, sarma i8i (12) iizerine yerlestirilmis bir bobinin (14) dis
cevresinin (18) sicakliginin Ol¢iilmesi i¢in bir 6lgme tesisatina (16) da
sahiptir. Olgme tesisat1 (16) avantaj saglayacak sekilde bir pirometre

ve/veya bir kizil 6tesi kamera olabilir.

Tertibat (10), son olarak, 6l¢cme tesisati (16) tarafindan yapilan sicaklik
Olciimlerinin degerlendirilmesi i¢in bir degerlendirme tesisatina (20)
sahiptir. Buradaki degerlendirme tesisati (20), en az bir
degerlendirilmis sicaklik 6l¢iimii esas alinarak, bir bobin (14) lizerinde
sartlan iplik kistmlarinin diizgiin olmayan kiitle dagilimlarin1 algilamak

i¢in spesifik olarak belirlenir.

Sekil 1’e gore orneksel uygulama sekline gore, Olgme tesisati (16),
ozellikle de sarma iginin (12) bir uzunlamasina yonii (17) boyunca veya
sarma ig1 (12) iizerine yerlestirilmis ¢ok sayida bobin (14) boyunca
ve/veya sarma i8i (12) iizerine yerlestirilmis en az bir bobinin (14)
genisligi boyunca hareket edebilecek ve/veya yer degistirebilecek

sekilde yerlestirilir.

Olcme tesisatinin (16) hareket edebilmesi veya yer degistirilebilmesi,
ornegin, lizerinde Ol¢me tesisatinin (16) yer degistirebildigi bir destek
ray1 (22) vasitasiyla gerceklestirilir. Bir dogrusal tahrik, destek ray1 (22)
tizerinde Ol¢me tesisatinin (16) yer degistirmesi i¢in temin edilebilir.
Destek ray1 (22) ozellikle de sarma iginin (12) bir uzunlamasina yonii

(17) boyunca uzanabilir.

Sarma 181 (12) lizerine yerlestirilmis bir bobinin (14) bir bobin genisligi

boyunca sicaklik profilinin algilanmasi, 6lcme tesisatinin (16) hareket
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edebilmesi veya yer degistirebilmesi sayesinde kolay bir sekilde
gerceklesebilir. Benzer sekilde, sicaklik oOlgiimleri, sarma 181 (12)
tizerine yerlestirilmis farkli veya komsu bobinler (14) {iizerinde
gerceklestirilebilir, ad1 gecen sicaklik dl¢ciimleri, degerlendirme tesisati
(20) tarafindan yapilan degerlendirmede dikkate almir. Ornegin, farkl

bobinlerin (14) sicaklik verileri birbiriyle kiyaslanabilir.

Sekil 2, mevcut bulusun bir ikinci 6rneksel uygulama sekline gore,
eriyikten ¢ekilmis bir ipligin sarilmasi i¢in bir tertibatin (10) bir yandan
goriiniisiinii gosterir. Sekil 2’deki orneksel uygulama sekline gore
tertibat (10), Sekil 1°deki Orneksel uygulama seklinden, Ol¢me
tesisatinin (16) yerlestirilme veya yonlendirilme tipi agisindan farklilik
gosterir. Sekil 2’ye gore orneksel uygulama seklinde, 0lgme tesisati
(16), dolayisiyla, bir yansitma tertibat1 (24) vasitasiyla sarma 1gi (12)
lizerine yerlestirilmis en az bir bobinin (14) dis cevresinin (18)

sicakligim 6lgmek icin spesifik olarak belirlenir.

Bunun sonucunda, Sekil 2’ye gore Olgme tesisati (16) yansitma
tertibatina (24) dogru yonlendirilir, sarma 181 (12) lizerine yerlestirilmis
en az bir bobinin (14) dis ¢evresel yiizii (18) lizerine bir yansitma, adi
gecen yansitma tertibati (24) tarafindan yapilir. Bu bir genel kompakt
konstriiksiyon modunu miimkiin kilar. Yansitma tertibati (24) ozellikle
de bir ayna olabilir. Yansitma tertibati (24), tercihen, 6zellikle de sarma
1ginin (12) bir uzunlamasina yonii (17) boyunca ve/veya sarma igi (12)
izerine yerlestirilmis ¢cok sayida bobin (14) boyunca ve/veya sarma igi
(12) iizerine yerlestirilmis en az bir bobinin (14) genisligi boyunca

hareket edebilecek ve/veya yer degistirebilecek sekilde yerlestirilir.
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Yansitma tertibatinin  (24) hareket edebilmesi veya yer
degistirilebilmesi, Ornegin, lizerinde yansitma tertibatinin (24) yer
degistirebildigi bir destek rayr (22) vasitasiyla gerceklestirilir. Bir
dogrusal tahrik, destek ray (22) lizerinde yansitma tertibatinin (24) yer
degistirmesi i¢in temin edilebilir. Destek ray1 (22) ozellikle de sarma

1ginin (12) bir uzunlamasina yonii (17) boyunca uzanabilir.

Sarma 181 (12) tizerine yerlestirilmis bir bobinin (14) bir bobin genisligi
boyunca sicaklik profilinin algilanmasi, yansitma tertibatinin (24)
hareket edebilmesi veya yer degistirebilmesi sayesinde kolay bir
sekilde gerceklesebilir. Benzer sekilde, sicaklik olgiimleri, sarma igi
(12) iizerine yerlestirilmis farkli veya komsu bobinler (14) iizerinde
gerceklestirilebilir, ve adi gecen sicaklik Olgiimleri, degerlendirme
tesisati (20) tarafindan yapilan degerlendirmede dikkate alinabilir.

Ornegin, farkl1 bobinlerin (14) sicaklik verileri birbiriyle kiyaslanabilir.

Sekil 3, mevcut bulusun bir {iciincti 6rneksel uygulama sekline gore,
eriyikten ¢cekilmis bir ipligin sarilmasi i¢in bir tertibatin (10) bir yandan
goriiniislinii gosterir. Sekil 3’deki Orneksel uygulama sekline gore
tertibat (10), Sekil 1°deki veya 2’deki orneksel uygulama seklinden,
Olgme tesisatlarinin (16) sayist ve bunlarin yerlestirilmesi veya
yonlendirilmesi agisindan farklilik gosterir. Cok sayida dlgme tesisati
(16), dolayisiyla, Sekil 3’e gore Orneksel uygulama seklinde temin
edilir. Buradaki 6l¢me tesisatlari (16), 0zellikle de sarma iginin (12) bir
uzunlamasina yonii (17) boyunca ve/veya sarma igi (12) ilizerine
yerlestirilmis ¢ok sayida bobin (14) boyunca ve/veya sarma i8i (12)
lizerine yerlestirilmis en az bir bobinin (14) genisligi boyunca

yerlestirilir.
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Sekil 3’e gore, Olgme tesisatlart (16) sarma igine gore sabit olarak
yerlestirilir veya sabitlenir. Ol¢me tesisatlar1 (16), en azindan sarma
1ginin (12) bir uzunlamasima yonii (17) boyunca hareket edemeyecek
sekilde yerlestirilebilir. En az bir dlcme tesisati (16), sarma igi (12)
tizerine yerlestirilmis bir bobinin (14) bir dis ¢evresel u¢ kisminin (26)
sicakligmin  algilanmast  i¢in  siirekli  ve/veya sabit olarak
konumlandirilabilir. Tercihen, 6lgme tesisatlarinin (16) bircogu veya
tiimii, sarma 181 (12) lizerine yerlestirilmis bir bobinin (14) bir dis
cevresel u¢ kisminin (26) sicakliginin algilanmasi icin siirekli ve/veya
sabit olarak konumlandirilir. Sarilma sirasinda ipligin  ters
cevrilmesinden dolayi, iplik toplanmalart dis ¢evresel u¢ kisimlart (26)
tizerinde daha fazla sonuclanma egilimi gosterdikleri i¢in, ad1 gecen dis
cevresel u¢ kisimlarinin (26) sicakliginin izlenmesi, kalite giivencesi

acisindan avantajhdir.

Sekiller 1 ila 3’e gore Orneksel uygulama sekillerinde, degerlendirme
tesisatt (20) her defasinda Olgme tesisatindan (16) veya Olgme
tesisatlarindan (16) ayr1 olacak sekilde yapilandirilir. Degerlendirme
tesisati  (20) dolayisiyla bir ayr1 bilesen olusturabilir. Ancak
degerlendirme tesisatinin (20) ilgili 6l¢gme tesisatinin (16) kismi olarak
yapilandirilmasi ve/veya her olgme tesisatinin (16) kendine tahsis
edilmis bir degerlendirme tesisatina (20) sahip olmasi da ayni sekilde
miimkiindiir. Ayrica, ilgili degerlendirme tesisatinin (20) ve Olgme
tesisatinin (16), bir algilama sisteminin kismi olarak yapilandirilmasi
ve bir algilama sistemi olusturmasi da miimkiindiir. Son olarak,
degerlendirme tesisat1 (20), ayrica, daha detayli olarak gosterilmeyen
bir bobin kontrol iinitesi ve/veya bir travers hareket kontrol {initesi

tarafindan da olusturulabilir.
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Sekiller 1 ila 3’te gosterilen Orneksel uygulama sekillerine gore bir
tertibat (10), ¢ok sayida filamentten eriyikten c¢ekilmis bir ipligin
sarilmasi i¢in bir yontemin ydriitiilmesi i¢in uygundur. Bu tiir bir
yontemde, en az bir ¢ekilmis iplik, bir sarma igi (12) tizerinde bir bobin
(14) olusturmak iizere sarilir, bobinin (14) dis cevresinin (18)
sicakligimin Olciilmesi gergeklestirilir ve Olgme tesisatinin Olgiilen
sicakligr degerlendirilir. Son olarak bu tiir bir yontemde, sarilan iplik
kisimlarinin diizgiin olmayan bir kiitle dagilimi en az bir degerlendirilen

sicaklik 6l¢iimii esas alinarak algilanabilir.

llgili degerlendirme tesisati (20), bir sicaklik degerinin ve/veya bir
sicaklik profilinin bir algilanan nominal/gercek varyansini esas alarak,
sartlacak ilgili bobinin (14) veya sarilan ilgili bobinin (14) kalitesinin
tanimlanmasi i¢in bir uyar1 sinyali gonderebilir ve/veya devam eden
ve/veya gelecekteki sarma prosediirlerinin en az bir bobin
parametresinin ve/veya sarma parametresinin ve/veya travers hareketi
parametresinin adapte edilmesi i¢in bir kontrol sinyali ve/veya bilgi

sinyali gonderebilir.

Bu yolla, devam eden sarma isletiminde ilgili bobinin (14) kalitesi
tizerinde uygun sekilde bir etki gosterilebilir veya tutarsiz bir kiitle
dagilimina sahip bobinler (14), azalan kalite seviyesi agisindan
tamimlanabilir. Diizgiin olmayan kiitle dagilimlart esas alinarak,
gelecekteki sarma prosediirleri i¢cin ayarlar ve/veya spesifikasyonlar,
sirastyla kalitenin stirekli 1yilestirilmesini veya kalite giivencesini

garanti etmek icin ayni sekilde gerceklestirilebilir.
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Referans Listesi:

10
12
14
16
17
18
20
22
24
26

Eriyikten cekilmis bir ipligin sarilmasi i¢in tertibat veya tertibat
Sarma igi

Bobin

Olgme tesisati

Uzunlamasina yon

Dis cevre

Degerlendirme tesisati

Destek ray1

Yansitma tertibati

Dis cevresel ug¢ kismi
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