Warszawa, 26 wrzesnia 1938 r.

o0 PATEN, (226 A|AD

(@)
i

RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

Nr 26933. Kl 40 b, ﬂ//

,Huta Pokéj”, Slaskie Zaktady Gérniczo-Hutnicze, Spétka Akcyjna
oFriedenshiitte”, Schlesische Berg.- u. Hiittenwerke, Aktiengesellschaft

»Huta Pokéj”, Société anonyme des mines et forges de Silésie
(Katowice, Polska).

Sposob wytwarzania masy, sfuzacej do wyrobu twardych stopow spieczonych.

Zgloszono 22 wrzesnia 1936 r.
Udzielono 14 lipca 1938 r.

Znane sa sposoby otrzymywania twar-
dych metali z mieszaniny trudnotopliwych
metali i spoiwa metalowego, ktéra tloczy
si¢ w stalowych matrycach na sucho i w
niskiej temperaturze w celu nadania wy-
tlaczanemu przedmiotowi odpowiedniego
ksztaltu. Sposéb ten wymaga jednak
wstepnego spiekania ksztattek w tempera-
turze 700 — 1100°C, aby umozliwié otrzy-
mywanie ostatecznego wyrobu za pomoca
obréobki mechanicznej. Dalsza wade tego
sposobu stanowi, ze podczas tloczenia po-
wstaje w materiale obrabianym uwarstwie-
nie o kierunku prostopadtym do sity dzia-
tajacej przy tloczeniu. W celu usuniecia

powstajacych szczelin konieczne jest szli-
fowanie ksztaltek, co wywoluje straty dro-
giego materialu obrabianego.

Sposéb wedlug wynalazku niniejszego
dotyczy tloczenia mieszaniny proszkéw
weglikéw metali trudnotopliwych ze spoi-
wem metalowym oraz z domieszka kleju
organicznego, np. kauczuku surowego (nie-
wulkanizowanego), rozpuszczonego w ben-
zynie lekkiej i dodanego w ilosci do 10%
wagi mieszaniny. W tym celu kauczuk roz-
cina sie na mate kawaltki, odwaza odpo-
wiednia, ilo$¢, wsypuje do naczynia z ben-
zyna i umieszcza na przeciag 30 — 40 go-
dzin w suszarce w temperaturze 30 —



60°C. Do mieszaniny proszku weglikéow i
spoiwa metalowego dodaje si¢ na 1 kg 50 —
100 cm? kleju kauczukowego, po czym mie-
szanine te dokladnie sie miesza recznie lub
za pomoca mieszadla mechanicznego, a o-
trzymana mieszanine rozsypuje si¢ cienka
warstwa, w naczyniu i wstawia do suszarki
na przeciag 2 — 4 godzin, Temperatura w
suszarce powinna byé wyzsza niz tempera-
tura wrzenia benzyny, a wiec okolo 80 —
160°C. Wysuszona mieszanine rozciera sig
w mozdzierzu lub miele w mlynku kulo-
wym, a nastepnie stlacza w matrycach sta-

lowych. Sposéb wedlug wynalazku umoz-

liwia stosowanie wigkszych ci$nieri przy
ttoczeniu, niz przy znanych sposobach, a
mianowicie powyzej 1500 kg/cm?, przy
czym otrzymane ksztaltki nie posiadaja u-
warstwieri, Po wytloczeniu ksztaltki suszy
si¢ ponownie w suszarce przez 5 — 10 go-
dzin w temperaturze 110 — 220°C. Otrzy-
mane ksztaltki posiadaja tak dobra spoi-
sto$é, Zze mozna je latwo przecinaé, pilo-
waé, szlifowaé, obtaczaé i obrabiaé w po-
dobny sposéb.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania masy sluza-

cej do wyrobu twardych stopéw spieczo-
nych, znamienny tym, ze do mieszaniny
weglikéw metali trudnotopliwych i spoiwa
metalowego ‘dodaje si¢ kleju organicznego,
dzigki czemu otrzymuje si¢ nawet przy sto-
sowaniu wiekszych cisniefi podczas tlocze-
nia ksztaltki nie posiadajace szczelin.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny
tym, ze przed stlaczaniem mieszaniny sto-
suje sie suszenie.

3. Sposéb wedtug zastrz. 1, 2, zna-
mienny tym, ze jako klej organiczny sto-
suje si¢ kauczuk rozpuszczony w lekkiej
benzynie. =
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