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(54) VERFAHREN UND VORRICHTUNG ZUM ZERTEILEN VON GLASTAFELN IN ZUSCHNITTE

(57) An einem Glasbrechtisch (1) sind eine Hebeleiste (12)
zum Brechen geritzter Glastafeln langs in Y-Richtung veriau-
fender Ritziinien und eine Einrichtung (30) zum Brechen der
Glastafeln entlang in X-Richtung verlaufender Ritzlinien vor-
gesehen, wobei Forderbander (10, 11, 20, 21) vorgesehen
sind, um die geritzten bzw. teilweise gebrochenen Glasta-
feln zu den verschiedenen Stellen des Glasbrechtisches 1
2u bewegen.

Zusatzlich sind dem Glasbrechtisch (1) Randabbrech-
werkzeuge (50 und 60) zugeordnet, welche auBerhalb von
Nullinien entsprechenden Ritzlinien befindliche Randstreifen
von der Glastafel abbrechen, indem sie diese Randstreifen
gegeniber der Glastafel verwinden. Dabei wird so vorge-
gangen, daf3 zunachst der in Y-Richtung verlaufende Rand-
streifen von dem Randabbrechwerkzeug (50) abgebrochen
wird, bevor die Glastafel entlang der in Y-Richtung veriaufen-
den Ritzlinien gebrochen wird und hernach von den einzel-
nen so erhaltenen Glasstreifen, der entlang der Nullritzlinie,
die in X-Richtung verlauft, befindliche weitere Randstreifen
vom Randabbrechwerkzeug (60) abgebrochen wird. Erst
hernach werden die Glasstreifen entlang der in X-Richtung
verlaufenden Ritzlinien in die gewinschten Zuschnitte auf-
geteilt und vom Forderband (21) des Glasbrechtisches (1)
abtransportiert.
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Zerteilen von Glastafeln in Zuschnitte mit der gewlinschten
GroBe.

Zum Zerteilen von Glastafeln sind bereits verschiedene Ausfiihrungsformen sog. Glasschneidetische
bekannt geworden. In diesem Zusammenhang kann auf die EP-A-457 751, die DE-PS 39 06 292, die DE-
OS 19 57 601, die US-PS 3 979 243 und den Aufsatz "Glasschneideaniagen ..." in Osterr. Glaserzeitung,
Heft 4/1972, Seiten 19 bis 21 hingewiesen werden.

AuBer den eigentlichen Glasschneidetischen, in welchen die Glastafeln entsprechend den gewlinschten
Zuschnitten geritzt werden, sind auch Vorrichtungen zum Brechen von auf Glasschneidetischen einseitig
geritzten Glastafeln ("Brechtische”) bekannt, auf welchen die Glastafeln mit Hilfe von Hebeleisten oder an
die Glastafel anlegbaren Niederhaltern und Widerlagern geteilt werden, bekannt. Beispielsweise kann auf
die DE-OS 19 57 601, die DE-OS 34 28 863, die US-PS 35 70 734, die US-PS 36 68 955 und die US-PS 32
53 756 verwiesen werden. Ein weiteres Beispiel fiir eine Vorrichtung zum Brechen von Glas ist in der US-
PS 36 93 852 oder der EP-A-340 199 beschrieben.

Beim Zerteilen von Glastafeln in Zuschnitte werden die von der Glasfabrik zugelieferten groBen
Glastafein auf den Giasschneidetisch aufgelegt und entsprechend den gewiinschten Zuschnitten meist nach
einer rechnerisch ermittelten Optimierung geritzt. Dabei ist es in der Regel notwendig, auf den Glastafeln
sog. Nullinien einzuritzen, um definierte und saubere Kanten der an zwei Réndern liegenden Zuschnitte zu
erhaiten.

Die auBerhalb der Nulischnitte liegenden Randstreifen der Glastafeln wurden fiir gewdhnlich von Hand
aus abgebrochen und erst dann mit dem eigentlichen Brechen der Glastafeln zundchst in Y-Richtung (quer
zu Transportebene, sog. "Traveren”) und dann in X-Richtung (in Transportrichtung) begonnen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren und eine Vorrichtung anzugeben, mit welcher
das Abtrennen von Randstreifen entlang der den Nuliinien entsprechenden Ritzlinien in das Ubliche
Zerteilen von Glastafeln und in hiefiir vorgesehene Vorrichtungen problemlos integriert werden kann.

ErfindungsgemiB wird diese Aufgabe bei einem Verfahren der eingangs genannten Gattung geldst,
indem die einzelnen Verfahrensschritte in der nachstehend genannten Abfolge ausgefiihrt werden: Ritzen
der Glastafeln, wobei neben den die Zuschnitte definierenden Ritzlinien zwei zueinander senkrecht stehen-
de Nuilschnittritzlinien im Bereich zweier zu einer Ecke zusammenlaufender Rinder der Glastafel erzeugt
werden, Férdern der so geritzten Glastafel auf einen Brechtisch, Abbrechen des Randes entlang der quer
zur Fdrderrichtung laufenden Nulischnittlinie, Teilen der Glastafel entlang der quer zur F&rderrichtung
laufenden Ritzlinien (Y-Richtung), Weiterférdern der einzelnen so erhaitenen, parallel zur Fdrderrichtung (X-
Richtung) ausgerichtete Ritzlinien aufweisenden Glasstreifen, Abbrechen des Randes entiang der parallel
zur Férderrichtung (X-Richtung) verlaufenden Nullschnittiinie, Teilen der Giasstreifen entlang der in X-
Richtung verlaufenden Ritzlinien, gegebenenfalls nachdem die Glasstreifen zu einem weiteren Abschnitt des
Brechtisches bewegt worden sind.

Vorteilhafte und bevorzugte Ausgestaltungen des erfindungsgemaBen Verfahrens sind Gegenstand der
von Anspruch 1 abhdngigen Unteranspriche.

Zum Durchfiihren des erfindungsgemaBen Verfahrens kann eine Vorrichtung mit einem Glasbrechtisch
im AnschluB an einen Glasschneidetisch und mit Fordermitteln zum Transportieren geritzter Glastafein und
den Glasbrechtisch und mit Einrichtungen zum Teilen der Glastafel entlang der in X-Richtung und der in Y-
Richtung verlaufenden Ritzlinien verwendet werden, die sich dadurch auszeichnet, da8 ein Randabbrech-
werkzeug zum Abtrennen des Randabschnittes entlang der senkrecht zur Férderrichtung verlaufenden, dem
Nullschnitt (Y-Richtung) entsprechenden Ritzlinie vorgesehen ist, daS an einem Langsrand des Glasbrechti-
sches wie an sich bekannt ein weiteres Randabbrechwerkzeug zum Abtrennen von Randstreifen entlang der
parallel zur FSrderrichtung (X-Richtung) verlaufenden, dem Nullschnitt entsprechenden Ritzlinien vorgese-
hen ist, daB jedes der Werkzeuge zum Abtrennen der Randstreifen wie an sich bekannt ein von unten her
im Bereich der Ritzlinie an die Glastafel bzw. den Glasstreifen anlegbares Widerlager und zwei von oben
her an die Glastafel bzw. den Glasstreifen anlegbaren Niederhalter aufweist, und daB der im Bereich des
abzutrennenden Randstreifens anlegbare Niederhalter gegentiber dem anderen Niederhalter des Werkzeu-
ges absenkbar ist, um den abzutrennenden Randstreifen zu verwinden.

Vorteilhafte und bevorzugte Ausgestaltungen der erfindungsgemaBen Vorrichtung sind Gegenstand der
von Anspruch 8 abhédngigen Unteranspriche.

Mit dem erfindungsgemaBen Verfahren und mit der erfindungsgemaBen, zum Durchfiihren desseiben
vorgeschlagenen Vorrichtung kann vor dem Zerteilen ("Brechen") der Glastafel entlang der quer zur
Férderrichtung verlaufenden Ritzlinien (Y-Richtung, Traveren) der Randstreifen mit dem ersten Randab-
brechwerkzeug entlang der der in Y-Richtung verlaufenden Nullinie entsprechenden Ritzlinie problemlos
abgetrennt werden, ohne den Verfahrensablauf zu stéren. Darauf wird die Glastafel durch Brechen entlang

“der in Y-Richtung verlaufenden Ritzlinien (Traveren) in Glasstreifen geteilt und diese einzeln auf den nach
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der Einrichtung zum Teilen der Glastafel (z2.B. der Brechisiste) liegenden Teil des Brechtisches gefdrdert.
Dabei wird das zweite Randabbrechwerkzeug wirksam, nachdem ein Glasstreifen auf den zweiten Teil des
Brechtisches transportiert worden ist, um den Randstreifen entlang des an diesem Glasstreifen verbliebenen
Teils der Ritzlinie entsprechend der in X-Richtung verlaufenden Nuilinie abzutrennen. Darauf wird der
Glasstreifen, in dem sich nur noch in X-Richtung verlaufende Ritzlinien befinden, weitergefdrdert und auf
den Teil des Brechtisches transportiert, auf dem entlang dieser in X-Richtung verlaufenden Ritzlinien der
Glasstreifen in die einzelnen Zuschnitte aufgeteilt wird. Diese Zuschnitte werden dann vom Brechtisch
wegtransportiert.

Weitere Einzelheiten und Vorteile sowie Merkmale des erfindungsgeméBen Verfahrens und der erfin-
dungsgemaiBen Vorrichtung ergeben sich aus der nachstehenden Beschreibung, in der auf die angeschlos-
senen Zeichnungen, die ein Ausfiihrungsbeispiel zeigen, Bezug genommen wird. Es zeigt: Fig. 1 in
Draufsicht einen Teil eines Glasbrechtisches, Fig. 2 vom Brechtisch aus gesehen das Werkzeug zum
Abtrennen von Randstreifen entlang der in Y-Richtung verlaufenden Nullinie, Fig. 3 entgegen der F&rder-
richtung (von unten der Fig. 1) aus gesehen das Werkzeug zum Abtrennen von Randstreifen entlang der in
X-Richtung verlaufenden Nullinie, Fig. 4 eine Glastafel mit Ritzlinie und Fig. 5 eine Einrichtung zum Brechen
von Glasstreifen entlang in X-Richtung verlaufender Ritzlinien.

Von einem Glasscbneidetisch (nicht gezeigt) werden Glastafeln 3, die beispielsweise die in Fig. 4
gezeigte und am Glasschneidetisch erzeugte Anordnung von Ritzlinien aufweisen, in F&rderrichtung 2 auf
den in Fig. 1 teilweise gezeigten Brechtisch 1 transportiert. Dabei kann zum Transport von geritzten
Glastafeln 3 der Glasschneidetisch so wie in der EP-B-192 920 beschrieben, ausgebildet sein.

Die in Richtung 2 auf den Brechtisch 1 transportierte Glastafel 3 besitzt neben in Y-Richtung
verlaufenden Ritzlinien 4 und in X-Richtung verlaufenden Ritzlinien 5 noch eine der Nullinie A entsprechen-
de und in Y-Richtung verlaufende Ritzlinie 6 und eine der Nullinie B entsprechende und in X-Richtung
verlaufende Ritzlinie 7, die in einer Ecke 8 der Glastafel 3 aufeinander treffen.

Zum Transport von geritzten Glastafeln 3 auf dem PreBtisch 1 bzw. zum Unterstiitzen desselben bei
Verwendung des Glasschneidetisches geméB der EP-B-192 920 sind die Stitzflichen 10 und 11 des
Glasbrechtisches 1 als sich in Férderrichtung 2 bewegende Endlosférderbidnder ausgebildet. Diese Endlos-
forderbdnder 10, 11 kdnnen ebenso wie alle anderen Fdrderbdnder (z.B. 20, 21) als luftdurchldssige
Bénder ausgebildet sein, damit eine zu bearbeitende Glastafel 3 auf ihnen durch Anlegen von Unterdruck
durch das iuftdurchidssige F&rderband 10 bzw. 11 (oder 20, 21) hindurch auf dem Brechtisch in der
gewiinschten Position festgelegt werden kann (vgi. hiezu auch die FR-PS 2 484 393).

Zwischen den beiden von den Férderbidndern 10 und 11 gebildeten Teilen des Brechtisches 1 ist eine
Brechlsiste 12 vorgesehen, die bsispielsweise wie aus der EP-A-457 751 bekannt ausgebildet ist. So kann
die Brechleiste 12 im Bereich des in Fig. 1 gezeigten, bezogen auf die F&rderrichtung (Pfeil 2) linken
Randes (rechts in Fig. 1) hSher ausgebildet sein als am in Fig. 1 nicht sichtbaren, anderen Ende. Die
Brechleiste 12 besitzt somit eine von rechts der Fig. 1 nach links schrdg abfallende, obere Kante.

Zum Niederhalten der beiderseits der Brechleiste 12 befindlichen Teile der Glastafel 3, wenn diese
entlang der Ritzlinien 4 zerteilt wird, sind Sauger 13 oder alternativ zu diesen bedienbare Niederhalter 14
vorgesehen. Die Sauger 13 werden verwendet, wenn beispieisweise Glastafeln 3 mit einer Metalibeschich-
tung zu teilen sind. Auch Niederhalter der aus der EP-A-475 751 bekannten Konstruktion sind verwendbar.

Die Niederhalter 14 sind in Tragern 15 um Achsen 16 verschwenkbar gelagert und k&nnen von Stangen
17 angehoben bzw. abgesenkt werden. Die an der Glastafel 3 anzulegenden Teile der Niederhalter 14 sind
beispielsweise zylindrische Kunststoffleisten 18, deren Achsen sich paraliel zur Bildebene von Fig. 2
erstrecken.

Bezogen auf die Férderrichtung 2 sind nach dem vom F&rderband 11 gebiideten Teil des Brechtisches
1 weitere Teile des Brechtisches vorgesehen, die von einem sich in Férderrichtung bewegenden F&rder-
band 20 bzw. einem sich quer zur FSrderrichtung 2 bewegenden F&rderband 21 gebildet werden. Zwischen
dem Fdrderband 11 und dem Fdrderband 20 ist ein Freiraum (Spalt) vorgesehen, in dem eine Einrichtung
30 zum Zerteilen der Glasstreifen 9, wie sie nach dem Aufteilen der Glastafeln 3 entlang der Ritzlinien 4
erhalten werden, bestimmt ist. Diese Einrichtung 30 ist auf einer Fihrungsbahn 31 in Richtung des
Doppelpfeiles 32, d.h. parallel zur Y-Richtung verfahrbar, um sie gegeniber den Ritzlinien 5 in Glasstreifen
9 auszurichten.

Mit der Einrichtung 30 bzw. ihrem Antrieb gekuppelt (z.B. auf einem gemeinsamen Tridger montiert) und
daher synchron mit dieser bewegbar, ist in einem Spait 33 zwischen den F&rderbdndern 20 und 21 eine
Hebenocke 35 vorgesehen, deren zylinderférmig mit abgerundetem Vorderende ausgebildeter, z.B. aus
Kunststoff bestehender Teil 36 aus einer Bereitschaftslage unter der oberen Fliche der Férderbander 20
und 21 in eine Uber diese vorragende Stellung angehoben werden kann.
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Die Einrichtung 30 kann besispielsweise den in Fig. 5 gezeigten grundsitzlichen Aufbau besitzen. Sie
besitzt zwei heb- und senkbare, von oben her an den zu teilenden Glasstreifen 9 anlegbare Niederhalter 40
und ein von unten her im Bereich der Ritzlinie 5, entlang welcher der Glasstreifen 9 zu teilen ist, anlegbares
Widerlager 41. Sowoh| die Niederhalter 40 als auch das Widerlager 41 sind als zylinderfrmige Kunststoff-
leisten ausgebildet, die mit einer Erzeugenden an der Oberseite bzw. Unterseite der Glasstreifen 9 anliegen.

Der Abstand der Niederhaiter 40 voneinander ist verdnderbar, so da8 die auf den Glasstreifen 9
einwirkenden Krifte verindert werden kdnnen. Dabei wird bei dickerem Glas der Abstand der Niederhaiter
40 voneinander groBer gewdahlt als bei diinnerem Glas.

Beim Brechen von Glasstreifen mit Hilfe der Einrichtung 30 wird das Widerlager 41 Uber die Oberfldche
des Férderbandes 20 angehoben, um so einen sicheren Verlauf des Bruches entlang der Ritzlinie 5 zu
erzielen. Auch das AusmaB des Anhebens des Widerlagers 41 Uber die Oberseite des Fdrderbandes 20,
wenn ein Brechvorgang auszufiihren ist, wird abhdingig von der Glasdicke gewahlt. Dabei wird bei dickerem
Glasiben weniger weit angehoben als bei diinnerem Glas.

Der im Schlitz 33 zwischen den F&rderbdndern 20 und 21 vorgesehene Hebefinger 35 ist freilich nur
wirksam, wenn sich die Ritzlinie 5, entlang welcher ein Glasstreifen 9 zu teilen ist, bis auf das FSrderband
21 erstreckt.

Wie bereits weiter oben angedeutet, sind am Brechtisch 1 Werkzeuge 50 und 60 zum Abbrechen der
Randstreifen RX und RY (Fig. 4) vorgesehen. Dabei ist das Werkzeug 50 zum Abbrechen des Randstreifens
RY entlang der der Nullinie A entsprechenden Ritzlinie 6 bestimmt, wogegen das Randabbrechwerkzeug 60
zum Abtrennen der an dem Glassstreifen 9 verbleibenden Randstreifen RX entlang der der Nullinie B
entsprechenden Ritzlinie 7 dient.

Das Randabbrechwerkzeug 50 besitzt beispielsweise den in Fig. 2 grundsétzlich gezeigten Aufbau. An
einem Trager 51 sind zwei Niederhalteleisten 52, 53 (zylinderiérmige Teile aus elastischem Kunststoff)
vorgesehen. Diese Niederhalteleisten 52, 53 kdnnen durch Auf- und Abbewegen ihres Tragers 51 (Pfeil 54)
beiderseits der Ritzlinie 6 an die Glastafel 3 angelegt werden. Der Teil 55 des Randabbrechwerkzsuges 50,
an dem der Triger 51 verschiebbar gefiihrt ist, ist mit Hilfe eines Druckmittelmotors 56 im Maschinenge-
stell in Richtung des Doppelpfeiles 57 um eine zur Ritzlinie 6 paraliele Achse verschwenkbar. Das
Randabbrechwerkzeug 50 besitzt weiters ein ebenfalls als Kunststoffzylinder ausgebildetes Widerlager 58,
das am freien Ende eines hebelidrmigen Trigers 59 montiert ist. Durch Verschwenken des Hebels 59 mit
Hilfe eines nicht gezeigten Druckmittelmotors um eine etwa parallel zur X-Richtung verlaufende Achse kann
das Widerlager 59 von unten her im Bereich der Ritzlinie 6 an die Glastafel 3 angelegt werden.

Zum Abbrechen eines Randstreifens RY werden das Widerlager 58 und die beiden Niederhalter 52 und
53 von beiden Seiten her an die Glastafel 3 angelegt und dann der Teil 55 des Werkzeuges 50 durch
Betitigen des Druckmittelmotors 56 verschwenkt, so daB sich der dem Rand der Glastafel 3 benachbarte,
am Randstreifen RY anliegende Niederhalter 53 gegenliber dem anderen Niederhaiter 52 nach unten
bewegt und der Randstreifen RY verwunden wird. Dabei Gffnet sich der Bruch entlang der Ritzlinie 6 und
der Randstreifen RY wird Uber die gesamte Breite von der Glastafel 3 abgetrennt. Das AusmaB des
Verschwenkens des Teils 55 des Werkzeuges 50 kann in Abh#ngigksit von der Breite der Glastafel und
deren Dicke gewihit werden und wird fiir gewShnlich gréBer gewahit, wenn die Ritzlinie 6 langer ist.

Im Bereich des Werkzeuges 50 ist noch eine maschinengestellfest montierte, drehbare Walze oder
Rolle 49 vorgesehen, auf welcher die Glastafel 3 bzw. der dem Werkzeug benachbarte Rand derselben
gefiihrt und gestiitzt wird, da dieser Rand (iber den seitlichen Rand der von den FSrderbandern 10 und 11
pestimmten Teile des Glasbrechtisches 1 oder falls neben den Fdrderbdndern noch Filzgleitteile vorgese-
hen sind, Uber diese vorstehend in Richtung des Pfeiles 2 transportiert wird.

Nachdem so der Randstreifen RY abgetrennt worden ist, werden die Glastafein 3 entlang der Ritzlinien
4 in einzelnen Glasstreifen 9 geteilt, indem die Hebeleiste 12 betétigt wird.

Die einzelnen Glasstreifen 9 werden durch Bewegen des Fdrderbandes 11 weiterbewegt, bis der
bezogen auf die Férderrichtung 2 hintere Rand des Glasstreifens zum Randabbrechwerkzeug 60 ausgerich-
tet ist. Dieses wird durch Betitigen des Druckmitteimotors 70 auf siner maschinengestelifesten Fihrungs-
schiene 72, auf welcher der Rahmen des Randabbrechwerkzeuges 60 geflihrt ist, verstelit bis es so
ausgerichtet ist, daB das Widerlager 68 genau unter der Ritzlinie 7 angeordnet ist. Nun wird das Widerlager
68 durch Verschwenken des Hebels 69 von unten her an den Glasstreifen 9 angelegt und der Werkzeugteil
65 nach dem Anlegen der Niederhalter 62, 63 in Richtung des Doppeipfeiles 67 durch Betdtigen des
Druckmittelmotors 66 verschwenkt, um den Randstreifen RX vom Glasstreifen 8 abzutrennen.

Nachdem dies ausgefiihrt worden ist, wird das Randabbrechwerkzeug 60 durch entsprechendes
Betitigen des Druckmittelmotors 70 in seine vom Férderband 11 bzw. dem Rand des Brechtisches 1 weiter
entfernte Bereitschaftsstellung zuriickbewegt (Doppelpfeil 73).
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Die so erhaitenen Glasstreifen 9 ohne Randstreifen RX werden durch Bewegen des Férderbandes 11
auf den von den Fdrderbidndern 20 und 21 gebildeten Teil des Brechtisches 1 bewegt, wobei sich zu
diesem Zeitpunkt die Einrichtung 30 durch Verstellen auf ihrer Fihrungsbahn 31 auBerhalb des Bereiches
der heranzuférdernden Glasstreifen 9 befindet.

Nachdem mit Hilfe der Einrichtung 30 die Glasstreifen 9 in Zuschnitte zerteilt worden sind, indem sie
entlang der Ritzlinien § gebrochen wurden, werden die so erhaitenen Zuschnitte durch entsprechendes
Bewegen der Fdrderbidnder 20 (in Fdrderrichtung, Pfeil 2) bzw. 21 (in Y-Richtung) vom Brechtisch 1
abtransportiert und einer weiteren Verwendung zugefiihrt.

Zusammenfassend kann die Erfindung beispielsweise wie folgt dargstellt werden:

An einem Glasbrechtisch 1 sind eine Hebeleiste 12 zum Brechen geritzter Glastafeln lings in Y-
Richtung verlaufender Ritzlinien und eine Einrichtung 30 zum Brechen der Glastafein entlang in X-Richtung
verlaufender Ritzlinien vorgesehen, wobei Forderbdnder 10, 11, 20, 21 vorgesehen sind, um die geritzten
bzw. teilweise gebrochenen Glastafeln zu den verschiedenen Stellen des Glasbrechtisches 1 zu bewegen.

Zusétzlich sind dem Glasbrechtisch 1 Randabbrechwerkzeuge 50 und 60 zugeordnet, weliche auBerhalb
von Nullinien entsprechenden Ritzlinien befindliche Randstreifen von der Giastafel abbrechen, indem sie
diese Randstreifen gegeniiber der Glastafel verwinden. Dabei wird so vorgegangen, daB zunichst der in Y-
Richtung verlaufende Randstreifen von dem Randabbrechwerkzeug 50 abgebrochen wird, bevor die
Glastafel entlang der in Y-Richtung verlaufenden Ritzlinien gebrochen wird und hernach von den einzelnen
so erhaltenen Glasstreifen, der entlang der Nulkitzlinie, die in X-Richtung verlduft, befindliche weitere
Randstreifen vom Randabbrechwerkzeug 60 abgebrochen wird. Erst hernach werden die Glasstreifen
entlang der in X-Richtung verlaufenden Ritzlinien in die gewilinschten Zuschnitte aufgeteilt und vom
Forderband 21 des Glasbrechtisches 1 abtransportiert.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Zerteilen von Glastafeln in Zuschnitte mit der gewlinschten Gr&Be, gekennzeichnet
durch die Folge nachstehender Verfahrensschritie: Ritzen der Glastafeln, wobei neben den die Zu-
schnitte definierenden Ritzlinien zwei zueinander senkrecht stehende Nullschnittritziinien im Bereich
zweier zu einer Ecke zusammenlaufender Rénder der Glastafel erzeugt werden, Férdern der so
geritzten Glastafei auf einen Brechtisch, Abbrechen des Randes entlang der quer zur F&rderrichtung
laufenden Nullschnittlinie, Teilen der Glastafel entlang der quer zur F&rderrichtung laufenden Ritzlinien
(Y-Richtung), Weiterférdern der einzelnen so erhaltenen, parallel zur F&rderrichtung (X-Richtung)
ausgerichtete Ritzlinien aufweisenden Glasstreifen, Abbrechen des Randes entlang der parallel zur
Forderrichtung (X-Richtung) verlaufenden Nulischnittlinie, Teilen der Glasstreifen entlang der in X-
Richtung verlaufenden Ritzlinien, gegebenenfalls nachdem die Glasstreifen zu einem weiteren Abschnitt
des Brechtisches bewegt worden sind.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 man wie an sich bekannt beim Abbrechen
der Rander entlang der Nulischnittlinien den abzutrennenden Randstreifen gegenliber dem ibrigen Teil
der Glastafel bzw. der Glasstreifen verwindet und dabei die Glastafel bzw. die Glasstreifen im Bereich
der Nulischnittlinie von unten her abstiitzt.

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB8 man starker verwindet, wenn der abzu-
trennende Randstreifen lang ist.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, da8 man das Zerteilen der
Glastafel in Y-Richtung mit Hilfe einer Hebeleiste ausfihrt, deren obere Kante zur Ebene des
Glasbrechtisches schriggestellt ist, wobei man die Glastafel beiderseits der Ritzlinie, entiang welcher
2u teilen ist, wahlweise von oben durch Niederhalter und/oder unten durch Saugkdpfe lediglich an dem
Ende niederhiit, an dem die Brechleiste hther ist und von dem aus sie abfallend ausgebildet ist.

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, da8 man wie an sich bekannt
die Glastafel zum Brechen entlang der in X-Richtung verlaufenden Ritzlinien im Bereich der Ritzlinie
von unten her von der Auflagefldche des Brechtisches abhebt und gleichzeitig von oben her beidseits
der Ritzlinie niederdriickt.

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, da8 man die Glastafel auch im Abstand von
dem Rand, an dem sie angehoben wird, von der Auflagefliche des Brechtisches abhebt.
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Verfahren nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, daB das Anheben der Glasscheibe wie
an sich bekannt von unten her und das Niederhalten der Glasscheibe von oben her im wesentlichen
punkt- oder linienférmig erfolgt.

Vorrichtung zum Durchfihren des Verfahrens nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 7, mit
einem Glasbrechtisch im Anschiu8 an einen Glasschneidetisch und mit Férdermitteln zum Transportie-
ren geritzter Glastafeln auf den Glasbrechtisch und mit Einrichtungen zum Teilen der Glastafel entlang
der in X-Richtung und der in Y-Richtung verlaufenden Ritzlinien, dadurch gekennzeichnet, da8 ein
Randabbrechwerkzeug (50) zum Abtrennen des Randabschnittes (RY) entlang der senkrecht zur
F&rderrichtung (2) verlaufenden, dem Nullschnitt (Y-Richtung) entsprechenden Ritzlinie (6) vorgesehen
ist, daB an einem Lingsrand des Glasbrechtisches (1) wie an sich bekannt ein weiteres Randabbrech-
werkzeug (60 zum Abtrennen von Randstreifen (RX) entlang der parallel zur F&rderrichtung (2)
verlaufenden, dem Nullschnitt (X-Richtung) entsprechenden Ritzlinien (7) vorgesehen ist, da8 jedes der
Werkzeuge (50, 60) zum Abtrennen der Randstreifen (RX, RY) wie an sich bekannt ein von unten her
im Bereich der Ritzlinie (6, 7) an die Glastafel (3) bzw. den Glasstreifen anlegbares Widerlager (58, 68)
und zwei von oben her an die Glastafel (3) bzw. den Giasstreifen anlegbaren Niederhalter (52, 53; 62,
63) aufweist, und da8 der im Bereich des abzutrennenden Randstreifens (RX, RY) anlegbare Niederhal-
ter (53, 63) gegeniiber dem anderen Niederhalter (53, 63) des Werkzeuges (50, 60) absenkbar ist, um
den abzutrennenden Randstreifen (RX, RY) zu verwinden.

Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB das Werkzeug (60) zum Abtrennen des
Randstreifens (RX) entlang der sich parallel zur Férderrichtung {(X-Richtung) erstreckenden Ritzlinie (7)
auf den Glasbrechtisch (1) zu und von diesem weg verstelibar montiert ist.

Vorrichtung nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, da8 die Widerlager (58, 68), die von
unten her im Bereich der Ritzlinie (6, 7) an der Glastafel (3) bzw. den Glasstreifen aniegbar sind, an in
den Werkzeugen (50, 60) verschwenkbar gelagerten Hebeln (59, 69) montiert sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis 10, dadurch gekennzeichnet, da8 die die Niederhalter
(52, 53; 62, 63) tragenden Teile (51, 55; 61, 65) der Werkzeuge (50, 60) zum Absenken des einen
Niederhalters (53, 63) verschwenkbar sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis 11, dadurch gekennzeichnet, da8 das Werkzeug (50)
zum Abtrennen des Randstreifens (RY) entlang der der quer zur Fdrderrichtung (2) verlaufenden
Nullinie entsprechenden Ritzlinie (RY) in Forderrichtung (2) gesshen vor der Brechleiste (12) des
Glasbrechtisches (1) vorgesehen ist, und daB der die Niederhalter (52, 53) tragende Teil (51) des
Werkzeuges (50) um eine parallel zur Brechieiste (12) ausgerichtete Achse verschwenkbar ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB jedem Werkzeug (50,
60) eine Flhrungsrolle (49, 49") zugeordnet ist, die zur Filhrung der Glastafel (3) an der Unterseite
derselben anliegt.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis 13, dadurch gekennzeichnet, da8 die Einrichtung (30)
zum Brechen entlang der parallel zur Férderrichtung (2) verlaufenden Ritzlinien (X-Richtung) von oben
her auf die Glasstreifen beiderseits der Ritzlinie (5) anlegbare Niederhalter (40) aufweist, deren Abstand
voneinander verstellbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dad die Einrichtung (30) zum Brechen
entlang der Ritzlinien (5) in X-Richtung in einem quer zur Fdrderrichtung (2) verlaufenden Schlitz des
Brechtisches (1) verfahrbar ist, um die Einrichtung (30) zu den Ritzlinien (5) auszurichten.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis 15, dadurch gekennzeichnet, da8 der bezogen auf die
Fdrderrichtung (2) nach der Einrichtung (30) zum Brechen entlang der in X-Richtung verlaufenden
Ritzlinien (5) angeordnete Bereich des Brechtisches (1) zwei Endlosférderbdnder (20, 21) aufweist,
wobei das unmittelbar neben der Einrichtung (30) angeordnete Fdrderband (20) in Fdrderrichtung (2)
térdert und das daran anschiieBende Férderband (21) quer (Y-Richtung) zur Férderrichtung (2) fordert.
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Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, da zwischen den beiden Firderbéndern
(20, 21) ein synchron zur Einrichtung (30) zum Brechen der Glasstreifen entlang der in X-Richtung
verlaufenden Ritzlinien (5) verstellbarer, Uber die Stutzfliche der F&rderbdnder anhebbarer Nocken
(35), der an den Glasstreifen im Bereich der Ritzlinie (5), entlang welcher der Glasstreifen geteilt wird,
von unten her anlegbar ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis 17, dadurch gekennzeichnet, da8 die von oben her auf
die Glastafel (3) bzw. die Glasstreifen anlegbaren Niederhalter (52, 53; 62, 63) der Randabbrechwerk-
zeuge (50, 60) an deren verschwenkbaren Teilen (55, 65) heb- und senkbar gefiihrt sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis 18, dadurch gekennzeichnet, da8 der verschwenkbare
Teil (55, 65) der Randabbrechwerkzeuge (50, 60) um sine Achse verschwenkbar ist, die im wesentli-
chen koaxial zur Achse des von unten her im Bersich der Ritzlinie an die Glastafel (3) bzw. den
Glasstreifen aniegbaren Widerlagers (58, 68) ausgerichtet ist.

Varrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis 19, dadurch gekennzeichnet, da8 das Randabbrech-
werkzeug (60) zum Abbrechen von Randstreifen (RY) entlang der der quer zur F&rderrichtung (2)
verlaufenden Nullschnittlinie entsprechenden Ritzlinie (6), bezogen auf die Fdrderrichtung (2) nach der
Hebeleiste (12) des Glasbrechtisches (1) angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis 20, gekennzeichnet, daB sowohl die unten auf die
Glastafeln (3) bzw. die Glasstreifen anlegbaren Widerlager (58, 68) als auch die von oben her auf die
Glastafel (3) bzw. die Glasstreifen anlegbaren Niederhalter (52, 53; 62, 63) der Randabbrechwerkzeuge
(50, 60) als im wesentlichen zylinderférmige Stibe aus elastischem Werkstoff sind, die mit einer Kante
oder Erzeugenden an die Glastafeln (3) bzw. Glasstreifen anlegbar sind.

Hiezu 3 Blatt Zeichnungen
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