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(54)  Zaffizeni pro kontrolu procesu rotorového predenoskani

Utelem vynslezu je Fedeni spolehli- 1

vé indikace vSech typld pretrhil a polopie-

~ trhd vznikajfcich pfi vypredu vicesloZko- e
vé predenoskané prize na rotorovém stro- ’
ji. Uvedeného tielu se dosédhne seriovym
funkénim zapo jenim dvou &idel, a to sté-
vajiciho &idla piretrhu prize, umisténého
na vystupu ze spradaci jednotky a &idla
lineérnfho materiélu, umisté&ného mezi po-
davacimi valedky s vnitfnim prostorem
spfadaciho rotoru,
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Vyndle se tykd zePizeni pro kontrolu procesu rotorového pre=
denoskani,

P¥i procesu rotorového predenoskani se vyuZivé zndmého proce-
su spiddéni staplovych materidld ve sprddacim rotoru a vznikld
p¥ize se soulasnd v dutin& spPédaciho rotoru spojuje ovijenim s
privddénym linedrnim materidlem. Vznikne tak pFedenoskand prize,
kterd obsahuje dv& nebo vice sloZek. VBechna dosud znémé zarizeni,
vyuZivajici rotorovych doptddacich strojd k vyrob& piFedenoskané
prize, spojuje procesy sprddéni staplovych vldken a skani p¥ize
v Jjeden proces, ktery probihd v duting spiddaciho rotoru.

Staplovd vlékna ve form& pramene jsou privddé&na pomoci podd=
vactho Ustroji do ojednocovaciho t&¥lesa, v jeho% duting je usporé-
dén rychle rotujici vyesdvaci véledek s pilkovym potahem, jeho%
pomoci dochézi k rozvolnéni vlékenného dtvaru a% na jednotliv4
vlékna, kterd jsou dopravnim kandlem pomoci proudu vzduchu dopra=
vovdna na skluzovou sténu spiddaciho rotoru, po které se presou-
vaji do sb&rné drdZky. Odtud jsou zkrucovédna v prizi a pres odvé-
d&ci nélevku odtahovédna a navijena na civku,

P¥i vyrobé& predenoskané p¥ize je do dutiny sprédaciho rotoru
v ose jeho rotace p¥ivdd&n pevnym p¥ivodnim potrubim linedrni ma-
teridl, ktery se vlivem rotace rotoru vzdjemn& oviji se staplovou
‘p¥izi v p¥edenoskanou pF{zi. Linedrnim materidlem mi%e byt neko-
nedné vlékno, textilni hedvébi, d¥ive vyrobend staplovd piize,
technické hedvébi, kovové drdtky a podobn¥. Linedrni materidl je
do potrubi privédsm pomoci dvojice poddvacich védle&kl,

Pro kontrolu sprdvné innosti sprddaciho procesu ge spFddaci
Jjednotka pro p¥edeni staplového materidlu vybavena &idlem p¥{tom-
nosti prize, umisténym na vystupu p¥ize ze sp¥ddaci jednotky. Toto
¢idlo je uspordddno tak, Ze v piipad¥ nepFfitomnosti p¥{ze na vystu=
pu ze spfddaci jednotky, zastavi pohyb poddvaciho ustroji a signé-
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lem uvddomi obsluhu stroje nebo zarizeni pro automatickou likvida-
ci pretrhu o pieruseni procesu pPedeni na sprédaci jednotce.

V p¥ipads modifikace rotorového procesu spfddéni pro vyrobu
predenoskané prize je sprédvné funkce stroje podminéna pouzitim
zatizeni pro kontrolu procesu rotorového predenoskani. V podstaté
mohou nastat t¥i charakteristické zévady v procesu. Dojde~-1i k po-="
ruge procesu spradéni staplového materidlu a lineédrni materidl
prochdzi bez prerusent spiddacim uUstrojim pies &idlo pritomnosti
prize k navijecimu dstroji, déle dojde-li k prerudeni doddvky 1li-
nedrniho materidlu a proces sprdddni staplového materidlu probihd
bez preruseni, nebo goutssné spojeni obou t&chto zévad. V obou
prvnich pripadech vzniké defektni prize, které chybi ndktery z
kxomponentt. Zévada se projevi zejména v daldim zpracovéni piize,
kdy nep¥izniv& ovlivni kvalitu findlnfho vyrobku. Stévajici &idlo
phitomnosti pfize normdlnich rotorovych strojd nereaguje na pie-
trhy linedrniho meteridlu, nebo¥ prizovéd slofka se zpravidla vy-
pradd déla

7 obdobnych skacich a predenoskacich strojd Jje znémé redeni
xontroly p¥itecmncsti jedné ze sloZek pomoci dotykového &idla, u-
misténého na dréze linedrniho materidlu mezi predkléddanou civkou
a podévacin zaffzenim. Takto unistdnym druhym kontrolnim prvkem
se viek v piipadd rotorového predenoskani nesjisti pretrhy line=
drniho materidlu, které vznikly mezi podévacim gza¥{zenim linedrni-
ho materiéilu a sprddacim rotorem. To mé za ndsledek vadu Vv piizi,
nebo i havérii sprédaci jednotky, pokud pPetrieny konec lineérni-
ho materiélu dosedne na sb&rny povrch sprédaciho rotoru a ukldda
ge tam aZ do poeruchy.

Vyndlez Pesd{ kontrolu procesu predenoskani s cilem vyloudit
moinost vzniku vadné prize &i poruchy sprddaciho istroji p¥i vsech
provozné pravdépodobnych variantéch pretrhu linedrniho materidlu.

Bkol je podle vyndlezu Fesen novym usporddédnim kontrolnich
¥idel), jejich vzéjemnou vazbou a jejich polohous .

Podle vynélezu je vyhodné, aby na useku mezi poddvacim védled-
kem p¥ivéddéciho ustrojf linedrniho meteridlu a vnit¥nim prostorem
sprédaciho rotoru bylo umisténo gidlo pr{itomnosti linedrniho me-
teridlu;funkiné zapojené Vv sdrii s &idlem pritomnosti p¥ize, umi-
sténym na yseku mezi spfédacim rotorem a odvdddcim dstrojim, Funk=-
gni zapojeni &idel v sdrii ovl4dd spojku poddvaciho dstroji stap-
lového materiélu spolu se zefizenim pro prerudeni doddvky linedr-



230 478

niho materidlu, pridem%Z konec linedrniho materidlu zlstdvd ve
stiskové linii tohoto zarizeni pfipraven k opé&tovnému zavedeni
do p¥ivodniho potrubi linedrniho materidlu.

$idlo p¥{tomnosti linedrniho meteridlu je dle vyndlezu vytvo-
¥eno jako dotykovy snimad, reagujici na zm&nu mechanického nap&ti,
jako kapacitni snimad reasgujici na zménu hmotnosti linedrniho ma-
teridlu, nebo jako optoelektironicky snimed reagujici{ na zmdnu pri-
Yezu linedrniho materidlu, p¥ipadné jako triboelektricky snimag,
ragujic{ na zm&nu elektrostatického ndboje vyvolaného t¥enim li=-
nedrniho materiélu p¥*i prichodu, nebo jako piezoelektricky snimad
reagujiel na zménu sily odvozené od osového nap&ti linedrniho ma-
teridlu,

Vyhodné je PeSeni, kdy &idlo p¥itomnosti linedrniho materié-
lu je provedeno jako pneumaticky snims&, pracujici v zdvislosti
‘na zméné parametrd vzduchu v pPivddécim potrubi.

Zar{zeni podle vyndlezu je vyhodné v tom, ¥e umoZhuje zjid-
¥ovat nejen pretrhy linedrniho materidlu vzniklé p#i odvijeni z
civky &¢i konce limedrniho materidlu na civce, ale i ty piFetrhy,
které vzniknou v pPivodnim potrubi, &i uvnit¥ spiddaciho rotoru.
Ti{m je zabrénsno vzniku vad a poruch sp¥ddacich dstroji z pridiny
pPretrhu lineérnfho materidlu.

P¥ikladné provedeni zarizeni pro kontrolu procesu rota ového
predenoskani je zndzornéno na obr. 1 schematicky zndzornujicim
celkové usporédéni stroje, obr. 2 ¢idlo linedrniho materidlu je
provedeno jako dotykovy snimal reagujici na zménu nap&ti linedr-
niho materidlu, obr. 3 &idlo linedrniho materidlu je jako kapa-
citnil snima¥ reagujici na zménu hmotnosti linedrniho materidlu,
obr. 4 ¢idlo linedrniho materidlu je jako optoelektronicky sni-
ma& reagujici na zménu prirfezu linedrniho materidlu, obr. 5 &idlo
linedrniho materidlu je jako triboelektricky snima& reagujici na
zmdnu elektrostatického néboje vyvolaného t¥enim linedrniho mate=-
ridlu pfi prichodu, obr. 6 &idlo linedrniho materidlu je Jjako pie=-
zcelektricky snimed reagujici na zm&nu sily odvozené od osového
nap&ti linedrjniho materidlu a obr. 7 &idlo linedrniho materidlu
je jako pneumaticky snima& reagujici na zm&nu parametrd vzduchu v
privédécim potrubi ndsledkem nep¥itomnosti linedrniho materidlu.

Staplovy materidl ve formé& pramene 1 je podavén podédvacim vé-
ledkem 2 k vyZesdvacimu védledku 3, opat¥enemupilkovym potahem, je-
ho% pomoci dochdzi k rozvoln&ni vldkenného dtvaru aZ na jednotlivé
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vlékna, kterd jsou pak dopravnim kandlem 4 dopravovéna pomoci
proudu vzduchu na skluzovou sténu 501 rotoru 5 & po ni sklouzd=-
vaji vlivem odstiedivé sily do sbérné drédZfky 502, odkud jsou ve
form& hotové p¥ize & odtaZena k nélevce T.

Spiddaci rotor 5 je pevn& uloZen na duté h¥ideli 12, uloZe-
né na loZiskdch 13 & pohdnéné tangencidlnim Femenem l4. Vzhledem
k vysoké rychlosti otddeni je v dutin& rotoru 5 vlivem ventilal~ .
nich otvord 503 vytvéfen podtlak, ktery zplsobuje proud&ni vzdu-
chu v dopravnim kanédle 4 |2 tim umoZnuje dopravu vldken do spié-
daciho rotoru., Do duté hifdele 12 je vloZena pevnd pFivodni trub=-
ka 15 pro p¥ivod linedrniho materidlu 16 poddvaného do rotoru po=
moe{ podévacich vélécﬁ 17 z civky 18. Linedrni materidl 16 se v
duting 504 spﬁidagfho votoru. vzdjemn® zakrucuje se staplovou pii=
z{ 6 a spolu & ni tvo¥i predenoskanvu p¥fzi 19, kterd je odtaho-
véna pres ndlevku 7, odvddéci trubku 8 k odvéddécimu dstrojf g,
ddle k navijecimu dstroji 10, kde je navijena na civke ll.

Zetizeni pro kontrolu pfedenoskaciho procesu je tvoPeno &i-
dlem 21 p¥i{tomnosti linedrniho materidlu, umisténym v Useku mezi
podévaci mi vélci 17 privddéciho dstroji linedrniho materidlu a
dutinou spfddaciho rotoru 5, ddle &idlem 22 pritomnosti piize
unisténém v dseku mezi rotorem 5 a odtahovymi vdlei g. Souldsti
uspordddni &idel dle vyndlezu je i vazba na spojku 23 podédvaciho
védleXku 2, kterd je napfiklad elektromagnetické a ddle pieruso-
vac{ zaF{zeni 24 linedrniho materidlu provedené bud jako st¥iha=-
ci ystroji umisténé pied poddvacimi vdleci ;I,nebo jako b&%né
znémé dstroji pro zastavent poddvacich véled, fidlo p¥ftomnosti
linedrniho materidlu mﬂ,{g byt rdzného provedeni, P¥ikladné pro-
vedeni ¥idla jeko dotykového snimese 30, reagujiciho na zménu
mechanického nap&tf{ linedrniho materidlu je zndzern&éno na obr.2.
Ve zndzorn&ném provedeni pevnd pfivodni trubka 15 pro p¥ived li-
nedrniho materidlu je vn& zakonZena nédstavcem potrubi 3l. Na
vndjs1{ konec néstavce potrubi je pripevnina pruiméd membréna 32,
do které je pevnd vsazena pohyblivd Zdst 33 p¥ivodni trubky 15,
opat¥end permenentnim magnetem 34 ovlddajicim jazytkové relé 35.
Vlivem mechanického nap&ti linedrniho materidlu je piivodni trub~
ka vyklon&na do blizkosti jazy¥kového relé, jehoZ kontakty jsou
pomoci permanentniho magentu sepnuty. Pomine=li nap&t{ linedrni-
ho materidlu, pohyblivé Zdst 33 piivodni trubky 15 se vychyli,
permanentni magent 34 se 0dddli a dojde k rozpojeni komtaktld re-
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P¥{ikladné provedeni zaffzenf{, kde &idlo pPitomnosti linedr-
niho materidlu je provedeno jako kspacitnf snima¥ 36, reagujfci
na zm&nu hmotnosti linedrniho materiélu,je zobrazeno na obr. 3.
Ve zndzorndném provedeni je v p¥ivodni{ trubce 15 linedrniho ma=-
tareidlu odisclovand elektrods 37, které je elektricky oddé&lena
vhodnym isola¥nim materidlem 38 tak, Ze je vytvoren kontrolnf
xondenzétor, jeho% kapacita bude vé&t&f, bude-li prochdzet line-
grni{ materidl; nebude=1i v mist¥ kontrolniho kondenzétoru line=
é4rni meteridl, kepacita klesne, Uvedené zmdny elektrické kapacity
¥ontrolniho kondenzdtoru je mo¥no po vhodném zpracovédni elektrice
kého signdlu vyuiit pro ovldddni spojky podédvéni staplového ma=
teridlu, aby p#i nepfitomnosti linedrnfho materidlu nebyla vyrd-
béna defektni ( jednosloZkovd) pPize s jako informace o prfetrhu
pPi pou¥iti zaPizeni pro sbér dat na stroji.

Pi#ikladné provedeni &idla p¥{tomnosti linedrniho materidlu,
které je provedemo jako optoelektronicky snima& 40, reagujici na
zm&nu prifezu linedrniho materidlu,je zobrazeno na obre. 4. Ve
zndzornéném provedeni je %8st pfivodni trubky 15 nshrazena otvo-
rem 41 pouzdra snimee 42, kterym prochdzi linedrni materidl 16.
V pouzdte snimade 42 je umistén vysila¥ zéfeni 43 a pfijimal zé-
teni 44 tak, sby prochézejic{ linedrni materidl zplisobil zmense=-
ni signdélu na vystupu z pfijimale., Uvedené zmény elektrického
signdlu lze vyuZit po vhodném zpracovéni k ovlddédni spejky podé=-
véni staplového materidlu, pFeruSovaciho zaffzeni 24 linedrniho
materidlu a sbér dat.

P¥ikladné provedenf ¥idla p¥itomnosti linedrniho nateriélu;
které je provedeno jako triboelektricky snima¥ 46, reagujici na
zminu elektrostatického nédboje vyvolaného t¥enim linedrniho mate-
ridlu p#i prichodu triboelektrickym segmentem,je znézornéno na
obre 5o Ve zndzorniném provedeni prochdzi linedrni makeridl 16
pPivodni trubkou 15 & vystupuje do vnit¥*niho prostoru spiéddaciho
rotoru 5 pres triboelektricky segment 47, ktery je odisolovén od
potrubl lineérniho materidlu isoladni vloZkou 48, Tfenim materid-
lu o triboelektricky segment 47 vznikd elektrostaticky ndboj, kte=-
ry je odvdddn plodnymi vyvody 49 na vyetup snimade 50, Signdl je
pripojen na elektronicky obvod, ktery ovlddd elektromagnet spojky
podévéni staplového materidlu i pFerusovaci zafizeni 24 a je té%
vhodny pro obvody sbéru date

Pr{kledné provedeni ¥idla p¥itomnosti linedrniho materidlu,
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které je provedeno jako piezoelektricky snime¥ 64, reagujic{ na
zm&nu 8i{ly, kterd je odvozena od osového napdti linedrniho mate~
ridlu, je zndzorn&no na obr. 6., Ve zndzorn&ném provedeni proché-
z{ linedrni materidl 16 poddvacimi védlei 17 a vetupuje do p¥ivod-
n{ trubky 15. Mezi poddvacimi vdlci a p¥ivodn{ trubkou pisobi
linedrni materidl na piezoelektricky snimad 64, ktery zjisfuje
pfitomnost osového nap&ti v linedrnim materidlu a prfevddi ho na
elektricky signél. Dojde-~li k poklesu osového nap&ti;pfikladné
vlivem p¥etrhu linedrnfho materidlu, nebude na vy¥stupu elektrice
ky signdl. Této zm&ny elektrického signdlu na vystupu snimade
1lze po vhodném zpracovédni vyuZit k ovldddmi spojky poddvéni sta=
plového materidlu, p¥erusovaciho za¥izeni 24 a jako imformace
pro sbé&r date.

P¥{ikledné provedeni &idla pi*itomnosti linedrniho materiédlu,
které je provedeno jako pneumaticky snimaZ 56 reagujici na zménu
parametrd vzduchu v privddécim potrubi{ linedrniho materidlu né-
gledkem jeho nep¥itomnosti, je zndzornén na obr. 7. Ve zndzorné-
ném provedeni je linedrni materidl 16 od poddvacich vdlcd 17 ve~-
den pevnym privodnim potrubim do dutiny 504 sp¥édaciho rotoru,.

Na p#ivodni trubku 15 je napojen diferenini membrénovy snimel
podtlaku 57 8 elektrickym prevadé¥em 58 polohy membrény. Dife-
ren¥ni membrénovy snima¥ podtlaeku je pres porovndvaei komoru 59
a centrdlni stavdci ventil §0 podtlaku p¥ipojen na neznédzornény
zdroj podtlaku., Stavdci ventil 60 slouZi pro centrdlni{ setizeni
podtlaku v porovnédvaci komo¥e 59 a k urdeni polohy membrény v di=-
ferendnim snima&i podtlaku p¥*i zavedeném linedrnim materidlu v
pFivodni trubce 15. V p¥{pad® nepritomnosti linedrniho materidlu
dojde ke zm&né podtlaku v pFivodni trubce 15, tim k vychylmi mem=-
brény, ovlddajici elektrieky prevadél 58, ktery ovlddd elektro-
magnet spojky 23 podédvéni staplového materidlu, pFferusovaci zabf- -
geni 24 a obvod sb&ru dat na stroji.

Dle vyndlezu je vyhodné vzdjemné propojeni &idla 21 p*itom=
nosti linedrniho materidlu, ¥idla 22 p¥{tomnosti p¥ize, apojky
23 poddvéni a pPerudovaciho zarizeni 24 linedrniho materiédlu v
gdrii, Jakmile jedno z uvedenych &idel zjisti nep¥itomnost mate-
ridlu, pFerusi proces predenoskani tsk, Ze dojde spojkou 23 podé~-
vdni staplového materidlu k preruseni dodévky pramene 1 k ojedno-
covacimu dstroji, déle k pferuseni doddvky linedrniho materidlu
16 prerulovacim zafizenim 24, které pridrZi konec linedrnfho ma-
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teridlu p#i soulasném pferuSeni jeho podévéni do p¥ivodniho po=
trubi nezndzorn&nym mechanismem, nap¥iklad poﬁoci odddleni podé~
vacich védled &i rozepnutim spojky nebo prestfiZenim linedrniho
materidlu,

S vyhodou je vzdjemnd vazba &idel 21 a 22, ddle spojky 23
podévéni a prerudovaciho za¥fzeni 24 provedena seriovym propoje-
nim vodidem 25 tak, Ze pPi opé&tovném spousté&ni procesu rotorové-
ho predenoskeni se ovlddédni provd4di signdlem od &idla 22 p¥itom=
nosti pfize, které spusti spojku 23 poddvéni staplového materid-
lu a soulasn& prerudovaci zarizeni 24 zahdji doddvku linedrniho
materidlu, ktery je podtlakem nasét do p#fvodni trubky 15 a do
spfddaciho rotoru 5, kde se vzdjemnsd zakrucuje se staplovou pPi=-
2zl 6 v piedenoskanou p¥fzi, odkud je popsanym zpisobem odvéddns

a navijena na civku, \

Vyndlez umoZnuje kontrolu procesu rotorového predenoskani

u vdeech modifikovanych rotorowych'dopfédacich strojld,
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1, Zatizeni pro kontrolu procesu rotorového ptedenoskani na
modifikovaném rotorovém spfddacim stroji opatfeném privdd&cim =
strojim staplového materidlu a pfivédd&cim dstrojim linedrniho
materidlu do sprddaciho rotoru a odvédécim dstrojim vyrobené pre-.
denoskané p¥ize z rotoru, vyznalujici se tim, Ze na seku mezi
podévacimi vélei, (17) p¥ivé4d&ciho dstroji linedrniho materidlu
a vnitPni dutino@?ﬁﬁ%édhciho rotoru (5) je umisténo &idlo (21)
pritomnosti linedrniho materidlu funké&né zapojené v sérii s i~
dlem (22) p¥itomnosti p¥ize, umistdnym na dseku mezi sprddacim
rotorem (5) & odvaddeim vsirojim (9) vyrobené prize.

2o Zatizend pbdle bedu 1, vyznadéujici se tim, %e ¥idlo (21)
pritomnosti linedrniho materidiu je provedeno jeko dotykovy enfe
ma& (30), resgujici{ na zménu mechanického nep&ti linedrniho mate=-
ridlu,

3o Zufizeni podle bodu 1, vyznatujici se tim, %e ¥idlo (21)
pritomncsti 1inedrniho meteridlu je provedeno jako kapacitn{ sni-
‘mad (36) resgujici na zménu hmotnosti linedrniho materidlu.

4. Zo¥izenl podle bodu 1, vyznadujfci se tim, %e ¥idlo (21)
priftomnosii linedrniho materidlu je provedeno jako optoelektro-
nicky snimad (40) reagujici na zmé&nu prifezu linedrniho materidlu.

5, Zarizeni podle bBodu 1, vyznadujici{ se tim, Ze &idlo (21)
pt{tomnosti linedrniho materidlu je provedeno jako triboelektric~
ky snima& (46) reagujici na zménu elektrostatického ndboje vyvo-
laného t¥enim linedrniho materidlu p¥i préchodu.

6, Zatizeni podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze &idlo (21)
pritomnosti linedrniho materidlu je provedeno jako piezoelektrice-
k¥ snima® (64) reagujici na zménu sily odvozené od osového nap&-
t1 linedrniho materidlu.

7. Zatizeni podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze &idlo (21)
pritomnosti linedrniho materiélu je provedeno jako pneumaticky
snima® (56) resgujici na zménu parametrd vzduchu v privéddécim ka-
nélu nésledkem nepritomnosti linedrniho materidlu,
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8, Zarizeni podle bodl 1 a 2, vyznadujicil se tim, Ze doty-

kovym prvkem dotykového snimale (30) je pohyblivd &dst (33) pFi=
vodni $rubky pro linedrni materidl vychylujici se zmdnou jeho o=
sového napéti.

9., Za¥izen{ pdle bodu 1 a 3, vyznadujici se tim, Ze kapa-
citnf snima® (36) je vytvoren jako dvé vodiwé protilehlé stiny
(37) piivodni trubky (15) linedrniho materidlu.

10. Zatizeni podle bodu 1 a 4, vyznadujici s e tim, Ze opto~-
elektronicky snima& (40) je tvoren polovodidovym p¥ijimadem in-
fraterveného zéreni (44) a vysilalem (43) infralerveného zéfent,
prochdze jicim kolmo k ose p¥ivedniho potrubi linedrniho materid=
1lu,.

11, Zai*{i{zeni podle boda 1 & 5, vyznadujici se tim, Ze tribo=-
elektronicky snima& (46) jewtvoPen na dsti pFfivodni trubky (15)
linedrnfiho materidlu do sprddaciho rotoru (5) ve tvaru alespon
jednoho segmentu (47) triboelektrického materidlu pripojeného k
vnit¥ni stdn¥ pFivodni trubky (15),

12, Zatizeni podle bodu 1 a 7, vyznadujici se tim, %e pneu=
maticky snimal (56) je proveden jako membrénovy snimad (57) di=-
ference podtleku v p¥ivodni trubce (15) s linedrnim materidlem
vidi podtleku v porovnévaci komo¥e (59).

3 VYkresy
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Obr. 1
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Obr. 7
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