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(57) Die Erindung betrifft ein Verfahren zum Ein-
bauen von Asphaltmischgut mit hohem Grobkornanteil
bei gleichzeitig fehlendem oder vermindertem Anteil an
mittlerer Korngr6Be mittels eines StraBenfertigers, der
als Verdichtungsaggregate zwei in Fahrtrichtung unmit-
telbar hintereinander angeordnete, jeweils mit einer
Dosierschrage (4) versehene, leistenférmige, gegen-

Verfahren zum Einbauen von Asphaltmischgut

laufig arbeitende Stampfer (1, 2) und eine sich daran
anschlieBende Glattbohle (3) aufweist, wobei der
untere Totpunkt des in Fahrtrichtung vorderen Stamp-
fers (1) etwa dem oberen Totpunkt des in Fahrtrichtung
hinteren Stampfers (2) entspricht.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Einbauen
von Asphaltmischgut nach dem Oberbegriff des
Anspruchs 1.

Asphaltmischgut mit hohem Grobkornanteil (insbe-
sondere GréBenordnung 30 mm und mehr) bei gleich-
zeitig fehlendem oder vermindertem Anteil an mittlerer
KorngréBe ist beim Einbau mit StraBenfertigern, die
zumindest einen Stampfer und eine sich daran
anschlieBende Glattbohle aufweisen, problematisch, da
das Grobkorn an der Oberflache der Einbauschicht
nicht allseitig in Mischgut kleinerer KorngréBe eingebet-
tet bleibt, sondern in Fahrtrichtung des StraBenfertigers
gesehen hinter dem Grobkorn mehr oder weniger
breite, etwa sichelférmige Offnungen auftreten. Diese
Offnungen lassen sich auch durch anschlieBende Walz-
verdichtung nicht mehr schlieBen.

Die Stampfer besitzen bei derartigen StraBenferti-
gern Ublicherweise eine Dosierschrage, um dosierend
auf das einzubauende Mischgut einzuwirken, wobei in
dem Fall, daB derartige Stampfer als Paar verwendet
werden, der in Fahrtrichtung vordere Stampfer eine Vor-
verdichtung auf eine geringere Héhe als der anschlie-
Bende, aber ebenfalls dosierend arbeitende Stampfer
bewirkt, wahrend nachfolgend durch die Glattbohle
geglattet und gegebenentfalls zuséatzlich verdichtet wird.

Allgemein geht man davon aus, daf loses Einbau-
material durch einen StraBenfertiger und gegebenen-
falls durch nachfolgendes Walzen um etwa 25%
verdichtet wird, um den Einbauzustand zu erreichen.
Vielfach 1aBt sich diese Endverdichtung nicht durch
einen StraBenfertiger, der Stampfer und eine Glattbohle
verwendet, wie es bei einem Fertiger geméaB EP-A-0
115 567 der Fall ist, alleine erreichen, sondern erfordert
ein zusatzliches Walzen zum Bewirken von etwa 5 bis
10% der Verdichtung, was jedoch vom Einbaumaterial
abhangig ist. Gewohnlich wird das lose Einbaumaterial
mit einer Schichtdicke zwischen etwa 3 und 30 cm
(auch in Abhangigkeit von der Art des Einbaumaterials)
aufgebracht und verdichtet, d.h. die Gesamtverdichtung
liegt etwa im Bereich von 0,8 bis 8 cm (= maximaler Hub
des Stampferpaares, der sich im wesentlichen halftig
zwischen vorderem und hinterem Stampfer aufteilt).
Hierbei teilt sich dieser Bereich auf den Dosierschra-
genbereich des Stampferpaares derart auf, daB z.B. in
der oberen Stellung der Stampfer die Dosierschragen
aneinander anschlieBen, d.h. im wesentlichen in einer
gemeinsamen Ebene liegen. Wenn man dies nicht
beachten und hiervon merklich abweichen wirde,
bestinde die Gefahr, daB die Glattbohle aus ihrer
schwimmenden Stellung herausgehoben wiirde und
ihre Glattfunktion nicht vornehmen kénnte. Dement-
sprechend ergibt sich auch die Regel: GroBe Hube der
Stampfer fur groBe Schichtdicken und kieine Hiibe der
Stampfer fur kleine Schichtdicken, jeweils bei in Fahrt-
richtung gestaffelter Hubeinstellung der hintereinander
angeordneten Stampfer.

Wenn man derart arbeitet, bilden sich bei einem
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Asphaltmischgut, wie es eingangs beschrieben wurde,
sichelformige Offnungen in der Oberflache, die sich
nicht mehr durch Walzen schlieBen lassen. Eine Varia-
tion der Stampferhtibe im Bereich der dem Fachmann
vorgegebenen Regeln beseitigt dieses Problem nicht.
Auch héhere Einbautemperaturen oder spezielle
Schichtdicken oder Anderungen der Vibrationsampli-
tude der Glattbohle oder Anderungen der Hubfrequenz
der Stampfer fiihren beispielsweise nicht zum Ziel.

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Verfahren nach
dem Oberbegriff des Anspruchs 1 zu schaffen, bei dem
das Auftreten von sichelférmigen Offnungen benach-
bart zu an der Oberflache befindlichem Grobkorn ver-
mieden wird.

Diese Aufgabe wird entsprechend dem kennzeich-
nenden Teil des Anspruchs 1 geldst.

Dadurch, dafB3 der Einbau mit einer Hubeinstellung
der Stampfer vorgenommen wird, bei der der untere
Totpunkt des in Fahrtrichtung vorderen Stampfers etwa
dem oberen Totpunkt des in Fahrtrichtung hinteren
Stampfers entspricht, wird das Auftreten von sichelfor-
migen Offnungen benachbart zum oberflachennahen
Grobkorn vermieden. Dies beruht offenbar darauf, daB
bei dieser Einstellung der Stampfer das Grobkorn, das
sich in Héhe der spateren Oberflache der Einbauschicht
befindet, praktisch keinem horizontalen Versatz durch
den sich in Fahrtrichtung mit dem StraBenfertiger bewe-
genden hinteren Stampfer unterliegt und damit nicht
mehr in Fahrtrichtung des StraBenfertigers mitgezogen
wird, wahrend es durch den Stampfer auf die Einbau-
hohe heruntergedriickt wird. Das Grobkorn bleibt daher
allseitig in Mischgut kleinerer KorngréBe eingebettet
und es ergibt sich eine geschlossene Einbauschicht.

Die Erfindung wird nachstehend anhand einer bei-
gefligten Abbildung, die ausschnittweise und schema-
tisch ein Verdichtungsaggregat eines StraBenfertigers
zeigt, naher erlautert.

Das dargestellte Verdichtungsaggregat, das in
Fahrtrichtung hinter einer Verteilerschnecke fir
Asphaltmischgut angeordnet ist, umfaBt zwei unmittel-
bar in Fahririchtung hintereinander angeordnete, lei-
stenformige Stampfer 1, 2, die durch einen nicht
dargestellien Antrieb gegenlaufig angetrieben werden,
und eine sich daran anschlieBende Glattbohle 3, die
insbesondere mit einem nicht dargestellten Vibrations-
antrieb gekoppelt ist und dann auch noch zusétzlich
verdichtend wirkt. Beide Stampfer 1, 2 sind jeweils mit
einer Dosierschrage 4 versehen, die etwa in einem Win-
kel von 45° zur Horizontalen verlauft, wahrend vor den
Stampfern 1, 2 ein den Verteilerraum fur Mischgut in
Fahrtrichtung nach hinten begrenzendes Fihrungs-
blech 5 in einem Winkel von etwa 60° zur Horizontalen
vorgesehen ist. Ein derartiger StraBenfertiger ist bei-
spielsweise aus EP 0 115 567 B1 bekannt.

Das Verdichtungsaggregat ist dabei insgesamt
Uber Zugarme an dem StraBenfertiger befestigt und
schwimmt auf dem zu verdichtenden Mischgut auf.

Die obere Totpunktlage des vorderen Stampfers 1
ist durchgezogen dargestellt, wahrend seine untere Tot-
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punktlage gestrichelt eingezeichnet ist. Seine Hubhohe
ist die H6hendifferenz zwischen diesen beiden Lagen.

Die untere Totpunktlage des hinteren Stampfers 2
ist durchgezogen dargestellt, wahrend seine obere Tot-
punktlage gestrichelt eingezeichnet ist. Seine Hubhohe
ist die Héhendifferenz zwischen diesen beiden Lagen.

Ersichtlich ist die Hubeinstellung der beiden Stamp-
fer 1, 2 derart gewéhlt, daB der untere Totpunkt des in
Fahrtrichtung vorderen Stampfers 1 etwa dem oberen
Totpunkt des in Fahrtrichtung hinteren Stampfers 2 ent-
spricht, vgl. die beiden gestrichelten Stampferstellun-
gen.

Hierdurch wird erreicht, daB das Grobkorn vom vor-
deren Stampfer 1 soweit nach unten eingestampft wird,
daB der hintere Stampfer 2 nur noch mit dem unteren
Teil seiner Dosierschrage 4 und seiner horizontalen
Stampfflache 6 ein weiteres Zusammendriicken der
Schicht bewirkt. Das Grobkorn erfahrt auf diese Weise
praktisch keine Langsverschiebung.

Hierbei ist es zweckmaBig, wenn der Hubbereich
des in Fahrtrichtung vorderen Stampfers 1 etwas gréBer
ist als derjenige des in Fahrtrichtung hinteren Stampfers
2.

Zur Durchflihrung des Verfahrens 148t sich ein Stra-
Benfertiger verwenden, bei dem beide Stampfer 1, 2
unabhéngige Exzenterantriebe mit nichtverstellbaren
oder verstellbaren Hlben aufweisen, oder der vordere
und/oder der hintere Stampfer 1, 2 einen Vibrationsan-
trieb aufweist.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Einbauen von Asphaltmischgut mit
hohem Grobkornanteil bei gleichzeitig fehlendem
oder vermindertem Anteil an mittlerer KorngréBe
mittels eines StraBenfertigers, der als Verdich-
tungsaggregate zwei in Fahrtrichtung unmittelbar
hintereinander angeordnete, jeweils mit einer
Dosierschrage (4) versehene, leistenférmige,
gegenlaufig arbeitende Stampfer (1, 2) und eine
sich daran anschlieBende Glattbohle (3) aufweist,
dadurch gekennzeichnet, daB der Einbau mit
einer Hubeinstellung der Stampfer (1, 2) vorgenom-
men wird, bei der der untere Totpunkt des in Fahrt-
richtung vorderen Stampfers (1) etwa dem oberen
Totpunkt des in Fahrtrichtung hinteren Stampfers
(2) entspricht.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB der Hubbereich des in Fahririchtung vor-
deren Stampfers (1) etwas gr6Ber als der des in
Fahrtrichtung hinteren Stampfers (2) ist.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daf ein StraBenfertiger verwendet
wird, der eine héhenmagBige Verstellung der Stamp-
fer zueinander erméglicht.

4. \Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
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dadurch gekennzeichnet, daB ein StraBenfertiger
verwendet wird, bei dem der vordere und der hin-
tere Stampfer (1, 2) unabhangige Exzenterantriebe
mit nichtverstellbaren oder verstellbaren Hiben
aufweist.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daB ein StraBenfertiger
verwendet wird, bei dem der vordere und/oder der
hintere Stampfer (1, 2) einen Vibrationsantrieb auf-
weist.
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