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Sposéb wytwarzania lakieruv do pokrywania blachy bialej przeznaczonej
do produkcji pyszek konserwowych
Patent trwa od dnia 27 listopada 1954 r.

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia lakieru, tak zwanego =zlocistego, do pokry-
wania blachy bialej, przeznaczonej do produkcji
puszek konserwowych na przetwory miesne, ryb-
‘ne, OWoCOwWo-warzywne i inne ptodukty spozyw-
cze.

Dotychczas znane lakiery do pokrywania bld-
chy biatej wyrabiane,sg z Zywic krezoloformal-
dehydowych o charakterze rezolowym modyfiko-
wanych olejem tungowym, z zywic krezolo- i fe-
nolo-formaldehydowych modyfikowanych kala-
fonig, z zZywic alkilo- (lub arylo-) fenolo-formal-

*) Wiasciciel patentu o$wiadczyl, ze twolrcami
wynalazku sa inz. Waclaw Szymaﬁsk.i, inz.
Alfred Grosman, %tucjan Inforowicz, inz. Jozef
Nowak, inz. Zblgmew Pajdowski i mgr Zbyszko
Trzecmk.owsk.l

dehydowych oraz z zywic fenolo-formaldehydo-
wych z plastyfikatorami (lakiery benzolejowe).

Lakiery otrzymywane z zywic fenolo-formalde-
hydowych z plastyfikatorami daja na blasze bia-
‘lej powloki o dobrych wlasciwosciach mechanicz-
nych jak i antykorozyjnych, lecz odpornych
tylko na dzialanie niektérych gatunkéw konserw,
tak, ze -istniefq specjalne lakiery tylko do prze-
tworéw miesnych, specjalne . lakiery tylko do
przetworéw owocowych itp. Pozostale z wymie-
nionych lakieré6w tworza na blasze biatej blony
o dobrej wprawdzie plastycznos$ci i przyczepno-
$ci, lecz za to o niewystarczajacej odpornosci na
dzialanie konserw migsnych, rybnych i owoco-
wo-warzywnych. : :

Wada wielu lakier6w tego typu produkowa-
nych, jest tworzenie na biatej blasze powloki po-



sia&ajqcej po wypaleniu miejsca niepok;ryte‘la-
kierem (punkc1k1)

Sposéb wedlug wynalazﬁu umozliwia wytwa—
rzanie wysokogatunkowego uniwersalnego la-
* kieru komserwowego, ktéry po wypaleniu na
blasze dafé réwnomierne blony o silnym polysku
i bardzo dobrych -wlasciwosciach mechamcznych
i konserwowo-technicznych. :

Wedlug wynalazku lakier otrzymuje sie przez
kondensacjg w S$rodowisku .alkalicznym miesza-
niny fenoli ?tréjfunlkcyjnych i podstawionych fe-
noli dwufunkcyjnych z formaldehydem eteryfi-
kacji otrzymanego rezolu butanolem i nastepne
modyfikowanie priez ogrzewanie -z olejem tun-
gowym. Otrzymany produkit TOZpuszCza sie w roz-
puszczalnikdch organicznych, w szczegblnosci
weglowodorach alifatycznych.

Kondensacje i eteryfikacje butanolem prowa-
dzi sie- w kietunku uzyskania nietrwatych zwiaz-
kéw zywicy rezolowej fenolo-formaldehydowej
z butanolem, zdolnych z uwagi na zablokowanie
jednej grupy funkcyjnej fenolu do tworzenia
zwigzkéw z olejem tungowym, ktére podczas wy-
palania wydzielaja wolny butanol wyzwalajac
w piericieniu grupe aktywna zdolna do dalszej
polikondensacji. Dzieki temu zwiazki te podczas
" Wypalania tworza razem z pochodnymi Zywicy
- krezolo-formaldehydowej powloke lakierowana
o bardzo dobrych wiasciwosciach mechanicznych
i komserwowo-technicznych z uwagi na mozli-
wo$¢ powstawania kopolimeréw o odporwledmej
strukturze siatkowej.

Do kondensacji stosuje si¢ wedlug wynalazku
‘mieszanine fenoli tréjfunkcyjnych i podstawio-
‘nych fenoli dwufunkcyjnych w stosunku 6—8: 13
oraz formaldehyd w. stosunku do fenoli jak
84—92: 225. Kondensacje zywicy rezolowej z ole-
jem tungowym posuwa sie tak daleko, ze produkt
polaczenia przedstawia nieciagliwa mase, ktbéra
rozpusztza sie w benzynie lakierniczej.

Przykltad I. W ogrzewanym para kotle ze-
laznym emaliowanym lub ze stali kwasoodpornej
z = mieszadlem mechanicznym, - zaopatrzonym
w termometr, otwér wlazowy, chiodnice zwrotna
i ~desty1aéyjnq. odbieralnik i pompe prézniowa
umieszcza sig 11 kg technicznego tréjkrezolu o za-
warto$ci 20—30% m-krezolu, 11 kg fenolu, 22 kg
40%-wej formaliny oraz 3 kg 25%-wego amonia-
ku. Zawarto$é kotta miesza sie przez 5 minut przy
jednoczesnym wpuszczaniu zimnéj wody: do plasz-
‘cza chlodnicy. Z kolei wprowadza sig¢ pare ‘do
ptaszcza parowego i ogrzewa do wywotlania re-

akcji egzotermicznej, ktéra poznaje sig po burzli-
wym wrzeniu. Z chwila rozpoczecia wrzenia
wstrzymuje si¢ doplyw pary i reakcjg podtrzy-
muje sie przez okres 20 minut, zamykajac lub
otwierajac - dopltyw pary do chwili wystapienia
kompletnego rozwarstwowienia sie zawartosci
kotta. Nastepnie kociot chiodzi sig¢ i do miesza-
niny reakcyjnej dodaje wody w ilosci 25% za-
wartoéci kotla. Miészanine pozostawia sie w spo-
koju do ostudzenia, po czym odcigga sie wode
z nad warstwy Zywicznej.

Zywica rezolowa po ‘oddzieleniu warstwy wo-
dy powinna wykazywaé¢ lepko$é 150—200 sek.
wedlug kubka Forda ‘Nr 4w temperaturze 20°C
oraz zawiera¢ wolne fenole w ilosci nie przekra-
cza]qcej 15%.

Do zywicy rezolowej w aparacie kondensacyj-
nym wlewa sie nastgpnie alkohol butylowy w ilo-
$ci réwnej ilodci .uzytych do reakcji fenoli (22kg)
i ogrzewa przy uzyciu chlodnicy destylacyjnej
pod normalnym cisnieniem, tak diugo, az otrzy-
mywany destylat bedzie zupeilnie klarowny, co
wymaga oddestylowania okplo 50% wprowadzo-
nego butanolu. Temperatura zawartoéci kotla
wynosi wéwczas 125—130°C..

Do tak przygotowanego roztworu zywicy rezo-
lowej wprowadza sie za pomoca prézni 8kg oleju
tungowego. Otrzymany roztwér po wprowadzeniu
oleju tungowego musi by¢ zupeinie klarowny
w temperaturze pokojowej. Nastepnie ogrzewa sig
go dalej pod normalnym ciénieniem, przy uzyciu
chtodnicy destylacyjnej, mieszajac mieszadiem
mechanicznym co 5 minut. W miarg. oddestylo-
wywania butanolu temperatura wzrasta i zywica
staje sie bardziej lepka. Po osiagnigciu tempe-
ratury 140°C zamyka sie wentyl do chiodnicy
destylacyjnej, natomiast otwiera si¢ wentyl do

. chlodnicy zwrotnej i ogrzewanie kotta. prowadzi

sig jeszcze dalej przez pewien okres czasu przy
tym samym ciSnieniu pary i przy czestym mie-
szaniu. Do aparatu kondensacyjnego wprowadza
si¢ mastepnie 5kg cigzkiej benzyny lakierniczej
przy jednoczesnym dobrym mieszaniu zawartosci
kotta. Nastepnie po osiggnigciu  temperatury
okoto 110°C wprowadza sie do kotta 10kg ksy-
lenu i 8 kg toluenu. Po dokladnym wymieszaniu
i spadku tempernatury do 20°C wprowadza sie do-
datkowo jeszcze taka ilo$¢ rozciefczalnika, aby
osiggnac¢ lepkos¢ lakieru wynoszacg 35—40 sek.
wedlug kubka Forda 4 mm w temperaturze 20°C.

Otrzymany lakier cedzi sie przez siatke- mie-
dziang .0 ilosci oczek wynoszacej 10. 000 na 1cm?

"i zlewa do transporterek.



Przyktad II. Postepuje sig tak ‘samo jak

w przykfadzie I, z tym, ze stosuje sig:

12 kg tréjkrezolu surowego o zawarto$ci 29—
30% m-krezolu ’

11 kg fenolu syntetycznego
23 kg formaliny 40%-wej

2kg amoniaku — (roztwdr 25%)
23 kg alkoholu n-butylowego’

12 kg oleju tungowego

6 kg benzyny lakierniczej oraz

11 kg ksylenu.

Zastrzezenia patentowe

1. Spostéb wytwarzania lakieru do- pokrywania
blachy bialej, przeznaczonej do produkcji pu-
szek konserwowych, z produktu —vkondemsacji
fenoli z formaldehydem w s$rodowisku alka-
licznym, modyfikowanego olejem tungowym,

znamienny tym, ze d;o»?(ondensacjli z formal-
dehydem dodaje sie mieszaning fenoli tréj-
funkcyjnych i podstawionych fenoli dwufunk-
cyjnych, po czym otrzymany produkt eteryfi-

' kuje sig¢ butanolem, modyfikuje przez ogrze-)

wanie z olejem tungowym i rozpus™za w roz-
puszczalnikach ‘orgamicznych. '

. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze

stosunek fenoli tréjfunkcyjnych do przedsta-
wionych fenoli dwufunkcyjnych w mieszani-
nie wynosi 6—8: 13.

. Spos6b- wedlug zastrz. 1, znamienny tym, zZe .

stosunek formaldehydu do fenoli wynosi 84—
92 : 225.
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