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(57)摘要

本实用新型涉及环保设备技术领域，提供一

种移动式垃圾渗滤液环保处理装置，旨在解决了

传统的处理方式不但成本高，且对渗滤液的处理

量有限，同时易产生二次污染，存在很大的局限

性的问题，包括载体车和安装于所述载体车上的

车厢，所述车厢内自车尾向车头依次设有过滤组

件、絮凝曝气组件和净水箱，且所述过滤组件、絮

凝曝气组件和净水箱均通过连接管相连接，所述

连接管上安装有第一电磁阀，所述车厢的尾端上

部安装有进液管，且进液管上安装有抽吸泵，所

述车厢的前端上部安装有出液管，且出液管上安

装有出水泵。本实用新型尤其适用于垃圾渗滤液

的便捷就地处理，具有较高的社会使用价值和应

用前景。
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1.一种移动式垃圾渗滤液环保处理装置，包括载体车和安装于所述载体车上的车厢，

其特征在于，所述车厢内自车尾向车头依次设有过滤组件、絮凝曝气组件和净水箱，且所述

过滤组件、絮凝曝气组件和净水箱均通过连接管相连接，所述连接管上安装有第一电磁阀，

所述车厢的尾端上部安装有进液管，且进液管上安装有抽吸泵，所述车厢的前端上部安装

有出液管，且出液管上安装有出水泵，出液管的输出端到达车厢的内腔并延伸入净水箱的

内部；

所述絮凝曝气组件包括设置在车厢内腔中的絮凝箱和曝气箱，所述絮凝箱设置在曝气

箱的上游，且絮凝箱和曝气箱通过连接管相连接，所述絮凝箱为下部向内倾斜的梯形结构，

且絮凝箱的下端贯通连接有排污管，排污管上安装有污泥泵，所述絮凝箱的内腔下部设有

压泥机，所述曝气箱的内腔设有曝气管网，所述絮凝箱和曝气箱的上端均插设有加药管，所

述加药管的另一端均贯通连接有药剂箱，且药剂箱固定安装在车厢的上端，所述加药管上

安装有加药泵。

2.如权利要求1所述的一种移动式垃圾渗滤液环保处理装置，其特征在于：所述过滤组

件包括设置在车厢内腔中的滤水箱和杂质收集箱，且杂质收集箱设置在车厢的内腔尾端，

所述滤水箱的内壁上倾斜安装有滤水网，且滤水网的下端安装有两个电动推杆，两个所述

电动推杆的底端均通过连接块安装在滤水箱的内壁上，所述滤水箱靠近杂质收集箱一侧的

侧壁上部开设有出渣口，所述出渣口的外侧倾斜安装有导流板，且导流板的下端延伸入杂

质收集箱的内腔中。

3.如权利要求1所述的一种移动式垃圾渗滤液环保处理装置，其特征在于：所述车厢的

顶壁上设有排气栅格，且排气栅格位于絮凝箱和曝气箱的正上方。

4.如权利要求1所述的一种移动式垃圾渗滤液环保处理装置，其特征在于：所述进液管

的输入端和出液管的输出端上均安装有水管接头，所述水管接头为螺纹卡扣结构。

5.如权利要求1所述的一种移动式垃圾渗滤液环保处理装置，其特征在于：所述车厢的

尾端设有箱门，且箱门为向外平开结构。

6.如权利要求1所述的一种移动式垃圾渗滤液环保处理装置，其特征在于：所述净水箱

上贯通安装有两个回流管，且两个回流管的另一端分别与絮凝箱和曝气箱贯通连接，所述

回流管上安装有第二电磁阀。

7.如权利要求1所述的一种移动式垃圾渗滤液环保处理装置，其特征在于：所述车厢的

前壁上安装有控制面板，且控制面板上设有显示屏和控制按钮，所述控制面板内置有PLC控

制器。

8.如权利要求7所述的一种移动式垃圾渗滤液环保处理装置，其特征在于：所述净水箱

的内腔下部设有水质检测单元，且水质检测单元通过电气控制线与控制面板相连接。
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一种移动式垃圾渗滤液环保处理装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及环保设备技术领域，具体涉及一种移动式垃圾渗滤液环保处理装

置。

背景技术

[0002] 垃圾渗滤液是指来源于垃圾填埋场中垃圾本身含有的水分、进入填埋场的雨雪水

及其他水分，扣除垃圾、覆土层的饱和持水量，并经历垃圾层和覆土层而形成的一种高浓度

的有机废水。

[0003] 垃圾渗滤液的处理一直是环保设计、运行和管理中非常棘手的问题。由于液体在

流动过程中有许多因素可能影响到渗滤液的性质，包括物理因素、化学因素以及生物因素

等，所以渗滤液的性质在一个相当大的范围内变动。一般来说，其pH值在4～9之间，COD在

2000～62000mg/L的范围内，BOD5从60～45000mg/L，重金属浓度和市政污水中重金属的浓

度基本一致。垃圾渗滤液是一种成分复杂的高浓度有机废水，若不加处理而直接排入环境，

会造成严重的环境污染。以保护环境为目的，对渗滤液进行处理是必不可少的。

[0004] 现有的垃圾渗滤液通常在收集后与城市污水进行统一处理，这种方式需要对渗滤

液进行收集和运输，成本高，同时在处理时大多采用化学氧化和离子交换的方式，这种方式

不但成本高，且对渗滤液的处理量有限，同时易产生二次污染，存在很大的局限性；小型垃

圾填埋场、垃圾焚烧厂、小型垃圾处理站、小中型垃圾中转站等这些处理厂由于分散，不便

于建设大型垃圾渗滤液处理厂对垃圾渗滤液进行集中处理，导致处理成本过高，给处理造

成极大的影响。

[0005] 公开号为CN208776532U的专利，公开了一种移动式垃圾渗滤液处理装置，它包括

一集装箱、一流化床反应装置、一第一固化床反应装置和一水解酸化装置；所述流化床反应

装置、所述第一固化床反应装置和所述水解酸化装置依次通过管道连接，所述垃圾渗滤液

依次流经所述流化床反应装置、所述第一固化床反应装置和所述水解酸化装置；所述流化

床反应装置、所述第一固化床反应装置、所述水解酸化装置和所述第二固化床反应装置设

置在所述集装箱内。其优点在于，通过将流化床反应装置、第一固化床反应装置和水解酸化

装置以设备的形式安装在集装箱内，使垃圾渗滤液处理装置能够达到任意地点，提高了处

理装置的使用效率，但是该装置存在处理效果不佳的问题，为此，我们提出了一种移动式垃

圾渗滤液环保处理装置。

实用新型内容

[0006] (一)解决的技术问题

[0007] 针对现有技术的不足，本实用新型提供了一种移动式垃圾渗滤液环保处理装置，

克服了现有技术的不足，设计合理，结构紧凑，有效的解决了传统的处理方式不但成本高，

且对渗滤液的处理量有限，同时易产生二次污染，存在很大的局限性的问题。

[0008] (二)技术方案
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[0009] 为实现以上目的，本实用新型通过以下技术方案予以实现：

[0010] 一种移动式垃圾渗滤液环保处理装置，包括载体车和安装于所述载体车上的车

厢，所述车厢内自车尾向车头依次设有过滤组件、絮凝曝气组件和净水箱，且所述过滤组

件、絮凝曝气组件和净水箱均通过连接管相连接，所述连接管上安装有第一电磁阀，所述车

厢的尾端上部安装有进液管，且进液管上安装有抽吸泵，所述车厢的前端上部安装有出液

管，且出液管上安装有出水泵，出液管的输出端到达车厢的内腔并延伸入净水箱的内部；

[0011] 所述絮凝曝气组件包括设置在车厢内腔中的絮凝箱和曝气箱，所述絮凝箱设置在

曝气箱的上游，且絮凝箱和曝气箱通过连接管相连接，所述絮凝箱为下部向内倾斜的梯形

结构，且絮凝箱的下端贯通连接有排污管，排污管上安装有污泥泵，所述絮凝箱的内腔下部

设有压泥机，所述曝气箱的内腔设有曝气管网，所述絮凝箱和曝气箱的上端均插设有加药

管，所述加药管的另一端均贯通连接有药剂箱，且药剂箱固定安装在车厢的上端，所述加药

管上安装有加药泵。

[0012] 优选的，所述过滤组件包括设置在车厢内腔中的滤水箱和杂质收集箱，且杂质收

集箱设置在车厢的内腔尾端，所述滤水箱的内壁上倾斜安装有滤水网，且滤水网的下端安

装有两个电动推杆，两个所述电动推杆的底端均通过连接块安装在滤水箱的内壁上，所述

滤水箱靠近杂质收集箱一侧的侧壁上部开设有出渣口，所述出渣口的外侧倾斜安装有导流

板，且导流板的下端延伸入杂质收集箱的内腔中。

[0013] 优选的，所述车厢的顶壁上设有排气栅格，且排气栅格位于絮凝箱和曝气箱的正

上方。

[0014] 优选的，所述进液管的输入端和出液管的输出端上均安装有水管接头，所述水管

接头为螺纹卡扣结构。

[0015] 优选的，所述车厢的尾端设有箱门，且箱门为向外平开结构。

[0016] 优选的，所述净水箱上贯通安装有两个回流管，且两个回流管的另一端分别与絮

凝箱和曝气箱贯通连接，所述回流管上安装有第二电磁阀。

[0017] 优选的，所述车厢的前壁上安装有控制面板，且控制面板上设有显示屏和控制按

钮，所述控制面板内置有PLC控制器。

[0018] 优选的，所述净水箱的内腔下部设有水质检测单元，且水质检测单元通过电气控

制线与控制面板相连接。

[0019] (三)有益效果

[0020] 本实用新型实施例提供了一种移动式垃圾渗滤液环保处理装置，具备以下有益效

果：

[0021] 1、通过载体车、车厢、过滤组件和絮凝曝气组件的组件，可以便捷的实现移动，适

用于各种分散的小型垃圾处理站、垃圾中转站和垃圾填埋场等场所的垃圾渗滤液处理，使

用灵活，可随用随停。

[0022] 2、通过絮凝箱、曝气箱和药剂箱的组合结构，絮凝箱和药剂箱中的药剂结合，对垃

圾渗滤液中的有机物和重金属进行絮凝排出，结合曝气箱和药剂箱中药剂的结合，对垃圾

渗滤液进行进一步的净化处理，同时对垃圾渗滤液中的氨氮进行吹脱，降低渗滤液中的COD

和BOD浓度。

[0023] 3、通过滤水箱、滤水网、电动推杆、出渣口和杂质收集箱的组合结构，渗滤液通过
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进液管和抽吸泵抽吸到滤水箱中，经过倾斜设置的滤水网先一步去除渗滤液中的固体杂

质，同时，结合电动推杆的启动，可以将滤水网上端滤出的固体杂质通过出渣口推动滑入杂

质收集箱中，对垃圾渗滤液进行预处理，缩短垃圾渗滤液的处理时间。

附图说明

[0024] 图1为本实用新型结构示意图；

[0025] 图2为本实用新型中车厢及车厢内部结构的立体示意图；

[0026] 图3为本实用新型中车厢及车厢内部结构的剖视图。

[0027] 图中：车厢1、进液管2、抽吸泵3、水管接头4、过滤组件5、滤水箱51、滤水网52、电动

推杆53、出渣口54、杂质收集箱55、导流板56、絮凝曝气组件6、絮凝箱61、曝气箱62、污泥泵

63、压泥机64、曝气管网65、加药管66、药剂箱67、加药泵68、净水箱7、连接管8、第一电磁阀

9、出液管10、出水泵11、水质检测单元12、回流管13、箱门14、控制面板15、排气栅格16。

具体实施方式

[0028] 下面结合附图1-3和实施例对本实用新型进一步说明：

[0029] 一种移动式垃圾渗滤液环保处理装置，包括载体车和安装于所述载体车上的车厢

1，所述车厢1内自车尾向车头依次设有过滤组件5、絮凝曝气组件6和净水箱7，且所述过滤

组件5、絮凝曝气组件6和净水箱7均通过连接管8相连接，所述连接管8上安装有第一电磁阀

9，所述车厢1的尾端上部安装有进液管2，且进液管2上安装有抽吸泵3，所述车厢1的前端上

部安装有出液管10，且出液管10上安装有出水泵11，出液管10的输出端到达车厢1的内腔并

延伸入净水箱7的内部，载体车在到达垃圾填埋场的渗滤液收集池后，通过进液管2和抽吸

泵3将渗滤液抽吸到车厢1的内腔中，依次经过过滤组件5和絮凝曝气组件6完成去污、去重

金属、去氨氮等处理，最后在净水箱7完成净化处理后的收集，检测合格后，通过出液管10和

出水泵11抽吸出排放或再利用。

[0030] 本实施例中，如图2和3所示，所述絮凝曝气组件6包括设置在车厢1内腔中的絮凝

箱61和曝气箱62，所述絮凝箱61设置在曝气箱62的上游，且絮凝箱61和曝气箱62通过连接

管8相连接，所述絮凝箱61为下部向内倾斜的梯形结构，且絮凝箱61的下端贯通连接有排污

管，排污管上安装有污泥泵63，所述絮凝箱61的内腔下部设有压泥机64，所述曝气箱62的内

腔设有曝气管网65，所述絮凝箱61和曝气箱62的上端均插设有加药管66，所述加药管66的

另一端均贯通连接有药剂箱67，且药剂箱67固定安装在车厢1的上端，所述加药管66上安装

有加药泵68，絮凝箱61通过加入药剂箱67中的药剂，对渗滤液进行絮凝，去除渗滤液中的有

机物和重金属，结合污泥泵63和压泥机64，将絮凝后沉淀的污泥排出，随后初步处理的渗滤

液进入曝气箱62中，曝气管网65对渗滤液进行曝气处理，结合药剂的加入，进一步去除渗滤

液中的杂质，提高净化效果，同时可以有效的对氨氮进行吹脱，降低渗滤液中的COD和BOD5

浓度。

[0031] 本实施例中，如图2和3所示，所述过滤组件5包括设置在车厢1内腔中的滤水箱51

和杂质收集箱55，且杂质收集箱55设置在车厢1的内腔尾端，所述滤水箱51的内壁上倾斜安

装有滤水网52，且滤水网52的下端安装有两个电动推杆53，两个所述电动推杆53的底端均

通过连接块安装在滤水箱51的内壁上，所述滤水箱51靠近杂质收集箱55一侧的侧壁上部开
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设有出渣口54，所述出渣口54的外侧倾斜安装有导流板56，且导流板56的下端延伸入杂质

收集箱55的内腔中，渗滤液通过进液管2和抽吸泵3抽吸到滤水箱51中，经过倾斜设置的滤

水网52先一步去除渗滤液中的固体杂质，同时，结合电动推杆53的启动，可以将滤水网52上

端滤出的固体杂质通过出渣口54推动滑入杂质收集箱55中，完成固体杂质的收集。

[0032] 本实施例中，如图2和3所示，所述车厢1的顶壁上设有排气栅格16，且排气栅格16

位于絮凝箱61和曝气箱62的正上方，可以有效的排出絮凝曝气组件6中产生的氨氮气体和

其他与药剂结合产生的气体。

[0033] 本实施例中，如图2所示，所述进液管2的输入端和出液管10的输出端上均安装有

水管接头4，所述水管接头4为螺纹卡扣结构，可以便捷的连接延长进液管2和出液管10，保

证对渗滤液的处理和排放。

[0034] 本实施例中，如图1和3所示，所述车厢1的尾端设有箱门14，且箱门14为向外平开

结构，可以便捷的打开箱门14，检修处理装置，同时倒出杂质收集箱55内收集的固体杂质，

保证处理装置的持续处理。

[0035] 本实施例中，如图3所示，所述净水箱7上贯通安装有两个回流管13，且两个回流管

13的另一端分别与絮凝箱61和曝气箱62贯通连接，所述回流管13上安装有第二电磁阀，在

净水箱7中的渗滤液处理不达标时，通过回流管13可以完成液体回流再处理，保证渗滤液的

处理效果。

[0036] 本实施例中，如图1和2所示，所述车厢1的前壁上安装有控制面板15，且控制面板

15上设有显示屏和控制按钮，所述控制面板15内置有PLC控制器，本实施例中，PLC控制器的

型号为西门子S7-300，本实施例中，所述控制面板15与第一电磁阀9和第二电磁阀电性连

接，所述控制面板15与抽吸泵3、污泥泵63、压泥机64和出水泵11电性连接，操作人员可以通

过显示屏实时查看水质检测单元12检测出的渗滤液处理水质，结合控制按钮，控制抽吸泵

3、污泥泵63、压泥机64和出水泵11的启停，保证对渗滤液的高效高质量处理。

[0037] 本实施例中，如图3所示，所述净水箱7的内腔下部设有水质检测单元12，且水质检

测单元12通过电气控制线与控制面板15相连接，水质检测单元12用于检测净水箱7中净化

处理后的渗滤液，保证渗滤液在处理合格后才可以排放，配合回流管13和第二电磁阀，完成

液体回流再处理，保证渗滤液的处理效果。

[0038] 本实施例中，所述第一电磁阀9和第二电磁阀均可为控制面板15所控制，可以理解

的是，电磁阀是用电磁控制的工业设备，是用来控制流体的自动化基础元件，属于执行器，

并不限于液压、气动，可以配合不同的电路来实现预期的控制，而控制的精度和灵活性都能

够保证。通过对第一电磁阀9和第二电磁阀的控制，可以实现对渗滤液在各处理单元之间的

有序循环流动，保证对渗滤液的处理。

[0039] 本实用新型的实施例公布的是较佳的实施例，但并不局限于此，本领域的普通技

术人员，极易根据上述实施例，领会本实用新型的精神，并做出不同的引申和变化，但只要

不脱离本实用新型的精神，都在本实用新型的保护范围内。
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