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(54)实用新型名称

承插式波纹增强双平壁复合管

(57)摘要

本实用新型公开了一种承插式波纹增强双

平壁复合管，包括双壁波纹管主体和一体设置于

双壁波纹管主体一端的承口，双壁波纹管主体远

离承口的一端设有插口连接段，双壁波纹管主体

和承口均包括内平壁层和波纹增强层，波纹增强

层的外壁设有波峰和波谷，其特征在于，双壁波

纹管主体和承口的外周设有外平壁层，此外平壁

层由承口延伸至插口连接段的中部。本实用新型

和现有技术相比所具有的优点是：重量轻、材料

消耗少、强度高、生产效率高、方便拖拉和滚动，

敷设时回填密实。
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1.一种承插式波纹增强双平壁复合管，包括双壁波纹管主体和一体设置于双壁波纹管

主体一端的承口，双壁波纹管主体远离承口的一端设有插口连接段，双壁波纹管主体和承

口均包括内平壁层和波纹增强层，波纹增强层的外壁设有波峰和波谷，其特征在于，双壁波

纹管主体和承口的外周设有外平壁层，此外平壁层由承口延伸至插口连接段的中部。

2.根据权利要求1所述的承插式波纹增强双平壁复合管，其特征在于，所述外平壁层在

插口连接段的中部位置沿连接波峰和波谷的弧面向内包裹。

3.根据权利要求1所述的承插式波纹增强双平壁复合管，其特征在于，所述插口连接段

未被外平壁层包裹的至少一个波谷处设有密封胶圈。

4.根据权利要求1所述的承插式波纹增强双平壁复合管，其特征在于，所述内平壁层与

波纹增强层的材料由高密度聚乙烯或聚丙烯或聚氯乙烯制成。

5.根据权利要求1所述的承插式波纹增强双平壁复合管，其特征在于，所述外平壁层的

材料由高密度聚乙烯或聚丙烯或ABS或PET制成。

权　利　要　求　书 1/1 页

2

CN 211525717 U

2



承插式波纹增强双平壁复合管

技术领域

[0001] 本实用新型涉及管材技术领域，尤其涉及一种承插式波纹增强双平壁复合管。

背景技术

[0002] 结构壁管是一种以聚烯烃为原料，采用模压成型或热态缠绕成型工艺制成的结构

壁管材，通用结构包括双壁波纹管和缠绕结构壁管。该管材是一种新型耐酸、防腐、抗压、无

毒的绿色环保管材，属于环保节能型高新技术产品，是水泥管、铸铁管、玻璃管等管材最理

想的换代产品。如何使结构壁管材有很好的柔韧性和整体抗外压能力，在有超重荷载路面

下使用时，保证通行安全是管材设计首要考虑的因素。在应用中，同等条件下使用结构壁管

工程的可靠性与传统管材相比都将提高，综合效益明显，特别是在施工场地狭窄、建筑密

集、地下管线复杂和交通繁忙路段以及在酸碱性土壤铺设时，更具优越性。由于结构壁管具

有诸多优良性能，该管材在市政排水、建筑室外排水、埋地农田输排水、工业排污、道路排

水、污水处理厂、运动场广场工程排水及电气电信工程等得以广泛应用。

[0003] 传统的结构壁管材包括内平面外波纹双壁波纹管和结构壁缠绕管B型管(具有不

规则外形的结构壁管材)，以及带内外平面的中空结构壁缠绕管A型管(具有光滑内外表面

的结构壁管材)。

[0004] 高密度聚乙烯(HDPE)双壁波纹管，是一种具有环状波纹结构外壁和平滑内壁的新

型管材。高密度聚乙烯(HDPE)具有优异的化学稳定性、耐老化及耐环境应力开裂的性能。一

定长度的HDPE双壁波纹管轴向可略为挠曲，不受地面一定程度的不均匀沉降的影响。双壁

波纹管的外壁呈环形波纹状结构，大大增强了管材的环刚度，从而增强了管道对土壤负荷

的抵抗力，在这个性能方面，HDPE双壁波纹管与其他管材相比较具有明显的优势。在同等负

荷的条件下，HDPE双壁波纹管只需要较薄的管壁就可以满足要求。因此，与同材质规格的实

壁相管比，能节约一半左右的原材料。双壁波纹管具有重量轻、材料消耗少、强度高、生产效

率高、自带一次性成型的承插式接头等优势，是目前公认性价比最高的塑料管材。但是，双

壁波纹管在搬运和施工时拖动或受撞击易造成的管材外壁波纹破洞、凹陷，以及施工回填

腹部难以填实等缺点。而传统的具有光滑内外平面的中空结构壁缠绕管A型管能够克服上

述搬运和施工不便的缺点，但是中空结构壁缠绕管A型管重量重、材料消耗大；而且，众所周

知，内外平面的中空结构壁缠绕管A型管生产设备效率低，工艺可控性差，先挤出方管冷却

定型后再挤出融胶熔接的冷焊接方式存在应力，有分层的隐患，且生产时无接头，需要采用

其它的连接方式，生产周期长、生产工艺复杂、存在很多不可预料的风险。

[0005] 因此有必要予以改进。

实用新型内容

[0006] 针对现有技术存在的不足，本实用新型的目的在于提供一种承插式波纹增强双平

壁复合管，其具有双壁波纹管重量轻、材料消耗少、强度高、生产效率高的优点，同时能克服

双壁波纹管不方便拖拉和滚动，敷设时回填难以密实的缺点。
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[0007] 为了实现上述目的，提供了如下技术方案：

[0008] 一种承插式波纹增强双平壁复合管，包括双壁波纹管主体和一体设置于双壁波纹

管主体一端的承口，双壁波纹管主体远离承口的一端设有插口连接段，双壁波纹管主体和

承口均包括内平壁层和波纹增强层，波纹增强层的外壁设有波峰和波谷，其特征在于，双壁

波纹管主体和承口的外周设有外平壁层，此外平壁层由承口延伸至插口连接段的中部。

[0009] 可选的是，所述外平壁层在插口连接段的中部位置沿连接波峰和波谷的弧面向内

包裹。

[0010] 可选的是，所述插口连接段未被外平壁层包裹的至少一个波谷处设有密封胶圈。

[0011] 可选的是，所述内平壁层与波纹增强层的材料由高密度聚乙烯、聚丙烯、聚氯乙烯

或其合金材料制成。

[0012] 可选的是，所述外平壁层的材料由高密度聚乙烯、聚丙烯、ABS、PET或其合金材料

制成。

[0013] 采用上述结构后，本实用新型和现有技术相比所具有的优点是：本实用新型结构

简单，重量轻、材料消耗少、强度高、生产效率高、方便拖拉和滚动，敷设时回填密实。

附图说明

[0014] 图1为本实用新型承插式波纹增强双平壁复合管包边前的剖面结构示意图；

[0015] 图2为本实用新型承插式波纹增强双平壁复合管包边后的剖面结构示意图；

[0016] 图3为本实用新型承插式波纹增强双平壁复合管的承口和插口连接段的连接结构

示意图。

[0017] 图4为包边装置对本实用新型承插式波纹增强双平壁复合管进行包边加工的结构

示意图

[0018] 图5为现有技术中双壁波纹管承口的结构示意图。

具体实施方式

[0019] 下面结合附图对本实用新型的实施方式作进一步详细的说明。

[0020] 图5示出了现有技术中双壁波纹管承口的结构示意图，其承口具有波纹结构。现有

的双壁波纹管包括双壁波纹管主体1和一体设置于双壁波纹管主体1一端的承口11，双壁波

纹管主体1远离承口11的一端设有插口连接段12，双壁波纹管主体1和承口12均包括内平壁

层2和波纹增强层3，波纹增强层3的外壁设有波峰32和波谷31。

[0021] 实施例一，参见图1至图3，本实用新型提供的承插式波纹增强双平壁复合管包括

双壁波纹管主体1和一体设置于双壁波纹管主体1一端的承口11，双壁波纹管主体1远离承

口11的一端设有插口连接段12，双壁波纹管主体1和承口12均包括内平壁层2和波纹增强层

3，波纹增强层3的外壁设有波峰32和波谷31，双壁波纹管主体1和承口11的外周设有外平壁

层4，此外平壁层4由承口111延伸至插口连接段12的中部。

[0022] 所述外平壁层4在插口连接段12的中部位置沿波纹增强层3的连接波峰32和波谷

31的弧面向内包裹。外平壁层4的边缘41可进行包边也可以不包边。对外平壁层4加工时，在

插口连接段12的中部的外平壁层边缘41进行缩口包边处理，使管材更加美观，且对管材进

行更好的保护。
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[0023] 内平壁层2和波纹增强层3为同一种材料，外平壁层4可为同种材料，亦可为为不同

材料。内平壁层2与波纹增强层3紧密熔合。

[0024] 所述的内平壁层2与波纹增强层3的材料可以为高密度聚乙烯、聚丙烯、聚氯乙烯

或其合金材料；所述的外平壁层4的材料可以为高密度聚乙烯、聚丙烯、ABS、PET或其合金材

料。

[0025] 所述插口连接段12未被外平壁层4包裹的至少一个波谷31处设有密封胶圈5。密封

胶圈5的外周壁可与承口11内平壁层的内周壁过盈配合实现密封。

[0026] 参见图3，安装时，将密封胶圈7放入插口连接段12的波谷31中，将安装好密封胶圈

5的插口连接段12插入另一管材的承口11内。

[0027] 本实用新型承插式波纹增强双平壁复合管的有益效果是：

[0028] 1、增加外平壁层，有效解决了传统双壁波纹管存在的不便于拖动、环柔性差、波纹

回填不密实等缺点，保留了双壁波纹管生产效率高，生产耗能低，管材刚度高，管材与接头

整体成型，柔性连接结构等优点；

[0029] 2、管材承口包含内平壁层、波纹增强层与外平壁层，安装后，加上插口连接段的内

平壁层、波纹增强层及外平壁层，管材连接位置具有非常高的刚度，几乎是管材本身刚度的

两倍，充分保障了管材连接位置的强度。

[0030] 参见图4，本实用新型承插式波纹增强双平壁复合管的制造办法包括如下步骤：

[0031] (1)原材料经波纹管挤出机塑化进入波纹管成型机进行模压吹塑成型，冷却后切

断放置于第一托管架，形成双壁波纹管；

[0032] (2)将切断的管材一端进行旋转加热，扩口成型，冷却后形成承插式双壁波纹管；

[0033] (3)牵引机将承插式双壁波纹管推送至包覆装置进行包覆形成外平壁层4，经切断

形成未包边的承插式波纹增强双平壁复合管材放置于第二托管架；

[0034] (4)使用包边装置对将未包边的承插式波纹增强双平壁复合管材的外平壁层边缘

41进行包边加工，形成本实用新型的承插式波纹增强双平壁复合管。

[0035] 包覆装置目前已广泛使用，其结构和原理与现有技术相同，这里不再赘述。

[0036] 所述包边装置8包含有支架81、加热装置83、压辊装置82、旋转支撑夹具84、旋转电

机85等。包边时，将管材插口连接段12套在包边装置夹具84外，夹具可内外调节，将管材与

夹具锁紧，开启旋转电机85，带动旋转支撑夹具84旋转，进而带动管材旋转，开启加热装置

83，待管材外平壁层边缘41逐渐软化后，将压辊装置82下压，通过旋转、加热、下压等操作逐

渐将外平壁层边缘41包覆在插口连接段12连接波峰32和波谷31的弧面上，经过冷却后形成

本实用新型的管材。

[0037] 所述的压辊装置82的压辊821与管材包边处贴合弧面的形状相匹配。

[0038] 以上内容仅为本实用新型的较佳实施例，对于本领域的普通技术人员，依据本实

用新型的思想，在具体实施方式及应用范围上均会有改变之处，本说明书内容不应理解为

对本实用新型的限制。
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图1

图2
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图3
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图4

图5
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