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Caja para interruptor o disyuntor con bloque abatible de
terminales.

Una caja para interruptor o disyuntor con bloque abatible
de terminales. Una caja para un interruptor o disyuntor en
la que un terminal es simplemente reemplazable o pue-
de montarse de acuerdo con un método de cableado del
interruptor, la invencién comprende una caja que acomo-
da componentes para interrumpir el circuito, una parte de
bloque terminal que proporciona una plataforma comun
para varios tipos de terminales, y un elemento abatible li-
gado con el alojamiento en forma monolitica de modo que
pueda ser accionable a una posicion cerrada para cerrar
la caja 0 a una posicion abierta para instalar un terminal
seleccionado de los varios tipos de terminales.
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DESCRIPCION

Caja para interruptor o disyuntor con bloque abatible de terminales.
Antecedentes del invento
1. Campo del invento

El presente invento se refiere a un interruptor automatico o disyuntor de baja tensién que es asi llamado interruptor
de caja moldeada, y particularmente, a una caja para un interruptor con un bloque abatible de terminales capaz de
cambiar simplemente una estructura de terminal de acuerdo con un método de aplicacién del cable.

2. Antecedentes del invento

En general, un interruptor aplicado a un sistema de potencia puede estar provisto de una parte de terminal para
aplicarse a un cable por el lado de la fuente de corriente y a un cable por el lado de la carga eléctrica. El interruptor
puede tener, de acuerdo con un método de aplicacién del cable, una parte de terminal del tipo de aplicacién superior
(asi llamada parte de terminal de tipo estdndar), una parte de terminal del tipo de aplicacién posterior, una parte de
terminal del tipo de enchufe y una parte de terminal del tipo de orejeta.

Un interruptor con una estructura capaz de reemplazar distintas partes del terminal de acuerdo con el método de
aplicacidon del cable y una caja para él de acuerdo con la técnica relacionada seran descritos con referencia a los dibujos
adjuntos.

En primer lugar, la técnica relacionada sera descrita con referencia a las figs. 1y 2.

La fig. 1 es una vista en perspectiva que ilustra un interruptor o disyuntor de acuerdo con la técnica relacionada
y una caja o alojamiento para €l, particularmente, una vista en perspectiva parcialmente cortada que ilustra una parte
de terminal, y la fig. 2 es una vista que ilustra un interruptor o disyuntor de acuerdo con la técnica relacionada y
una caja para €l, particularmente una vista de estado operativo que ilustra que un bloque de terminal es ensamblado
o reunido a una parte de terminal o separado de ella. Con respecto a un interruptor o disyuntor 1 de acuerdo con la
técnica relacionada ilustrada en la fig. 1, una caja para él puede incluir una caja inferior 2 y una cubierta superior 3.
Un nimero de referencia 6 designa un bloque de terminal previsto en cada una de las superficies frontal y posterior
del interruptor 1 para aplicarse a cables o cables externos del lado de la fuente de corriente y del lado de la carga
eléctrica.

La explicacién de una operacién de montaje (ensamblaje) de la parte 6 del bloque de terminal al interruptor 1 de
acuerdo con la técnica relacionada con referencia a la fig. 2, una parte de terminal del tipo de aplicacién superior (asi
llamada una parte de terminal de tipo estdndar) estd mostrada ejemplarmente en la fig. 2. La parte 6 del bloque de
terminal es insertada en el interruptor 1 en una direccién hacia atrés indicada por una flecha basada sobre el dibujo en
un estado que tiene una tuerca 7 que estd montada en ella.

En més detalle, las partes de aplicacion al carril (ntimero de referencia omitido) formadas por ambas partes con-
cavas laterales entre las placas superior e inferior de la parte 6 de bloque de terminal son deslizadas en los carriles de
montaje (ndimero de referencia no estd designado) que estdn instalados en la caja inferior 2 por debajo de una parte
de terminal T de un contactor fijo que estd expuesto a las superficies frontal y posterior del interruptor 1 y provistos
en cada una de las tres fases, de tal manera que las partes de aplicacion al rail pueden ser soportadas por los carri-
les de montaje. Consiguientemente, la parte 6 del bloque de terminal estd ensamblada al interruptor 1 de la técnica
relacionada.

Aqui, los salientes o protuberancias 6a del bloque de terminal formados sobre la placa inferior de la parte 6 del
bloque de terminal intensifican una fuerza de contacto entre las partes de aplicacion al carril de la parte 6 de bloque de
terminal y los carriles de montaje en la caja inferior 2.

Un ndmero de referencia 3 no explicado en la fig. 2 designa la cubierta superior previamente descrita en la fig. 1.

Tanto en la técnica relacionada como en el presente invento, pueden ser montados distintos tipos de bloques de
terminales en el interruptor, lo que se describird con referencia a las figs. 3 a 6.

Un bloque de terminales mostrado en la fig. 3 designa una parte 6-1 de bloque de terminales de tipo estdndar que
es un bloque de terminales que tiene una cara superior (superficie) en la que es aplicado un cable externo o bien de
una fuente de corriente o bien de una carga eléctrica. Es caracteristico que una tuerca (con referencia al nimero 7 en
la fig. 2) esté montada en su cara superior.

Un bloque de terminal mostrado en la fig. 4 designa una parte 6-2 de bloque de terminal del tipo de aplicacion
posterior, que es un bloque de terminal en una forma que un cable externo de la fuente de corriente o de la carga
eléctrica es aplicado al terminal corto del tipo de aplicacion posterior y al terminal largo del tipo de aplicacidn posterior
(con referencia a 6-2a y 6-2b en las figs. 8 y 9) cada uno de los cuales estd extendido hacia abajo desde un bloque de
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terminal (no mostrado). De modo diferente a la parte 6-1 del bloque de terminal de tipo estdndar, esta parte 6-2 de
bloque de terminal del tipo de aplicacion posterior no tiene la tuerca pero tiene un agujero de insercion en el que es
insertada una parte de extremo hexagonal superior del terminal corto o largo del tipo de aplicacién posterior.

Un bloque de terminal mostrado en la fig. 5 designa una parte 6-3 de bloque de terminal del tipo de enchufe, que
es un bloque de terminal en una forma que un cable externo de la fuente de corriente o de la carga eléctrica es aplicado
a un terminal del tipo de enchufe (no mostrado y al que se ha hecho referencia en 6-3a en la fig. 11) extendido hacia
abajo desde el bloque de terminal. De modo distinto a la parte 6-1 del bloque de terminal del tipo estandar, esta parte
6-3 del bloque de terminal del tipo de enchufe no tiene la tuerca pero tiene un agujero de insercién en el que es
insertada una parte de extremo hexagonal superior de un terminal del tipo de enchufe.

Un bloque de terminal mostrado en la fig. 6 designa una parte 6-4 de bloque de terminal del tipo de orejeta en
una forma que un cable externo de la fuente de corriente o de la carga eléctrica es conectado en una orejeta (se hace
referencia al nimero 6-4a en la fig. 13). Es caracteristico que la superficie superior de la parte 6-4 del bloque de
terminal es ancha y plana adecuada para la instalacién de una parte de terminal de un contactor fijo (se hace referencia
aTen la fig. 2).

La fig. 7 es una vista que ilustra un interruptor de acuerdo con la técnica relacionada y una caja para él, particular-
mente, una vista de estado que ilustra una operacién en la que un cable externo estd conectado a una parte de terminal
que tiene un bloque de terminal del tipo estandar montado, cuya explicacién se dard como sigue.

La operacion del montaje del bloque de terminal de tipo estandar puede ser comprendida por la descripcién hecha
con referencia a la fig. 2.

Después del montaje del bloque de terminal de tipo estdndar, la operacién siguiente realizada de tal manera que
los cables externos de la fuente de corriente o de la carga eléctrica (en detalle, seis cables en total incluyendo tres
cables de tres fases por el lado de la fuente de corriente y tres cables de tres fases por el lado de la carga eléctrica) son
aplicados a partes de terminal expuestas a las superficies frontal y posterior de la caja inferior 2 del interruptor.

Es decir, como se ha mostrado en el dibujo, un terminal de cable W1 de un cable externo W es colocado sobre una
parte de terminal expuesta (nimero de referencia omitido) de un contactor fijo.

Un tornillo de acoplamiento S es insertado en (hecho pasar a través) el terminal de cable W1 para ser acoplado
(aplicado) a un agujero de aplicacion del tornillo (no mostrado) formado en la parte de terminal del contactor fijo.

Consiguientemente, el cable externo W puede estar conectado eléctricamente a la parte de terminal del contactor
fijo de modo que complete la conexidn del cable.

Con referencia a las figs. 8 a 10, se hard una explicacién de un bloque de terminal del tipo de conexién posterior
de acuerdo con la técnica relacionada y la construccién de una caja para un interruptor que tiene el bloque de terminal
del tipo de conexién posterior, y una operacién de montaje del bloque de terminal del tipo de conexién posterior de
acuerdo con la técnica relacionada a la caja para el interruptor.

Se dard la descripciéon de una operacién de retirar primero un bloque de terminal del tipo estdndar que tie-
ne montado y que monta un bloque de terminal del tipo de aplicacién posterior con referencia a la fig. 10 como
sigue.

La fig. 10 es una vista que ilustra un interruptor de acuerdo con la técnica relacionada y una caja para él, particu-
larmente, una vista en perspectiva mostrada desde un lado inferior del interruptor con un dngulo de inclinacién que
ilustra una operacion de retirada de un bloque de terminal del tipo estandar y de montaje de un bloque de terminal del
tipo de conexidn posterior y un terminal del tipo de conexién posterior.

En primer lugar, como se ha ilustrado en la fig. 10, una parte 6-1 de bloque de terminal del tipo estdndar es retirada
en una direccién indicada por una flecha.

La parte 6-2 de bloque de terminal del tipo de aplicacion posterior estd montada donde se ha dispuesto la parte 6-
1 de bloque de terminal del tipo estdndar retirada.

Una parte 6-2a de aplicacién hexagonal de extremo superior de un terminal corto del tipo de conexién posterior o
un terminal largo 6-2b del tipo de conexidn posterior es insertada hacia arriba desde un lado inferior de la parte 6-2
del bloque de terminal del tipo de conexidn posterior.

La parte 6-2a o 6-2b de conexién hexagonal del extremo superior del terminal del tipo de conexién posterior
es hecha girar para la inserciéon de tal manera que la parte de conexién hexagonal del extremo superior puede ser
conectada de manera precisa con un agujero de conexion hexagonal interior de la parte 6-2 del bloque de terminal del
tipo de conexidn posterior. Consiguientemente, la parte 6-2 del bloque de terminal del tipo de conexién posterior es
conectada al terminal 6-2a o 6-2b del tipo de conexidn posterior.
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Un tornillo de acoplamiento S es insertado en un agujero de aplicacién del tornillo (no mostrado) de la parte de
terminal del contactor fijo y un agujero hembra de tornillo (no mostrado) formado en una parte de extremo superior
(parte de la cabeza) del terminal de tipo de conexién posterior 6-2a o 6-2b de modo que sea acoplado al mismo.

Consiguientemente, la conexién entre el terminal 6-2a o 6-2b del tipo de conexién posterior y la parte 6-2 de
bloque de terminal del tipo de conexién posterior puede ser mantenida firmemente.

Para referencia adicional, los cables externos pueden estar conectados al terminal 6-2a o 6-2b del tipo de conexién
posterior por un método para insertar los cables a través de un agujero de conexion de cable formado en una parte de
extremo inferior del terminal 6-2a o 6-2b de tipo de conexién posterior.

En otro método de conexidn, un cable del tipo de barra bus es colocado sobre la parte de extremo inferior del
terminal 6-2a o 6-2b del tipo de conexién posterior. Un perno es insertado a través tanto del agujero de conexion del
cable como del cable de tipo barra bus que ha de ser fijado por una tuerca, aplicando por ello el cable al terminal.

Con referencia a las figs. 11 y 12, se dard la descripcién siguiente de construcciones de un bloque de terminal del
tipo de enchufe y una caja para un interruptor que contiene al mismo de acuerdo con la técnica relacionada, y una
operacion de montaje del bloque de terminal del tipo de enchufe en la caja para el interruptor de acuerdo con la técnica
relacionada.

Una operacion de retirar primero el bloque de terminal de tipo estdndar que tiene montado y montando un bloque
de terminal del tipo de enchufe sera descrita con referencia a la fig. 11.

Lafig. 11 es una vista que ilustra un interruptor y una caja para €l de acuerdo con la técnica relacionada, particular-
mente, una vista en perspectiva mostrada desde un lado inferior con un angulo de inclinacién que ilustra una operacién
de retirada de un bloque de terminal del tipo estdndar y de montaje de un bloque de terminal del tipo de enchufe y un
terminal del tipo de enchufe.

En primer lugar, como se ha ilustrado en la fig. 11, la parte 6-1 de bloque de terminal del tipo estdndar es retirada
en una direccién indicada por una flecha.

La parte 6-3 del bloque de terminal del tipo de enchufe es montada donde se ha dispuesto la parte 6-1 del bloque
de terminal del tipo estdndar retirada.

Una parte de conexién hexagonal de extremo superior del terminal 6-3a del tipo de enchufe es insertada hacia
arriba desde un lado inferior de la parte 6-3 del bloque de terminal del tipo de enchufe. Consiguientemente el terminal
6-3a del tipo de enchufe estd conectado a la parte 6-3 del bloque de terminal del tipo de enchufe.

Un tornillo de acoplamiento S es insertado en un agujero de aplicacion de tornillo (no mostrado) de la parte de
terminal del contactor fijo y un agujero hembra de tornillo (no mostrado) formado en una parte del extremo superior
(parte de cabeza) del terminal 6-3a del tipo de enchufe de modo que sea acoplado al mismo.

Consiguientemente, la conexion entre el terminal 6-3a del tipo de enchufe y la parte 6-3 del bloque de terminal del
tipo de enchufe puede ser mantenida firmemente.

Se dard una descripcién con referencia a la fig. 12 de una operacién de aplicacién de un interruptor que tiene un
bloque de terminal del tipo de enchufe y un terminal del tipo de enchufe de acuerdo con la técnica relacionada y su
caja para una base de conexién de enchufe como sigue.

Con referencia a la fig. 12, una base B de conexion de enchufe puede incluir agujeros B2 de insercion de enchufe
para aplicarse a terminales de enchufe del interruptor que tienen un terminal del tipo de enchufe, y una pluralidad de
terminales de aplicacion B1 dispuestos en las superficies frontal y posterior para conectar cables externos bien por el
lado de la fuente de corriente o bien por el lado de la carga eléctrica.

La base B de conexion de enchufe como se ha ilustrado en la fig. 12 puede ser una base a la que puede ser aplicada
no solamente la caja para el interruptor que tiene el terminal del tipo de enchufe de acuerdo con la técnica relacionada
sino también una caja para un interruptor que tiene un terminal del tipo de enchufe de acuerdo con el presente invento.

Una operacion de conexion del terminal de enchufe del interruptor que tiene un terminal del tipo de enchufe a la
base B de conexion de enchufe puede ser hecha apretando e insertando el terminal de enchufe del interruptor en el
agujero B2 de insercién de enchufe desde un lado superior de la base B de conexién de enchufe.

Una operacién de conexion de un bloque de terminal del tipo de orejeta y una orejeta de acuerdo con la técnica
relacionada serd explicada con referencia a la fig. 13 como sigue.

Explicando que una parte 6-4 del bloque de terminal del tipo de orejeta estd ensamblada a un interruptor 1 de
acuerdo con la técnica relacionada con referencia a la fig. 13, en primer lugar, la parte 6-4 del bloque de terminal del
tipo de orejeta es insertada en el interruptor 1 en el dibujo.
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En mas detalle, las partes de aplicacién al carril (nimero de referencia no dado) formadas por ambas partes cén-
cavas entre las placas superior e inferior de la parte 6-4 del bloque de terminal del tipo de orejeta son instaladas sobre
carriles de montaje (nimero de referencia no dado) que son instalados en la caja inferior 2 por debajo de una parte de
terminal T de un contactor fijo, cada uno de los cuales estd expuesto a las superficies frontal y posterior del interruptor
1 y previstos de cada una de las tres fases, de tal manera que las partes de aplicacion al carril pueden ser soportadas
por los carriles de montaje. Consiguientemente, la parte 6-4 del bloque de terminal del tipo de orejeta es ensamblada
al interruptor 1 de la técnica relacionada.

La orejeta 6-4a es insertada en una direccion a un lado de la superficie posterior basado en el dibujo de tal manera
que puede ser posicionada sobre la parte de terminal T del contactor fijo.

Con respecto a la caja para el interruptor con estructuras de terminal intercambiable de acuerdo con la técnica
relacionada que estd configurada y montada como se ha mencionado antes, desde la perspectiva de los fabricantes
de los interruptores u operadores de instalacidn de los interruptores, los bloques de terminal deberian estar previstos
de acuerdo con sus tipos para ser adecuados para cada método de cableado. Consiguientemente, deberia mantener la
cantidad suficiente de bloques de terminal de acuerdo con sus tipos con el fin de suministrarlos cuando sean requeridos.

Ademds, en la caja para el interruptor con estructuras de terminal intercambiable de acuerdo con la técnica relacio-
nada, cada tipo de bloque de terminal tiene una estructura similar, que hace dificil para los que no han sido instruidos
0 no tienen experiencia de clasificacidn, clasificar y usar de modo preciso los bloques de terminal.

En la caja para el interruptor con estructuras de terminal intercambiable de acuerdo con la técnica relacionada,
cada tipo de bloque de terminal tiene un tamafio muy pequefio con una longitud horizontal o vertical de 1 a 3 cm.
También, estos componentes diminutos son fabricados de manera separada de la caja para que el interruptor sea
después ensamblado a ellos. Consiguientemente, es facil perder los bloques de terminal.

Por ello, los fabricantes u operadores de instalaciéon de los interruptores necesitan hacer esfuerzos personales,
temporales o fisicos para impedir la pérdida.

Ademis, se configura una estructura que impide la separacion entre un bloque de terminal y una caja, por ejemplo,
un saliente que impide la eyeccion con fuerte intensidad para impedir la separacién del bloque de terminal mientras
se estd usando. Consiguientemente, si se requiere que el bloque de terminal sea reemplazado mientras se estd usan-
do, cuando se separa el bloque de terminal que ha de ser reemplazado por una fuerza excesiva o usando un cierto
dispositivo, el bloque de terminal o la caja para el interruptor pueden ser dafiados.

Ademads, si la estructura que impide la separacion entre el bloque de terminal y la caja es cambiada por una
estructura que puede ser facilmente separada por una fuerza exterior débil, debido a la dificultad del reemplazamiento,
el bloque de terminal puede ser separado facilmente de manera frecuente de la caja.

Resumen del invento

Por ello, con el fin de resolver los inconvenientes de la técnica relacionada, un objeto del presente invento es
proporcionar una caja para un interruptor o disyuntor con un bloque abatible de terminales con estructuras de terminal
intercambiable por la que los fabricantes u operadores de instalacién del interruptor no tienen que mantener distintos
tipos de bloques de terminal de acuerdo con los métodos de cableado y hacer un esfuerzo para evitar la pérdida de los
bloques de terminal, puede evitar la separacién de los bloques de terminal de la caja, y la estructura y el método para
cambiar un método de cableado pueden ser modificados.

Para conseguir estas y otras ventajas y de acuerdo con el propdsito del presente invento, como se ha puesto en
practica y descrito ampliamente aqui, se ha proporcionado una caja para un interruptor con un bloque abatible de
terminales con estructuras de terminal intercambiable que comprende: una caja que acomoda componentes para in-
terrumpir o cortar un circuito; un bloque de terminales que proporciona una plataforma comin para varios tipos de
terminales; y una puerta aplicada con la caja en forma monolitica de manera que pueda ser accionable a una posi-
cidén cerrada para cerrar la caja o a una posicion abierta para instalar un terminal seleccionado de los varios tipos de
terminales.

Los anteriores y otros objetos, caracteristicas, aspectos y ventajas del presente invento resultardn mds evidentes a
partir de la siguiente descripcion detallada del presente invento cuando es tomada en unién con los dibujos adjuntos.

Breve descripcion de los dibujos
Los dibujos adjuntos, que estdn incluidos para proporcionar una comprension adicional del invento y estdn incor-

porados y constituyen parte de esta memoria, ilustran realizaciones del invento y junto con la descripcién sirven para
explicar los principios del invento.
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En los dibujos:

La fig. 1 es una vista en perspectiva que ilustra un interruptor o disyuntor de acuerdo con la técnica relacionada
y una caja o alojamiento para él, particularmente, una vista en perspectiva parcialmente cortada de una parte del
terminal;

La fig. 2 es una vista que ilustra un interruptor de acuerdo con la técnica relacionada y una caja para él, particu-
larmente, una vista de estado operativo que ilustra que un bloque de terminal estd unido o separado de una parte del
terminal;

Las figs. 3 a 6 son vistas en perspectiva que ilustran distintos tipos de bloques de terminales que han de ser
aplicables comiinmente a la técnica relacionada y al presente invento, en las que la fig. 3 es una vista en perspectiva
de un bloque de terminal de tipo estdndar, la fig. 4 es una vista en perspectiva de un bloque de terminal del tipo de
aplicacion posterior, la fig. 5 es una vista en perspectiva de un bloque de terminal del tipo de enchufe, y la fig. 6 es una
vista en perspectiva de un bloque de terminal del tipo de orejeta;

La fig. 7 es una vista que ilustra un interruptor de acuerdo con la técnica relacionada y una caja para él, particu-
larmente, una vista de estado que ilustra una operacién de aplicacién de un cable externo a una parte del terminal que
tiene un bloque de terminal del tipo estdndar;

La fig. 8 es una vista que ilustra un interruptor de acuerdo con la técnica relacionada y una caja para él, particular-
mente, una vista frontal de una caja para un interruptor de acuerdo con la técnica relacionada que tiene un bloque de
terminal del tipo de conexion posterior montado en ella.

La fig. 9 es una vista que ilustra un interruptor de acuerdo con la técnica relacionada y una caja para él, particu-
larmente, una vista lateral de la caja para el interruptor de acuerdo con la técnica relacionada que tiene un bloque de
terminal del tipo de conexidn posterior montado en ella.

La fig. 10 es una vista que ilustra un interruptor de acuerdo con la técnica relacionada y una caja para él, particu-
larmente, una vista en perspectiva mostrada desde un lado inferior del interruptor con un dngulo de inclinacién que
ilustra una operacién de retirar primero un bloque de terminal del tipo estdndar y montar un bloque de terminal del
tipo de conexion posterior y un terminal del tipo de conexidn posterior.

La fig. 11 es una vista que ilustra un interruptor de acuerdo con la técnica relacionada y una caja para él, particu-
larmente, una vista en perspectiva mostrada desde un lado inferior del interruptor con un dngulo de inclinacién que
ilustra una operacion de retirar primero un bloque de terminal del tipo de enchufe y montar un bloque de terminal del
tipo de enchufe y el terminal del tipo de enchufe.

La fig. 12 es una vista de estado que ilustra una operacion de conexién de un interruptor que tiene un bloque de
terminal del tipo de enchufe y un terminal del tipo de enchufe de acuerdo con la técnica relacionada y su caja para una
base de conexion de enchufe;

La fig. 13 es una vista que ilustra un interruptor de acuerdo con la técnica relacionada y una caja para €él, particu-
larmente una vista de estado que ilustra una operaciéon de montaje de un bloque de terminal del tipo de orejeta y de
una orejeta a la caja;

La fig. 14 es una vista en perspectiva que ilustra una caja para un interruptor que tiene su puerta completamente
abierta de acuerdo con el presente invento;

La fig. 15 es una vista en perspectiva que ilustra una caja para el interruptor que tiene una puerta entreabierta o
entrecerrada, y la vista en el circulo es una vista agrandada de una parte de aplicacion entre la puerta y una caja inferior
para el interruptor;

La fig. 16 es una vista en perspectiva que ilustra una caja para un interruptor que tiene una puerta completamente
cerrada de acuerdo con el presente invento;

La fig. 17 es una vista en perspectiva mostrada desde un lado inferior con un angulo de inclinacién que ilustra una
caja para un interruptor que tiene su puerta completamente abierta de acuerdo con el presente invento;

La fig. 18 es una vista en perspectiva mostrada desde un lado superior con un dngulo de inclinacién que ilustra una
caja para un interruptor que tiene su puerta completamente abierta de acuerdo con el presente invento, particularmente,
una vista de estado operativo de alojamiento de una tuerca para un terminal del tipo estdndar;

La fig. 19 es una vista de estado operativo que ilustra que una puerta es abierta para montar un terminal del tipo
de conexién posterior o un terminal del tipo de enchufe y a continuacién una parte hexagonal o circular es retirada
en la puerta para insertar un terminal del tipo de enchufe o conexién posterior alli, en una caja para un interruptor de
acuerdo con el presente invento;
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La fig. 20 es una vista de estado operativo que ilustra una operacién de insercién hacia arriba de un terminal del
tipo de conexién o del tipo de enchufe después de retirar completamente la parte hexagonal o circular para insertar el
terminal alli, en una caja para un interruptor de acuerdo con el presente invento; y

La fig. 21 es una vista de estado operativo que ilustra una operacién de montaje de una orejeta en una caja para un
interruptor acuerdo con el presente invento.

Descripcion detallada del invento

A continuacién se dard una descripcién en detalle de una caja para un interruptor que tiene un bloque abatible de
terminales de acuerdo con el presente invento, con referencia a los dibujos adjuntos.

Una configuracién de una caja para un interruptor que tiene un bloque abatible de terminales con estructuras de
terminal intercambiable de acuerdo con el presente invento y una operacién de apertura/cierre de la puerta serdn
descritas con referencia a las figs. 14 a 17 como sigue.

La fig. 14 es una vista en perspectiva que ilustra una caja para un interruptor que tiene su puerta completamente
abierta al acuerdo con el presente invento, la fig. 15 es una vista en perspectiva que ilustra una caja para un interruptor
que tiene una puerta entreabierta o entrecerrada, y la vista en el circulo es una vista agrandada de una parte de aplica-
cidn entre la puerta y una caja inferior para el interruptor, la fig. 16 es una vista en perspectiva que ilustra una caja para
un interruptor que tiene una puerta completamente cerrada de acuerdo con el presente invento, y la fig. 17 es una vista
en perspectiva mostrada desde un lado inferior con un 4ngulo de inclinacién que ilustra una caja para un interruptor
que tiene su puerta completamente abierta de acuerdo con el presente invento.

Una caja o alojamiento para un interruptor (de aqui en adelante, denominada sélo como “caja”) con un bloque
abatible de terminales con estructuras de terminal intercambiable de acuerdo con el presente invento puede incluir una
caja inferior 2, una cubierta superior 3, una parte 6 de bloque de terminales y una puerta 4.

La caja inferior 2 y la cubierta superior 3 pueden acomodar componentes para interrumpir o cortar un circuito.

Aqui, los componentes para interrumpir el circuito designan un contactor mévil, un contactor fijo, un mecanismo
conmutador, un mecanismo de activacién, un mecanismo de extincién del arco, y similar, la totalidad de los cuales son
bien conocidos, y asi su explicacién serd omitida.

La parte 6 del bloque de terminales, como se ha ilustrado en las figs. 16 y 17, tiene una estructura formada en
forma monolitica con las cajas 2 y 3, particularmente, la puerta 4 mediante moldeo.

De modo distinto a la técnica relacionada en la que el bloque de terminales ha sido fabricado separadamente para
ser ensamblado a la caja, la parte 6 del bloque de terminales de acuerdo con el presente invento tiene una estructura
en la que la parte 6 del bloque de terminales estd formada de forma monolitica con la caja inferior 2, particularmente,
con la puerta 4. Consiguientemente, un proceso de ensamblado adicional de la parte 6 del bloque de terminales puede
no ser realizado.

La parte 6 del bloque de terminales, en otra realizacion, puede estar formada en forma monolitica con la caja
inferior 2, distinta de la conformada en forma monolitica con la puerta 4.

Aqui, la puerta 4 puede tener solamente paredes de tabiques de aislamiento de acuerdo con cada polo y medios de
aplicacién con la caja inferior 2.

La parte 6 del bloque de terminales proporciona una plataforma comtn para varios tipos de terminales tales como
un terminal del tipo de conexién superior, un terminal del tipo de conexién posterior, un terminal del tipo de enchufe
y un terminal del tipo de orejeta.

Es decir, la parte 6 del bloque de terminales puede no requerir una configuracién adicional para montar tales
terminales del tipo de aplicacidn superior, del tipo de conexién posterior, del tipo de enchufe y del tipo de orejeta en
ella.

Este efecto operativo serd comprendido obviamente por la descripcion que ha de ser proporcionada posteriormente
en la que distintos tipos de terminales pueden ser montados con referencia a las figs. 18 a 21.

La puerta 4 estd formada de forma monolitica con la caja 2 y 3, en mas detalle, con la caja inferior 2 por moldeo. La
puerta 4 puede ser accionable a una posicidn cerrada aplicada con la caja inferior 2 y a una posicidn abierta liberada de
la caja inferior 2 en un estado de aplicacidn a la caja inferior 2 a fin de instalar un cierto tipo de terminal seleccionado
de los varios tipos de terminales.

Cuando la puerta 4 es abierta, como se ha mostrado en las figs. 14, 15y 17, una parte T de terminal de un contactor
fijo es expuesta a la superficie frontal del interruptor 1 en sus superficies frontal, superior e inferior y en ambas
superficies laterales. De modo inverso, cuando la puerta 4 es cerrada, como se ha mostrado en la fig. 13, la parte T de
terminal del contacto fijo es expuesta a la superficie frontal del interruptor 1 en sus superficies superior y frontal.
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Una referencia numérica 2a sin explicar en las figs. 14 a 17 designa una parte céncava para acomodar la puerta 4 y
la parte 6 del bloque de terminales, y 3a designa un agujero de insercion del destornillador para acoplar un tornillo de
acoplamiento.

En la caja de acuerdo con el presente invento previamente descrita, la caja 2 y 3, y mds particularmente la caja
inferior 2 y la puerta 4 estan configuradas integralmente. Sin embargo, como se ha mostrado en el circulo de la fig. 15,
en una parte conectada entre la caja y la puerta 4 hay prevista una parte de bisagra o articulacién 5a mas delgada que
el espesor de la caja y la puerta 4 para servir como una bisagra cuando se abre o se cierra la puerta 4.

Como se ha mostrado en el circulo de la fig. 15, en la caja del presente invento, en la parte conectada entre la caja
y la puerta 4 hay ademads previsto al menos un conector de refuerzo 5Sb que tiene un espesor mds grueso que el de la
parte de bisagra 5a para reforzar la parte de bisagra Sa.

Estos conectores de refuerzo estdn configurados en la realizacién ejemplar.

Estos conectores de refuerzo 5b estdn previstos a fin de impedir que la parte 5a de bisagra se deteriore y por ello
resulte daflada debido a la apertura/cierre frecuentes de la puerta 4.

A fin de mantener el estado cerrado por aplicacién entre la caja y la puerta 4, como se ha mostrado en la fig. 17,
la caja 2 y 3, de modo mads particular, la caja inferior 2 y la puerta 4 tienen dispositivos de aplicaciéon 2b y 4a en una
posicién en la que estdn aplicadas o desaplicadas entre si.

Los dispositivos de aplicacién 2b y 4a pueden incluir una parte 2b de ranura de aplicacion instalada en la caja, en
particular, en la caja inferior 2, y un saliente de aplicacion 4a instalado en la puerta 4 que ha de ser insertado en la parte
2b de ranura de aplicacién, de modo que mantenga la aplicacién entre la caja inferior 2 y la puerta 4, en particular,
para mantener el estado cerrado cuando se cierra la puerta 4.

Ademds, en la realizacidn descrita como se ha mostrado en la fig. 17, el saliente de aplicacidn 4a esta dispuesto en
una parte superior de la puerta 4 y la parte 2b de ranura de aplicacién estd dispuesta en la posicion correspondiente de
la caja inferior 2 donde puede ser insertado el saliente de aplicacién 4a. Sin embargo, en una realizacién modificada
como se ha mostrado en la fig. 14, la parte de ranura de aplicacion (no designada como nimero de referencia en la fig.
14) esta dispuesta en una superficie posterior de la puerta 4 y el saliente de aplicacidon (no mostrado en la fig. 14) estd
dispuesta sobre una superficie de pared de la parte concava 2a o viceversa.

Los dispositivos de aplicacion 2b y 4a pueden también estar configurados en otra realizacion modificada de tal
modo que el saliente de aplicacion 4a esta dispuesto en la caja inferior 2 y la parte 2b de ranura de aplicacién en la que
el saliente de aplicacion 4a es insertado para mantener la aplicacién entre la caja inferior 2 y la puerta 4 estd dispuesta
en la puerta 4.

Los dispositivos de aplicacién 2b y 4a pueden también estar configurados en otra realizacién de tal modo que un
agujero de tornillo esté previsto para ser puesto en comunicacién con la puerta y la caja, y un tornillo de fijacién esta
previsto para ser insertado y acoplado en el agujero del tornillo.

Se describird, a continuacién, una operacién de apertura/cierre de la puerta de la caja de acuerdo con el presente
invento como se ha mostrado en las figs. 14 a 17.

En primer lugar, se describird una operacion de apertura de la puerta.

En el estado cerrado de la puerta 4 como se ha mostrado en la fig. 16, cuando ambas paredes laterales de la puerta
4 son cogidas con ambas manos para hacer girar la puerta 4 en el sentido contrario a las agujas del reloj, el saliente de
aplicacion 4a de la puerta 4 es separado de la parte 2b de la ranura de aplicacion de la caja inferior 2. Consiguiente-
mente, la puerta 4 es parcialmente abierta como se ha mostrado en la fig. 15 y a continuaciéon completamente abierta
como se ha mostrado en las figs. 14 0 17.

En la realizacién modificada en la que la parte 2b de la ranura de aplicacién estd dispuesta en la superficie posterior
de la puerta 4 y el saliente de aplicacion 4a estd dispuesto en la superficie de la pared de la parte cdncava 2a, o en la
otra realizacién modificada en la que las posiciones de la parte 2b de ranura de aplicacion y el saliente de aplicacién 4a
estdn conmutadas entre si, la puerta 4 puede ser abierta cogiéndola con ambas manos para hacerla girar en el sentido
contrario a las agujas del reloj como se ha descrito antes.

En otra realizacién en la que el agujero del tornillo estd previsto para ser puesto en comunicacién con la puerta 4
y la caja y el tornillo de fijacién es insertado en el agujero del tornillo donde ha de ser atornillado, en primer lugar, el
tornillo de fijacion es aflojado y a continuacién la puerta 4 es hecha girar en sentido contrario a las agujas del reloj (en
sentido de apertura) que ha de ser abierto asi.

A continuacién se describird una operacién de cierre de la puerta.
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En orden inverso a la apertura de la puerta 4, cuando la puerta 4 estd completamente abierta como se ha mostrado
en las figs. 14 o 17, ambas paredes laterales de la puerta 4 son cogidas con ambas manos para hacer girar la puerta 4
en el sentido de las agujas del reloj (es decir, hacia el lado superior del dibujo).

La parte inferior de la puerta 4 es apretada hacia arriba de tal modo que el saliente 4a de aplicacion de la puerta
4 puede ser insertado en la parte de ranura de aplicacién 2b de la caja inferior 2. Consiguientemente, la puerta 4
es parcialmente cerrada como se ha mostrado en la fig. 15, ya continuacién es completamente cerrada como se ha
mostrado en la fig. 16.

En la realizacién modificada en la que la parte de la ranura de aplicacién 2b estd dispuesta en la superficie posterior
de la puerta 4 y el saliente de aplicacion 4a estd dispuesto en la superficie de la pared de la parte concava 2a, o en la otra
realizacién modificada en la que las posiciones de la parte de la ranura de aplicacién 2b y del saliente de aplicacién
4a estdn conmutadas entre si, la puerta 4 puede ser cerrada siendo cogida con ambas manos para ser hecha girar en el
sentido de las agujas del reloj como se ha descrito antes.

En la otra realizacién en la que el agujero del tornillo esta dispuesto para ser puesto en comunicacién con la puerta
4 y la caja y el tornillo de fijacién es insertado en el agujero del tornillo donde ha de ser atornillado, en primer lugar,
la puerta 4 es hecha girar en el sentido de las agujas del reloj (en una direccién en la que ha de ser cerrada) y a
continuacidn el tornillo de fijacion es apretado, cerrando por ello la puerta 4.

Una operaciéon de ensamblar varios terminales en la caja de acuerdo con el presente invento serd descrita con
referencia a las figs. 18 a 21 como sigue.

La fig. 18 es una vista en perspectiva mostrada desde un lado superior con un dngulo de inclinacién que ilustra una
caja para un interruptor que tiene su puerta completamente abierta de acuerdo con el presente invento, en particular,
una vista en estado operativo de recibir una tuerca para un terminal del tipo estdndar.

La fig. 19 es una vista de estado que ilustra una operacion en la que una puerta es abierta para montar un terminal
del tipo de conexidn posterior o un terminal del tipo de enchufe y una parte hexagonal o circular es retirada de la
puerta para formar una insercién de un terminal de tipo de conexién posterior o de enchufe en él, en una caja para un
interruptor de acuerdo con el presente invento.

La fig. 20 es una vista de estado operativo que ilustra una operacién de insertar hacia arriba un terminal del tipo de
conexion posterior o del tipo de enchufe después de retirar completamente de un agujero de insercion para insertar el
terminal en €l, en una caja para un interruptor de acuerdo con el presente invento, y la fig. 21 es una vista de estado
operativo que ilustra una operacién de montar una orejeta en una caja para un interruptor de acuerdo con el presente
1mnvento.

En primer lugar, una operacién de instalar una tuerca para un terminal del tipo estdndar en la caja de acuerdo con
el presente invento serd descrita con referencia a la fig. 18.

En la caja del presente invento, una parte del bloque de terminal estd formada en forma monolitica con la puerta 4.
Consiguientemente, no es necesario que sea realizada una operacion de ensamblar un bloque de terminal de acuerdo
con cada tipo de terminal como en la técnica relacionada.

Asi, cuando se instala el terminal del tipo estdndar en la caja del presente invento, solo la tuerca 7 para el terminal
del tipo estdndar es apretada en la parte del bloque de terminal conformada en forma monolitica con la puerta 4,
completando por ello la operacién de instalacion.

La operacién de conectar un cable exterior al terminal del tipo estdndar es la misma que la descrita en la técnica
relacionada con referencia a la fig. 7, cuya explicacion serd por ello omitida.

En segundo lugar, una operacién de ensamblar un terminal del tipo de conexién posterior o un terminal del tipo de
enchufe a la caja del presente invento serd descrita con referencia a las figs. 19 y 20 como sigue.

La caja del presente invento tiene de forma caracteristica una parte relativamente mas débil que otras partes de la
superficie inferior del bloque de terminales de tal modo que la parte débil puede ser eliminada para formar un agujero
de insercion en el que es insertado el terminal del tipo de conexidén posterior o del tipo de enchufe.

La parte débil puede estar configurada para ser més delgada que otras partes en la superficie inferior del bloque de
terminales.

En otra realizacion, la parte débil puede estar configurada perforando una pluralidad de agujeros en corresponden-
cia con la forma de un borde del agujero de insercion, facilitando por ello la retirada.

En este estado, las operaciones de ensamblar el terminal del tipo de conexién posterior o el terminal del tipo de
enchufe a la caja de acuerdo con el presente invento, pueden incluir una primera operaciéon de formar un agujero de
insercion para insertar el terminal del tipo de conexién posterior o el terminal del tipo de enchufe en él, una segunda
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operacion de insertar hacia arriba el terminal del tipo de conexién posterior o del tipo de enchufe en el agujero de
insercion, y una tercera operacion de fijar el terminal del tipo de conexién posterior o del terminal del tipo de enchufe
mediante un tornillo.

La primera operacion estd descrita con referencia a la fig. 19. En el caso de una realizacién en la que la parte débil
es cortada con una cuchilla o una pluralidad de agujeros estan perforados en correspondencia con la forma del borde
del agujero de insercion, la parte débil es golpeada por un destornillador, eliminando por ello una parte hexagonal
P1 o una parte circular P2 como se ha indicado mediante flechas, dando como resultado la formacién del agujero de
insercion.

A continuacién, como se ha mostrado en la fig. 20, la segunda operacién es realizada insertando hacia arriba el
terminal 6-2b del tipo de conexién posterior o el terminal 6-3a del tipo de enchufe en el agujero de insercién formado.

La tercera operacién es realizada acoplando un tornillo S de acoplamiento (no mostrado) en un agujero hembra de
tornillo formado en una parte de cabeza del terminal 6-2b del tipo de conexién posterior o del terminal 6-3a del tipo
de enchufe a través de un agujero de insercién del destornillador 3a.

La tercera operacion es la misma que la operacion de fijar el terminal del tipo de conexién posterior o del terminal
del tipo de enchufe de acuerdo con la técnica relacionada con referencia a las figs. 10 y 11. Consiguientemente, se
har4 referencia a la descripcién de la operacion de fijacion.

La operacidn de conectar un cable exterior al terminal del tipo de conexién por detrds puede ser comprendida por
la descripcidn previa de la técnica relacionada proporcionada con referencia a la fig. 9. La operacién de conectar el
terminal del tipo de conexién por enchufe a la base de conexién de enchufe puede ser comprendida por la descripcién
previa de la técnica relacionada proporcionada con referencia a la fig. 12. Asi, la explicacién de aquellas operaciones
no serd repetida.

En tercer lugar, la operacién de ensamblar la orejeta a la caja de acuerdo con el presente invento serd descrita con
referencia a la fig. 21.

La operacion de ensamblar la orejeta en la caja de acuerdo con el presente invento puede ser realizada como sigue.
En un estado de que la puerta 4 esté cerrada sin ninguna configuracién adicional, la orejeta 6-4a es apretada en la parte
6 del bloque de terminal o apretada en una tuerca (no mostrada) exclusiva de orejeta en un estado en el que la tuerca
exclusiva de orejeta estd montada en la parte 6 del bloque terminal.

A fin de cambiar el método de cableado, por ejemplo, se describird una operacién de reemplazamiento del terminal
del tipo de orejeta de la fig. 21 con el terminal del tipo de conexién posterior de la fig. 20.

De modo diferente a la fig. 12, la puerta 4 es abierta para retirar la orejeta usando pinzas, un destornillador,
una mano o similar. En caso de que esté montada la tuerca exclusiva de orejeta, la tuerca exclusiva de orejeta es
retirada usando pinzas, un destornillador, una mano o similar. Después, el terminal del tipo de conexién posterior es
ensamblado de acuerdo con el método de ensamblaje del terminal del tipo de conexién posterior como se ha mostrado
en las figs. 19 y 20 y a continuacion la puerta 4 es cerrada.

Por ejemplo, a fin de reemplazar un terminal del tipo estdndar con un terminal del tipo de enchufe para cambiar un
método de cableado, como se ha mostrado en la fig. 18, la puerta 4 es abierta para retirar la tuerca 7 montada usando
pinzas, una herramienta, una mano o similar. Después, el terminal del tipo de enchufe es ensamblado de acuerdo con
el método de ensamble del terminal de tipo de enchufe como se ha mostrado en las figs. 19 y 20 y a continuacién la
puerta 4 es cerrada.

En el caso del interruptor que tiene el bloque abatible de terminales con estructuras de terminal intercambiable de
acuerdo con el presente invento, es facil conseguir que la parte requerida sea reemplazada abriendo la puerta. También,
el objetivo que ha de ser reemplazado, en particular, la orejeta y la tuerca pueden ser ficilmente retiradas por gravedad
cuando se abre la puerta. Como la parte del bloque de terminal estd conformada de forma monolitica con la caja o
la puerta, el bloque de terminal no necesita ser reemplazado, simplificando por ello el proceso completo. Ademas, el
reemplazamiento del terminal por el cambio en el método de cableado puede hacerse de modo simple.

Como se ha descrito antes, en el caso del interruptor que tiene el bloque abatible de terminales con estructuras de
terminal intercambiable de acuerdo con el presente invento, como el bloque de terminal estd conformado de forma
monolitica con la caja o la puerta, los fabricantes u operarios de instaladores del interruptor no tienen que conservar
distintos tipos de bloques de terminales basados en los métodos de cableado.

También en el caso del interruptor que tiene el bloque abatible de terminales con estructuras de terminal intercam-
biable de acuerdo con el presente invento, como la parte del bloque de terminal estd conformada de forma monolitica
con la caja o la puerta, puede impedirse la pérdida del bloque de terminal.

Ademds, en el caso del interruptor que tiene el bloque abatible de terminales con estructuras de terminal intercam-
biable de acuerdo con el presente invento, como la parte del bloque de terminal estd conformada de forma monolitica
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con la puerta aplicada a la caja o la parte del bloque de terminal estd conformada de forma monolitica con la caja,
una tuerca o terminal puede ser reemplazado de acuerdo con un método de cableado requerido a fin de cambiar el
método de cableado, simplificando por ello la estructura del interruptor y el método de reemplazamiento de la tuerca
o terminal.

Las anteriores realizaciones y ventajas son simplemente ejemplares y no han de ser construidas como limitativas
de la presente descripcion. Las ensefianzas actuales pueden ser ficilmente aplicadas a otros tipos de aparatos. Esta
descripcion estd destinada a ser ilustrativa, y no a limitar el marco de las reivindicaciones. Muchas alternativas, mo-
dificaciones y variaciones serdn evidentes para los expertos en la técnica. Las caracteristicas, estructuras, métodos
y otras caracteristicas de las realizaciones ejemplares descritas aqui pueden ser combinadas de distintos modos para
obtener realizaciones ejemplares adicionales y/o alternativas.

Como las presentes caracteristicas pueden ser llevadas a la practica de varias formas sin salir de sus caracteristicas,
deberia comprenderse también que las realizaciones antes descritas no estdn limitadas por cualquiera de los detalles
de la descripcién anterior, a menos que se haya especificado de otro modo, sino que en vez de ellos deberian ser
construidas ampliamente dentro de su marco segtn se ha definido en las reivindicaciones adjuntas, y por ello todos
los cambios y modificaciones que caigan dentro de los limites de las reivindicaciones, o equivalentes de tales limites
estan por ello destinados a ser abarcados por las reivindicaciones adjuntas.
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REIVINDICACIONES

1. Una caja o alojamiento para un interruptor o disyuntor caracterizada por que tiene un bloque abatible de
terminales que comprende: una caja; una parte de bloque de terminales que proporciona una plataforma comun para
varios tipos de terminales; y una puerta ligada con la caja en forma monolitica de modo que pueda ser accionable a
una posicién cerrada para cerrar la caja o a una posicion abierta para instalar un terminal seleccionado de los varios
tipos de terminales.

2. La caja segun la reivindicacién 1% en la que una parte de bisagra o articulaciéon mds delgada que la caja y la
puerta estd formada en la parte de unién entre la caja y la puerta para funcionar como una bisagra.

3. La caja segun la reivindicacién 1%, en la que la parte de unién entre la caja y la puerta comprende: una parte
de bisagra que es mas delgada que el espesor de la caja y la puerta para funcionar como una bisagra; y al menos un
conector de refuerzo, que es mds grueso que la parte de bisagra para reforzar la parte de bisagra.

4. La caja segtn la reivindicacién 1%, en la que la puerta estd conformada de forma monolitica con la parte del
bloque de terminales.

5. La caja segun la reivindicacion 1%, en la que la caja estd conformada de forma monolitica con la parte del bloque
de terminales.

6. La caja segtn la reivindicacién 1%, en la que la parte del bloque de terminales tiene una parte mas débil que otras
partes en una superficie inferior del mismo de manera que se elimine la parte para formar un agujero de insercién para
insertar un terminal del tipo de conexién posterior o un terminal del tipo de enchufe alli.

7. La caja segtn la reivindicacién 6% en la que la parte débil estd formada para ser mas delgada que las otras partes
sobre la superficie inferior.

8. La caja segtin la reivindicacién 6%, en la que la parte débil estd formada perforando una pluralidad de agujeros
en correspondencia con la forma de un borde del agujero de insercion que ha de ser ficilmente eliminada.

9. La caja segun la reivindicacién 1%, en la que el dispositivo de encaje estd dispuesto adicionalmente en una parte
en la que la caja y la puerta son encajadas y desencajadas, de modo que mantengan el estado cerrado de la puerta por
encaje entre la caja y la puerta.

10. La caja segtin la reivindicacién 9%, en la que el dispositivo de encaje comprende: una parte de ranura de
aplicacién que esté dispuesta en la caja; y un saliente de aplicacién que estd dispuesto en la puerta y es insertado en la
parte de ranura de encaje para mantener el cierre de la puerta.

11. La caja segun la reivindicacion 9%, en la que el dispositivo de encaje comprende: un saliente de unién que esta
dispuesto en la caja; y una parte de ranura de encaje que esta dispuesta en la puerta y en la que es insertado el saliente
de encaje, de modo que mantenga la aplicacion entre la caja y la puerta.

12. La caja segtn la reivindicacién 9%, en la que el dispositivo de encaje comprende: una parte de agujero de tornillo

que estd en comunicacién con la puerta y la caja; y un tornillo de fijacién que es aplicado en la parte del agujero del
tornillo.
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10, 11
1-9,12

Si
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si
NO

Se considera que la solicitud cumple con el requisito de aplicacidn industrial. Este requisito fue evaluado durante la fase de
examen formal y técnico de la solicitud (Articulo 31.2 Ley 11/1986).

Base de la Opinion:

La presente opinion se ha realizado sobre la base de la solicitud de patente tal y como ha sido publicada.
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OPINION ESCRITA Ne de solicitud: 200701484

1. Documentos considerados:

A continuacién se relacionan los documentos pertenecientes al estado de la técnica tomados en consideracién para la reali-
zacion de esta opinion.

Documento Numero Publicacion o Identificacion Fecha Publicacion
D01 EP 1260999 A1 (GEWISS S.PA. [IT]) 27.11.2002
D02 US 5299945 A (NORDEN) 05.04.1995
D03 JP 10255884 A (OMRON TATEISI ELECTRONICS CO) 25.09.1998
D04 DE 20318855 U1 (MOELLER GMBH [DE]) 26.02.2004

2. Declaracion motivada segun los articulos 29.6 y 29.7 del Reglamento de ejecucion de la Ley 11/1986, de 20 de marzo,
de patentes sobre la novedad y la actividad inventiva; citas y explicaciones en apoyo de esta declaracion

Reivindicacion 1:

El documento del estado de la técnica DO1 se ha considerado el mas cercano a esta primera reivindicacion, dado que en
él también hay una caja o alojamiento para un interruptor disyuntor que comprende: una caja (101), una parte de bloque de
terminales (1) y una puerta (6) ligada con la caja en forma monolitica, de modo que pueda ser accionable a una posicion
cerrada para cerrar la caja o a una posicién abierta para instalar un terminal seleccionado de los varios tipos de terminales.

La unica diferencia entre D01 y esta primera reivindicacién es que la puerta (6) consta de un Unico compartimento de terminal
para realizar una Unica conexién, mientras que en el documento base se denomina puerta a todo el bloque de terminales. El
efecto técnico derivado de esta diferencia consiste en que si se desea exponer todos los terminales a la vez, serd necesario
abatirlos uno por uno con la consiguiente pérdida de tiempo.

Sin embargo, a la vista del documento D01, un experto en la materia no tendria que ejercer actividad inventiva alguna para
ver que la solucion a este problema pasa por fijar todas las piezas (6) a su eje de giro comun, de manera que todas ellas
se moveran simultaneamente con respecto a la caja. El documento D02 puede ser tenido en cuenta a la hora de ilustrar el
movimiento giratorio relativo entre dos partes de un dispositivo similar siendo una de ellas un bloque de terminales.

Por lo tanto, esta reivindicacién no cumple el requisito de actividad inventiva segun el articulo 8 de la Ley de Patentes 11/86.
Reivindicacion 2:

En el parrafo [0023] de D01 se anticipa una parte de bisagra formada en la parte de unién entre la caja y la puerta para
funcionar como una bisagra, por lo que D01 también anula la actividad inventiva de esta reivindicacién dependiente.
Reivindicacion 3:

En esta reivindicaciéon dependiente de la primera, se define una parte de unién entre la caja y la puerta que comprende una
parte de bisagra que es mas delgada que el espesor de la caja y la puerta para funcionar como una bisagra, con al menos un
conector de refuerzo, que es mas grueso que la parte de bisagra para reforzar la parte de bisagra. Este tipo de bisagra es una
mera opcion de disefio que ademas, ya se encuentra en el estado de la técnica, como puede verse en el resumen y las figuras
de DO3.

Reivindicaciones 4 y 5:

La actividad inventiva de estas reivindicaciones se ve anulada por los mismos razonamientos que las reivindicaciones
anteriores.

Reivindicaciones 6 a 8:

En este grupo de reivindicaciones dependientes de la primera, se afade a la caja de la primera reivindicacién un nuevo
elemento constructivo que no tiene nada que ver con los mecanismos para abatir el bloque de terminales de conexién, sino
que es otra caracteristica adicional del aparato reivindicado. Este nuevo elemento consiste en una parte méas débil que otras
partes en una superficie inferior del mismo, de manera que se elimine esta parte para formar un agujero de insercién para
insertar un terminal del tipo de conexién posterior o un terminal del tipo de enchufe alli.
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OPINION ESCRITA Ne de solicitud: 200701484

Hoja adicional

En el Informe sobre el Estado de la Técnica que acompana a esta Opinién Escrita se adjuntan varios documentos, como D04,
en los que se ilustra que es una practica comun incluir un elemento configurado de esta manera en interruptores y disyuntores
eléctricos sin que parezca que su uso en el caso del documento base afiada un efecto técnico inesperado ni haya necesitado
la resolucién de problema técnico alguno para ser realizado.

No reviste actividad inventiva alguna que un experto en la materia incorpore un elemento asi en el interruptor del documento
DO1.

Reivindicacion 9:

Como puede observarse en la figura 2 de D01, y leerse en su descripcién, parrafo [0016], el elemento (30) del mismo es un
dispositivo de encaje dispuesto adicionalmente en una parte en la que la caja y la puerta son encajadas y desencajadas, de
modo que mantenga el estado cerrado de la puerta por encaje entre la caja y la puerta.

Por lo tanto, esta reivindicacién tampoco tiene actividad inventiva.
Reivindicaciones 10-11:

Aunque el sistema de enclavamiento del bloque de terminales de D01 conste de una serie ranuras en las que razonablemente
ha de insertarse un saliente de aplicacion (figuras 2, 7 y 8), éste no ha sido representado ni explicado. Ademas, no hay nada que
haga pensar que la insercion se vaya a producir como resultado de un movimiento giratorio. Por lo tanto, estas reivindicaciones
son nuevas conforme al articulo 6 de la Ley de Patentes 11/86, y tienen actividad inventiva.

Reivindicacion 12:

El empleo de tornillos como elemento de fijacion entre las partes de un disyuntor también es conocido en el estado de la
técnica, como puede verse en el documento D02 (descripcion, columna 4 lineas 3 a 20; figuras), cuyo dispositivo de encaje
comprende una parte de agujero de tornillo que estd en comunicacidon con la puerta y la caja, y un tornillo de fijacién que es
aplicado en la parte del agujero del tornillo. Por lo tanto, esta reivindicacion tampoco tiene actividad inventiva.
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