P CTIETIRA

U.. PRL

63791

POLSKA OPIS PATENTOWY
RZECZPOSPOLITA
LUDOWA
Patent dodatkowy
do patentu
Zgtoszono: 13.1X.1969 (P 135 809)
Pierwszenstwo: -
URZAD
PATENTOWY
F H l. Opublikowano: 20.X1.1971

KL 7¢,2222

MKP B 214, 22/22

UKD

Twérca wynalazku: Kazimierz Rogowski

Wlasciciel patentu: ,Famor” Bydgoskie Zaklady Sprzgtu Okretowego, Bydgoszcez

(Polska)

Tlocznik do glebokiego ciagnienia blach
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Przedmiotem wynalazku jest tlocznik do gtebokiego
ciagnienia blach na prasach pojedynczego dzialania.

Znane tloczniki z dociskaczami sprezystymi skladaja
si¢ z plyty glowicowej ze stemplem oraz plyty docisko-
wej suwliwie osadzonej na stemplu. Miedzy ptytami
umieszczone sa elementy sprezyste, stuzace do wywiera-
nia nacisku na ciagniona blache poprzez ptyte docisko-
wa. Nacisk ten w ciaggu calego procesu ciagnienia wzra-
sta w miare¢ wglebiania si¢ stempla w blache i w przy-
padku glebokiego ciagnienia nastgpowalo zniszczenie
wyttoczki na krawedziach matrycy lub stempla.

Wada tych tlocznikéw byt brak mozliwosci uzyskania
stalego, niezaleznego od glgbokosci tloczenia nacisku
plyty dociskowej na ciagniona blache.

Celem wynalazku jest usunigcie tej wady, poprzez
rozwiazanie sposobu dociskania ciagnionej blachy, sta-
tym naciskiem w czasie calego procesu ciggnienia.

Istota wynalazku polega na zastosowaniu w tloczniku
oprocz istniejacego dociskacza sprezystego, dodatkowe-
go dociskacza wewnetrznego umieszczonego w wybraniu
plyty dociskowej od strony czotowej oraz ograniczni-
kéw posiadajacych stala wzglednie regulowana wyso-
ko$¢ mocowanych do matrycy w polu dzialania ptyty
dociskowej.

Przedmiot wynalazku jest blizej wyjasniony na rysun-
ku przykladowego rozwiazania, na ktéorym fig. 1 przed-
stawia przekréj poprzeczny tlocznika otwartego, nato-
miast fig. 2 przedstawia przekrdj poprzeczny tlocznika
w czasie ciagnienia. Tlocznik wedlug wynalazku sklada
si¢ z plyty glowicowej 1, plyty stemplowej 2 wraz ze
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stemplem 9, elementéw sprezystych 3 oraz plyty doci-
skowej 4. W wybraniu w czole ptyty dociskowej 4 umo-
cowane s3 W sposOb rozlaczny wewngtrzne elementy
sprezyste 5 oraz wewnetrzna plytka dociskowa 6. Na
plaszczyZnie matrycy 8 umocowane sa ograniczmiki 7
znajdujace si¢ w polu dzialania plyty dociskowej 4.
Przygotowanie ttocznika do pracy sprowadza si¢ do do-
§wiadczalnego wustalenia wysoko$ci ogranicznikow 7.
Zwigkszajac ich wysoko§¢é powoduje si¢ zmniejszenie
nacisku na blachg¢, natomiast w przypadku obnizenia,
nacisk wzrasta. Proces ciagnienia przebiega nastgpujaco:

W pierwszej fazie skoku prasy wewng¢trzna plyta do-
ciskowa 6 styka si¢ z ciagniona blachg i dociska ja na-
ciskiem wzrastajacym az do chwili, w ktérej ptyta doci-
skowa 4 zetknie si¢ z ogranicznikiem 7. Z ta chwila
stempel 9 zaczyna proces ciagnienia, a caly wzrastajacy
nacisk elementéw sprezystych 3 przejmuja ograniczni-
ki 7. Staly nacisk na ciggniona blach¢ wywieraja tylko
wewngtrzne elementy sprezyste 5 za posrednictwem wew-
netrznej plytki dociskowej 6.

Zastrzezenie patentowe

Tlocznik do glgbokiego ciagnienia blach zaopatrzony
w dociskacz sprezysty, znamienny tym, Ze posiada wew-
netrzny dociskacz sprezysty skladajacy sie z wewnetrz-
nych elementéw sprezystych (5) oraz wewnetrznej plytki
dociskowej (6), mocowanych w wybraniu plyty docisko-
wej (4) od strony czolowej oraz ogranicznikéw (7) po-
siadajacych stala wzglednie regulowana wysoko$¢, mo-
cowanych do matrycy (8) w polu dzialania ptyty doci-
skowej (4).
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