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Drag startowy do ciaglego odlewania zwlaszcza stali

Przedmiotem wynalazku jest drag startowy do
ciggtego odlewania stali, zwtaszcza do urzgdzen typu
pionowego.

Dragi startowe w urzadzeniu do ciagtego odle-
wania zwlaszeza stali stuzg do zapoczatkowania
procesu odlewania przez zamkniecie przelotowego
otworu krystalizatora i sprowadzenie wlewka cig-
glego do klatki walcow ciggnacych. Po tej opera-
cji drag startowy zostaje oddzielony od wlewka
ciggtego.

Dotychezas drag startowy wykonany jest jako
konstrukcja spawana, sztywna, o przekroju odpo-
wiadajacym przekrojowi odlewanego wlewka i
dlugo$ci zaleznej od odleglosci krystalizatora od
klatki ciggnacej. W urzadzeniach typu pionowego
stosowane sg dragi sztywne, w urzadzeniach typu
lukowego przegubowe. Sztywne dragi startowe w
czasie pracy ulegaja odksztalceniu, powodujac
boczne naciski glowicy draga na S$cianki krystali-
zatora i rolki prowadzgce w chtodnicy wtérnej.
Scianki krystalizatora ulegajg przez to zjawisku
porysowania, a rolki prowadzgce odchylone sg
z prawidlowego polozenia.

Zastosowanie w urzgdzeniach pionowych ela-
stycznego drgga typu przegubowego dotychczas
stosowane nie jest mozliwe, gdyz drag startowy
przy wprowadzeniu go do krystalizatora na sto-
sunkowo diugich odcinkach nie jest prowadzony.

Celem wynalazku jest takie rozwigzanie kon-
strukeyjne draga, ktéore charakteryzuje sie do-
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stateczng elastycznos$cig koncéwki drgga przy wy-
cigganiu go z krystalizatora, co nie bedzie powo-
dowaé¢ zadnych bocznych naciskéw na krystaliza-
tor i walce przy zachowaniu réwnoczesnej stabil-
no$ci poszezegbélnych segmentéw miedzy sobg tak,
iz drag ten moze byé pionowo wprowadzony do
krystalizatora bez dodatkowych prowadnic.

Cel ten zostal osiggniety przez podziat draga na
odpowiednie segmenty polgczone sworzniami ze-
zwalajacymi na wzajemny rozstep segmentéw
i pewne przekoszenie, za§ powierzchnie stykajgce
sie tych segmentéw majg ksztalt Scietego ostro-
stupa, co powoduje samocentrowanie sie elemen-
tow w luznym pionowym polozeniu.

Tak wykonany startowy drag, przy wprowadza-
niu go do krystalizatora w pozycji pionowej jest
prosty gdyz elementy na sobie wzajemnie spoczy-
waja, a przy wycigganiu go z krystalizatora dzie-
ki tarciu rozstepujg sie i mozna je wzajemnie
przekosza¢ a nawet przemieszczaé, co zapewnia
swobodne przechodzenie przez krystalizator i cigg-
ngce walce.

Wynalazek jest blizej obja$niony na przykladzie
wykonania pokazanym na rysunku, ktéry przed-
stawia drag startowy w przekroju pionowym.

Segmenty 1 sg usytuowane jeden nad drugim
a stykajace si¢ powierzchnie sg uformowane naj-
korzystniej w postaci Scietego ostrostupa. Segmen-
ty 1 sa polgczone za pomocg sworzni 2 przety-
kanych przez dna segmentéw 1, przy czym sworz-
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nie 2 maja od dolu i géry zabezpieczenia przed
wypadnieciem, najkorzystniej od dolu pierécie-
niem 3 otwartym i zabezpieczonym przed wypad-
nigciem zawleczky 5, a od géry dwoma péipierscie-
niami 6 od dotu kulistymi, zabezpieczonymi luZng
obragczkg 7 zabezpieczong z kolei przed wypad-
nigciem za pomocg zawleczki 8 umieszczonej w
sworzniu 2. Sworzen jest zalozony z pewnym lu-
zem 9 tak, Ze segmenty 2 moga przy rozcigganiu
draga oddzieli¢ sie az do utworzenia luzu 10. Dla
montazu i demontazu draga w segmentach utwo-
rzone s montazowe okna 4. GOrny najwyzszy
segment jest zaopatrzony w element 11, do ktérego
przywiera ciggly wlewek nie pokazany na rysunku.
Element 11 jest zamocowany do segmentu draga
W znany spos6b, najkorzystniej za pomocag obu-
dowy i klina 12 pozwalajacego na szybka i latwa
wymiane.

Drag pracuje nastepujgco: przez podnoszenie
draga od dotu ku gérze w kierunku strzatki 18,
luz 10 miedzy segmentami 1 zostaje zlikwidowa-
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ny, segmenty ,siedzg” jeden na drugim, drag jest
,sztywny” i latwo da sie wprowadzi¢ do krystali-
zatora. Po zalaniu krystalizatora, drag jest cig-
gniety przez ciagnace walce nie pokazane na ry-
sunku, przeciwnie do kierunku 13, zostaje zlikwi-
dowany luz 9, miedzy pierScieniem 3 a dnem seg-
mentu, powstaje luz 10 miedzy siedzeniami seg-
mentéw 1, co pozwala na ich przekoszenia, a nawet
niewielkie przemieszczenia w plaszezyZnie pozio-
mej.

Zastrzezenie patentowe

Drag startowy do ciaglego odlewania zwlaszcza
stali majacy znang glowice wchodzaca do krysta-
lizatora i wykonany z segmentéw, znamienny tym,
7e segmenty (1) sa polgczone sworzniami (2) osa-
dzonymi w nich z luzem bocznym i pionowym (9)
przy czym segmenty (1) majg stykajace sig z soba
powierzchnie wykonane w postaci Scietego ostro-
stupa.

W.D.Kart. C/403/72, A4, 215 + 15
Cena zl 10.—
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