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{54) Spojivo obalovych zmesi bazickych elektréd

Spojivo obalovyech zmesi bézickych elek-
trod zaruduje vyrobu elektréd bez tazkosti
pri lisovani a suSeni obalov elektréd vo vy-
produkovanych dymoch.

Podstatou vyndlezu je, Ze ako spojivo je
pouZité vodné sklo sodné, ktorého modul,
t. j. pomer v hmotnostnych percentdch me-
dzi oxidom kremiCitym a oxidom sodnym,
nésobeny 1,23 je v rozmedzi 3,9 aZ 4,2, obsah
oxidu draselného vo vodnom skle je maxi-
mélne 1 % hmotnostné, viskozita vodného
skla sodného je 350 aZ 1250 cP pri 20°C.
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Vynélez sa tyka spojiva obalovych zmesi
bazickych elektréd pre zvdranie stabilizova-
nych nehrdzavejicich austenitickych oceli.

Bazické obalené elektrédy pre zvdranie
vysokolegovanych chrémniklovych oceli sa

vyznatuji znatnou produkciou dymov s ob- -

sahom toxickych zloZiek, ako chrom, Sest-
mocny kation chrému, nikel, mangan, ani-
6n fludru, vo vyprodukovanych dymoch pri
zvarani. Ako spojivo tychto obalovych zme-
si sa pouZiva vo vid&sine pripadov vodné
sklo sodno-draselné. Vodné sklo sodné sa
pouZiva v mdlo pripadoch, vzhladom na taz-
kosti, ktoré spdsobuje pri vyrobe obalenych
elektrod. St to zhorZend lisovatelnost oba-
lenych hmot elektrdod, praskanie obalu pri
suseni elektrdd.

Uvedené nevyhody do znaénej miery od-
strafiuje spojivo obalovych zmesi bazickych
elektr6éd pre zvéaranie stabilizovanych ne-
hrdzavejicich austenitickych - oceli, ktoré
tvori vodné sklo sodné, podla vynélezu, kto-
rého podstatou je, Ze modul vodného skla

sodného, t. j. pomer v hmotnostnych percen-

tdch medzi oxidom Kkremi¢itfm a oxidom
sodnym, nasobeny 1,23 je v rozmedzi 3,9 aZ
4,2, obsah oxidu draselného vo vodnom skle

je .maximédlne . 1.% . hmotnostné, viskozita.

vodného skla sodného je 350 aZ 1250 cP pri
20 °C.

Pri pouZiti obalenych elektréd pre zvara-
nie stabilizovanych nehrdzavejiacich auste-
nitickych oceli so spojivom obalovej zmesi
podla vyndlezu, zniZuje sa obsah toxickych
zloZiek vo vyprodukovanych dymoch, &o vy-
razne zlep8uje pracovné prostredie zvarala,
odstrania sa tazkosti pri vyrobe elektrdd.

Prikladom moZe sliZit bézickéd obalend e-

PREDMET VYNALEZU

Spojivo obalovych zmesi bazickych elek-
trod pre zvdranie stabilizovanych nehrdza-
vejicich austenitickych oceli, ktoré tvori
vodné sklo sodné, vyznadujice sa tym, Ze
jeho modul, t. j. pomer v hmotnostnych %
medzi obsahom oxidu kremiéitého a oxidu
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lektréda, pre zvaranie oceli typu chrém-ni-
kel-molybdénova stabilizovand austenitickd
ocel, ktord bola vyrobend s obsahom 24 %
hmotnostnych vodného skla sodného z oba-
lovej zmesi elekirédy. Vodnd sklo malo vis-
kozitu 350 cP- a obsah oxidu draselného vo
vodnom skle bol 0,92 % hmotnostnych. Mo-
dul vodného skla bol 4,0. Pri zvdrani tou-
to elektrédou bola produkcia dymov 4,96
mg.s 1 a 8,19 mg.kg™! vytavenej elektro-
dy, t. j. niZSia ako pri pouZiti doteraz vyra-
banych elektrod. Obsah toxického Sestmoc-
ného katiénu chrému v dymoch bol 2,41 %
hmotnostnych. Viskozita vodného skla bola
na dolnej hranici rozmedzia stanoveného
podla vynélezu, pri vyrobe elektrédy sa viak
uZ prejavila zlep3end lisovatelnost obalu,
ako pri doteraz pouZivanych elektroédach so’
spojivom z vodného skla sodného.

Dalej bola vyrobend bézickd obalend e-
lektroda, pre zvdranie oceli typu-chrom-ni-
kel-molybdénové stabilizovana austenitickd
ocel, ktord bola vyrobend s obsahom 24 %
hmotnostnych vodného skla sodného z oba-
lovej zmesi elektrody. Vodné sklo sodné ma-
lo viskozitu 1750 cP, obsah oxidu drasel-
ného vo vodnom skle bol 0,92 % hmotnost-
ngch, modul vodného skla bol 4,1. Produk-
cia dymov pri zvédrani touto elektrédou bo-
la 5,02 mg.s~! a 8,23 mg.kg ! vytavenej
elektrody. Obsah $estmocného katiénu chro-

.mu v dymoch bol 3,02 % hmotnostnych. Pri

vyrobe obalu sa neprejavili Ziadne taZkosti.

Spojivo podla vynélezu je moZné poufZit
pri vyrobe vietkych druhov obalenych ba-
zickych elektréd pre zvdranie stabilizova-
nych nehrdzavejicich austenitickych ocell.

sodného nasobeny 1,23 je v .rozmedzi 3,9 aZ_
4,2, obsah oxidu draselného v hmotnostnych:
percentdch je maximélne do 1 %, viskozita:
vodného skla sodného-je 350 aZ 1250 cP pri.
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