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{54) Zpusob regenerace oxida&n® redukénfho practho roztoku

Redeni se tyk4 odstranovdni sulfanu
2z plynd, zfskangch spalovénim fosilnich
paliv oxidac{ kyslikem z oxida&niho plynu.
Jeho podstata spodivd v tom, Ze se k pra-
ci{mu roztoku p¥idd 1.10"7 a% 4 g/l povr-
chové aktivni l4tky a regenerace se prové-~
d{ za teploty od 5 do 85 ©C.
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Vynédlez se tyk4 zplisobu regenerace oxidan&-redukiniho pracfho roztoku pro odstrafiovini
sulfanu z plynd, ziskdvanych spalovénim fosilnich paliv, oxidaci kyslikem obsafenym v oxida&-
nim plynu.

Vhodnost cheldtl kovld pro odstran&ni sulfanu z topnych, odpadnich, koks&renskych a jinych
plynd vyplyvd z jejich fyzikdln&-chemickych vlastnostf, jsou toti} znadnd rozpustné ve vodném
pracim roztoku a v oxida&n& redukénim vratném cyklu velmi snadno p¥evddf plynny sulfan na pev-
nou elementdrnf{ siru, je% vypaddvd z roztoku ve velmi dobfe filtrovatelné formé&.

P¥i odsi¥eni plynld cheldtové vdzanymi komplexy Zeleza prob&hne v prvni fézi absorpce H,8
v alkalickém roztoku za vzniku HS , ve druhé fizi pak probihd reakce mezi Fe3+ vézanym ve for-
m& komplexu se StyFsodnou soli kyseliny etylendiaminotetraoctové nap¥iklad (EDTA).

2 (re3tEDTAYT) T + HsT + H,0 = 2 (Fe? + EDTAYTIZT 4+ 5 4 H30+
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Pri%emf tato reakce probihd prakticky okamZit& p¥i styku sulfan obsahujicfho plynu s pracim
roztokem. K dplnému p¥evedeni redukované formy pracfho roztoku

(Fe2+EDTA4-)2_ zpé&t na aktivni oxidovanou formu
(Fe3+EDTA4-)- je pouZfvéno oxidace vzdudngm kyslikem podle rovnice.
4 (re**epmat)?” 4 4 myo* v 0, = 4 (re¥tEomat)” + 6 W0

Aby byla zarudena sprdvn& funkce vypiracfho roztoku je nutno udrZfovat jeho pH p¥ibli%n& v roz-
mez{ 7 a%Z 9 p¥idavkem tlumivych sloudenin.

Nevyhodou uvedeného postupu je skute&nost, ¥e oxidage redukované formy na aktivni oxido-
vanou formu je pomald. K zp&tné oxidaci je proto pot¥eba vhdn&t do praciho roztoku velké mnoZ-
stvi plynu obsahujicf kyslik, s &ImZ souvisf i velké spotfeba elektrické energie ke kompresi
plynu. Pro zaji¥té&ni sprdvné funkce odsifovaciho zaffzenf{ je nutné pracovat s velkymi objemy
.vypiraci kapaliny, co¥ vyZaduje i velké objemy oxida&nf nédrZe.

Uvedené nedostatky odstranuje podle vyndlezu zpﬁgob regenerace oxidaén& reduk&niho praciho
roztoku pro odstrandn{ sulfanu z plynl ziskdvanych spalovdnim fosilnfch paliv kyslfkem v oxi-
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da&nim plynu. Jeho podstata spolivd v tom, %e se k praci{mu roztoku p¥id4 1.10 ' a% 4 g/1 povr-

chové aktivnf 14tky a regenerace se provdd{ za teploty od 5 do 85 °c.

Vfhoda zplsobu podle vyndlezu spolivd v podstatném urychlenf oxidace, jeZ probih& p¥i sty-
ku prac{ kapaliny s plynem obsahujfcim kyslik. PouZitim povrchov& aktivnf l4tky je mo¥né vyhod-
n& ovlivnit i formu vyludované pevné siry, které v p¥{tomnosti této latky v roztoku se vyluduje
v hrubozrn&j3{ form& a tim je snéze transportovatelnd z pracfho zafizenf{. Lépe se promyvé a
tim se snfff i ztrdty chemikdli. Jako povrchov& aktivni lAtky je moZné pouZit tenzidy rizného
typu a/nebo jejich sm&si, nap¥iklad oxoethylenovany alkylamin nebo polyarylamin s 5 aZ 25 moly
navézaného ethylenoxidu, p¥idemZ alkyl obsahuje 8 a% 20 atomt uhlfku a aryl pfedstavuje fenyl
nebo oxoethylovany alkanolamid vy$5fch mastnych kyselin s 5 aZ 25 moly nav&zaného ethylenoxidu,
ptiem% obsahuje 11 a% 17 atomd uhliku v alkylovém fet®zci mastné kyseliny a 2 a% 3 atomy uhli-
ku v alkylu vézaného na amidovou skupinu. Jako oxoethylovany alkanonamid se p¥id4dvé& oxoethylo~-
vany diaethanolamid kyseliny stearové s 6 moly navdzaného ethylenoxidu. Urychleni oxidace déle
umo%ni sni¥it spot¥ebu oxida®niho plynu i elektrické energie spojené s jeho stlalovdnim a vha-
n&nim do vypirac{ kapaliny. Dal3{ vfhoda spolivd v tom, %e nen{ nutné miti k dispozici i tak
objemné nddrZfe k jejich oxidaci.

Jingm vhodnym tenzidem je kopolymer ethylenoxidu a propylenoxidu obsahujici polypropylen-
glykolovou &&st o molekulové hmotnosti 1 500 a% 2 500 s vfhodou 1 800 a 7 a% 15 % hmotnostnich
védzaného ethylenoxidu, s vfhodou 10 % hmotnostnich.
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Zpisob podle vyndlezu je ddle blife popsén v ndsledujicich p¥fkladech.
P¥f{klad — 1
Plyn obsahujici 3 % obj. sulfanu byl odsifovin roztokem o koncentraci 0,12 mol.l—1 EDTA,
0,09 mol.l—'l Fe a 65 g.l—1 NaHCOS. Jednim litrem roztoku bylo probubldvéno p¥i 22 °c pravidel-

n& 12 1 plynu obsahujfcfho sulfan. K plné regeneraci vypiraciho roztoku bylo vidy zapotfebi
100 1 vzduchu.

P¥{f{k1laad 2

K vypiracimu roztoku uvedenému v p¥ikladu 1 byl p¥idén alkylaminopolyethylenglykolether
s 10 aZ 20 atomy uhliku a alkylu a 7 moly navdzaného ethylenoxidu v mno¥stvi 0,35 g.l—l roz-~
toku. Jednf{m litrem roztoku bylo p#i 22 °C pravideln& probubldvéno 12 litrd plynu obsahujiciho
3 % objemovych sulfanu. K plné regeneraci vypiraciho roztoku bylo vidy zapot¥febi 23 litrd
vzduchu.

P¥f{fklad 3

vypiraci i oxida&ni proces popsany v p¥iklad® 2 byl provaddén p¥i 60 °C. X plné regeneraci
vypiracfiho roztoku bylo vidy tfeba 18 litrd vzduchu.

P¥{klagd 4

K vypfracimu roztoku uvedendmu v p¥fklad$ 1 byl p¥iddn kopolymer ethylenoxidu a propylen~
oxidu obsahujici polypropylenglykolovou &4st o molekulové hmotnosti 1 800 a 10 % hmotnostnich
vdzaného ethylenoxidu v mno¥stvi{ 0,3 g.l_l vypiracfho roztoku. Jednim litrem roztoku bylo pra-
videlné& probubldvdno 12 litrl plynu obsahujicfho 3 % objemovych sulfanu. X plné regeneraci
vypiractho roztoku bylo vidy zapot¥ebf 22 litrd vzduchu.

PREDMET VYNALEGSZU

zplsob regenerace oxida&né& redukéniho pracfho roztoku pro odstranovdni sulfanu z plynt
ziskangch spalovénim fosilnfch paliv oxidac{ kyslfikem z oxida®niho plynu vyznadujici se tfm,
e se k pracimu roztoku p¥idéd 1.1077

za teploty od 5 do 85 c.

a% 4 g/l povrchovd aktivnf 1l4tky a regenerace se provad{
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