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Przedmiotem wynalazku jest powierzchnia rebocza plyt
lub wykladzm mlyna wentylatorowego zna]du]qcych sie
wewnRatrz urzadzenia, stosowana zwlaszcza przy przemia-
le wegla kamiennego lub brunatnego w energetyce zawo-
dowej lub przemystowej.

Znane sg plyty bijakowe i wykladziny mlyna wentylato-
rowego o powierzchni gladkiej oraz z materialu miazdza-
cego odlewanej stali chromowej lub manganowej. Materia-
ly te s3 bardziej odporne na Scieranie niz materialy uzyte
na elementy miazdzace ze stali kutej lub zeliwa biatego
perlitycznego oraz bardziej odporne na uderzenia niz ele-
menty miazdzace z zeliwa bialego martenzytycznego. Zna-
ne stale chromowe stosowane do-wyrobu elementéw miaz-

. dzgcych maja najczesciej nastepujacy sklad wagowy, nie-
zaleznie od zawartosci Fe; C - 1,5 do 3%, Mn-0,5do 1,5%,
Si—maksimum 1%, S - 0,06%, P - 0,06%, Cr- i1 do 13%.

Znane stale manganowe maja najczesciej sklad wagowy
nastepujacy: C - 1,5%, Si - 0,8%, P — mniej niz 0,1%, okolo
0,02% S oraz okoto 12,5% Mn, reszte wagowc pokrywa Fe.

Odpornosé na scieranie jest tym wieksza im wyzsza jest
twardos¢ odlewu i w warunkach prawidlowo przeprowa-
dzonych proceséw technologicznych twardosé cdlewu na
powierzchni uzyskuje sie HB = 180 do 220.

Znane sg mlyny walcowe z wymiennymi wkiadami mia-
2zdzacymi na przyklad z patentu RFN nr 1061599, gdzie
whktady majg zlobki uformowane jak zeby pily ped odp«:-
wiednim katem w zalezno$ci od rozdrobnianego materiatu

_ mielonego. Wkiady z przytoczonego patentu s3 z materiatu
twardego najczesciej stali manganowej a $cianki ziobkéw
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sg uformowane pod katem prostym lub zblizonym do kata
prostego.

Jednakze rodzaj matenalu na elementy miazdzgce jak
réwniez ksztalt rowkéw w znanych mtynach jest nieodpo-
wiedni przy przemiale wegli kamiennych i brunatnych co
powoduje, ze powierzchnia robocza ulega erozji dosé szyb-
ko w stosunku do jednej tony zmielonego wegla. Zuzycie
srednio wynosi 40 g szczegdlnie w bijakach i opancerzeniu
promieniowym w poblizu najwezszego przeswitu pomie-
dzy kolem bijakowym a opancerzeniem. :

Ksztalt powierzchni roboczej bijaka i opancerzenia
w znanych mlynach jest gtadki co nie sprzyja skutecznosci
rozbiciu kawatkow paliwa wynikiem czego z pylem weglo-
wym porywane sg do palnikéw ziarna grubsze paliwa
powodujac réwniez erozje instalacji palnikowej i samych-
palnikéw. Grubsze czesci paliwa nie spalajg sie skutecznie
w kotle obnizajgc w ostatecznym bilansie wydajnosé kotla
i produkcje energii elektrycznej. Czesci niespalone paliwa
opuszczaja kociol w formie lotnego koksiku zalegajgc
elektrofiltry lub okolice elektrowni. Wéréd niepalnych
czgsci paliwa s réwniez drobiny startego staliwa chromo-
wego lub mangancwego, ktéry w korzystnych dla siebie
warunkach, rozgrzany do temperatury topliwosci osadza :
si¢ w formie nalepéw na peczkach konwekcyjnych kotta
obnizajac przewodnosé cleplnq pewierzchni ogrzewal-
nych.

Okazalo sie, ze mozna nikngé tvch niedogodnosci przez
skonstruowsaie efektywniejszej jrswierzchni roboczej plyt
bijakowych craz opancerzenia pricz wykonanie na niej |,
zlobkéw krzyzcwych lyb wzdluznych, ktére majg zwig- .
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kszong ilos¢ krawedzi rozbijajgcych wegiel co zwiekszy
efektywno$é przemialu, natomiast przez wykonanie plyt
bijakowych i wykladziny mlyna z topionego bazaltu zwig-
kszy sie odpornosé na scieranie urzgdzenia.

Celem wynalazku jest wykonanie takich piyt bijako-
wych i wykladziny miyna, ktérych odpornosé na scieranie
przekroczy dziesie¢ do pietnastokrotnego czasu pracy,
zaoszczedzi sie drogich i rzadkich metali a powierzchnie
robocze plyt bijakowych wykonane zostang tak aby kra-
wedzie zZlobkow stanowily ostrze narzedzia rozbijajgcego.

Cel ten osiagnieto dzieki temu, ze plyta bijakowa i wy-
kladzina miyna sq wykonane przez odlewanie topionego
bazaltu a powierzchnie robocze sg zlobkowane krzyzowe
i wzdluznie tak, ze zlobek jest szerokosci o polowe mniej-
szej niz powierzchnie pomigdzy zlobkami, natomiast gle-
bokosé wynosi okolo jednej trzeciej powierzchni oraz sp6d

~»+siobka jest pétokragly.

" Przédndlot ‘wynalazku jest uwidoczniony w przykladzie
wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia ptyte
bijakowg w widoku z gory ze ztobkami krzyzowymi, fig. 2
widok z boku, fig. 3 ptyte bijakowsg ze zZtobkami wzdluzny-
mi, fig. 4 widok tej plyty z boku, fig. 5 plyte lub wykladzine
gtadka, fig. 6 ruszt boczny plyty gladkiej, fig. 7 wykladzine
z otworami a fig. 8 przekr6j wykladziny przez otwory do
mocowania.

Jak uwidoczniono na rysunku bijakowa plyta 3 ma na
swej czolowej plaszczyznie wykonane zlobki 2 krzyzowe
lub wzdtuzne, ktére tworzg powierzchnie 1 robocze a wo-
kol nich krawedzie. Zlobki 2 s wykonane przez odlewanie
bazaltu topionego do odpowiedniej formy piaskowej lub
kokili z ktérej otrzymuje sie bijakowa plyte 3 lub wykla-
dzine 6. Bijakowe plyty 3 lub wykladzina 6 moga mieé
powierzchnie 1 robocze réwniez gladkie jak powierzchnia
4.

Dzialanie wynalazku polega na tym, ze bijakowe plyty 3
s umocowane poprzecznie do kierunku obrotu kola bija-
kowego mlyna wentylatorowego. Wykladzina 6 mlyna
znajduje sie na $cianach korpusu i na kole bijakowym.
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Najintensywniejsze wycieranie si¢ elementéw wykladziny
8 jest w czesci mlyna, gdzie spirala komory korpusu jest
najblizej zewnetrznej rednicy kola bijakowego.

Najintensywniejsze wycieranie si¢ i ubytek bijakowych
plyt 3 jest w najbardziej oddalonej przestrzeni od osi kola
bijakowego. Podczas pracy czastki paliwa wpadajg na
bijakowe plyty 3 i tam zostajg rozbite przez plaszczyzny
i krawedzie urzadzenia. Bijakowe plyty 3 majac na swej
powierzchni 1 roboczej odpowiednie zlobki 2 powodujg to,
ze czgstka paliwa padajac do mlyna trafia na krawedzie
Zlobkéw 2 i zostaje odrzucona od bijakowej plyty 3 do
wykladziny 6 tam nastepuje rozbicie ewentualnie odbicie
i znowu powraca do bijakowej plyty 3, gdzie réwniez
dostaje uderzenie i cykl powtarza sie do chwili az wielko$é
czgstki paliwa jest taka, ze zostanie porwana jako pylprzez
powietrze do przewodéw transportujgcych do palnikéw
i w konsekwencji spalona.

Zastosowanie bazaltu topionego na bijakowe plyty 3
i opancerzenie 6 mlyna spowoduje trwalo$¢ uksztattowa-
nych krawedzi rozbijajacych oraz zwigkszy cykl pracy
pomiedzy wymiang i przyniesie zwigkszenie wydajnosci
urzgdzenia eliminujac uzycie deficytowych stali stopo-
wych. Wykladzina 6 w celu zamocowania jej do korpusu
ma otwory 3 najczesciej rozszerzone u géry w celu zamoco-
wania Srubami z tbami stozkowymi.

Zastrzezenie patentowe

Powierzchnia robocza plyt bijakowych lub wyktadzin
mlyna wentylatorowego znajdujaca si¢ wewnatrz urzadze-
nia, posiadajgca na swej roboczej powierzchni zlobki,
zmmienna tym, Ze zlobki s§ wykonane przez odlewanie
topionego bazaltu a powierzchnie (1) sa ztobkowane krzy-
zowo i wzdluznie tak, ze zlobek (2) ma szerokos¢ o polowe
mniejszq niz powierzchnia (1) pomiedzy zlobkami (2),
natomiast glebokosé wynosi okolo jednej trzeciej powierz-
chni (1) a sp6d zlobka (2) jest pétokragly.

v Sklad wykonano w DSP, zam. 5132
Druk w UP PRL, naklad 125 + 20 egz.
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