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(57)Die Erfindung betrifft ein Eckblocksegment (2)
zur Befestigung an einem zylindrischen
Walzenkdrper (104) einer Walze (102) einer
Zerkleinerungsvorrichtung (100) zur Zerkleinerung
von Zerkleinerungsgut, wobei die Walze (102) zur
Rotation um eine Mittelachse (116) der Walze (102)
ausgebildet ist, das Eckblocksegment (2) aufweisend
- einen Grundkorper (4), - eine am Grundkorper (4)
festgelegte Segmentaul3enseite (8), - eine am
Grundkdorper (4) festgelegte Segmentstirnseite (12), -
einen am Grundkérper (4) festgelegten Eckbereich
(10) zwischen der Segmentaul3enseite (8) und der
Segmentstirnseite (12) zur Ausbildung eines
Walzenrandes (110) der Walze (102), und - eine am
Grundkdrper (4) festgelegte Aufnahmeseite (14), -
wobei die Aufnahmeseite (14) zu einer
Segmentaufnahme (106) des Walzenkdrpers (104)
korrespondiert und vom Eckbereich (10) abgewandt
angeordnet ist, - wobei das Eckblocksegment (2)
zumindest im Wesentlichen kreisringsektorformig
oder kreissektorférmig um eine gedachte
Bezugsachse (16) des Eckblocksegments (2)
geformt ist, - wobei die SegmentaulRenseite (8)
gekrimmt ist und von der Bezugsachse (16)
abgewandt angeordnet ist, und - wobei im
Langsschnitt durch die Bezugsachse (16) der
Eckbereich (10) einen Radius (18) von wenigstens 5
mm aufweist, und, bevorzugt, wobei im Langsschnitt
durch die Bezugsachse (16) die Segmentaulienseite
(8) wenigstens einen zum Eckbereich (10) hin
zugespitzten Abschnitt (20) aufweist.
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Eckblocksegment fiir eine Walze einer Zerkleinerungsvorrichtung

Die Erfindung betrifft ein Eckblocksegment zur Befestigung an einem Walzenkérper
einer Walze einer Zerkleinerungsvorrichtung zur Zerkleinerung von Zerkleinerungsgut,
wobei die Walze zur Rotation um eine Mittelachse der Walze ausgebildet ist. Zur
Ausbildung eines Walzenrandes der Walze weist das Eckblocksegments einen
Eckbereich auf. Ferner betrifft die Erfindung eine Walze mit dem Eckblocksegment,
eine Zerkleinerungsvorrichtung mit dem Eckblocksegment, ein System mit dem

Eckblocksegment und einen Randkdrper fur das Eckblocksegment.

Die Zerkleinerungsvorrichtung ist insbesondere vorgesehen zum Zerkleinern von
Zerkleinerungsgut wie Hartgestein bzw. Rohstoffe in der Steine- und Erdenindustrie,
in der Erz- und Natursteinaufbereitung, im Bergbau und/oder in der Zementindustrie.
Bei dem Zerkleinerungsgut handelt es sich insbesondere um Erze, beispielsweise
Eisenerz, Kupfererz und/oder Golderz. Das Zerkleinerungsgut (auch: Mahigut bzw.

Erz) liegt meist stickig und/oder kérnig vor.

Bei der Zerkleinerungsvorrichtung handelt es sich insbesondere um eine
Walzenmuhle und/oder eine Rollenpresse. Insbesondere kann mit der
Zerkleinerungsvorrichtung eine Hochdruckbehandlung des Zerkleinerungsguts bzw.
kérnigen Mahlguts durchgefuhrt werden. Bei der Zerkleinerungsvorrichtung wird
Zerkleinerungsgut typischerweise zwischen zwei zumindest im Wesentlichen parallel

angeordneten und gegensinnig rotierenden bzw. rotierbaren Walzen zerkleinert.

Bei der Zerkleinerung mittels Walzen in der Zerkleinerungsvorrichtung sind die
Walzen Verschleil} ausgesetzt. Insbesondere verschleilden die Walzenrander
besonders stark gegenuber einer WalzenaulRenflache, also dem Bereich zwischen
den Walzenrandern. Um nicht eine ganze Walze austauschen zu mussen, hat es sich
bewéahrt, den Walzenrand durch mehrere an dem Walzenkérper |6sbar befestigte
Eckblocksegmente zu bilden. Die Eckblocksegmente sind jeweils meist im
Wesentlichen ringabschnittsférmig bzw. scheibenabschnittsférmig geformt, so dass

mehrere davon im Wesentlichen zu einem Ring bzw. zu einer Scheibe
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zusammensetzbar sind. So kann der Walzenrand durch einen Tausch der

Eckblocksegmente erneuert werden.

Nachteilig an der Verwendung des Eckblocks bzw. der Eckblocksegmente ist, dass in
den Bereich zwischen einem einzelnen Eckblocksegment und dem Walzenkorper bei
der Zerkleinerung oder beim Austauschen von dem Eckblocksegment
Zerkleinerungsgut dringen kann, wodurch die Montage bzw. Demontage erschwert
sein kann. Insbesondere wenn das Eckblocksegment nicht flachig bzw. gleichmalig
am Walzenkérper anliegt, oder auch wenn das Eckblocksegment bei der
Zerkleinerung insbesondere elastisch verformt wird, kann es zur Beschadigung von

Eckblocksegment und/oder Walzenkérper kommen.

Daher ist die Aufgabe der Erfindung, ein Eckblocksegment, eine Walze, eine
Zerkleinerungsvorrichtung und ein System anzugeben, bei dem die Nachteile des
Standes der Technik vermieden oder aber zumindest im Wesentlichen reduziert
werden. Insbesondere soll das Eckblocksegment einen verbesserten Widerstand

gegen Verschleil? aufweisen und/oder die Walze noch langlebiger machen.

Erfindungsgeman wird die Aufgabe geldst durch ein Eckblocksegment nach Anspruch
1, eine Walze nach Anspruch 9, eine Zerkleinerungsvorrichtung nach Anspruch 12,
ein System nach Anspruch 14 und einen Randkérper nach Anspruch 15. Vorteilhafte

Weiterbildungen der Erfindung sind in den Unteranspriichen angegeben.

Vorgeschlagen wird ein Eckblocksegment zur Befestigung an einem zylindrischen
Walzenkdrper einer Walze einer Zerkleinerungsvorrichtung zur Zerkleinerung von
Zerkleinerungsgut. Hierbei ist die Walze zur Rotation um eine Mittelachse der Walze
ausgebildet. Das Eckblocksegment weist auf: einen Grundkérper, eine am
Grundkdrper festgelegte Segmentaullenseite, eine am Grundkoérper festgelegte
Segmentstirnseite, einen am Grundkérper festgelegten Eckbereich zwischen der
Segmentaulenseite und der Segmentstirnseite zur Ausbildung eines Walzenrandes

der Walze, und eine am Grundkoérper festgelegte Aufnahmeseite.

Hierbei korrespondiert die Aufnahmeseite zu einer Segmentaufnahme des

Walzenkdrpers und ist vom Eckbereich abgewandt angeordnet, wobei das
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Eckblocksegment zumindest im Wesentlichen kreisringsektorférmig oder
kreissektorférmig um eine gedachte Bezugsachse des Eckblocksegments geformt ist,
wobei die Segmentaullenseite gekrimmt ist und von der Bezugsachse abgewandt
angeordnet ist, und wobei im Langsschnitt durch die Bezugsachse der Eckbereich

5 einen Radius von wenigstens 5 mm aufweist, und, bevorzugt, wobei im Langsschnitt
durch die Bezugsachse die Segmentaullenseite wenigstens einen zum Eckbereich hin

zugespitzten Abschnitt aufweist.

Die Aufnahmeseite korrespondiert zu einer Segmentaufnahme des Walzenkoérpers

10 und ist vom Eckbereich abgewandt angeordnet. Das Eckblocksegment ist zumindest
im Wesentlichen ringsektorférmig oder scheibensektorférmig um eine gedachte
Bezugsachse des Eckblocksegments geformt. Die Segmentaul3enseite ist gekrummt.
Die SegmentaulRenseite ist von der Bezugsachse abgewandt angeordnet. Im
Langsschnitt durch die Bezugsachse — also parallel zur Bezugsachse — weist der

15  Eckbereich einen Radius von wenigstens 5 mm auf. Im Langsschnitt durch die
Bezugsachse kann die Segmentaullenseite wenigstens einen zum Eckbereich hin

zugespitzten Abschnitt aufweisen.

Insbesondere wird vorgeschlagen, dass der Eckbereich wenigstens abschnittsweise
20  verrundet ist und/oder konvex ausgebildet ist. Der Eckbereich soll insbesondere nicht
scharfkantig sein. So wird eine gréRere Lebensdauer des Eckblocksegments erreicht,
ohne dass die Qualitat der Zerkleinerung leidet. Es hat sich namlich gezeigt, dass mit
einem Radius von wenigstens 5 mm die vom Zerkleinerungsgut auf die Walze
resultierende Zerkleinerungskraft, die in der Regel im Wesentlichen radial gerichtet ist,
25 leicht in eine axiale Richtung gelenkt werden kann. Daraus resultiert, dass das
Eckblocksegment entlang der Mittelachse eine Kraft erfahrt, die das Eckblocksegment
selbst an den Walzenkdrper herandriicken kann und so das Entstehen eines Spalts
zwischen Eckblocksegment und Walzenkoérper vermeiden kann. Noch bessere
Ergebnisse wurden erzielt, wenn der Radius an den zugespitzten Abschnitt angrenzt,
30 also wenn die Segmentaulenseite zum Radius hin verjungt ist. Das verringert
zusatzlich die GroRRe des Hebels, an denen die Zerkleinerungskréfte zur Verformung
des Eckblocksegmentes vom Walzenkdrper weg angreifen kébnnen, und das verringert
aullerdem die am Eckblocksegment entstehenden Zerkleinerungskrafte durch einen

lokal vergrél3erten Arbeitsspalt.
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Insbesondere ist der Grundkérper metallisch. Es hat sich mit Vorteil insbesondere bei
metallischen Grundkérpern gezeigt, dass besonders gute Lebensdauern fur das
Eckblocksegment erreicht werden. Der metallische Grundkérper kann beispielsweise
durch Verschraubung mit hohen Drenmomenten an der Verschraubung befestigt

werden, ohne dass er beschadigt wird.

Dadurch, dass die Aufnahmeseite zu einer Segmentaufnahme des Walzenkdrpers
korrespondiert, kann das Eckblocksegment mdéglichst passgenau von dem
Walzenkdrper aufgenommen werden. Insbesondere bedeutet das, dass die
Segmentaufnahme abschnittsweise einer Form der Aufnahmeseite entspricht, so dass
die Segmentaufnahme flachig an der Aufnahmeseite anliegen kann. Beispielsweise
sind die Segmentaufnahme und die Aufnahmeseite jeweils, bevorzugt im Langsschnitt
durch die Bezugsachse bzw. Mittelachse, zumindest im Wesentlichen und/oder

abschnittsweise L-férmig.

Unter einem Eckblocksegment ist ein Produkt zu verstehen, von dem mehrere eine
ring- oder scheibenférmigen Baugruppe ausbilden kénnen. Die einzelnen
Eckblocksegmente sind insbesondere Teil eines zu bildenden Rings bzw. einer zu
bildenden Scheibe. Jedes Eckblocksegment deckt insbesondere einen Sektor bzw.
ein Segment um die Mittelachse bzw. die Bezugsachse ab. Weil das
Eckblocksegment einen Walzenrand bereitstellen soll, also eine Ecke der Walze,
beinhaltet es namentlich ,Eck”. Weil das Eckblocksegment im Grunde bevorzugt
blockférmig ist, beinhaltet es namentlich ,block®. Blockférmig bedeutet hier, dass das
Segment so klein gewanhlt ist, beispielsweise im Bereich von 5° bis 15°, insbesondere
betragend 10° +/- 2,5° um die Mittelachse bzw. die Bezugsachse, dass es eher Block-
als Ringsegment-férmig bzw. Scheibensegment-férmig zu bezeichnen ist, weil die

Krimmung rein optisch unwesentlich wirkt bzw. untergeht.

Die Segmentaufnahme ist insbesondere umlaufend an einer oder an beiden
Walzenstirnseiten vorgesehen. Die Segmentaufnahme kann L-férmig ausgebildet
sein. Die Segmentaufnahme kann mit insbesondere parallel zur Mittelachse
weisenden Offnungen versehen sein, an denen das Eckblocksegment befestigt bzw.
verschraubt werden kann. In der Segmentaufnahme kénnen mehrere

Eckblocksegmente nebeneinander aufgenommen werden, um die Segmentaufnahme
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auszufullen und den Walzenrand zu bilden. Beispielsweise kénnen 36
Eckblocksegmente in einer Segmentaufnahme aufgenommen werden, soweit jedes
Eckblocksegment sich tber 10° Umfangswinkel um die Mittelachse bzw. seine
Bezugsachse erstreckt. Méglich sind auch 5 bis zu 30° Umfangswinkel oder noch

mehr.

Mehrere Eckblocksegmente kénnen Uber Kontaktseiten bzw. Kontaktflachen der
Eckblocksegmente aneinander angelegt werden. Die Kontaktseiten kénnen profiliert
sein und/oder zumindest im Wesentlichen eben ausgebildet sein. Einander
gegenuberliegende bzw. einander zugewandte Kontaktseiten von zwei
Eckblocksegmenten kénnen zueinander korrespondierend ausgebildet sein. Die
Kontaktseiten kébnnen am Grundkérper und/oder am Randkérper vorliegen. Die
Kontaktseiten verlaufen zumindest im Wesentlichen parallel zur Bezugsachse

und/oder beabstandet von der Bezugsachse.

Die gedachte Bezugsachse liegt typischerweise aul3erhalb von der kérperlichen
Erstreckung des Eckblocksegments. Die Bezugsachse verlauft typischerweise quer
zur Segmentstirnseite und/oder zumindest im Wesentlichen parallel zur
Segmentaulenseite. Die gedachte Bezugsachse soll mit der Mittelachse der Walze
zusammenfallen, damit das Eckblocksegment gut und unter Erzeugung méglichst
geringer Unwuchten in den Walzenkérper passt und den Walzenrand bereitstellen

kann.

Die Walze ist typischerweise zumindest im Wesentlichen zylindrisch ausgebildet.
Inmitten der Walze verlauft die Mittelachse. Die Mittelachse verlauft insbesondere
zumindest im Wesentlichen senkrecht durch die Walzenstirnseiten und/oder ist von
der WalzenaulRenseite umgeben. Die Walze kann um die Mittelachse — insbesondere
zumindest im Wesentlichen ohne eine nennenswerte Unwucht - rotieren. Die Walze
weist bevorzugt einen Durchmesser von 0,5 m bis zu 6 m auf. Besonders bevorzugt

ist die Walze mit einem Durchmesser von 0,95 m bis zu 3 m ausgestattet.

Der Walzenkdrper weist beispielsweise einen Stahl auf. Insbesondere weist der

Walzenkorper einen Schmiedestahl auf oder besteht daraus. Insbesondere kann die
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Walze bzw. der Walzenkorper aus einem Stahl mit der Bezeichnung 18NiCrMo14-6

hergestellt sein.

Der Grundkérper des Eckblocksegments weist vorzugsweise Metall auf oder besteht
daraus. Beispielsweis kann der Grundkérper aus einem Stahl der Sorte S355
hergestellt sein. An diesen Grundkérper kann gut etwas angelétet werden. Zudem ist
der Grundkérper auf diese Weise guinstig und gut mit trennenden Fertigungsverfahren

bearbeitbar.

Die SegmentaulRenseite ist gekrummt, insbesondere um die Bezugsachse. Unter der
Segmentaulenseite ist eine Seite des Eckblocksegments zu verstehen, die
typischerweise radial nach auflden gerichtet ist, um in Kontakt mit dem
Zerkleinerungsgut zu treten. Abgewandt von der Segmentaul3enseite, und zwar
betrachtet im Langsschnitt durch die Bezugsachse, ist insbesondere ein Teil der

Aufnahmeseite.

Die Segmentstirnseite ist typischerweise in axialer Richtung entlang der Bezugsachse
bzw. der Mittelachse nach auf3en gerichtet ist, um allenfalls in lateralen bzw.
stirnseitigen Kontakt mit dem Zerkleinerungsgut zu treten. Abgewandt von der
Segmentstirnseite, und zwar im Langsschnitt durch die Bezugsachse, ist

insbesondere ein Tell (bzw. der restliche Teil) der Aufnahmeseite.

Der Eckbereich ist insbesondere zwischen der Segmentaul3enseite und der
Segmentstirnseite angeordnet. Insbesondere grenzen die Segmentaulenseite und die
Segmentstirnseite im Langsschnitt durch die Bezugsachse gegenuberliegend an den
Eckbereich bzw. nur mittelbar aneinander. Der Eckbereich ist insbesondere nicht
unbedingt klar abgrenzbar von der Segmentauf3enseite und der Segmentstirnseite.
Das liegt typischerweise daran, dass die genannten Seiten und der Eckbereich
moglichst stetig bzw. stufenlos ineinander Ubergehen sollten. Insbesondere weil der
Eckbereich einen Radius aufweist, ist er nicht immer klar und eindeutig von der ggf.
spitz auf den Eckbereich zulaufenden Segmentaullenseite zu trennen. Jedenfalls
betrifft die Erfindung die Tatsache, dass das Eckblocksegment in dem Bereich, in dem
der Walzenrand ausgebildet wird, verrundet ist, um eine Axialkraftkomponente in

Richtung des Walzenkérpers bei der Zerkleinerung herbeizufUhren.
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Insbesondere deckt die Erfindung auch den Fall ab, dass die Segmentstirnseite, der

Eckbereich und die SegmentaulRenseite sich teilweise oder vollstandig tberdecken.

Die Aufnahmeseite kann teilweise abgewandt von der Segmentstirnseite und teilweise
abgewandt von der Segmentaulienseite angeordnet sein. Insbesondere ist die
Aufnahmeseite von dem Eckbereich abgewandt angeordnet, das heil3t insbesondere:
die Aufnahmeseite und der Eckbereich sind am Eckblocksegment auf diametral

gegenuberliegenden Seiten angeordnet.

Die Segmentstirnseite ist insbesondere zumindest im Wesentlichen quer zur
Segmentaulenseite und/oder zur Bezugsachse angeordnet. Der Eckbereich kann
einen Ubergang zwischen der Segmentstirnseite und der SegmentauRenseite

ausbilden.

Die SegmentaulRenseite, insbesondere der zugespitzte Abschnitt, ist beispielsweise
konisch geformt. Insbesondere verjungt sich die Segmentaullenseite bzw. der
zugespitzte Abschnitt in Richtung des Eckbereichs und/oder in Richtung der

Segmentaulenseite.

Gemal einer modifizierten Ausflhrungsform ist vorgesehen, dass bei dem
Eckblocksegment der Radius wenigstens 10 mm und/oder bis zu einschlie3lich 40
mm betragt, vorzugsweise wenigstens 20 mm und/oder bis zu einschlie3lich 30 mm
betragt. In anderen Worten, méglich ist es, dass der Radius wenigstens 10 mm
und/oder bis zu einschliel3lich 40 mm betragt, vorzugsweise wenigstens 20 mm
und/oder bis zu einschlieRlich 30 mm betragt. So wird erreicht, dass das
Eckblocksegment noch besser am Walzenkérper anliegen kann. Besonders bevorzugt
ist ein Radius von 25 mm +/- 2 mm vorgesehen, um auch bei verschiedenen

Durchmessern von Walzen mit guten Ergebnissen einsetzbar zu sein.

Gemal einer modifizierten AusfUhrungsform ist vorgesehen, dass die
Segmentaulenseite konisch ausgebildet ist und/oder wobei die Segmentaul3enseite

insbesondere stufenlos und/oder stetig an den Eckbereich angrenzt.
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Gemal einer modifizierten AusfUhrungsform ist vorgesehen, dass der zugespitzte
Abschnitt, insbesondere stufenlos und/oder stetig, an einen

zylindermantelabschnittsférmigen Abschnitt der Segmentaul3enseite angrenzt.

5 Wenn der zugespitzte Abschnitt konisch ausgebildet ist und/oder der zugespitzte
Abschnitt, insbesondere stufenlos und/oder stetig, an den Eckbereich angrenzt, kann
eine besonders gunstige Materialbelastung erreicht werden. Die
Bruchwahrscheinlichkeit wird deutlich gesenkt, da die Materialermudung aufgrund
niedrigerer Maximalbelastungen deutlich verzégert wird. Insbesondere kann der

10  zugespitzte Abschnitt zylindermantelabschnittsférmig bzw. zylindermantelsektorférmig
ausgebildet sein. Dabei soll der Ubergang vom zugespitztem Abschnitt und Radius
stufenlos bzw. kantenlos bzw. stetig, also im Wesentlichen ohne abrupte

Steigungsénderung im Langsschnitt durch die Bezugsachse, vorliegen.

15 Wenn der zugespitzte Abschnitt, insbesondere stufenlos und/oder stetig, an einen
zumindest im Wesentlichen zylindermantelabschnittsférmigen Abschnitt der
Segmentaulenseite angrenzt, kann auch der Ubergang zum Walzenkérper gunstig
ausgestaltet sein. Weil der Walzenkérper eine meist im Wesentlichen zylindrische
Walzenaullenseite bzw. WalzenaulRenflache aufweist, kann so der

20 zylindermantelabschnittsférmige Abschnitt flach bzw. eben in die WalzenaulRenseite
bzw. WalzenauRenflache Ubergehen. Auch dies verbessert die mechanischen

Eigenschaften und erhéht die Lebensdauer der Walze.

Gemal einer modifizierten Ausfuhrungsform weist das Eckblocksegment wenigstens

25 einen mit dem Grundkérper verbundenen, insbesondere verléteten, Randkérper auf.
Der Randkérper weist insbesondere Hartmetall und/oder Wolframkarbid auf oder
besteht aus Hartmetall und/oder Wolframkarbid bzw. ist daraus hergestellt.
Insbesondere kann so Material eingespart werden und es kann ein hochstabiles sowie
verschlei’festes Eckblocksegment bereitgestellt werden. Gerade ein Verloten stellt

30 eine besonders robuste und geeignete Verbindung dar und ist dem Verschweilden und
dem Verschrauben aufgrund der Langlebigkeit und aus Grunden einfachen

Wiederaufbereitungsmaéglichkeiten vorzuziehen.
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Alternativ oder erganzend ist es mdéglich, dass der Grundkdérper und der Randkérper
monolithisch bzw. einstlckig ausgebildet sind. So kann im Grunde die theoretische
Unterscheidung zwischen Grundkérper und Randkérper erschwert bis unméglich sein.
Der Grundkérper kann insofern von den Merkmalen des Randkérpers Gebrauch
machen. Der Grundkérper kann — wenigstens abschnittsweise — Hartmetall aufweisen
oder daraus hergestellt sein. Der Grundkérper kann — wenigstens abschnittsweise —
die Segmentaullenseite, den Eckbereich, die Segmentstirnseite und/oder die

Aufnahmeseite aufweisen.

Zur Verbindung von dem Grundkérper mit dem Randkoérper bzw. mit den Randkérpern
kénnen ein Vorsprung und ein zum Vorsprung korrespondierender Rucksprung
vorgesehen sein. Vorsprung und Ricksprung kénnen jeweils an Grundkérper bzw.
Randkérper vorgesehen sein und/oder zum ineinander Eingreifen ausgebildet sein.
Der Vorsprung bzw. der Rucksprung kann Teil des Grundkérpers und/oder des
Randkérpers sein, insbesondere einstuckig bzw. monolithisch damit ausgebildet sein.
So kann die Verbindung dadurch verstarkt werden, dass eine gréRere Flache

aneinander anliegt. Insbesondere kann ein Formschluss bereitgestellt werden.

Vorzugsweise ist der Vorsprung am Randkdrper vorgesehen, um in den Rucksprung
am Grundkdérper einzugreifen. Diese Anordnung fuhrt zu einer gréitmaoglichen
Kraftubertragung langs der Mittelachse bzw. Bezugsachse, weil der Vorsprung dann
aus dem gegenuber dem Grundkérper meist harteren Material des Randkérpers
bestehen kann. Dann kann der Vorsprung klein dimensioniert bleiben, um die Krafte
zu Ubertragen, und ohne, dass ein Materialversagen gefurchtet werden musste. In
dem Fall, dass der Vorsprung am Grundkérper vorgesehen ist, liegt am Vorsprung
meist ein gegentber dem Randkoérper duktileres Material des Vorsprungs vor, das
daher anders ausgelegt werden muss bzw. grél3er dimensioniert sein muss. Dennoch

sind beide Anordnungen mdglich.

Wenn Vorsprung und Rucksprung zueinander korrespondieren, ist damit gemeint,
dass Vorsprung und Rucksprung wenigstens abschnittsweise gleichférmig ausgebildet
sind, so dass die Segmentaufnahme flachig an der Aufnahmeseite anliegen kann,
und/oder so dass ein Formschluss in einer Richtung, beispielsweise langs der

Bezugsachse, vorliegen kann. Beispielsweise sind der Vorsprung und der Rucksprung
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jeweils, bevorzugt im Langsschnitt durch die Bezugsachse bzw. Mittelachse,

zumindest im Wesentlichen U-férmig.

Der Vorsprung und/oder der Rucksprung kann um die Bezugsachse gekrimmt
ausgeformt sein. Der Vorsprung und/oder der Ricksprung kann in einer Ebene
orthogonal zur Bezugsachse um die Bezugsachse verlaufen. Das erleichtert das
Positionieren einzelner Randkérper nebeneinander an einem Grundkérper, der mit

mehreren Randkérpern zu verbinden bzw. zu verléten ist.

Dank des Vorsprung und des Rucksprungs kénnen Randkérper und Grundkérper
aneinander gefuhrt werden. Das erleichtert das passgenaue Verbinden von
Grundkérper und Randkérper, damit das Eckblocksegment mdglichst passgenau
sowohl mit Grundkérper als auch mit Randkérper in der Segmentaufnahme

aufgenommen werden kann, ohne dass es zu ungewollten Spaltbildungen kommt.

Méglichst ist es, dass der Grundkérper den Eckbereich und/oder die
Segmentaulenseite aufweist. Es kann auch ganzlich auf den Randkérper verzichtet
werden. So kann der Grundkérper mit beliebigen hier beschriebenen Eigenschaften

des Randkorpers versehen sein.

Der Randkérper kann den Eckbereich und/oder die Segmentaulenseite aufweisen.
Insbesondere in diesem Fall wird sichergestellt, dass das Eckblocksegment
besonders verschleil3fest ist, weil der bereits verschlei3feste Randkérper nun auch
den in der Regel sehr verschleilRbehafteten Eckbereich bzw. die sehr

verschleiRbehaftete Segmentaullenseite aufweist.

Gemal einer modifizierten AusfUhrungsform ist vorgesehen, dass der Grundkérper
eine sich langs der Bezugsachse erstreckende Offnung zur I6sbaren Verbindung mit
dem Walzenkérper, beispielsweise mittels Verschrauben, aufweist. Die Offnung kann
auch im Randkérper vorgesehen sein. Die Offnung eignet sich gut zur Befestigung am
Walzenkérper mittels Verschrauben. Die Offnung kann mit einer Versenkung fur einen
Schraubenkopf versehen sein, damit der Schraubenkopf nicht oder nur unwesentlich

vom Eckblocksegment vorsteht.
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Ferner wird eine Walze vorgeschlagen. Die Walze ist vorgesehen fur eine
Zerkleinerungsvorrichtung zur Zerkleinerung von Zerkleinerungsgut und ausgebildet
zur Rotation um eine Mittelachse der Walze. Die Walze weist auf: wenigstens ein
Eckblocksegment nach einer der vorbeschriebenen Ausfuhrungsformen einzeln oder
in Kombination auf: einen zylindrischen Walzenkérper mit einer Segmentaufnahme fur
das Eckblocksegment, wobei der Walzenkérper zwei langs der Mittelachse
voneinander abgewandte Walzenstirnseiten aufweist, und mit einer sich zwischen den
Walzenstirnseiten erstreckenden, und einen Zylindermantel bildenden,
WalzenaulRenseite ausgebildet ist, wobei die Segmentaufnahme an wenigstens einer
der Walzenstirnseiten fur das Eckblocksegment zur Ausbildung eines Walzenrandes
durch den Eckbereich des Eckblocksegments angeordnet ist, wobei das
Eckblocksegment in der Segmentaufnahme derart aufgenommen ist, dass die

Bezugsachse und die Mittelachse koaxial oder parallel verlaufen.

Damit die Mittelachse und die Bezugsachse parallel verlaufen kénnen, wenn das
Eckblocksegment in der Segmentaufnahme aufgenommen ist, sollte die
Segmentaufnahme umlaufend um die Mittelachse gekrummt auskonstruiert sein. Die
Segmentaufnahme sollte einen Abstand zur Mittelachse aufweisen, der dem Abstand
des Eckblocksegments bzw. der kérperlichen Bestandteile des Eckblocksegments zur
Bezugsachse entspricht. Anders gesagt sollte die Segmentaufnahme in gleicher
Weise wie das Eckblocksegment gekrimmt sein. Alternativ oder ergénzend sollte die
Segmentaufnahme im Querschnitt durch die Mittelachse im Wesentlichen einer
Flache des Eckblocksegments im Querschnitt durch die Bezugsachse entsprechen.
Dann kénnen die Bezugsachse und die Mittelachse einfach und sicher koaxial oder

parallel verlaufen.

Gemal einer modifizierten AusfUhrungsform ist vorgesehen, dass der Walzenkérper
quer zur Mittelachse weisende, an der WalzenaulRenseite zugangliche und an der
WalzenaulRenseite umfanglich verteilt angeordnete Aufnahmen fur VerschleilRkérper
und/oder Verbindungsbereiche fur VerschleiRkérper aufweist. . Die Aufnahmen
kénnen zylindrisch ausgebildet sein. In einem einfachen Fall handelt es sich um bei
den Aufnahmen um Bohrungen und/oder Sacklécher. Die Verbindungsbereiche
kénnen Verbindungsmittel zur Verbindung mit den Verschleil3kérpern aufweisen.

Beispielsweise kénnen als Verbindungsmittel zueinander korrespondierende
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Vorsprunge und Rucksprunge vorgesehen sein. Die Verbindungsbereiche kénnen in

den Aufnahmen vorgesehen sein.

Beispielsweise kénnen die Aufnahmen um die Mittelachse herum und/oder entlang
der Mittelachse verteilt an dem Walzenkérper bzw. der Walze verteilt vorgesehen
sein, vorzugsweise derart, dass die Walzenaul3enseite von den Aufnahmen zumindest
im Wesentlichen, vorzugsweise mit einem Flachenanteil von wenigstens 10 %, 20 %,
30 %, 50 % oder mehr, von den Aufnahmen bedeckt ist. Beispielsweise kénnen die
Aufnahmen insbesondere rotationssymmetrisch entlang eines um die Mittelachse
gebildeten/gedachten Rotationskreises des Walzenkoérpers bzw. der Walze verteilt
angeordnet sein. Es kénnen mehrere dieser Rotationskreise entlang der Mittelachse
verteilt vorgesehen sein. Benachbarte Rotationskreise kénnen eine gleiche Anzahl an
Aufnahmen aufweisen und/oder um einen halben Winkelabstand einzelner in einem
Rotationskreis benachbarter Aufnahmen zueinander verdreht sein. So kann ein

grofl¥flachiger VerschleiRschutz der WalzenaulRenseite erreicht werden.

Gemal einer modifizierten Ausfuhrungsform ist vorgesehen, dass die Walze die
Verschleil3kérper an der Walzenaul3enseite aufweist. Insbesondere sind die
Verschleil3kérper in den Aufnahmen eingebracht. Alternativ oder zuséatzlich sind die
Verschleil3kérper mit den Aufnahmen verbunden. Alternativ oder zusatzlich sind die
Verschleil3kérper mit den Verbindungsbereichen verbunden. Bei der Einbringung oder
der Verbindung kann der VerschleilRkérper beispielsweise verldtet oder verklebt sein.
Vorzugsweise weisen die Verschleil3kérper Hartmetall auf und/oder sind zylindrisch

und/oder stabférmig und/oder bolzenférmig ausgebildet.

Dank der VerschleiRkdrper kann auch der Walzkérper bzw. die Walze im Bereich der
WalzenaulRenseite gut vor Verschleild geschutzt werden, ohne dass unnétig viel
verschleilfestes Material aufgewendet werden muss.

Die Verschleil3kérper dienen demnach als eine Art Hartstoffe an dem Walzenkorper,
wahrend der gegenuber den Verschleil3koérpern typischerweise duktilere bzw. weniger

harte Walzenkérper dadurch geschutzt wird.

Ferner wird eine Zerkleinerungsvorrichtung zur Zerkleinerung von Zerkleinerungsgut

vorgeschlagen. Die Zerkleinerungsvorrichtung ist mit einer Antriebseinheit und mit
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zwei parallel zueinander gegensinnig um jeweils eine Mittelachse rotierbaren und
mittels der Antriebseinheit antreibbaren Walzen ausgestattet. Hierbei sind die Walzen
derart ausgestaltet und angeordnet, dass zwischen den Walzen ein einstellbarer
Arbeitsspalt fur die Zerkleinerung ausgebildet ist, wobei die erste Walze ausgebildet
ist nach einer der vorbeschriebenen modifizierten Ausfuhrungsformen. Hierbei weist
beispielhaft die zweite Walze radial vorstehende Seitenwande zum Eingrenzen des

Arbeitsspaltes langs der Mittelachsen auf.

Die Zerkleinerungsvorrichtung weist typischerweise eine Eingangsleistung bzw.
Antriebsleistung im Bereich von 100 kW bis 10000 kW auf. Zur Zerkleinerung in der
Zerkleinerungsvorrichtung ist eine durchschnittliche GréRRe des zu zerkleinernden

Aufgabeguts im Bereich von 5 bis 10 cm, insbesondere 6 bis 8 cm, vorgesehen.

Gemal einer modifizierten AusfUhrungsform ist die Zerkleinerungsvorrichtung derart
ausgestaltet, dass ein mittlerer Abstand der Mittelachsen der Walzen zueinander
einstellbar ist, und/oder dass eine Neigung der Mittelachsen der Walzen zueinander
einstellbar und/oder wahrend einer Zerkleinerung durch Kréfte aus der Zerkleinerung

veranderlich ist.

Insbesondere ist die erste Walze gegenuber der zweiten Walze translatorisch
beweglich angeordnet, und zwar quer zu den Mittelachsen beweglich. Die
Zerkleinerungsvorrichtung kann derart ausgestaltet sein, dass ein mittlerer Abstand
der Mittelachsen der Walzen zueinander und/oder eine Neigung der Mittelachsen der
Walzen zueinander einstellbar ist. Wahrend einer Zerkleinerung kann die Neigung
durch Krafte aus der Zerkleinerung auch veranderlich sein, d.h. zugelassen sein.
Anders beschrieben kann ein Spiel in den Achsen vorgesehen sein, das eine Neigung

zulasst.

Vorbeschriebene Ausfuhrungsformen sind beispielsweise vorteilhaft, um verklemmtes
Zerkleinerungsgut zu entfernen, um das Eckblocksegment untersuchen zu kénnen
und/oder um das Eckblocksegment einfacher austauschen zu kénnen. Das verbessert
bzw. verlangert ebenfalls einen moéglichst unterbrechungsfreien Betrieb der

Zerkleinerungsvorrichtung.
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Schliel3lich wird ein System zur Zerkleinerung vorgeschlagen. Das System weist die
vorbeschriebene Zerkleinerungsvorrichtung und wenigstens eine weitere
Zerkleinerungsvorrichtung auf. Es kann eine der Zerkleinerungsvorrichtung
vorgelagerte weitere Zerkleinerungsvorrichtung, insbesondere ein Kreiselbrecher
und/oder ein Kegelbrecher vorgesehen sein. Zudem kann eine der
Zerkleinerungsvorrichtung nachgelagerte weitere Zerkleinerungsvorrichtung

vorgesehen sein, insbesondere eine Rohrmuhle.

Beispielsweise kann die erfindungsgemale Zerkleinerungsvorrichtung mit dem
Eckblocksegment einem Kreiselbrecher und/oder einem Kegelbrecher, insbesondere
unmittelbar, nachgeschaltet angeordnet sein. Beispielsweise kann die
erfindungsgemafe Zerkleinerungsvorrichtung mit dem Eckblocksegment einer
Rohrmuhle, insbesondere unmittelbar, vorgeschaltet angeordnet sein. Unmittelbare
nachgeschaltet bzw. vorgeschaltet betrifft hier, dass entlang einer
Materialflussrichtung keine andere Zerkleinerungsvorrichtung als die betroffenen
Zerkleinerungsvorrichtungen unmittelbar benachbart angeordnet sind. Die
Zerkleinerungsvorrichtungen kénnen dennoch beabstandet voneinander vorliegen,
wesentlich ist hier, dass im Materialfluss dazwischen keine Zerkleinerung stattfindet.

Ein Transport, ein Sortieren und/oder eine Siebung sollten dagegen mdglich sein.

Ferner wird ein Randkérper fur das vorbeschriebene Eckblocksegment
vorgeschlagen. Der Randkdrper eignet sich auch fur die Walze, die
Zerkleinerungsvorrichtung und/oder fur das System. Insbesondere weist der
Randkérper Hartmetall und/oder Wolframkarbid auf oder ist aus Hartmetall und/oder
Wolframkarbid.

Insbesondere weist der Randkdrper den Eckbereich bzw. die Segmentaullenseite,
jeweils wenigstens abschnittsweise, auf. Der Randkérper kann auch die
Aufnahmeseite und/oder die Segmentstirnseite, jeweils wenigstens abschnittsweise,
aufweisen. Der Randkérper und/oder der Eckbereich kbnnen gemal einer oder
mehrerer der vorbeschriebenen modifizierten Ausfuhrungsformen des

Eckblocksegments ausgestaltet sein.
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Insbesondere weist der Randkérper zur Verbindung von dem Grundkérper mit dem
Randkérper — beispielsweise abgewandt von der Segmentaullenseite — einen
Vorsprung und/oder einen zu einem/dem Vorsprung korrespondierenden Rucksprung
auf. Eines von Vorsprung bzw. Rucksprung kann insofern am geeigneten Grundkérper
vorgesehen sein. Der Randkérper kann ferner auch durch einzelne Merkmale
vorteilhaft weitergebildet werden, die vorbeschrieben erwahnt sind. Der
vorgeschlagene Randkdrper ist ein vorteilhaftes Ersatzteil, um ein verschlissenes
Eckblocksegment durch einen Tausch des Randkérpers zu reparieren. Dank des
Hartmetalls/des Wolframkarbids, dank dem Eckbereich/der SegmentaulRenseite bzw.
dank des Vorsprungs/Rucksprungs wird ein einfach zu verwendendes und hoch
verschleilfestes Einzelteil vorgeschlagen, was den Einsatz des Eckblocksegments im

Allgemeinen noch kostengunstiger macht.

Die Abkurzung ,bzw.“ soll grundsatzlich alternative und/oder synonyme
Merkmale/Begriffe angeben, um die Idee einer Merkmals- oder Begriffsverwendung
naher zu bringen. ,Bzw.* kann stets mit ,und/oder ersetzt werden. Nachfolgend wird
die Erfindung unter Bezugnahme auf die anliegenden Zeichnungen anhand
bevorzugter Ausfuhrungsbeispiele exemplarisch erldutert, wobei die nachfolgend
dargestellten Merkmale sowohl jewells einzeln als auch in Kombination einen Aspekt
der Erfindung darstellen kénnen. Es versteht sich, dass die Zerkleinerungsvorrichtung
durch nur einzelne Merkmale des Eckblocksegmentes malfigeblich verbessert werden
kann. Insofern sollen auch Merkmale der Ausfuhrungsbeispiele isoliert heranzuziehen

sein. Es zeigen:

Fig. 1: eine Zerkleinerungsvorrichtung mit zwei Walzen, wobei eine Walze
Eckblocksegmente aufweist,

Fig. 2: einen Abschnitt von einer Walze mit einem einzelnen Eckblocksegment in
einer perspektivischen Darstellung,

Fig. 3: eine Schnittansicht von einem erfindungsgemafien Eckblocksegment,

Fig. 4 eine Schnittansicht von einem weiteren erfindungsgemafien
Eckblocksegment, und

Fig. 5 eine schematische Darstellung von einem erfindungsgemaiien System mit

mehreren Zerkleinerungsvorrichtungen.
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Fig. 1 zeigt eine Zerkleinerungsvorrichtung 100 zur Zerkleinerung von
Zerkleinerungsgut mit einer (nicht dargestellten) Antriebseinheit und mit zwei parallel
zueinander gegensinnig rotierbaren und mittels der Antriebseinheit antreibbaren
Walzen 102. Die Walzen 102 kénnen jeweils um eine Mittelachse 116 rotieren. Die

Mittelachsen 116 sind voneinander beabstandet.

Die Walzen 102 sind derart ausgestaltet und angeordnet, dass zwischen den Walzen
102 ein einstellbarer Arbeitsspalt 118 fur die Zerkleinerung vorliegt bzw. der
Arbeitsspalt 118 ausgebildet ist. Die rechts in der Fig. 1 ersichtliche Walze 102 (erste
Walze 102) ist gegenuber der anderen Walze 102 translatorisch beweglich, um tber
den mittleren Abstand 126 der Mittelachsen 116 der Walzen 102 den Arbeitsspalt 118
einzustellen und um die Zerkleinerung zu beeinflussen. Eine Neigung der
Mittelachsen 116 der Walzen 102 ist ebenfalls zueinander einstellbar. Die links in der
Fig. 1 ersichtliche Walze 102 (zweite Walze 102) weist zwei radial vorstehende
Seitenwande 120 zum Eingrenzen des Arbeitsspaltes 118 langs der Mittelachse 116

auf. Die Seitenwéande 120 kénnen mit rotieren.

Die (erste) Walze 102 weist eine Vielzahl von Eckblocksegmenten 2 auf, die an einem
metallischen Walzenkérper 104 aus dem Stahl 18NiCrMo14-6 befestigt sind, um einen

Walzenrand 110 auszubilden.

Der an jeder Walze 102 zylindrische Walzenkérper 104 weist zwei langs der
Mittelachse 116 voneinander abgewandte Walzenstirnseiten 112 und eine zumindest
im Wesentlichen zylindrische Walzenaulienseite 108 zwischen den Walzenstirnseiten
112 auf.

Die Walzenaulienseite 108 erstreckt sich jeweils zwischen den Walzenstirnseiten 112

und bildet einen Zylindermantel aus bzw. weist einen Zylindermantel auf.

Die Eckblocksegmente 2 sind in jeweils einer stirnseitigen Segmentaufnahme 106 der
Walze 102 aufgenommen, um den Walzenrand 110 durch einen Eckbereich 10 der
Eckblocksegmente 2 auszubilden. Die Aufnahme der Eckblocksegmente 2 ist hier
derart realisiert, dass eine Bezugsachse 16 der Eckblocksegmente 2 koaxial zu der

Mittelachse 116 der Walze 102 verlauft, wonach das Eckblocksegment 2 passgenau
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in die Segmentaufnahme 106 eingesetzt ist. Das Eckblocksegment 2 ist mit einer
Krimmung um die Bezugsachse 16 passend zum Durchmesser 114 der Walze 102

bzw. passend/korrespondierend zur Segmentaufnahme 106 konstruiert.

Die beiden Walzen 102 der Fig. 1 weisen jeweils quer zur Mittelachse 116 weisende,
an der Walzenaul3enseite 108 zugéngliche und an der WalzenaulRenseite 108
umfanglich verteilt angeordnete zylindrische Aufnahmen 122 fur VerschleilRkérper 124
auf. Vorliegend sind bei der (ersten) Walze 102 zwei solcher Aufnahmen 122 in Form
von Sacklochbohrungen ersichtlich. Weitere sechs Aufnahmen 122 sind um die
Mittelachse 116 herum verteilt angeordnet, jedoch aufgrund der Ansicht nicht
ersichtlich. Es sind zwei mal vier der acht Aufnahmen 122 rotationssymmetrisch
entlang eines um die Mittelachse 116 gebildeten/gedachten Rotationskreises des
Walzenkdrpers 104 bzw. der Walze 102 verteilt angeordnet, und sind die vier der
Aufnahmen 122 je Rotationskreis mit einem Winkelabstand von 90° um die
Mittelachse 116 zueinander platziert. Bei der ersten Walze 102 sind die zwei

Rotationskreise beabstandet bzw. verteilt entlang der Mittelachse 116 vorgesehen.

In die Aufnahmen 122 sind zylindrische VerschleiRkdrper 124 aus Hartmetall

eingeklebt. Die VerschleiRkdrper 124 sind zylindrisch, stabférmig und bolzenférmig.

Die beiden Walzen 102 bzw. Walzenkérper 104 weisen einen zumindest im

Wesentlichen gleichen Durchmesser 114 auf.

Unter Bezugnahme auf Fig. 2 ist ein — aus Grinden der Anschaulichkeit
tortenstuckférmiger — Ausschnitt von einer Walze 102 mit zwei Segmentaufnahmen
106 fur Eckblocksegmente 2 dargestellt. An dem Walzenkérper 104 der Walze 102 ist
ein einzelnes Eckblocksegment 2 befestigt. Das Eckblocksegment 2 bildet einen
Walzenrand 110 durch einen Eckbereich 10 des Eckblocksegments 2 aus, wobei die
Walze 102 einer Zerkleinerungsvorrichtung 100 zur Zerkleinerung von
Zerkleinerungsgut zugeordnet bzw. zuzuordnen ist und zur Rotation um eine
Mittelachse 116 der Walze 102 ausgebildet ist.

Das Eckblocksegment 2 weist einen metallischen Grundkérper 4 aus einem Stahl der

Sorte S355 und einen Randkoérper 6 auf. Das Eckblocksegment 2 weist eine im



2022/5888

-18- BE2022/5888

Wesentlichen zylindermantelabschnittsférmige bzw. zylindrische und damit
gekrimmte Segmentaullenseite 8, daran angrenzend den Eckbereich 10, an den
Eckbereich 10 angrenzend eine Segmentstirnseite 12 und eine Aufnahmeseite 14 auf.
Die Aufnahmeseite 14 korrespondiert zu der Segmentaufnahme 106 und ist vom

5 Eckbereich 10 abgewandt angeordnet. Die Aufnahmeseite 14 kann flachig in der

Segmentaufnahme 106 anliegen und eignet sich so gut zur Kréftelbertragung.

Die SegmentaulRenseite 8, der Eckbereich 10, die Segmentstirnseite 12 sind jeweils
am Grundkdrper 4 festgelegt, insbesondere dadurch, dass der Randkérper 6 mit dem
10  Grundkérper 4 verbunden ist. Der Eckbereich 10 ist zur Ausbildung des Walzenrandes

110 zwischen der Segmentaullenseite 8 und der Segmentstirnseite 12 angeordnet.

Losgel6st von der Walze 102 betrachtet ist das Eckblocksegment 2 zumindest im
Wesentlichen kreisringsektorférmig um eine gedachte Bezugsachse 16 des

15  Eckblocksegments 2 geformt. Die Bezugsachse 16 ist aul3erhalb vom
Eckblocksegment 2 angeordnet. Die Bezugsachse 16 fallt an der Walze 102 mit der
Mittelachse 116 zusammen. Die Segmentaulenseite 8 ist abgewandt von der

Bezugsachse 16 angeordnet.

20 Vorliegend weist der Eckbereich 10 einen Radius 18 von wenigsten 1 mm auf,
insbesondere im Langsschnitt durch die Bezugsachse 16. Vorliegend betragt der

Radius 18 5 mm +/- 2,5 mm. Der Eckbereich 10 ist konvex ausgebildet.

Bei einer (gedachten) klaren Trennung von Segmentaulenseite 8 und Eckbereich 10
25 weist die Segmentaullenseite 8 vorliegend keinen zum Eckbereich 10 hin
zugespitzten Abschnitt 20 auf. Soweit man einen (gedachten) flieRenden Ubergang
zwischen der SegmentaulRenseite 8 und dem Eckbereich 10 zulasst, weist die
Segmentaulenseite 8 mithin einen zugespitzten Abschnitt 20 auf, weil dies in der
Natur des Radius 18 am Walzenrand 110 liegt.
30

Die SegmentaulRenseite 8 grenzt stufenlos und stetig an den Eckbereich 10 an.

Die Segmentstirnseite 12 grenzt stufenlos und stetig an den Eckbereich 10 an.
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Die SegmentaulRenseite 8 ist zylindrisch bzw. zylindermantelabschnittsférmig
ausgebildet. Vorliegend grenzt die Segmentaul3enseite 8 im Langsschnitt durch die
Bezugsachse 16 und die Mittelachse 116 einerseits an den Eckbereich 10 und

andererseits an die Walzenaul3enseite 108, und zwar stufenlos bzw. stetig.

Das Eckblocksegment 2 weist den mit dem Grundkérper 4 verbundenen bzw.

verléteten, dreiteiligen Randkérper 6 auf.

Der Randkérper 6 besteht zumindest im Wesentlichen aus einem Hartmetall der Sorte

B30 oder B40. Der Randkérper 6 weist insbesondere Wolframkarbid auf.

Der Randkérper 6 weist den Eckbereich 10, die Segmentaulienseite 8 und einen Tell
der Segmentstirnseite 12 auf. Der Ubrige Teil der Segmentstirnseite 12 befindet sich

am Grundkdrper 4.

Der Grundkérper 4 ist mit einer l&angs der Bezugsachse 16 weisenden bzw. mit einer
sich langs der Bezugsachse 16 erstreckenden Offnung 28 zur I6sbaren Verbindung
bzw. Befestigung an dem Walzenkérper 104 mittels Verschrauben ausgestattet. So
kann Uber den eher duktilen Grundkérper 4 befestigt werden und der eher harte und

verschleil3feste Randkérper 6 kann in Kontakt mit dem Zerkleinerungsgut kommen.

In Umfangsrichtung um die Bezugsachse 16 bzw. Mittelachse 116 kann das
Eckblocksegment 2 Uber eine plane Kontaktseite 32 mit einer planen Kontaktseite 32
eines (nicht dargestellten) weiteren Eckblocksegments in Kontakt kommen. Die
Kontaktseite 32 befindet sich teilweise am Grundkérper 4 und teilweise am

Randkérper 6. Die Kontaktseite 32 verlauft parallel zur Bezugsachse 16.

Die Segmentaufnahme 106 ist umlaufend um die Mittelachse 116 gekrimmt
auskonstruiert. Die Segmentaufnahme 106 weist einen Abstand zur Mittelachse 116
auf, der dem Abstand des Eckblocksegments 2 bzw. der kérperlichen Bestandteile
des Eckblocksegments 2 zur Bezugsachse 16 entspricht. Die Segmentaufnahme 106
ist in gleicher Weise wie das Eckblocksegment 2 gekrummt. Die Segmentaufnahme
106 entspricht im Querschnitt durch die Mittelachse 116 im Wesentlichen einer Flache

des Eckblocksegments 2 im Querschnitt durch die Bezugsachse 16.
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Unter Bezugnahme auf Fig. 3 ist eine Schnittansicht des Eckblocksegments 2 der Fig.
2 langs der Bezugsachse 16 bzw. im Langsschnitt dargestellt. Ersichtlich sind der
Randkérper 6 und der Grundkdrper 4 mittels eines Vorsprungs 24 am Randkérper 6
und eines zum Vorsprung 24 korrespondierenden Rucksprungs 26 am Grundkorper 4
miteinander formschlussig verbunden und in dieser Anordnung mit vergréRerter
Flache verlétet worden. Diese formschlussige und stoffschlUssige Verbindung dank
der Verlétung und dank Vorsprung 24 und Rucksprung 26 ermdéglicht eine
Ubertragung auch hoher Kréfte entlang der Bezugsachse 16 zwischen Grundkérper 4

und Randkérper 6.

Der Vorsprung 24 und der Rucksprung 26 sind um die Bezugsachse 16 gekrummt
ausgeformt. Der Vorsprung 24 und der Rucksprung 26 verlaufen zumindest im
Wesentlichen entlang einer bzw. in gedachten Ebene, die orthogonal zur

Bezugsachse 16 angeordnet ist, um die Bezugsachse 16.

Der Vorsprung 24 ist abgewandt von der Segmentaul3enseite 8 angeordnet.

Die Bezugsachse 16 ist im unteren Bereich der Fig. 3 ersichtlich. Die Bezugsachse 16
verlauft aul3erhalb von der kérperlichen Erstreckung des Eckblocksegments 2. Die
Bezugsachse 16 stellt eine Symmetrieachse dar, um die der Grundkérper 4 und der
Randkérper 6 zumindest im Wesentlichen gekrummt sind. Die Bezugsachse 16
verlauft vorliegend parallel zur SegmentauRenseite 8 und parallel zu einem Teil der

Aufnahmeseite 14.

Der Grundkérper 4 und der Randkérper 6 weisen jeweils einen Abschnitt der
Segmentstirnseite 12 auf. Die Beiden Abschnitte gehen vorliegend stufenlos

ineinander Uber.
Der Grundkérper 4 und der Randkérper 6 weisen jeweils einen Abschnitt der
Aufnahmeseite 14 auf. Die Beiden Abschnitte gehen vorliegend stufenlos ineinander

Uber.

Die Aufnahmeseite 14 ist im Wesentlichen L-férmig ausgebildet.
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Die Aufnahmeseite 14 weist zwischen den zwei L-Schenkeln eine Fase auf, wodurch
Verunreinigungen in der Segmentaufnahme 106 unproblematisch aufgenommen

werden kénnen und wodurch die Verletzungsgefahr sinkt.

Die Segmentstirnseite 12 ist zumindest im Wesentlichen gestuft ausgebildet.
Insbesondere ist die Segmentstirnseite 12 im Wesentlichen im Verlauf von Seiten des
Randkérpers 6 zur Bezugsachse 16 hin verjungt bzw. abschnittsweise zugespitzt

ausgebildet. So wird Material eingespart.

Die Offnung 28 zur lésbaren Befestigung an dem Walzenkérper 104 ist seitens der

Segmentstirnseite 12 mit einer konischen Vertiefung 30 bzw. Versenkung versehen.

Unter Bezugnahme auf Fig. 4 ist ein weiteres erfindungsgemafes Eckblocksegment 2
dargestellt, das im Wesentlichen dem Eckblocksegment 2 der Fig. 3 &hnelt. Davon
abweichend ist der Radius 18 mit 25 mm deutlich vergréRert. Zudem weist die
Offnung 28 anstelle der konischen Vertiefung 30 einen Absatz als Vertiefung 30 auf.
Des Weiteren ist der Vorsprung 24 des Randkérpers mit Entlastungsbereichen 25
versehen, um die Kerbwirkung zu verringern; in dem Zuge weist auch der Rucksprung
26 zu den Entlastungsbereichen 25 korrespondierende Materialricknahmen bzw.
Fasen auf, damit die Entlastungsbereiche 25 darin aufgenommen werden kénnen.
Insbesondere wird dadurch die von der Verbindung — typischerweise Verlétung —

zwischen Grundkoérper 4 und Randkdrper 6 Ubertragbare Kraft erhéht.

Ferner abweichend von Fig. 3 weist das Eckblocksegment 2 der Fig. 4 einen zum
Eckbereich 10 hin zugespitzten Abschnitt 20 auf. Der zugespitzte Abschnitt 20 ist
konisch und geht stufenlos bzw. stetig in den Eckbereich 10 Uber. Gleichwohl grenzt
der zugespitzte Abschnitt 20 gegenuberliegend vom Eckbereich 10 nicht parallel zur
Bezugsachse 16 bzw. quer an die Aufnahmeseite 14 an. Insofern wird das
Eckblocksegment 2 im Einsatz einen stumpfen, nicht stetigen bzw. stufenlosen,

Ubergang zur WalzenauRenseite 108 ausbilden.

Nicht dargestellt ist eine Ausfihrungsform, bei der ein Grundkdrper 4 und ein
Randkérper 6 monolithisch bzw. einstuckig ausgebildet sind, also an einem Stuck

hergestellt sind. So kann eine Verbindung zwischen Grundkérper 4 und Randkérper 6
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in Form einer Verldtung, einer Verschraubung oder dergleichen entfallen. Bei einer
solchen Ausfuhrungsform kénnen Grundkérper 4 und Randkérper 6 synonym

verstanden werden.

In der Fig. 5 ist ein erfindungsgemafies System dargestellt. Bei dem System sind vier
Zerkleinerungsvorrichtungen 100, 101 in einer Materialflussrichtung M hintereinander
angeordnet, so dass der Materialflussrichtung M folgend das Aufgabegut schrittweise
immer Kkleiner vorliegt. Dabei handelt es sich bei drei Zerkleinerungsvorrichtungen 101
der vier Zerkleinerungsvorrichtungen 100, 101 um sogenannte weitere
Zerkleinerungsvorrichtungen 101 in Form eines Kreiselbrechers 200, eines

Kegelbrechers 300 und einer Rohrmuhle 400.

Zunachst kann eine Zerkleinerung in dem Kreiselbrecher 200 erfolgen. Danach kann
eine Zerkleinerung in dem Kegelbrecher 300 erfolgen. Danach kann eine
Zerkleinerung in der erfindungsgemalen und als Rollenpresse ausgebildeten
Zerkleinerungsvorrichtung 100 erfolgen. Im Anschluss kann eine Zerkleinerung in der
Rohrmihle 400 erfolgen. Bei dem System kommen eine Vielzahl erfindungsgemaéatier

Eckblocksegmente 2 in der Zerkleinerungsvorrichtung 100 zum Einsatz.
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Bezugszeichenliste

Eckblocksegment
Grundkdérper
Randkdrper
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Eckbereich
Segmentstirnseite
Aufnahmeseite
Bezugsachse

Radius

zugespitzter Abschnitt
zylindermantelabschnittsférmiger Abschnitt
Vorsprung
Entlastungsbereich
Rucksprung

Offnung

Vertiefung
Kontaktseite

Zerkleinerungsvorrichtung
weitere Zerkleinerungsvorrichtung
Walze

Walzenkoérper
Segmentaufnahme
Walzenaulienseite
Walzenrand
Walzenstirnseite
Durchmesser

Mittelachse

Arbeitsspalt

Seitenwand

Aufnahme
VerschleilRkérper

Abstand

Offnung

Kreiselbrecher
Kegelbrecher
Rohrmuhle

Materialflussrichtung
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Patentanspriiche

Eckblocksegment (2) zur Befestigung an einem zylindrischen Walzenkérper

(104) einer Walze (102) einer Zerkleinerungsvorrichtung (100) zur Zerkleinerung von

Zerkleinerungsgut, wobei die Walze (102) zur Rotation um eine Mittelachse (116) der

Walze (102) ausgebildet ist, das Eckblocksegment (2) aufweisend

2

einen Grundkorper (4),

eine am Grundkoérper (4) festgelegte Segmentaulenseite (8),

eine am Grundkorper (4) festgelegte Segmentstirnseite (12),

einen am Grundkdrper (4) festgelegten Eckbereich (10) zwischen der
Segmentaulenseite (8) und der Segmentstirnseite (12) zur Ausbildung eines
Walzenrandes (110) der Walze (102), und

eine am Grundkoérper (4) festgelegte Aufnahmeseite (14),

wobei die Aufnahmeseite (14) zu einer Segmentaufnahme (106) des
Walzenkdrpers (104) korrespondiert und vom Eckbereich (10) abgewandt
angeordnet ist,

wobei das Eckblocksegment (2) zumindest im Wesentlichen
kreisringsektorférmig oder kreissektorférmig um eine gedachte Bezugsachse
(16) des Eckblocksegments (2) geformt ist,

wobei die Segmentaullenseite (8) gekrummt ist und von der Bezugsachse (16)
abgewandt angeordnet ist, und

wobei im Langsschnitt durch die Bezugsachse (16) der Eckbereich (10) einen
Radius (18) von wenigstens 5 mm aufweist, und, bevorzugt, wobei im
Langsschnitt durch die Bezugsachse (16) die Segmentaullenseite (8)
wenigstens einen zum Eckbereich (10) hin zugespitzten Abschnitt (20)

aufweist.

Eckblocksegment (2) nach Anspruch 1, wobei der Radius (18) wenigstens 10

mm und/oder bis zu einschliel3lich 40 mm betragt, vorzugsweise wenigstens 20 mm

und/oder bis zu einschliel3lich 30 mm betragt.
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3. Eckblocksegment (2) nach Anspruch 1 oder 2, wobei die Segmentaulenseite
(8) konisch ausgebildet ist und/oder wobei die Segmentaullenseite (8) insbesondere

stufenlos und/oder stetig an den Eckbereich (10) angrenzt.

4. Eckblocksegment (2) nach einem der voranstehenden Anspriche, wobei der
zugespitzte Abschnitt (20), insbesondere stufenlos und/oder stetig, an einen

zylindermantelabschnittsférmigen Abschnitt (22) der Segmentaul3enseite (8) angrenzt.

5. Eckblocksegment (2) nach einem der voranstehenden Anspriche, aufweisend
wenigstens einen mit dem Grundkérper (4) verbundenen, insbesondere verléteten,
Randkérper (6), insbesondere wobei der Randkérper (6) Hartmetall und/oder

Wolframkarbid aufweist oder aus Hartmetall und/oder Wolframkarbid ist.

6. Eckblocksegment (2) nach Anspruch 5, aufweisend, zur Verbindung von dem
Grundkdrper (4) mit dem Randkérper (6) oder mit den Randkérpern (6),
— einen Vorsprung (24), und

— einen zum Vorsprung (24) korrespondierenden Rucksprung (26).

7. Eckblocksegment (2) nach einem der voranstehenden Anspriche,
— wobei der Grundkérper (4) den Eckbereich (10) und/oder die
Segmentaulenseite (8) aufweist, oder
— wobei der Randkérper (6) den Eckbereich (10) und/oder die

SegmentaulRenseite (8) aufweist.

8. Eckblocksegment (2) nach einem der voranstehenden Anspriche, wobei der
Grundkoérper (4) eine sich langs der Bezugsachse (16) erstreckende Offnung (28) zur
l6sbaren Verbindung mit dem Walzenkérper (104), beispielsweise mittels

Verschrauben, aufweist.

9. Walze (102) fur eine Zerkleinerungsvorrichtung (100) zur Zerkleinerung von
Zerkleinerungsgut und ausgebildet zur Rotation um eine Mittelachse (116) der Walze
(102), die Walze (102) aufweisend

— wenigstens ein Eckblocksegment (2) nach einem der vorherigen Anspriche,
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— einen zylindrischen Walzenkérper (104) mit einer Segmentaufnahme (106) fur
das Eckblocksegment (2),

— wobei der Walzenkérper (104) zwei langs der Mittelachse (116) voneinander
abgewandte Walzenstirnseiten (112) aufweist, und mit einer sich zwischen den
Walzenstirnseiten (112) erstreckenden, und einen Zylindermantel bildenden,
WalzenaulRenseite (108) ausgebildet ist,

— wobei die Segmentaufnahme (106) an wenigstens einer der Walzenstirnseiten
(112) fur das Eckblocksegment (2) zur Ausbildung eines Walzenrandes (110)
durch den Eckbereich (10) des Eckblocksegments (2) angeordnet ist,

— wobei das Eckblocksegment (2) in der Segmentaufnahme (106) derart
aufgenommen ist, dass die Bezugsachse (16) und die Mittelachse (116) koaxial

oder parallel verlaufen.

10.  Walze (102) nach Anspruch 9, wobei der Walzenkérper (104) quer zur
Mittelachse (116) weisende, an der WalzenaulRenseite (108) zugangliche und an der
WalzenaulRenseite (108) umfanglich verteilt angeordnete Aufnahmen (122) far
Verschleil3kérper (124) und/oder Verbindungsbereiche fur VerschleiRkérper (124)
aufweist, wobei vorzugsweise die Aufnahmen (122) zylindrisch und/oder stabférmig

und/oder bolzenférmig ausgebildet sind.

11. Walze (102) nach Anspruch 9 oder 10, ferner aufweisend die Verschleil3kérper
(124) an der Walzenaulenseite (108), insbesondere in den Aufnahmen (122)
eingebrachte und/oder mit den Aufnahmen (122) und/oder mit den
Verbindungsbereichen verbundene VerschleilRkérper (124), beispielsweise verlbtete
oder verklebte Verschleil3kérper (124), wobei vorzugsweise die VerschleilRkérper

(124) Hartmetall aufweisen und/oder zylindrisch ausgebildet sind.

12.  Zerkleinerungsvorrichtung (100) zur Zerkleinerung von Zerkleinerungsgut mit
einer Antriebseinheit und mit zwei parallel zueinander gegensinnig um jeweils eine
Mittelachse (116) rotierbaren und mittels der Antriebseinheit antreibbaren Walzen
(102), wobei die Walzen (102) derart ausgestaltet und angeordnet sind, dass
zwischen den Walzen (102) ein einstellbarer Arbeitsspalt (118) fur die Zerkleinerung

ausgebildet ist, wobei die erste Walze (102) ausgebildet ist nach einem der Anspriiche
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9 bis 11, wobei vorzugsweise die zweite Walze (102) radial vorstehende Seitenwéande

(120) zum Eingrenzen des Arbeitsspaltes (118) langs der Mittelachsen (116) aufweist.

13.

Zerkleinerungsvorrichtung (100) nach Anspruch 12, ausgestaltet derart, dass

ein mittlerer Abstand (126) der Mittelachsen (116) der Walzen (102) zueinander

einstellbar ist, und/oder dass eine Neigung der Mittelachsen (116) der Walzen (102)

zueinander einstellbar und/oder wahrend einer Zerkleinerung durch Krafte aus der

Zerkleinerung veranderlich ist.

14.

15.

System zur Zerkleinerung, aufweisend

eine Zerkleinerungsvorrichtung (100) nach einem der Anspriche 12 oder 13
sowie

eine der Zerkleinerungsvorrichtung (100) vorgelagerte weitere
Zerkleinerungsvorrichtung (101), insbesondere Kreiselbrecher (200) und/oder
Kegelbrecher (300), und/oder eine der Zerkleinerungsvorrichtung (100)
nachgelagerte weitere Zerkleinerungsvorrichtung (101), insbesondere eine
Rohrmuhle (400).

Randkdrper (6) fur das Eckblocksegment (2) nach einem der Anspruche 1 bis 8
wobei der Randkdrper (6) Hartmetall und/oder Wolframkarbid aufweist oder aus
Hartmetall und/oder Wolframkarbid ist,

wobei der Randkdrper (6) den Eckbereich (10) nach einem der Anspriche 1 bis
8 und die Segmentaulienseite (8) nach einem der Anspriche 1 bis 8 aufweist,
und

wobei der Randkérper (6) zur Verbindung von dem Grundkérper (4) mit dem
Randkérper (6), beispielsweise abgewandt von der Segmentaullenseite (8),
einen Vorsprung (24) oder einen zu einem Vorsprung (24) korrespondierenden

Rucksprung (26) aufweist.
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Dieser Bescheid enthalt Angaben und entsprechende Seiten zu folgenden Punkten:

X Feld Nr. | Grundlage des Bescheids

L1 FeldNr.ll  Prioritat

L Feld Nr. Il Keine Erstellung eines Gutachtens (iber Neuheit, erfinderische Tétigkeit und gewerbliche
Anwendbarkeit

Ll FeldNr. IV Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung

X Feld Nr. V Begrindete Feststellung hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der

gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stitzung
dieser Feststellung

Feld Nr. VI Bestimmte angefiihrte Unterlagen
Feld Nr. VIl Bestimmte Mangel der Anmeldung

K KXO

Feld Nr. VIII  Bestimmte Bemerkungen zur Anmeldung

Priifer

von Mittelstaedt, A
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Anmeldung Nr.

SCHRIFTLICHER BESCHEID BE202205888

Feld Nr.1 Grundlage des Bescheids

. Dieser Bescheid wurde auf der Grundlage des vor dem Beginn der Recherche eingereichten Satzes von
Ansprichen erstellt.

. Hinsichtlich der Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz, die in der Anmeldung offenbart wurde, ist dieser
Bescheid auf der Grundlage eines Sequenzprotokolls erstellt worden, das

a. O im Anmeldezeitpunkt Bestandteil der Anmeldung war.
b. L nach dem Anmeldedatum fir die Zwecke der Recherche eingereicht wurde
U begleitet von einer Erklarung, wonach das Sequenzprotokoll nicht Uiber den Offenbarungsgehalt

der Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht.

. 0 Hinsichtlich der Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz, die in der Anmeldung offenbart wurde, ist dieser
Bescheid insoweit erstellt worden, dass ein sinnvolles Gutachten ohne ein dem WIPO-Standard ST.26
entsprechendes Sequenzprotokoll erstellt werden konnte.

. Zusatzliche Bemerkungen:

Feld Nr. V  Begriindete Feststellung hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erkldrungen zur Stiitzung dieser Feststellung

. Feststellung

Neuheit Ja:  Ansprlche 1-15
Nein: Ansprliche

Erfinderische Tétigkeit Ja:  Anspriche
Nein: Anspriche 1-15

Gewerbliche Anwendbarkeit Ja:  Anspriche: 1-15
Nein: Anspriche:

. Unterlagen und Erklarungen:

siehe Beiblatt

Feld Nr. VII Bestimmte Mangel der Anmeldung

Es wurde festgestellt, dass die Anmeldung nach Form oder Inhalt folgende Mangel aufweist:

siehe Beiblatt

Feld Nr. VIl Bestimmte Bemerkungen zur Anmeldung

siehe Beiblatt
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Es wird auf die folgenden Dokumente verwiesen:

D1 WO 2005/049212 A1 (KLOECKNER HUMBOLDT WEDAG [DE];
SPLINTER CHRISTIAN [DE] ET AL.) 2. Juni 2005 (2005-06-02)

D2 DE 102018 110319 A1 (SMIDTH AS F L [DK]) 8. November 2018
(2018-11-08)

D3 EP 2 653 230 A2 (METSO MINERALS IND INC [US]) 23. Oktober 2013
(2013-10-23)

D4 DE 20 2011 051765 U1 (BETEK GMBH & CO KG [DE]) 17. November
2011 (2011-11-17)

D5 DE 10 2019 209511 A1 (THYSSENKRUPP AG [DE]; THYSSENKRUPP
IND SOLUTIONS AG [DE]) 31. Dezember 2020 (2020-12-31)

D6 WO 2013/135540 A1 (KOEPPERN & CO KG MASCHF [DE]) 19.
September 2013 (2013-09-19)

Zu Punkt V

1

Bezugnehmend auf die Merkmale aus Anspruch 1 offenbart Dokument D1 ein
Eckblocksegment (12) zur Befestigung an einem zylindrischen Walzenkdrper
einer Walze einer Zerkleinerungsvorrichtung zur Zerkleinerung von
Zerkleinerungsgut, wobei die Walze zur Rotation um eine Mittelachse der Walze
ausgebildet ist, das Eckblocksegment (12) aufweisend

- einen Grundkdrper,

- eine am Grundkdrper festgelegte Segmentau3enseite,

- eine am Grundkdrper festgelegte Segmentstirnseite,

- einen am Grundkérper festgelegten Eckbereich zwischen der
SegmentauBBenseite und der Segmentstirnseite zur Ausbildung eines
Walzenrandes der Walze, und

- eine am Grundkérper festgelegte Aufnahmeseite,

- wobei die Aufnahmeseite zu einer Segmentaufnahme des Walzenkdrpers
korrespondiert und vom Eckbereich abgewandt angeordnet ist,

- wobei das Eckblocksegment zumindest im Wesentlichen kreisringsektorférmig
oder kreissektorférmig um eine gedachte Bezugsachse des Eckblocksegments
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geformt ist,

- wobei die SegmentauBBenseite gekrimmt ist und von der Bezugsachse
abgewandt angeordnet ist, und

- wobei im Langsschnitt durch die Bezugsachse der Eckbereich einen Radius
(siehe Fig. 1) von-wenigstens-5-mm aufweist, und, bevorzugt, wobei im
Langsschnitt durch die Bezugsachse die Segmentau3enseite wenigstens einen
zum Eckbereich hin zugespitzten Abschnitt aufweist.

Der Gegenstand des Anspruchs 1 unterscheidet sich hiervon, indem der
genannte Radius wenigstens 5 mm grof3 ist. In der D1 ist hingegen keine
Angabe zu dem Radius gemacht.

Ein Radius von mindestens 5 mm hat den Effekt, dass Spannungsspitzen im
Kantenbereich abgemildert werden. Scharfe Kanten wirden sich ohnehin
schnell abnutzen und durch einen Radius ab Werk wird ein undefiniertes
Herausbrechen eines ggf. gréBeren Teils der Kante verhindert. AuBBerdem wird
die Handhabung und Verletzungsgefahr mit abgerundeten Kanten verbessert.

Die objektive Aufgabe besteht also darin, die Standzeit der VerschleiBkorper
zu erh6éhen und/oder die Handhabung und Verletzungsgefahr zu verbessern.

Zur Lésung der Aufgabe wird der Fachmann - auch abhangig von der Gré3e
der Zerkleinerungsanlage und ihrer Teile - den in der Figur 1 gezeigten Radius
so wahlen, dass a) Spannungsspitzen im Kantenbereich abgemildert werden
und b) keine Verletzungsgefahr von den VerschleiBkérpern bei Lagerung und
Montage ausgeht. Beides entspricht fachiblichem Handeln und beinhaltet
keinen erfinderischen Schritt.

Der Gegenstand des Anspruchs 1 ist deswegen nicht erfinderisch.

Anmerkung: Das Merkmal "im Langsschnitt durch die Bezugsachse die
SegmentauBBenseite wenigstens einen zum Eckbereich hin zugespitzten
Abschnitt" wird in der D1 durch die dort gezeigte rickwartige Spitze von 90°
ebenfalls als offenbart angesehen. Das Wort "zugespitzt" erfordert nicht
zwangslaufig keinen kleineren Winkel.

2 Bei gréBeren Anlagen wird der Fachmann den Radius - auch ohne erfinderisch
tatig zu sein - in der in Anspruch 2 beanspruchten Gré3enordnung wahlen. Der
Gegenstand des Anspruchs 2 ist deswegen nicht erfinderisch.

3 Die SegmentauBBenseite des D1 grenzt ebenfalls an den Eckbereich an. Der
Gegenstand des Anspruchs 3 flgt somit keine Merkmale hinzu, die einen
erfinderischen Schritt begriinden kénnten.
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10

11

12

Auch der zylindermantelabschnittsférmige Abschnitt der SegmentauBenseite
aus Anspruch 4 ist in der D1 vorhanden und der Anspruch somit nicht
erfinderisch.

Die Fertigung von VerschleiBBteilen / Panzerelementen aus einem Grundkdrper
und einen insbesondere verloteten Randkorper aus Hartmetall und/oder
Wolframkarbid ist im Stand der Technik bekannt und Ublich. Siehe hierzu
beispielsweise die D4, Abs. 0030 und 0033 oder auch die D2, Abs. 0028. Der
Gegenstand des Anspruchs 5 ist deswegen nicht erfinderisch.

Bezugnehmend auf die zusatzlichen Merkmale des Anspruchs 6 ist aus der D2
in Fig. 5 darUber hinaus eine Verbindung zwischen dem VerschleiBmaterial (11)
und dem Grundkérper (12, 13) mittels einem Vorsprung und

einem zum Vorsprung (30) korrespondierenden Rucksprung (31) bekannt. Auch
die D3 offenbart eine Kombination aus Vorsprung (68) und korrespondierenden
Rucksprung (60). Dem Fachmann sind derartige korrespondierende
Formgebungen bekannt und er wird sie im Rahmen fachiblichen Handelns
wahlen und so zum beanspruchten Gegenstand gelangen ohne dabei
erfinderisch tatig zu werden.

In der D2 weist der Grundkérper (12, 13) des Eckblocksegments den die
SegmentauBBenseite (16 unten in Fig. 5) auf. Zudem weist der Randkdrper (11)
den Eckbereich und die SegmentauBenseite (16 oben in Fig. 5) auf. Der
Gegenstand des Anspruchs 7 beinhaltet somit keinen erfinderischen Schritt
gegenuber einer Kombination der D1 und der D2.

Die zusatzlichen Merkmale des Anspruchs 8 sind im Stand der Technik
ebenfalls hinlanglich bekannt, beispielsweise in der D3, D4 oder D6. Der
Anspruch ist somit nicht erfinderisch.

Die zusatzlichen Merkmale des Anspruchs 9 sind im Stand der Technik
ebenfalls bekannt, beispielsweise in der D1 bis D6. Der Anspruch ist somit
nicht erfinderisch.

Die zusatzlichen Merkmale der Anspriiche 10 und 11 sind im Stand der
Technik ebenfalls bekannt, beispielsweise in der D3, Fig. 7. Der Anspruch ist
somit nicht erfinderisch.

Die zusatzlichen Merkmale des Anspruchs 12 sind im Stand der Technik
ebenfalls bekannt, beispielsweise in der D1 bis D6, besonders gut ersichtlich in
der Fig. 4 der D3 oder der Fig. 2 der D5. Der Anspruch ist somit nicht
erfinderisch.

Auch der Gegenstand der Anspriche 13-15 beinhaltet keinen erfinderischen
Gegenstand.
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Zu Punkt VI
13 Die unabhangigen Anspriche sollten in der zweiteiligen Form abgefasst

werden. Die aus dem Stand der Technik bekannten Merkmale sollten dabei im
Oberbegriff genannt sein, die weiteren Merkmale im kennzeichnenden Teil des
Anspruchs.

14 Die Dokumente D1-D4 sollten in der Beschreibung genannt werden. Ihr Inhalt
sollte kurz umrissen werden.

Zu Punkt VIll

15 In Anspruch 1, Zeile 15-16 wird das Eckblocksegment mit Merkmalen eines
Walzenkoérpers definiert, der nicht Gegenstand des Anspruchs ist. Der Anspruch
ist somit nicht klar.

16 Im optionalen Merkmal in Zeile 24-27 des Anspruchs 1 heif3t es, dass "... die
SegmentauBBenseite wenigstens einen zum Eckbereich hin zugespitzten
Abschnitt aufweist". In den Figuren sieht es jedoch so aus, als ob die
SegmentauBBenseite wenigstens einen vom Eckbereich wegweisenden
zugespitzten Abschnitt aufweist. Der Anspruch scheint deswegen nicht mit der
Offenbarung Uberein zu stimmen. Auch scheint das Merkmal in Verbindung mit
dem beanspruchten Radius wenig Sinn zu machen.

17 In Anspruch 8, 11 und 15 sollte statt "beispielsweise" das Wort "insbesondere"
verwendet werden, da mit "beispielsweise" der Schutzumfang nicht klar ist.
Diese Formulierung beinhaltet potenziell weitere Ausflhrungsformen, die nicht
formuliert sind aber mit beansprucht sein sollen. Durch "insbesondere" wird
diese Unklarheit beseitigt.

18 Der Randkdrper aus Anspruch 15 bezieht sich auf die Anspriiche 1-8. Ein
Randkérper wird jedoch erst in Anspruch 5-7 definiert und weiter spezifiziert.
Insofern ist bei Bezugnahme auf die Ansprtche 1-4 nicht klar, in welchem
Zusammenhang der Randkorper mit dem Eckblocksegment besteht.
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Zudem ist - selbst bei korrigierter Bezugnahme auf die Ansprtche 5-7 unklar,
welche Merkmale aus diesen Ansprichen flr den Randkdrper gultig sein sollen
und welche nicht. Der unabhangige Anspruch 15 sollte - sofern er aufrecht
erhalten werden soll - besser selbstandig ohne Bezugnahme auf andere
Anspriche formuliert werden.
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