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Znane sa magnesy trwale, otrzymywane
przez sprasowanie rozdrobnionego mate-
rialu ewentualnie 2 dodatkiem srodka wig-
zacego, np. zywicy naturalnej lub sztucz-
nej. Proponowano réwniez odlewaé rozto-
pione srodki wiazace, zmieszane z roz-
drobnionym materialem magnetycznym. W
przypadkach niestosowania $rodka wiaza-
cego rozdrobniony material prasuje si¢ w
tulejkach z materialu nie magnetycznego.
Takie magnesy trwale maja te wade, ze
nawet przy zastosowaniu wysokich cisnies,
wynoszacych 4 t. na cm® lub wiecej, daja
si¢ sprasowa¢ tylko do 65% gestosci w po-
réwnaniu z magnesami odlanymi lub wal-
cowanymi. Skutkiem tej zmniejszonej ge-

stosci magnesu sprasowanego lub w inny
sposéb doprowadzonego do swej ostatecz-
nej postaci, a wiec i skutkiem jego'mniej-
szego wspolczynnika napelnienia objeto-
Sciowego jesl ogolne zmniejszenie pozosta-
losci magnetycznej B, sprasowanego ma-
gnesu w poréwnaniu z magnesem o takim
samym przekroju i tym samym skladzie
materiatlu, wykonanym przez odlanie lub
walcowanie. Jednoczesnie zmniejsza sig
wspélczynnik wypetnienia krzywej, wyra-
. . .. . (B.H)max

zony przez zaleznos§é¢ n ——— W

B,.H.

poréwnaniu z materiatem odlewanym sred-
nio 0 307 . Sita koercyjna H, pozostaje nie-
zmieniona bez wzgledu na to, czy magnes
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jest.obllamy ozy ixi wylwnany przez spra-
sowanie materialu rozdrobnionego. ‘

 Wskiutek tego gestos§¢ emergii magne-
tycznej na cm® magnesu trwalegq, wykona-
nego z rozdrobnionego -materialu, jest
znacznie mniejsza w pordéwnaniu z gesto-
écia w magnesie trwalym, odlewanym z
materialu o takim samym skladzie, miano-
wicie stwierdzono zmniejszenie do 60%. Z
tego powodu do pewnego okreslonego celu
trzeba uzy¢é magnesu sprasowanego z ma-
terialu rozdrobnipgege o rvacanic wigkszym
przekroju poprzecznym, niz w przypadkuy,
gdyby magnes byl odlany z materialu o
tym samym skladzie. Jest to w wielu przy-
padkach niedogodne. Dotychczas uzywano
do wyrobu magneséw z materiatu rezdrob-
nionego na ogdl tylko takie materialy, kto-
re wykazywaly wieltka gestosé energii ma-
gnetycznej, np. znane stopy magnetyczne
z zelaza, niklu i glinn. Jednakie nawet
przy uzyciu takich matenalow ujawniajg
sig wymienione wady.

Wynalazek niniejszy ma na celu wy-
twarzanie magnerow z rezdrebnionege ma-
terialu ‘sprasowanego, ktére w wigkszym
niz dotychczas stopniu nadawalyby sie do
zastosowania, zwlaszcza w takich przy-
padkach, w ktérych uklad magnetyczny o
wielkim przekroju i objetosci nie moze byé
uzyty. Musi by¢é zatem zwiekszona pozosta-
loéé magnetyczna i gestosé .energii magne-
tycznej ma cm® magnesu z rozdrobnionego
materialu sprasowanego.

Spestrzezono, ze wlasciwosci magnesu
trwalego, sprasowanego z rozdrebnionego
materialu z dedatkiem $rodkéw wiazacych
lub bez takich dodatkéw, zmieniaja sie w
zaleznosci .od tego, czy magnes jest wyko-
nany, z jednego rozdrobnionego materialu
wagnetycznego, czy tez z mieszaniny dwéch
lub kilku takich materialéw. Przez procen-
towa zmiang sktadnik6w mieszaniny mozna
skutecznie zmieniaé cechy magnetyczne i
inne wlasciwosci, jak np. niezalezmo$é od
zmian temperatury. Mieszanine réznych

materialéow na magnesy trwale dobiera sie
taka, aby sily koercyjne skladnikéw byly
réwne lub prawie réwne. Najlepiej stoso-
waé tylko -takie materialy, ktérych rézni-
ca sil koercyjnych nie przekracza 20%.

‘Jeéli maja byé uzyte materialy, ktérych

réznica sil koercyjnych wynosi wigcej niz
20%, poddaje si¢ najlepiej jeden lub kil-
ka skladnikéw obrébce cieplnej, - dzieki
ktorej wartosci sit koercyjnych zostaja do
siebie zblizone. Ta obrébka cieplna polega
na egrzewaniu i naglym clitedzeniu lub w
przypadku stopéw, nadajacych sie do har-
towania, na zahartowaniu 1ch w odpowied-
ni sposéb.

Przez odpowiednie zmieszanie réznych
materialéw osiaga sie, niezaleznie od zalet,
wynikajacych z samego prasowania, jak
np. ulatwienie ksztaltowania, réwniez moz-
liwo$¢ ekonomicznego zuzycia odpadkéw,

powstajacych przy wytwarzaniu magneséw

trwalych, bez ponownego przetapiania. Ma-
terialy, posiadajace niekorzystne wartosci,
zwlaszcza pozostalosci magnetycznej i
wspdlczynmika krzywej napeinienia, moz-
na ulepszy¢ przez dodanie jednego lub kil- .
ku materialéw, posiadajacych przy takiej
samej w przybliZeniu sile koercyjnej wiek-
sza pozostalos¢é magnetyczng i wigkszy
wspolczynnik wypelnienia krzywej. Mate-
rialy te same nadaja si¢ mniej do wytwa-
rzania magneséw prasowanych, poniewaz
zawierajq np. wielkie ilosci kesztownych
sktadnikéw albo tez brak ich w .dostatecz-
nej ilosci, gdy stanowi je produkt odpad-

Oprécz wspomnianej mozliwosci od-
dzialywania na wartosci magnetyczne
mozna przy odpowiednim doborze czesci
sktadowych mieszaniny oddzialywaé row-
niez na trwalo$¢ wlasnosci magnetycznych
gotowego magnesu na .dzialanie ciepla.
Materialy na magnesy trwate o mniej .wig-
cej jednakowych cechach magnetycznych
moga np. posiadaé réina trwalo§é na dzia-

lanie ciepfa. Jesli wige do skladnika o



mﬂe;smp trwalaéci na dziatanie ciepla de-
da¢. skladnik o wigkszej trwalesci, otrzy-
muje si¢ prasowany magnes, ktoérego trwa-
log¢ wlasnoéci magnetycznych na °dziala-
nie ciepla znajduje sie w granicach tej
trwalosci obu skladnikoéw. Wartosci te moz-
na -odpowiednio zmieniaé przez zmianq
stosunku skladnikéw mieszaniny. .

- Do wyrobu trwalego magnesu z. praso-

wanego maiteriatu rozdrobnienega, miesza

si¢.np. w.stosunku 1 : 1 stop magnetyczny
z nikly, glinu i Zzelaza o sile koercyjnej -o-
koto 500 oerstedéw, pozostalosci magne-
tycznej okato 6 000 — 6 500 gausow i wspél-
czynniku wypelnienia krzywej 7, = 0,36 —

0,40, ze stopem magnetycznym z niklu, ko-,

baltu, tytanu i zelaza o sile koercyjnej 500
oerstedéw, pozostalosci magnetycznej okoto
9 000 gauséw i wspétczynniku wypelnienia

krzywej 7, = 0,50. Wytworzony w ten spo-

séb prasowany magnes trwaly posiada na-
stepujace wartosci:
H, >~ 500 oerstedow, n > 0,31; (BH)I:E;
28 500 E/cm3. Oczywiscie mozliwe sa i inne
. stosunki mieszaniny miz 1:1, a tym samym
mozliwe jest znaczne oddzialywanie na
wielkosci wspomnianych wartosci magne-
tycznych.

Przy uzyciu do wyrobu trwalych ma-
gneséw stopow z niklu, glinu i zelaza moz-
na réwniez dodawaé materialy, posiadaja-
ce mniejsza sile koercyjna, np. 275 oerste-
déw, przy czym pozostalo§é magnetyczna
wynosi 10000 gauséw. Zachodzi to przy
stopach magnetycznych z kobaltu, molib-
denu i zelaza. Aby taki material mozna by-
to doda¢ do materialu magnetycznego z ni-
klu, glinu i Zelaza, nalezy zmienié jego si-
le koercyjna za pomoca obrébki cieplnej,
polegajacej na ogrzaniu i naglym ochlodze-
niu, w taki sposéb, aby sila koercyjna row-
niez wynosila okoto 275 oerstedow. Wsku-
tek takiej obréobki cieplnej material magne-
tyczny posiada pozostalos¢ magnetyczng

‘8000 — 8500 gausow. Wspolczynnik wy-.

pelnienia: krzywej ‘wyneosi 0,50-—-0,60-1dla
matenialu magnetycznego z nikly, glinu i se+
laza, poddanego wuvhréobee cieplnej.  Prazy
stosunku mieszaniny wspommnianych -mate-~
rialéow 1 : 1 otrzymuje sie magnes' trwaly

o nastepujacych wartosciach: B, = 5550
gauséw; H,— 275 versteddpw, 7 = -0,36;
_"Bz’“ﬂ = 22000 E/em?. .
8 n o
Stopy magnetyczne z wegla, chromy;

kobaltu i zelaza i stopy z kobaltu, molib-
denu i zelaza posiadaja ‘w odpowiednim
skladzie w zasadzie jednakowe cechy ma-
gnetyczne, np. sifa koercyjna tych stopéw
wynosi okolo 275 oerstedow, a pozostatess
magnetyczna 9600 — 10000 gauséw. Sto-
Py z wegla, chromu, kobaltu i Zelaza maja
te wade, ze 53 wrazliwe na wplyw ciepla;
natomiast dajace sie hartowaé stopy ma-.
gnetyczne z kobaltu, molibdenu i zelaza sa

" zupelnie niewrazliwe na wplyw ciepla.

B, ™ 4450 gausow, Przez odpowiednie zmieszanie obu stopéw

otrzymuje si¢ trwale magnesy o wlasno-
§ciach  magnetycznych, posiadajacych
znacznie lepsza trwalosé¢ wlasnosci magne-
tycznych na dzialanie ciepla niz magnesy
trwale, wykonane ze stopéw magnetycz-
nych z chromu, kobaltu i zelaza.

Z powyiszych przykladéw wynika, ze
przez odpowiednie dobranie skladnikéw
mozna bez trudnosci wytworzyé z odpad-
kéw lub produktéw wybrakowanych zna-
nych materialéw magnetycznych magnesy
trwale o wlasciwosciach magnetycznych,
odpowiadajacych kazdemu specjalnemu
celowi, wobec czego takie magnesy praso-
wane z rozdrobnionego materialu, z ewen-
tualnym dodatkiem srodka wiazacego, mo-
ga byé stosowane we wszystkich przypad-
kach, w ktérych dotychczas z powodu
swej wielkosci i trudnosci konstrukcyjnych
nie mogly by¢ uzyte.

Zastrzezenia patentowe.

1. Magnes trwaly
materialu sprasowanego,

z rozdrobnionego
z ewentualnym

R Y



dodatkiem- srodka wiazacego, znamienny
tym, ze material ten sklada sig¢.z miesza-
niny dwéch lub wiekszej liczby materialéw
magnetycznych, ktérych sity koercyjne sa
rowne lub réznia sie najwyzej o 20%.

2. Magnes trwaly z rozdrobnionego
materialu sprasowanego wedlug zastrz. 1,
znamienny tym, ze jedna czesé skladnikow,
stanowiacych ten material posiada wielka
pozostalosé magnetyczna i wielki wspot-
czynnik wypelnienia krzywej, a druga czes¢
mniejsza pozostalos¢ magnetyczna i mniej-
sze wspolczynniki wypelnienia krzywej.

3. Magnes trwaly z rozdrobnionego
materialu sprasowanego wedlug zastrz. 1,
znamienny tym, ze jest wykonany z mie-
szaniny takich materialéow magnetycznych,
ktore posiadajg jednakowe wlasnosci ma-

gnetyczne, natomiast réznia-sie pod wzgle:
dem trwalosci tych wlasnosci na dzialanie
ciepla. o

4. Sposéb wyrobu magneséw trwa-
tych z rozdrobnionego materiatu sprasowa-
nego, wedlug zastrz. 1 — 3, znamienny
tym, ze rozinice wartosci sit koercyjnych

zmniejsza si¢ w stosowanych materiatach

przez obrébke cieplna, polegajaca na o-
grzaniu i naglym ochlodzeniu wzglednie
na zahartowaniu jednego lub kilku sktad-
nikow.

Deutsche Edelstahlwerke
Aktiengesellschaft.
Zastepca: Inz. F. Winnicki,

rzecznik patentowy:

' w’,i.b;!
g

Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.
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