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Przedmiot wynalazku niniejszego stano-
wi sposob laczenia ze soba dowolnych zer-
dzin lub pretéw.

Sposéb ten nadaje si¢ wtenczas gdy
chodizi 0 pewne polaczenie zerdzin z gtow-
ka, a zwlaszcza wykonanych z zelaza uszla-
chetnionego domieszkami, zastosowanie ma
gléwnie do zerdzin wiertniczych.

Przy gltebokich wierceniach sposobem
udarowym wazna role odgrywaja zerdziny
wiertnicze, na ktérych wisi warsztat wiert-
niczy, skladajacy sie z diéta, obciaznika,
nozyc i tacznika.

Dotychczas taczono zerdziny z glowka
zapomoca zgrzewania (spawania), co ma
pewne niedogodno$ci. Najwigksza ilogé zry-
wania zZerdzin przypada badzto w samem
miejscu zgrzewania, badZz w najblizszej je-

‘miast zelaza i stali o wieksze]

go okolicy, a to z powodu przegrzewania
twerzywa podczas spawania. Nastepnie
przy laczeniu sposobem zgrzewania na zer-
dzinie daje si¢ stosowaé tylko zelazo o ni-
skiej zawartosci wegla, a tem samem o ma-
tej wytrzymalosci (35—40 kg/mm), nato-
zawartosci
wegla, jak réwniez zawierajacego inne do-
mieszki uszlachetniajace, w rodzaju nikly,
chromu i manganu nie mozna uzywac¢ na
zerdziny, albowiem zgrzewanie ich jest al-
bo miemozliwe, albo pod wzgledem wy-
trzymatosci niepewne, Z drugiej strony ze
wzgledu na to, ze zuzycie zerdzin polega
na przemianie budowy zelaza z postaci
wihéknistej na postaé ziarnista, wywiolywa-
nej ciagtemi wstrzagnieniami przy wierce-
niu udarowem, a domieszki wymieniocnych



materjaléw uszlachetniajacych znakomicie
moglyby podniesé ich wytrzymalosé, poza-
danyby byl taki sposéb laczenia konicow
zerdzin, ktéryby usuwal konieczno$é zgrze-
wania,

Proponowany sposéb taczenia korcow
zerdzin uwidocznia tytulem przykladu ry-’
sunek, na ktérym fig. 1 daje widok ogélny
zerdziny wiertniczej, zlozonej z zerdzi, po-
taczonej z gtéwkami, fig. 2—szczegél wy-
konania w przekroju przed potaczeniem,'
fig. 3—widok koricowy jednego korica zer-
dziny i fig, 4—takiz jak na fig. 2 przekréj

. po polaczeniu z zerdzina,

Sposéb polega na tem, ze wi koricach
lacznikowych zerdzi 1 wykonane jest gnia-
zdo 2, a zerdZ 3 na koricu si¢ zbija w jaki-
kolwiek sposéb i na taki zgrubiony koniec
4 z wyzlobionemi w nim rowkami 5 lub
bez nich wsuwa si¢ gniazdo 2 nagrzanego*
korica 1, ktére nastepnie zaciskane jest pod
prasa, mlotem lub w jakikolwiek inny spo-
s6b,

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb laczenia zerdzin wiertniczych
o przekroju dowolnym, znamienny tem, ze
jeden pret otrzymuje na koficu zgrubienie
ksztaltu dowolnego badzito przez osadze-
nie, badz przez wytoczenie, za$ gtéwka zer-
dziny—gniazdc, odpowiadajace powyzsze-
mu zgrubieniu, poczem nastepuje wprowa-
dzenie zimnej zerdz zgrubionej do gniazda
gtowki zerdziny, ogrzamej do temperatury
odpowiadajacéj kowalnoéci, i obcisniecie
pomienicnego gniazda na zgrubieniu.

2. Odmiana sposobu wedlug zastrz, 1,
znamienna tem, Ze zgrubienie zaopatruje
si¢ w pedtuzne zlobki, w celu dokladniej-
szego zlaczenia zerdzi z gléwka zerdziny.
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