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(57) Формула изобретения
1. Орошаемый перевязочный материал, включающий первую основную часть (5;

5') из мягкого, проницаемого для текучей среды материала, по меньшей мере, одно
соединение (8; 8') для подачи текучей среды, по меньшей мере, одно соединение (9;
9') для дренирования текучей среды, не пропускающий воздух и не пропускающий
текучую среду покрывающий слой (10; 10') из гибкого материала, который
покрывает указанную основную часть материала и проходит наружу от его сторон,
и средство (2, 3; 2') для прикрепления к области покрывающего слоя, которая
проходит наружу от контура первой основной части материала к коже, причем
первая основная часть материала обращена к раневому ложу (W), когда
накладывается повязка, отличающийся тем, что средство (2, 3; 2') для прикрепления
указанной области к коже включает слой (3) мягкого, не раздражающего кожу
клеящего агента, который обеспечивает герметизацию против микро протекания, и
имеет мягкость более чем 10 мм и массу на единицу площади, по меньшей мере, 50
г/м2.

2. Орошаемый перевязочный материал по п.1, отличающийся тем, что клеящий
агент является герметичным в соответствии с испытанием МНС на протекание при
глубине бороздки 75 мкм.
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3. Орошаемый перевязочный материал по п.2, отличающийся тем, что клеящий
агент наносится на пластиковую пленку (2; 2'), имеющую толщину менее чем 50 мкм.

4. Орошаемый перевязочный материал по любому из пп.1-3, отличающийся тем,
что указанный клеящий агент состоит из отверждающейся при добавлении
силиконовой системы RTV.

5. Орошаемый перевязочный материал по п.4, отличающийся тем, что
мембрана (7; 7') из непроницаемого для текучей среды материала расположена
между покрывающим слоем (10; 10') и первой основной частью материала (5; 5'),
причем одно или более соединений (8; 8') для подачи текучей среды открываются
наружу между мембраной и первой основной частью материала (5; 5'), причем одно
или более соединений (9; 9') для дренирования текучей среды открываются наружу
между покрывающим слоем и мембраной, и пространство между покрывающим
слоем и мембраной соединено с пространством между мембраной и первой
основной частью материала посредством, по меньшей мере, одного соединения на
периферии мембраны.

6. Орошаемый перевязочный материал по п.5, отличающийся тем, что
мембрана (7'), по меньшей мере, на стороне, обращенной к первой основной части
материала (5'), имеет ряд выступов.

7. Орошаемый перевязочный материал по п.6, отличающийся тем, что вторая
основная часть (6; 6') из мягкого, проницаемого для текучей среды материала,
расположена между мембраной (7; 7') и покрывающим слоем (10; 10').

8. Орошаемый перевязочный материал по п.1, отличающийся тем, что указанный
не раздражающий кожу клеящий агент нанесен на покрывающий слой, по меньшей
мере, в его области, которая проходит наружу от контура первой основной части
материала на стороне покрывающего слоя, которая при наложении обращена к
коже.

9. Орошаемый перевязочный материал по п.1, отличающийся тем, что указанный
не раздражающий кожу клеящий агент нанесен на одну сторону пленки из
пластикового материала (2; 2'), которая на своей противоположной стороне
прикреплена к покрывающему слою (10; 10') в ее области, которая проходит наружу
от контура первой основной части материала (5; 5') на стороне покрывающего слоя,
которая при наложении обращена к коже.

10. Орошаемый перевязочный материал по п.9, отличающийся тем, что
пленка (2'), покрытая указанным не раздражающим кожу клеящим агентом,
включает центральное отверстие.

11. Орошаемый перевязочный материал по п.9, отличающийся тем, что пленка (2),
покрытая указанным не раздражающим кожу клеящим агентом, проходит внутрь
области первой основной части материала (5) и перфорирована в этой области.

12. Орошаемый перевязочный материал по п.7, отличающийся тем, что указанные
основные части из мягкого материала (5; 6; 5'; 6') образованы из полимерной пены.

13. Орошаемый перевязочный материал по п.1, отличающийся тем, что каждое
соединение (9) для дренажа текучей среды соединено с вакуумным насосом (VP).

14. Орошаемый перевязочный материал по п.13, отличающийся тем, что
вакуумный насос (VP) представляет собой насос одноразового типа и включает
вакуумную камеру, которая служит в качестве камеры для хранения аспирированной
текучей среды.

15. Орошаемый перевязочный материал по п.14, отличающийся тем, что
вакуумный насос (VP) представляет собой ручной сильфонный насос.

16. Орошаемый перевязочный материал по п.14 или 15, отличающийся тем, что в
вакуумном насосе (VP) создано разрежение с тем, чтобы в вакуумной камере
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превалировало определенное отрицательное давление, и соединение для
дренирования текучей среды было закрыто.

17. Орошаемый перевязочный материал по п.1, отличающийся тем, что
соединения для подачи и дренирования текучей среды состоят из трубок (8', 9'),
которые проходят между покрывающим слоем (10') и первой основной частью
материала (5').

18. Орошаемый перевязочный материал по п.1, отличающийся тем, что
соединения для подачи и дренирования текучей среды состоят из трубок (8, 9),
которые проходят через покрывающий слой (10).

19. Способ наложения на рану орошаемого перевязочного материала по любому
из пп.1-7, 9 и 10, 12-17, отличающийся следующими стадиями:

h) вырезают центральное отверстие, соответствующее контуру раневого ложа из
пластиковой пленки, покрытой не раздражающим кожу, герметизирующим клеящим
агентом, и прикрепляют пластиковую пленку к коже вокруг раневого ложа,

i) накладывают блок, включающий первую основную часть из мягкого,
проницаемого для текучей среды материала, непроницаемую для воздуха и
непроницаемую для текучей среды мембрану и трубки для подачи и дренирования
текучей среды, из которых трубка или трубки для подачи текучей среды
открываются наружу с одной стороны мембраны, а трубка или трубки для
дренирования - с другой стороны мембраны, на раневое ложе при первой основной
части материала, расположенной максимально близко к раневому ложу, так что
указанное отверстие полностью покрыто первой основной частью материала,

j) наносят покрывающий слой гибкого материала поверх указанного блока и
плотно прикрепляют к пластиковой пленке,

k) соединяют трубки для подачи и дренирования текучей среды соответственно с
резервуаром для орошающей текучей среды и с вакуумным насосом, перед или
после манипуляций а-с.

20. Способ наложения на рану орошаемой повязки по п.1, причем орошаемая
повязка включает первый блок, включающий первую основную часть из мягкого,
проницаемого для текучей среды материала, непроницаемую для воздуха и
непроницаемую для текучей среды мембрану и трубки для подачи и дренирования
текучей среды, из которых трубка или трубки для подачи текучей среды
открываются наружу с одной стороны мембраны, а трубка или трубки для
дренирования - с другой стороны мембраны, и второй блок, состоящий из
непроницаемого для воздуха и непроницаемого для текучей среды покрывающего
слоя из гибкого материала, который на его нижней стороне имеет покрытие из
мягкого, не раздражающего кожу клеящего агента, который обеспечивает
герметичное уплотнение против микро утечек, отличающийся следующими стадиями:

l) обрезают первый блок так, чтобы первая основная часть и мембрана приобрели
контур, соответствующий контуру раневого ложа,

m) накладывают первый блок на раневое ложе при первой основной части
материала, расположенной максимально близко к раневому ложу,

n) наносят покрывающий слой, покрытый слоем клеящего агента, поверх
указанного блока и плотно прикрепляют к коже вокруг раневого ложа,

o) соединяют трубки для подачи и дренирования текучей среды соответственно с
резервуаром для орошающей текучей среды и с вакуумным насосом, перед или
после манипуляций а-с.
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