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Sposob sporzadzania stopow miedzi.
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Przy sporzadzaniu stopéw miedzi, bez
pomocy stopéw posrednich, pojawia si¢ ta
niedogodnosé, ze czestokroé latwiej lotne
dodatki stopu po$redniego, wskutek ich niz-
szego punktu parowania, nie moga wywie-
ra¢ w calej pelni swego dzialania na stop
koncowy. '

Wrynalazek polega na tem, ze wady,
powstajace niekiedy podczas wprowadza-
nia stopu pos$redniego, wyréwnuje sie zno-
wu wzgl. znosi przez wprowadzenie stopu
pomocniczego, ktéry dodaje sie po wpro-
wadzeniu stopu posredniego.

Przyklad zastosowania wynalazku po-
daje ponizszy sposob: _

Znano juz dotychczas t. zw. stopy kad-
mowe jako i stopy cynowe. Okazalo si¢
jednak, ze, pomimo stosunkowo wietkiego
dodatku kadmu wzgl. cyny, znaczna czg$¢
tych dodatkow ulatniata sig, skutkiem
czego pozostawala tylko niedostateczna,

a przedewszystkiem ulegajaca bardzo
wielkim zmianom reszta kadmu wzgl. cy-
ny w stopie. W rezultacie i stop koncowy
posiadal bardzo zmienng zawarto$¢ kadmu
wzgl. cyny, tak, Ze produkty, wyrabiane
z tego stopu, np. drut bronzowy, byl bar-
dzo niejednostajny, co przeszkadzalo do
uzycia go, np. na przewody elektryczne.

Wedlug niniejszego wynalazku mozna
atoli tak postepowaé, by uzywajac znacz-
nie mniejszego dodatku kadmu lub cyny
do sporzadzenia stopu pos$redniego, otrzy-
maé stop koncowy o bardzo jednostajnej i
wystarczajacej zawartosci kadmu lub cy-
ny, wprowadzajac do stopu jeszcze inny
stop, nazwany-w niniejszym opisie stopem
pomocniczym, ~ juz po dodaniu stopu po-
$redniego.

Przyktad.

" Pierwszy stop po$redni ma taki sklad,
¢e nie zawiera wiecej, niz 1,5 czesci cyny,



45 czgsci kadmu, 3 czes$ci miedzi, ani tez
mniej, niz 0,6 czesci cyny, 2,2 czesci kad-
mu i 1,5 cze$ci miedzi.

Najlepszy stosunek mieszaniny jest:
1 czg$¢ cyny, 3 czedci kadmu i 2 czesci
miedzi.

Wszystkie te sktadniki stapia sie razem
w ten sposob, ze odwazona miedZ topi sie
w tyglu, nastepnie wydobywa sie tygiel
z ognia, wrzuca si¢ wen odwazona i pod-
grzang cyne, tak, Ze powstaje bardzo
rzadki stop o temperaturze 600—700°. Do
tego stopu dodaje sie rowniez podgrzany
kadm w odpowiedniej ilo$ci w postaci pre-
tow, tak, ze tylko pierwsze prety topia sie
szybko, wytwarzajac wiele dymu. Gdyby
stop po wprowadzeniu calej ilo$ci kadmu
nie pozostal dostatecznie rzadkim, to
wstawia 'sie tygiel na krotki czas znowu
do ognia, mieszajac dobrze jego zawar-
tos$¢é, i pozostawiajac go tak diugo w ogniu,
az przestana sie wydzielaé gazy Kkoloru
brunatnego.

Nastepnie zlewa sie rzadki stop w male
formy, poczem rozdrabnia sie oziebly me-
tal, ktory jest kruchy jak szklo, stabemi
uderzeniami i dobrze miesza. '

W ten sposdb powstaje pierwszy stop,
t. j. stop posredni.

Tego stopu uzywa sie nastepnie do- spo-
rzadzania brylek bronzu wzgl. produktu
korficowego w nastepujacy sposéb:

100 kg odwazonej miedzi elektrolitycz-
nej stapia sie w tyglu. Po osiagnieciu od-
powiedniej temperatury odlewowej wrzu-
ca sie 200 g, t. j. 0,2 kg miedzi fosforycz-
nej (lub odpowiednia ilo$¢ bezpostaciowe-
go fosforu, mniej wiecej 2 pelne lyzki do
jedzenia, zapakowanego w cienkg blache
miedziana) np. zapomoca obcegdéw lub
t. p. popod zwierciadlo roztopionej miedzi,
skutkiem czego fosfor rozpuszcza sie w
kapieli miedzi, nie spalajac sie.

Pakiety blaszane maja by¢ tylko tak
wielkie, aby zawarto$¢ ich wypelniala je
catkowicie, tak, Ze po zagieciu wystaja-

"~ go jeszcze przed
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.

cych czedci blaszanych pakietu, zawartosc
jego nie moze sie juz wewnatrz pakictu
poruszaé. '

Teraz dodaje si¢ stopu posredniege.
Stop, przygotowany w odcinkach blasza-
nych lub odcinkach rur miedzianych i pod-
grzany, wrzuca sie teraz szybko do kapie-
li miedzi przy pomocy puszki, ktéra po-
dobnie, jak to poprzednio podano przy
fosforze, niema by¢ za wielka, przyczem
miesza si¢ dobrze zapomoca mieszadla
grafitowego. Nastepnie wprowadza sig
t. zw. stop pomocniczy. ‘ ,

Tenze sktada sie z cyny i glinu lub z cy-
ny i magnezu (lub kadmu), a mianowicie
po réwnej czesci kazdego sktadnika, tak,
ze na jeden tygiel odwaza sie 25 kg glinu
i 25 kg cyny, lub tez 25 kg cyny i 25 kg
magnezu (kadmu). Stapianie razem odby-
wa sie w ten sposob, ze wpierw zostaje
stopiony glin, nastepnie wprowadza sie
cyne, rozpuszczajaca sie w glinie podobnie
jak cukier w wodzie. Przytem jest obojet-
nem, czy stop magnezu powstaje przez po-
przednie stopienie magnezu i rdbwnoczesne,
czy tez pézniejsze dodanie cyny.

Ten stop pomocniczy wklada sie w ma-
la puszke, zachowujac te same $rodki o-
strozno$ci, jak przy stopie posrednim, a
mianowicie dodaje sie stopu pomocnicze-
zerwaniem powierzch-
ni zlewu, z kryjacego ja pylu weglowe-
goit. d. wtyglu, wyjetym z ognia. Po do-
daniu tego stopu miesza sie szybko i do-
brze cala zawarto$é tygla i zlewa kapiel
metalowa, jak miedZ elektrolityczna, w
stojace formy do odlewania.

Mozna wiec przez dobor obu stopow,
zarO6wno stopu pomocniczego jak i stopu
pos$redniego, zupelnie dowolnie regulowac
wytrzymalo$é na rozcigganie i elektroli-
tyczne wlasno$ci produktu koficowego, a
nawet przez sklad stopu posredniego, kto-
ry sie wytwarza z latwo spalajacego si¢
kadmu plus cyna, a szczeg0lnie plus miedz



mozna pomimo znacznie mniejszego do-
datku kadmu osiagnaé znacznie wickszy
stopiefi dzialania, gdyz wlasnie ten stop
nosredni zawiera takze jeszcze miedz.
Ta za$, jako tez cyna otaczaja kadm po
dodaniu’ go do stopu w tyglu tak pewnie,
7ze moze parowaé tylko minimalna jego
ilo$é. ’

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb do sporzadzania stopéw mie-
dzi, tem znamienny, ze do miedzi elektroli-
tycznej dodaje sie najpierw stopu posred-
niego, nastepnie za$ stopu pomocniczego,
zanim stop korficowy zleje si¢ w formy do
odlewania.

2. Sposob do sporzadzania stopéw mie-
dzi, tem znamienny, ze zastosowuje si¢
stop pos$redni, zawierajacy nie wiecej niz

1,5 czesct cyny, 4,5 czesci kadmu, 3 czesci
miedzi, a nie mniej, niz 0,6 czesci cyny,
2,2 czedci kadmu, 1,5 czesci miedzi.

3. Sposéb do sporzadzania stopdéw miz-
dzi, tem znamienny, ze uzywa sie stopu
pomocniczego, skfadajacego sie z roéw-
nych cze$ci aluminjum i cyny lub cyny i
magnezu albo cyny i kadmu.

4. Sposéb do sporzadzania stopow mie-
dzi, tem znamienny, ze wprowadzony w
kapiel miedzi stop posSredni dobrze sie mie-
sza, (np. mieszadlem grafitowem), po-
czem przed oczyszczeniem powierzchni
zlewu od pokrywajacego ja pylu weglo-
wego i t. d., dodaje sie stopu pomocnicze-
go, nastepnie miesza sie dobrze cala za-
warto$¢ tygla i zlewa, podobnie jak miedZ
elektrolityczna, w stojace formy do odle-
wania.

0. Rosthorn.
Zastepca: M. Brokman,

rzecznik patentowy.
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