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Przy usuwaniu z gazéw amonjaku 1
siarkowodoru zapomoca roztworéw wielo-
tionianéw amonowych cyjanowodér trzeba
byto dotychczas usuwaé z gazu uprzed-
nio, gdyz tenze, zaleznie od warunkéw pa-
nujacych, byl pochlaniany réwniez w stop-
niu wigkszym lub mniejszym, tworzac ro-
danek amonowy i w tej postaci zanieczy-
szczal otrzymywany siarczan amonowy.

Obecnie wykryto nowy sposéb, wedtug
ktorego udalo sie, pomijajac uprzednie wy-
mywanie cyjanu, usunaé z gazéw catkowi-
cie i jednoczesnie amonjak, siarkowodor i
cyjanowodér zapomoca roztworéw wielo-
tionianéw amonowych i otrzymany produkt

oddzieli¢ jeden od drugiego w sposéb naj-
prostszy.

Pierwsza cz¢$¢ sposobu, pochianianie
cyjanowodoru obok siarkowodoru, przebie-
ga, jak to stwierdzono, dopiero wtedy ilo-
$ciowo, gdy tug ma odczyn stabo alkaliczny,
to jest, gdy do lugéow plécznych doprowa-
dzié oprécz ilosci amonjaku, potrzebnej do
catkowitego pochlioniecia siarkowodoruy, je-
szcze taka jego ilos¢, jaka jest potrzebna
do utworzenia rodanku amonowego, po-
wstajacego przy pochlanianiu cyjanu:

MH, + HCN + (NH,),5,0; =
— NH,CNS + (NH,),S;0,.



Jak to juz stwierdzono (w patencie Nr

10013) ilosciowe pochtanianie siarkowodo-

ru esiaga sie dopiero wtedy, gdy do lugow
wielotionianowych na jedna czasteczke
molowa, siarkowodoru, podlegajacego po-
chtanianiu, doprowadzié wigcej niz dwie
czasteczki molowe amonjaku. Wymagany
stosunek amonjaku: siarkowodér dobiera
si¢ zaleznie od warunkéw pracy i wogole
znajduje si¢ w granicach 2,3 czasteczki mo-
lowe amonjaku do 1 czgsteczki molowe;j
siarkowodoru. W celu pochtonigcia cyjanu
nalezy wiec ponadto doprowadzi¢ ma kaz-
da czasteczke cyjanu jeszcze czasteczke
molowa amonjaku, Poniewaz w wigkszosci
przypadkéw zawartosé amonjaku w gazie
nie wystarcza do tego celu, nalezy wiec
brakujaca do przeprowadzemia sposobu
ilos¢ tegoz doprowadzi¢ z innego zrddia.
To samo dotyczy w kazdym przypadku
siarki, ktérej ilos¢ malezy uzupelni¢ tak,
aby ilo§é amonjaku przewyzszata stosunek
2 crasteczek molowych amonjaku : 1 cza-
steczki molowej siarkowodoru.

Przyktad 1. ‘Gaz surowy zawiera prze-
cietnie 1,2% objetosciowych amonjakuy,
0,8% objetosciowych siarkowodoru i 0,1%
objetosciowych cyjanu. Calkowite pochla-
nianie siarkowodoru miech wymaga na 1
czasteczke molowa siarkowodoru okraglo
2,3 czasteczki molowej amonjaku, czyli w
tym przypadku 1,84% objetosciowych a-
monjaku. Do tego jeszcze dochodzi 0,1%
objetosciowych do utworzenia cyjanowo-
doru tak, iz do przeprowadzenia sposobu
potrzeba 1,94% objetosciowych amonjaku.
Brakuje wiec ido procesu (1,94 — 1,2) =

1.84

0,74% objetosciowych amonjaku i (

— 0,7) = 0,22% objetosciowego kwasu
siarkawego, wzglednie siarki, to jest ma
1000 m3 gazu nalezy zuzyé 7,4 m3 amonja-
ku i 2,2 m® kwasu siarkowego. '
Sposéb niniejszy daje si¢ przeprowadzié
bardziej oszczednie z obecnemi w gazie ilo-
$ciami amonjaku i siarki, skoro zastosowaé

~wieksza,

opisane w patencie Nr 10013 postepowa-
nie, przyczem wtedy cyjanowodor pochta-
aia si¢ w drugiem stadjum, doprowadzajac
odpowiadajaca cyjanowodorowi
ilo§¢ amonjaku, wzglednie osadzajac w
pierwszem stadjum odpowiednio wigksza
ilos¢é siarkowodoru.

Przyklad II. Skiad gazu jest taki sam,
jak w przykladzie I, to jest dla drugiego
stadjum rozporzadza siz 1,2% objetoscio-
wych amonjaku, zapomoca ktérego mozna
wymyé 0,52% objetoséciowych siarkowodo-
ru, wskutek czego w pierwszem stadjum
nalezy usunaé 0,28% objetosciowych siar-
kowodoru. Poniewaz jednak w drugiem
stadjum do pochtaniania cyjanu zuzywa sie
0,1% objetosciowych amonjaku, wiec zapo-
moca pozostalej ilosci amonjaku, wynosza-
cej 1,1% objelosciowych, mozna pochtlo-
nacé tylko 0,48%' objetosciowych siarkowo-
doru, czyli wtedy w stadjum przedwstep-
nem wypada usunaé 0,32% objetosciowych
siarkowodoru.

Jak to juz zaznaczono na wstepie, ze
wielotionian reaguje z cyjanowodorem, to
jednak dotychczas mie brano tego pod u-
wage, aby okolicznosé te wykorzystaé do
celow przemystowych, gdyz catkowite po-
chtanianie cyjanu przebiega tylko w wa-
runkach opisanych,

Oddzielanie rodanku amonowego od
pozostalych soli, zawartych w tugach
plécznych, stanowi druga czesé sposobu.
W tym celu zawierajacy przewaznie wie-
lotionian amonowy tiosiarczan i rodanek
amonowy tug gotuje si¢ w sposéb znany,
wskutek czego po odsaczeniu wytraconej
siarki lug zawiera tylko jeszcze siarczan i
rodanek amonowe.

Obie sole powyzsze daja sie rozdzieli¢
tatwo i praktycznie caltkowicie zapomoca
frakcjonowanego odparowywania. Rozpu-
szczalno§é siarczanu amonowego obniza
si¢ mianowicie w stopniu nadzwyczaj wy-
sokim, tak iz tenze przy odparowywaniu
wypada prawie catkowicie, nim rozpoczhie
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si¢ osadzanie si¢ rodanku amonowego.
Okolicznosé te juz wykorzystano przy wy-
lugowywaniu masy, stuzacej do oczyszcza-
nia gazu. Przy odparowywaniu otrzymuje
si¢ pod koniec nasycony roztwér rodanku
amonowego, zanieczyszczonego tylko nie-
znacznie sianczanem amonowym, Przy bar-
dzo znacznej rozpuszczalnosci rodanku a-
monowego zanieczyszczenia te, liczac tez
w stosunku do suchej soli, sa bardzo nie-
znaczne i to tem mniejsze, im wyzsza jest
temperatura odparowywania, gdyz zawar-
tosé rodanku amonowego w roztworze, na-
syconym wzgledem obu tych soli, wzrasta
jeszcze bardziej wraz z temperatura, pod-
czas gdy zawartosé siarczanu w tych sa-
mych przypadkach nawet jeszcze bardziej
si¢ obmiza,

Potaczenie tej metody pracy z opisa-
nym juz uprzednio sposobem — calkowite-
go pochfaniania w przytoczonych warun-
kach cyjanowodoru obok H,S zapomoca
tugéw wielotionowych — stanowi zupelnie
nowy sposéb usuwania z gazéw jednocze-
$nie amonjaku, siarkowodoru i cyjanowo-
doru i otrzymywania przytem siarczanu
amonowego, siarki i rodanku amonowego.

Szczegolne zalety sposobu polegaja na
calkowitem i prostem usuwaniu cyjanowo-

doru, bez potrzeby stosowania swoiste] a-
paratury i kosztéw z tem zwigzanych. Spo-
sob wiec stanowi pod wzgledem przemy-
stowym i gospodarczym znaczny krok na-
przéd. - ;

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb jednoczesnego usuwania z ga-
z6w amonjaku, siarkowodoru i cyjanu i o-
trzymywania przytem siarczanu amonowe-
go, siarki i rodanku amonowego zapomo-
ca zawierajacych wielotionian amonowy i
tiosianczan amonowy lugéw plécznych,
z:amienny tem, Ze oprécz potrzebmej do
catkowitego pochtonigcia siarkowodoru ilo-
$ci amonjaku, do lugéw plécznych dopro-
wadza si¢ ponadto taka jeszcze ilo§é amo-
njaku, jaka jest potrzebna do zwigzania
cyjanu, poczem z tugéw, otrzymanych po
wygotowaniu siarczanu amonowego, od-
dziela si¢ rodanek amonowy zapomoca
frakcjonowanego odparowywania.

I. G. Farbenindustrie
Aktiengesellschaft.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.

Bruk L. Boguslawskiego, Warszawd.
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