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(57)摘要

本实用新型涉及一种智能多功能香榧处理

库，包括堆沤仓、若干物料堆沤筒，堆沤仓内纵向

分布有若干物料堆沤区，各物料堆沤区内横向依

次挂置有若干物料堆沤筒，且堆沤仓内各物料堆

沤筒下方设有使各物料堆沤筒同步旋转的驱动

组件，堆沤仓的仓壁上设有温度感应器、湿度感

应器，堆沤仓内顶部设有喷雾组件，其底部一侧

设有通风口，相应的堆沤仓顶部设有与外部连通

的排风口，堆沤仓的一侧设有仓门，各物料堆沤

筒经由仓门放置于驱动组件上方。料筒用于存放

待堆沤后熟处理的香榧籽，且利用堆沤仓的内部

空间，进行纵向及横向的放置，在增加堆沤量的

前提下，大大降低设备占地面积；可以定时启动

驱动电机，由驱动电机使驱动组件作出动作，使

料筒定时翻转。
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1.一种智能多功能香榧处理库，其特征在于，包括堆沤仓（1）、若干物料堆沤筒（2），堆

沤仓（1）内纵向分布有若干物料堆沤区（11），各物料堆沤区（11）内横向依次挂置有若干物

料堆沤筒（2），且堆沤仓（1）内各物料堆沤筒（2）下方设有使各物料堆沤筒（2）同步旋转的驱

动组件，堆沤仓（1）的仓壁上设有温度感应器（3）、湿度感应器（4），堆沤仓（1）内顶部设有喷

雾组件，其底部一侧设有通风口（5），相应的堆沤仓顶部设有与外部连通的排风口（6），堆沤

仓（1）的一侧设有仓门（7），各物料堆沤筒（2）经由仓门（7）放置于驱动组件上方。

2.如权利要求1所述的智能多功能香榧处理库，其特征在于，所述物料堆沤筒（2）包括

料筒（21）、端盖（22），所述料筒（21）由筛网构成的镂空筒状体，料筒（21）的两端分别连接有

端盖（22），所述驱动组件分别包括置于各物料堆沤筒（2）下方轴向两侧的支撑轴（81），各物

料堆沤筒（2）由其两端的端盖（22）分别架置于对应下方的两根支撑轴（81）上方，各支撑轴

（81）的两端通过轴承座（82）与堆沤仓（1）的仓壁连接，且各支撑轴（81）轴向同侧一端贯穿

堆沤仓（1）的仓壁外一端分别连接有链轮（91），各物料堆沤区（11）横向之间的各链轮（91）

分别通过横向链条（93）依次传动连接，各物料堆沤区（11）横向最左侧或最右侧的链轮（91）

同轴连接有从动链轮（92），纵向分布的各从动链轮（92）之间通过从动链条（94）传动连接，

堆沤仓（1）底部驱动电机（10），驱动电机（10）的动力输出端设有驱动链轮（95），最底侧物料

堆沤区（11）的横向链条（93）绕经驱动链轮（95），驱动电机（10）经驱动链轮（95）带动各链轮

（91）转动，从而使各物料堆沤区（11）内各支撑轴（81）同向转动。

3.如权利要求1所述的智能多功能香榧处理库，其特征在于，通风口（5）通过管道与设

置于堆沤仓外鼓风机（12）的出风口连通连接；所述喷雾组件包括若干供水管（13），各供水

管（13）上分别设有若干喷射方向向下设置的喷嘴（14），各供水管（13）由设置于堆沤仓（1）

外的主供水管（15）一端连通连接，该主供水管（15）另一端连通连接有水泵（16），由水泵

（16）将水源抽取并供给于主供水管（15）经供水管（13）由喷嘴（14）喷洒呈水雾；堆沤仓（1）

外设有温湿度控制器（17），所述温度感应器（3）、湿度感应器（4）通过信号线与温湿度控制

器（17）电性连接，所述鼓风机（12）的控制端、水泵（16）的控制端通过线路与温湿度控制器

（17）电性连接。

4.如权利要求2所述的智能多功能香榧处理库，其特征在于，各支撑轴（81）的两端分别

套设有与料筒（21）两端的端盖（22）滚动连接的橡胶套（83）。

5.如权利要求4所述的智能多功能香榧处理库，其特征在于，各支撑轴（81）上橡胶套

（83）的轴向外侧一端设有限位沿（831），所述料筒（21）两侧的端盖（22）限位于两侧限位沿

（831）内侧。

6.如权利要求2所述的智能多功能香榧处理库，其特征在于，所述堆沤仓（1）的底部呈

漏斗状，漏斗底部末端作为排液排污门（18），排液排污门（18）设有封口斗门（19）。

7.如权利要求2所述的智能多功能香榧处理库，其特征在于，驱动电机（10）的控制端电

性连接有定时器（20）。

8.如权利要求1所述的智能多功能香榧处理库，其特征在于，料筒（21）的径向一侧设有

仓口（210），仓口（210）上设有由筛网制成镂空门（211）。
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一种智能多功能香榧处理库

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种智能多功能香榧处理库。

背景技术

[0002] 香榧是国家二级保护树种榧树中选育的优良栽培类型，是我国亚热带山区独具特

色的经济树种，也是经济效益最高的珍稀干果和木本油料树种。香榧籽风味香脆，营养丰

富，钾含量居干果之首，烟酸、叶酸等维生素含量是一般水果的20倍以上，种仁含油量高达

60%，油脂不饱和脂肪酸含量高达80%，尤其是富含裸子植物特有不饱和脂肪酸--金松酸，对

高血脂、高胆固醇、动脉粥样硬化形成具有预防作用，是干果中的珍品。香榧除了加工成干

果作为美食佳品外，还是名贵中药材，入药具有杀虫、消积、润燥、化痰、止渴、通便、清肺润

肠、润泽肌肤、延缓衰老、消痔、强身等功效。

[0003] 香榧品质优，近5年市场价格在160-240元/kg之间，成年香榧亩产值达8000-12000

元，栽培效益居所有干水果之首。从上世纪90年代以来，人工授粉和高枝嫁接等香榧栽培管

理关键技术的推广和应用，解决了香榧产果长期存在的大小年状况，香榧产量大幅度提高，

成为林农增收、林业增效的支柱产业。

[0004] 相对香榧栽培技术发展来说，香榧的采后加工工艺落后、加工产品单一，无法适应

香榧产业快速发展的步伐，成为限制香榧产业发展的瓶颈，尤其是香榧的堆沤后熟处理成

为影响香榧坚果品质最为关键的环节。一般来说，香榧籽采摘后作为一个活的生命体系，仍

进行着高度协调和复杂的生化过程，包括营养物质转化和分配，色泽、质地、风味和香气成

分的形成等，称之为生理后熟作用。但目前生产实践中多采用二次堆沤传统工艺法完成香

榧籽的生理后熟，即第一步：将采种后带假种皮种子薄摊通风室内，待假种皮开裂、干缩、变

黑时，剥去假种皮，收集种核；第二步：剥去假种皮的种核，上盖假种皮或湿稻草，至种壳上

残留的假种皮由黄色转黑色，种衣由紫红转黑完成后熟，一般需要20天。此堆沤方式一般采

用手工去假种皮（蒲），人工凭经验进行香榧的堆制后熟，后熟品质差，劳动强度大，同时二

次堆沤存在时间长、腐烂的假种皮污染环境，香榧籽容易发热腐烂而变质等问题，严重影响

后熟风味品质的形成。

实用新型内容

[0005] 本实用新型所要解决的技术问题在于，提供一种智能多功能香榧处理库，从而提

高堆沤效率，同时具备原材料贮藏保鲜及其成品的保质功能。

[0006] 本实用新型是这样实现的，一种智能多功能香榧处理库，包括堆沤仓、若干物料堆

沤筒，堆沤仓内纵向分布有若干物料堆沤区，各物料堆沤区内横向依次挂置有若干物料堆

沤筒，且堆沤仓内各物料堆沤筒下方设有使各物料堆沤筒同步旋转的驱动组件，堆沤仓的

仓壁上设有温度感应器、湿度感应器，堆沤仓内顶部设有喷雾组件，其底部两侧设有通风

口，相应的堆沤仓顶部设有与外部连通的排风口，堆沤仓的一侧设有仓门，各物料堆沤筒经

由仓门放置于驱动组件上方。
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[0007] 进一步地，所述物料堆沤筒包括料筒、端盖，所述料筒由筛网构成的镂空筒状体，

料筒的两端分别连接有端盖，所述驱动组件分别包括置于各物料堆沤筒下方轴向两侧的支

撑轴，各物料堆沤筒由其两端的端盖分别架置于对应下方的两根支撑轴上方，各支撑轴的

两端通过轴承座与堆沤仓的仓壁连接，且各支撑轴轴向同侧一端贯穿堆沤仓的仓壁外一端

分别连接有链轮，各物料堆沤区横向之间的各链轮分别通过横向链条依次传动连接，各物

料堆沤区横向最左侧或最右侧的链轮同轴连接有从动链轮，纵向分布的各从动链轮之间通

过从动链条传动连接，堆沤仓底部驱动电机，驱动电机的动力输出端设有驱动链轮，最底侧

物料堆沤区的横向链条绕经驱动链轮，驱动电机经驱动链轮带动各链轮转动，从而使各物

料堆沤区内各支撑轴同向转动。

[0008] 进一步地，通风口通过管道与设置于堆沤仓外鼓风机的出风口连通连接；所述喷

雾组件包括若干供水管，各供水管上分别设有若干喷射方向向下设置的喷嘴，各供水管由

设置于堆沤仓外的主供水管一端连通连接，该主供水管另一端连通连接有水泵，由水泵将

水源抽取并供给于主供水管经供水管由喷嘴喷洒呈水雾；堆沤仓外设有温湿度控制器，所

述温度感应器、湿度感应器通过信号线与温湿度控制器电性连接，所述鼓风机的控制端、水

泵的控制端通过线路与温湿度控制器电性连接。

[0009] 进一步地，各支撑轴的两端分别套设有与料筒两端的端盖滚动连接的橡胶套。

[0010] 进一步地，各支撑轴上橡胶套的轴向外侧一端设有限位沿，所述料筒两侧的端盖

限位于两侧限位沿内侧。

[0011] 进一步地，所述堆沤仓的底部呈漏斗状，漏斗底部末端作为排液排污门，排液排污

门设有封口斗门。

[0012] 进一步地，驱动电机的控制端电性连接有定时器。

[0013] 进一步地，料筒的径向一侧设有仓口，仓口上设有由筛网制成镂空门。

[0014] 与现有技术相比，本实用新型的智能多功能香榧处理库，料筒用于存放待堆沤后

熟处理的香榧籽，且利用堆沤仓的内部空间，进行纵向及横向的放置，即可以根据场地，合

理定制堆沤仓规格，而料筒可以纵向分布，则在增加堆沤量的前提下，大大降低设备占地面

积。

[0015] 各物料堆沤筒由驱动组件带动并同步旋转，其目的在于对料筒内的香榧籽进行翻

堆，通过在驱动组件的驱动电机控制端设置定时器，其目的在于可以定时启动驱动电机，由

驱动电机使驱动组件作出动作，使料筒定时翻转。

[0016] 通风口通过管道与设置于堆沤仓外鼓风机的出风口连通连接，其目的在于当温度

传感器探测到堆沤仓内温度高于或低于设定温度范围时，将室外冷风、热风或自然风供应

至堆沤仓内，进行堆沤仓内温度的调节控制。

[0017] 所述喷雾组件的设置，其目的在于当湿度传感器探测到堆沤仓内湿度低于设定湿

度范围时，通过喷雾组件的水泵抽取水源并供给于主供水管且由喷嘴喷洒呈水雾，喷洒于

堆沤仓内。

[0018] 各支撑轴的两端分别套设有橡胶套，其目的在于增加翻转时平稳性，并降低翻转

时的噪音。

[0019] 料筒的仓口及镂空门设置，其目的在于便于待堆沤后熟处理的香榧籽经仓口投放

于料筒内，并通过镂空门封仓，及堆沤后熟处理完成后的香榧籽，通过打开镂空门，则香榧
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籽经仓口进行倒料。

[0020] 堆沤仓的底部呈漏斗状，漏斗底部末端作为排液排污门，通过开启封口斗门，将积

聚于堆沤仓底部的污液、污物进行排放。

附图说明

[0021] 图1为智能多功能香榧处理库一较佳实施例的内部结构示意图；

[0022] 图2为智能多功能香榧处理库的外部结构示意图；

[0023] 图3为智能多功能香榧处理库的驱动组件的传动示意图；

[0024] 图4为物料堆沤筒与驱动组件的连接示意图；

[0025] 图5为图4中A-A剖视图；

[0026] 图6为物料堆沤筒开启镂空门后香榧籽的倾倒示意图；

[0027] 图7为温湿度传感器、水泵、鼓风机与温湿度控制器的电路原理框图；

[0028] 图8为驱动电机10与定时器20的电路原理框图。

具体实施方式

[0029] 为了使本实用新型所要解决的技术问题、技术方案及有益效果更加清楚明白，以

下结合附图及实施例，对本实用新型进行进一步详细说明。应当理解，此处所描述的具体实

施例仅仅用以解释本实用新型，并不用于限定本实用新型。

[0030] 请参照图1-8所示，本实用新型智能多功能香榧处理库的较佳实施例，包括堆沤仓

1、若干物料堆沤筒2，堆沤仓1内纵向分布有若干物料堆沤区11，各物料堆沤区11内横向依

次挂置有若干物料堆沤筒2，且堆沤仓1内各物料堆沤筒2下方设有使各物料堆沤筒2同步旋

转的驱动组件，堆沤仓1的仓壁上设有温度感应器3、湿度感应器4，堆沤仓1内顶部设有喷雾

组件，其底部一侧设有通风口5，相应的堆沤仓顶部设有与外部连通的排风口6，堆沤仓1的

一侧设有仓门7，各物料堆沤筒2经由仓门7放置于驱动组件上方，相应的在堆沤仓1位于该

仓门7一侧是门口，所述仓门7的一侧边框与门口一侧边框通过若干铰链连接，其另一侧则

与门口另一侧通过锁具连接，锁具可以用常见的锁勾、锁扣。堆沤仓1底部还设置包括支撑

架200，从而可以立于地面。

[0031] 所述物料堆沤筒2包括料筒21、端盖22，所述料筒21由筛网构成的镂空筒状体，从

而香榧籽100置于料筒21内时，可以透风透气；料筒21的两端分别连接有端盖22，所述驱动

组件分别包括置于各物料堆沤筒2下方轴向两侧的支撑轴81，各物料堆沤筒2由其两端的端

盖22分别架置于对应下方的两根支撑轴81上方，各支撑轴81的两端通过轴承座82与堆沤仓

1的仓壁连接，且各支撑轴81轴向同侧一端贯穿堆沤仓1的仓壁外一端分别连接有链轮91，

各物料堆沤区11横向之间的各链轮91分别通过横向链条93依次传动连接，各物料堆沤区11

横向最左侧或最右侧的链轮91同轴连接有从动链轮92，纵向分布的各从动链轮92之间通过

从动链条94传动连接，堆沤仓1底部驱动电机10，驱动电机10的动力输出端设有驱动链轮

95，最底侧物料堆沤区11的横向链条93绕经驱动链轮95，驱动电机10经驱动链轮95带动各

链轮91转动，从而使各物料堆沤区11内各支撑轴81同向转动，从而可以对置于料筒21内的

香榧籽100进行翻堆。通过在驱动电机10的控制端电性连接有定时器20，从而操作人员可以

根据需求，设定驱动电机10的启动及关闭时间，即可以设定每隔24小时自动翻堆一次。定时
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器20在整体导通时间和关断时间不超出该设备最大时间范围的前提下，可以形成任意时间

导通和关断驱动电机10，定时器20包括时间开关，时间开关提供驱动电机继电器触点导通

和关断周期的独立控制。

[0032] 通风口5通过管道与设置于堆沤仓外鼓风机12的出风口连通连接；所述喷雾组件

包括若干供水管13，各供水管13上分别设有若干喷射方向向下设置的喷嘴14，各供水管13

由设置于堆沤仓1外的主供水管15一端连通连接，该主供水管15另一端连通连接有水泵16，

由水泵16将水源抽取并供给于主供水管15经供水管13由喷嘴14喷洒呈水雾；堆沤仓1外设

有温湿度控制器17，所述温度感应器3、湿度感应器4通过信号线与温湿度控制器17电性连

接，所述鼓风机12的控制端、水泵16的控制端通过线路与温湿度控制器17电性连接。

[0033] 当温度传感器3探测到堆沤仓1内温度高于或低于设定温度范围时，将室外冷风、

热风或自然风供应至堆沤仓1内，进行堆沤仓1内温度的调节控制，其中冷风或热风可以通

过空调制冷或制热直接生成，也可以通过单独设置空气制冷机或空气加热器进行所需冷风

或热风的摄取，而鼓风机12则是将产生的冷风或热风供给于堆沤仓1内，所述空气制冷机即

单功能制冷空调，空气加热器则是主要对气体流进行加热的电加热设备。自然风则是直接

取自环境温度的空气。

[0034] 当湿度传感器4探测到堆沤仓1内湿度低于设定湿度范围时，通过喷雾组件的水泵

16抽取水源并供给于主供水管15且由喷嘴14喷洒呈水雾，喷洒于堆沤仓1内，实际应用时，

根据实际情况选用喷雾组件；当湿度传感器4探测到堆沤仓1内湿度高于设定湿度范围时，

则通过通风口5通入干燥风调节即可。其中温湿度控制器17是以单片机为控制核心，可同时

获取温度传感器3、湿度传感器4探测的温度、湿度信号，并实现液晶数字显示，并可通过按

键对温、湿度分别进行上、下限设置和显示，从而可以根据现场情况，自动启动鼓风机或水

泵等，对被测环境的实际温、湿度自动调节。

[0035] 各支撑轴81的两端分别套设有与料筒21两端的端盖22滚动连接的橡胶套83。各支

撑轴81上橡胶套83的轴向外侧一端设有限位沿831，所述料筒21两侧的端盖22限位于两侧

限位沿831内侧。从而避免支撑轴81转动时，料筒21轴向两端跳动并触碰到堆沤仓1的仓壁。

实际应用时，驱动电机10经变速箱变速后的动力输出端于驱动链轮95连接，从而输出的转

速变慢，避免转速过快，导致受负荷的料筒21翻腾，导致转动不平稳现象。

[0036] 所述堆沤仓1的底部呈漏斗状，漏斗底部末端作为排液排污门18，排液排污门18设

有封口斗门19。具体使用时，由于料筒21翻转势必会有颗粒物及污液掉落并落入堆沤仓1底

部，而堆沤仓1的底部设计呈漏斗状，则有利于颗粒物及污液的堆积后的清理，后期工人在

喷水清洗时，通过设置的排液排污门18，则便于污液污物的排放。

[0037] 料筒21的径向一侧设有仓口210，仓口210上设有由筛网制成镂空门211，则是便于

待堆沤后熟处理的香榧籽经仓口投放于料筒内，并通过镂空门211封仓，及堆沤后熟处理完

成后的香榧籽，通过打开镂空门，则香榧籽经仓口进行倒料，镂空门211的一侧通过铰链与

仓口210铰接，其另一侧则通过锁勾与仓口另一侧锁接，锁接方式多种多样，可以选用任意

一种方式即可。

[0038] 本申请所述智能多功能香榧处理库除用于香榧籽堆沤后熟，在后熟完成后还可以

用作加工前原料和加工后成品的储存箱，可以通过设定恒温、湿度要求，通过料筒21存放于

堆沤仓1内。
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[0039] 本实用新型智能多功能香榧处理库具有以下特点：

[0040] 1）实现机械化，改变原来采用手工堆沤后熟的做法，不再需要人工去翻堆；

[0041] 2）增加工效，改变原来手工堆沤后熟工效慢，劳动强度大，时间长的做法；

[0042] 3）堆沤后熟向高空发展，占地面积小，解决了地面容量有限的问题；

[0043] 4）扩增了后熟处理库的功能和用途。堆沤后熟时间大约为1个月，为了增加后熟设

备的利用率，本处理库扩增了用途，在后熟完成后，处理库还可以用做加工前原料的贮藏保

鲜和加工后成品的保质功能；

[0044] 5）实现了香榧的自动控温控湿，解决了手工堆沤后熟过程全凭感官经验的做法，

实现后熟品质的一致性。

[0045] 以上所述仅为本实用新型的较佳实施例而已，并不用以限制本实用新型，凡在本

实用新型的精神和原则之内所作的任何修改、等同替换和改进等，均应包含在本实用新型

的保护范围之内。
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