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{54) Pripravok na skGanie technologickej spéjkovatel'nosti plameitom

Pripravok je ur&eny na zjednotenie
fyzikdlnych podmienok ski¥ania technolo-
gickej spdjkovateInosti najmi pri r8znoro-
d¢ch, kombinovanych materidlov s vybranou
spédkou, alebo tavivom a spdkou, v plameni
a na definovanie technologickych paramet-
rov spdjkovania v praxi, Je z&kladnou pod-
mienkou reprodukovatelnosti zavédzanej
skifky. Na stojane je polohovatelne zave-
seny rudny plameiiovy hordk, nad ktorgm je
umiestnené rameno s karuselom, so vzorkami
skiSobného zdkladného materidlu s druhgm
skisobnym dielom a so spdjkou, alebo s ta-
vivom a spé&jkou. Na stojane nad ramenom
je umiestnené pomocné ramenc s gravita&ngm
pritlaéngm hrotom, vybavenym vymenngm zé&-
vaZim na vyvodenie zvolenej sily pritlaku
druhého skdSobného dielu na skiSobny zé-
kladny materidl. Rameno nosi&a, plameliovy
horék, rameno s karuselom, pomocné rameno
s gravitadnym pritla¥nym hrotom a zaréZka
s rota&ne, v¢skovo a dialkovo prestavi-
telné, prifom vzdialenost hubice a taZis-
ka druhého skudfobného dielu v karuseli na
ramene sd od ogi stojana rovnaké.
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Vynalez sa tyka pripravku na skéSanie technologickej spdjkovatelnosti plametiom.

Doposial znédme pripravky a zariadenia neumoZfiujui vykonat reprodukovatelIné ski¥ky spii-
kovateInosti najmi na slinutfych a sindrovanych materidloch v kombindcii s dal¥fmi druhmi
materidlov, napr. slinuty karbid a uhlikovd ocel a obdobne. Na tieto sku¥ky sa obvykle poufi-
vala nevyhriata podlofka, najdastej3ie tehla magnezitovej vymurovky metalurgickej pece,
alebo elektrickej odporovej pece, alebo napr. len be%nd flovd vypAlend stavbédrska tehla.
Vzorka skuSobného zdkladného materidlu, napr. ocelov§y plech sa polo¥ila na tehlu, ktor4
bola vo funkcii tepelného izoldtora. Na tejto vzorke poloZend do3ti¥ka, napr. zo slinutého
karbidu a skdSobnd spdjka, alebo tavivo a spdjka, boli ohrievané teplom plamefia ru&ného
plamefiového horéka, v priamom styku s obtekajdcim plameiiom, pri&om vzdialenost hubica - vzorka
bola udrZovand v kolisajicich hodnotdch subjektivnym vyhodnocovanim a zmenami priamo skifa-
jdiecim tak, Ze hor&k bol undSany rukou, bez moZnosti objektivnej reprodukcie procesu. Nemo¥-
nost presného kvalifikovaného odporovaného hodnotenia a riadenia priebehu a zastavenia procesu
skisky vo vhodnom okamfiku, ako aj nemoZnost presného merania &asov trvania sledovanych
tast{ procesu, viedli k Hiroko rozptylenym v¢sledkom. Za takychto podmienok nebolo moZné
plné vyuZitie vlastnost{ spdjky, alebo taviva a spédjky a uZ vbbec nie spdjky s vysokym teplot-
nym gradientom. Tieto pomery nevyhovovali ani na vyskum a v§voj novfch progresfvnych druhov
pridangch materidlov.

Podstata pripravku na fkuSanie technologickej spdjkovatelnosti plamefiom spo&fva v tom,
Ze na stojane, v uchytke na posuvnej ty¢i, pripevnenej k ramenu nosifa, s krajnou polohou
na zarad%ke, je upevneny ru&ny plamefiovy hordk, obréteny vytokom hubice k skdBobnému materid-
lu. Na stojane je si&asne prostrednictvom prestavovacej objimky upevnené rameno s karuselom,
na ktorom sd uloZené vzorky rdzneho skiZobného zdkladného materidlu, spolu s druhgm skdSob-
nym dielom a so spdjkou, alebo s tavivom a sp8kou. Na spolonom stojane je tieZ nad ramenom
s karuselom so skiSobnymi vzorkami, prostrednf{ctvom prestavovacej objimky, upevnené pomocné
rameno s gravitaénym pritla&nym hrotom a s v¢mennym zdvaZim, na vyvolanie vhodného pritlaku
druhej sku3obnej vzorky k zdkladnému materidlu, prifom gravita®ny pritla&ny hrot je uloZeny
vo volne posuvnom vedeni a smeruje svojou osou kolmo do taZiska druhého skidSobného dielu.

Pripravok zaistuje spdsobom prestavitelného upevnenia a uloZenia vBetk§ch svojich hlav~
nych dasti{ rovnakd vzdialenost osi hubice horéka a taZiska druhého skuZobného dielu od spo-
lo¢ného stojanu. Sudasne disponuje definovanou, stdle opakovatelnou polohou a vzdialenostou
dstia hubice vo vztahu k skuSobnej vzorke, a to prostrednfctvom prestavitelnej zardZky.
Hlavné vyhody koncepcie a usporiadania jednotlivgch &astf{ pripravku na ski$anie technologic-
kej spéjkovatelnosti plamefiom, na vybranych kombinovangch materidloch s vybranou spéjkou,
alebo tavivom a spéjkou spnifvajd v tom, %e pripravok vytvdra jednotiace podmienky s dal¥fimi
druhmi skiZok spdjkovatelnosti, ako je skdska roztekavosti spdjky plameiiom a skiBka spajko-
vatelnosti plamefiom vzoriek skuddok Bmykovej pevnosti spdjkovanych spojov, Pripravok riedi
problém reproduk&nej jednoty fyzikdlnych parametrov skudky, ako su rovnaké, alebo opakova-
telno rovnaké mnoZstvo tepla plameiiového horédka podla Sasu urdeného skddkou, konStantné
miesto pdsobenia tepla plamefia bez tepelnych vgkyvov, moZnost presného merania &asu pbsobenia
dosiahnutej teploty na skdfobné vzorky v&{tane spdjky, alebo taviva a spdjky, moZnost pres-
ného ur&enia momentu natavenia spidjky a sledovania hodnotenia priebehu roztekania spdjky
bezprostrednym vizudlnym pozorovanim a mofnost okamfitého zastavenia doddvky tepla do procesu
skidky. Pripravok umoZiiuje uplatnenie vy#Z%ich hodnét parametrov skuilky a presni reprodukciu
skusky.

Na vykrese je na obr. 1 naznafeny priklad prevedenia koncepcie zostavy sidboru viacerych
druhov pripravkov na spolo&nom stojane, za d&elom pohotovejSieho poufitia SirZfch skisok
spdijkovatelnosti plamelfioma na obr. 2 je samotny pripravok na skiSanie technologickej spadjko-
vatelnosti plameliom zobrazen§ podrobnejfie.

Pohotovostni zostavu (obr. 1) pre- komplexné ski¥ky spdjkovatelnosti tvoria jednotlivé
pripravky - pripravok 28 na skiSanie roztekavosti spijky a taviva plameiiom, pripravok 29
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na ski¥anie technologickej spadjkovatelnosti plamefiom, pripravok 30 na skiSku spdjkovatelnosti
plamefiom vzoriek skdSania Emykovej pevnosti sp&jkovangch 'spojov, priom kaZdy z nich je

vo funkeii so spolodngm zdrojom tepla 31 v prevedeni z ru¥ného plamefiového hordka zavesenom
na spolo&nom stojane 1.

Pripravok na skd¥anie technologickej sp&jkovatelnosti plamefiom (obr. 2) pozostiva zo
stojana 1, na ktorom je v udchytke na posuvnej ty&i 7 pripojenej k ramenu nosida 6, s krajnou
polohou na zardZke 9 upevneny ru&ng plamefiovy horsk 8 s hubicou 10. Na stojane 1 je dalej
prostrednictvom prestavovacej objimky 27 upravené rameno 2 s karuselom 14,na ktorom si ulo-
%ené vzorky ski¥obného zdkladného materidlu 11 spolu s druhym skd¥obnym dielom 12 a so spaj-
kou 13, alebo s tavivom a spdjkou. Na stojane 1 je tie¥ prostrednf{ctvom prestavovacej objimky
upevnené pomocné rameno 3 s gravitainym pritla&ngm hrotom 15 a s vfmennym zdvafim 17, pricom
gravita®ny pritladny hrot je ulofeny do vedenia 16 a smeruje svojou osou kolmo do ta¥iska
druhého skd¥obného dielu 12. Pritom sd vzdialenosti osi hubice 10 ru&ného plamefiového horé-
ka a taZiska druhého skdfobného dielu 12 v karuseli 14 na ramene 2 od stojana 1 rovnaké.

Skd#ka technologicke]j spdjkovatelnosti plamefiom na vybrangch kombindcidch skdZobngch
materidlov 11 a 12 za poufitia spdjky 13, alebo taviva a spdjky, sa vykond v pripravku,
ktory definuje tepelny zdroj ako rulny plamefiovy hordk 8, s vgbavou zardfky 9, ktor4d umoZiluje
okamfité nastavenie sprdvnej polohy hubice 10 ku skdZobnym materi&lom 11 a 12, so skdSobnou
spdjkou 13, alebo s tavivom alebo spdjkou, s vfhodou okamfitého za&iatku p&sobenia tepla,
prifom skdSobné materidly 11 a 12 sd v karuseli 14 uloZené tak, Ze kovovo &isty, odmasteny
skdSobny zdkladny materidl 11 je ohrievany v jazyku koncentrovaného tepla palmeiia z .hubice
10, a kovovo &isty, odmasteny druhy skd3obny diel 12 je uloZeny kontaktne v fa¥isku pOsobenia
tepla. Pritom karusel 14 umoZfiuje dobrd reprodukovateInost polohy a fyzikélnych podmienock
ohrevu skiSobnych materidlov. Gravita&ny pritladng hrot 15, voIne posuvny v gravita&nom
smere, spolu s vymenngm zdva¥im 17, smeruje kolmo do taZiska druhého skiZobného disku 12,
pritléZa ho ku vzorke skuiSobného zdkladného materidlu 11 zvolenou silou, podla velkosti
sumerného zdvaZia 17. Tym je definovand velkost medzery medzi spédjkovanymi dielmi, kapilédrne
pomery pre vtok spadjky a podmienky pre optim&lnu pevnost spidjkovaného spoja. Vzdialenost
osi hubice 10 rufného plamefiového hordka 8 a vzdialenost taZiska druhého skiZobného dielu
12 je od stojana 1 rovnakd, Pripravok umoffiuje kvalifikované vizudlne pozorovanie procesu
skiidky, jej priebeh a stanovenle momentu zastavenia ski¥ky sidasne s meranim kontrolnych
&agov priebehu,

Kon#trukcia pripravku podla tohoto vyndlezu umoZiiuje ski¥anie technologickej sp&jkova-
telnosti toto¥fnych rovno, alebo réznotvarych, rdzne rozmernych a najm$ kombinovangch materis-
lov s vybranou spdjkou, alebo tavivom a spdjkou v jednotnych fyzik&lnych podmienkach ohrevu
teplom plamefia ako pri skdske, tak vo vyrobnej praxi.

Vyndlez je vyuZitelny u vfrobcov taviv a spdjok, u be¥ngch priemyselnfych odberatelov,
vo vyskume a vyvoji, pri kontrole vlastnost{ pridavnych materidlov. Je vhodny tie# ako zaXko-
lovac{ pristroj na Bkoldch vietkych stupiiov. M4 zpadny vyznam pri urdovani optimdlnych pod-~
mienok spédjkovania kombinovangch materidlov v be¥nej v§robnej praxi.

PREDMET VYNALEZU

Pripravok na skiBanie technologickej spadjkovatelnosti plameiiom vzoriek v tvare pre
skiSanie technologickej spdjkovatelnosti, vyznadujici sa ty¥m, Ze na stojane (1), v dchytke
na posuvnej ty&i (7), pripojenej k ramenu nosia (6), s krajnou polohou na zardike (9) je
upevneny ru&ny plameiiovy hordk (8) s hubicou (10) , dalej na stojane (1) je upevnené rameno
(2) s karuselom (14) pre uloZenie vzoriek skd¥obného zdkladného materidlu a druhého skufob-
ného dielu so sku¥obnou spdjkou, alebo s tavivom a spdjkou, a na stojane (1) je upevnené
pomocné rameno (3) s gravita&nym pritladngm hrotom (15) a vymenngm z&vaZim (17), priom-
gravitadény pritla&ny hrot (15) ulofeny do vedenia (16) smeruje svojou osou do funk&ného
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taZiska karuselu (14) na ramene (2) je od stojana (1) rovnakd a pomocné rameno (3) s gravi-
ta&nym pritla&ngm hrotom (15), ru&ny plamefiovy hordk (8) a zardfka (9) sd rotalne, vyikovo

a dialkovo prestavitelné.

2 vykresy
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