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Drat pro vyrobu svafovacich elektrod
a svarovacich dratu
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Vynédlez se tykd dratu pro vyrobu svarfovacich elektrod

a svarovacich dr4td pro svarovani pod tavidlem nebo v o-
chranné atmosfére plyni.

V poslednich letech nalezly zna&né uplatnéni stabili-
zované nizkolegované oceli odolné proti koroznimu praskéni
a vodiku, uréené pro vyrobu smaltovanjch nédrzi, zatizeni
pracujicich v koroznim prostfedi dusidnani a louhi. Stabi-
lizace téchto oceli zaruéujici jejich odolnost proti Gdin-
kim prostifedi, vyvolavajicich korozi za napéti, je reSena
“tim, Ze ocel obsahuje jednonasobek nebo dvo jnadsobek karbi-
" dotvornych prvkid, jako je napi. titan, niob, tantal, zirkon
nebo vanad, vztazeny k obsahu uhliku.

Pro svarovani téchto oceli jsou pouiivédny obalené
elektrody, které davaji svarovy kov obsahujici niob, a to
vidy ve stechiometrickém poméru k obsahu uhliku tak, aby
_ byla zabezpelena dokonalad stabilizace svarového kovu. Obsah
niobu ve svarovych kovech je nutné soulasné dodrZovat v mi-
nimalnim nutném obsahu, nebot pfi jeho vy$sSich obsazich do-
chédzi k poklesu vrubové houZzevnatosti svarového kovu a zvy-
Suje se niachylnost k praskavosti svarového kovu za tepla.

Pro svafovéni vySe uvedenych oceli jsou vyrabény oba-
lené elektrody technologii, kdy jadrovy drét je z nizko-
uhlikaté oceli a potiebny obsah niobu je legovin do svaro-
vého kovu z obalu elektrod. Tento vyrobni postup vSak znad-
né omezuje docileni presnosti poZadovaného chemického slo-
zeni svarového kovu. Krom& toho ¢4dst niobu zistidvd ve sva-
rovém kovu ve formé oxidd, které nepiiznivé ovlivnuji jeho
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mechanické vlastnosti a nemaji stabilizadni G&inek.

Dalsi nevyhodou soutasného stavu techniky je, Ze nenf
zném odppvidajici drat pro mechanizované zpisoby svarovani.

Uvedené nedostatky do zna&né miry odstranuje drat pro
vyrobu svarovacich elektrod a svarovacich dritli pro svaro-
védn{ pod tavidlem nebo v ochranné atmosféfe plyni, obsahuji-
ci{ od 0,80 do 1,60 hmot. % manganu, od 0,20 do 0,80 hmot. %
kfemiku, od 0,35 do 1,00 hmot. % niobu, maximalnéd 0,07 hmot.
% uhliku a do 100 hmot. % Zeleza a obvyklych nedistot. Pod-
stata vyndlezu spolivd v tom, ie pomér obsahu manganu k obsa-
hu kfemiku v materidlu dratu je 1 aZ 6 a pomér obsahu niobu
k obsahu uhliku je 10 aZ 30. Je vyhodné, &ini-li pomér obsahu
manganu k obsahu niobu 1 az 3.

Pri ovérovani vhodnosti pouziti dr4td pro mechanizované
zplisoby svarovani se zjistilo, Ze mechanické vlastnosti,sva-
rového kovu pri zachovani jeho ostatnich vlastnosti tzce z4-
visi na poméru obsahu jednotlivych prvki ve svarovém kovu,

a tim i v drdtu. Bylo prokazéno, Ze jadnim z hlavnich fakto-
ri je pomdr obsahu manganu ke kiemfku v rozmezi 1 a: 6. Dale
se potvrdilo, Ze vyznamnou roli hraje i obsah niobu, a to
nejen ve vztahu k obsahu uhliku, ale i k manganu. Optimalni
obsah niobu byl zji&tén 0,60 aZ 0,80% Pri tomto obsahu niobu
je potom optimdlni obsah manganu v dritu 1,00 az 1,40 % a
obsah kiemiku 0,20 a% 0,35)za pfedpokladu, %e drét je pouzit
pro svafdvéni'pod tavidlem nebo pro vyrobu obalenfych elektrod.
Pro svafovani v ochranné atmosféie plynﬁ je potom vyhodné,
aby obsah Si byl v rozmezi 0,55 aZ 0,802% .

Vynédlez a jeho @Einky jsou bliZe vysvétleny na déle
uvedenych pfikladech jeho provedeni.



Piiklad 1
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Drit urdeny pro svaroviani pod tavidlem obsahoval
0,047 hmot. % uhliku, 0,20 hmot. % kfemiku, 1,17 hmot. %
manganu a 0,56 hmot. % niobu. U svarového kovu ziskaného
vyvarfenim tohoto svarovaciho dratu pod tavidlem se dosédhly
nédsledujici hodnoty v surovém stavu:
mez kluzu: 356, 350, 359 MPa
mez pevnosti: 503, 497, 506 MPa
tainost: 25,0, 25,0, 24,0 %
kontrakce: 73,0, 73,0, 64,0 %
vrubov4d houzZevnatost KCU3: 229, 183, 223 J;cmz.

Pii zkouSce celistvosti bylo docileno klasif. stupnd jedna.

P#iklad 2

Pro svatovani v ochranné atmosféie plynii obsahoval
svarovaci drdt 0,050 hmot. % uhliku, 0,79 hmot. % kremiku,
1,12 hmot. % manganu a 0,77 hmot. % niobu.. U svarového kovu
ziskaného vyvarenim uvedeného driatu v ochranné atmosfére
plynu se docilily nasledujici hodnoty v surovém stavu:
mez kluzu: 412, 412 MPa
‘ mez pevnosti: 575, 581 MPa -
~taZnost: 22,0, 23,0 %
kontrakce: 65,2, 64,0 %
vrubové houzevnatost KCU3: 121, 151, 123 J.cme.
Celistvost svarového kovu odpovidala klasif. stupni jedna.

Piiklad 3

Drat urdeny pro svarovani pod tavidlem mél toto che-
mické slozeni: 0,068 hmot. % uhliku, 0,88 hmot. % manganu,
0,25 hmot. % kremiku a 0,80 hmot. % niobu. U svarového ko-
vu ziskaného vyvarenim tohoto driatu pod tavidlem se doci-
lily nasledujici hodnoty v surovém stavu:
mez kluzu: 337, 343 MPa '
mez pevnosti: 506, 506 MPa



tatinost: 29,0, 20,0 %

kontrakce: 75,0, 74,0 228 383
vrubové houZevnatost KCU3: 151, 147, 169 J.cm®.
Celistvost svarového kovu odpovidala klasif. stupni jedna.

Drat podle vyndlezu je vhodny§ pro vyrobu
obalenych elektrod nebo svarovacich drith pro svafovani
pod tavidlem nebo v ochranné atmosféie plynd soudédsti
z uhlikovych a nizkolegovanych oceli, urdenych pro smalto-
vani, pro styk s dusiénany, roztavenymi kovy, vodikem a
nékterymi dalsSimi koroznimi prostredimi.
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1. Dr&t pro vyrobu svarovacich elektrod a svafovacich
dratd pro svarovani pod tavidlem nebo v ochranné atmo-
sfére, obsahujici od 0,80 do 1,60 hmot. % manganu, od
0,20 do 0,80 hmot. % kiemfiku, od 0,35 do 1,00 hmot. %
niobu, maximiln& 0,07 hmot. % uhliku a do 100 hmot. %
Zeleza a obvyklych nedistot, vyznalujici se tim, Ze
pomér obsahu manganu ke kfemiku je 1 aZ 6 a pomér obsa-
hu niobu k uhliku je 10 az 30.

2. Drét'podle bodu 1, vyznadujic{ se tim, Ze pomér obsahu
manganu k obsahu niobu &ini 1 aZz 3.
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