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Banie destylacyjne, zwlaszcza do de-
stylacji produktéw olejéow mineralnych,
jak np. oleju skalnego, lupkowego, smoly
pogazowej wszelkiego rodzaju i t. d., kto-
re pracujg pod préznia, powinny otrzymy-
waé niezwykle mocne usztywnienie we-
wnetrzne, poniewaz sa bezposrednio ogrze-
wane. Takie materjaly mianowicie w miej-
scach podlegajacych ogrzaniu bardzo tatwo
wydzielaja koks, co pociaga za soba miej-
scowe przezarzemia si¢ blachy ogniowej,
przyczem materjat, z ktérego wykonana
jest bania, prawie zupelnie =zatraca swa
wytrzymatosé. Aby mozliwie uniknaé two-
rzenia si¢ koksu, zazwyczaj chlodzi sie
plyty ogniowe bani destylacyjnej zapomo-
cg pary; w tym celu wzdluz calych ptyt
ogniowych i mozliwie blisko nich musza

byé¢ urzadzone rury parowe z duza iloscia
dziurek.

Celem osiaggniecia najwigkszej wytrzy-
maloéci przy najmniejszym nakladzie ma-
terjalu, majlepiej jest wykonaé usztywnie-
nia wewnetrzne jako zamkniete pierscienie
lub wielokaty, na ktére mozliwie réwno-
miernie przenosi si¢ nacisk pltaszcza. Du-
z3 trudnosé konstrukcyjna sprawia waru-
nek, ze pierscienie usztywniajace nie mo-
ga przylegaé¢ bezposrednio do ogrzewanego
plaszcza, poniewaz sprzyjaloby to tworze-
niu si¢ koksu oraz nie moznaby bylo wte-
dy caltkowicie usunaé pozostalosci, zbiera-
jacych si¢ w bani, Wolna przestrzer mie-
dzy pierscieniami usztywniajacemi a ogrze-
wanym plaszczem musi byé poza tem tak
duza, aby mozna bylo wygodnie i dostep-



nie umieéci¢ rury parowe, Praktyka wy-
kazala, ze odleglos¢ pierscieni usztywnia-
jacych od ogrzewanego plaszcza musi wy-
nosi¢ okolo 150 mm.

Wynalazek niniejszy polega na tem,
ze bania destylacyjna usztywniona jest za-
pomoca umieszczonych wewnatrz czlonow,
gworzacych pierscienie lub wielokaty, kto-
te migdyy. nfemi a ogrzewanym plaszczem
pozgstawiaja dostatecznie duza przestrzen
tak, ‘i powyzej wspomniane warunki sa o-
siagniete, a mianowicie: ze mozliwe jest cal-
kowite oproznienie bani oraz latwo jest ja
czyscié, ze miedzy pierscieniami usztyw-
niajacemi a ogrzewanym plaszczem moga
byé umieszczone rury parowe, wreszcie, ze
skutkiem tego, iz usztywnienia wykonane
sa jako zamknigte pierécienie lub wieloka-
ty, osiaga sie najwicksza wytrzymalosé
przy najmniejszym nakladzie materjaly, co
réwniez sprawia, ze czyszczenie bani jest
latwiejsze.

Przyktad wykonania bani destylacyjnej
wedlug wynalazku przedstawia fig. 1 w
przekroju poprzecznym, fig. 2 za§ — w
przekroju podtuznym,

1 oznacza plaszcz bani destylacyjnej,
usztywniony dZwigarami 2, rozmieszczone-
mi mozliwie réwnomiernie na obwodzie;
diwigary te rownomiernie przenosza ze-
wnetrzny nacisk plaszcza na rozmieszczo-
ne w odpowiednich od siebie odstepach
pierscienie usztywniajace 3, ktére moga by¢
wzmocnione zapomocs odpowiednio urza-
dzonych usztywnieri promieniowych 4.

Wzdtuz ptyt ogniowych i mozliwie bli-
sko mich, w przestrzeni, utworzonej miedzy
niemi i pierScieniami usztywniajacemi, u-
mieszczone sa dziurkowane rury parowe 14,
ktore ciagng sie wzdluz prawie calej plyty
ogniowej i przez ktére przy otwartym za-
worze 15 jest wpuszczana para.

Ta konstrukcja pierScieni usztywniaja-
cych daje zupelnie statycznie okreslony sy-
stem i umozliwia catkowite usuniecie plyn-
nej zawarto$ci przez kréciec spustowy 5,

poniewaz ciecz ma przy koricach bani de-
stylacyjnej nawet wtedy polaczenie, gdy o-
pusci sie ponizej gornego brzegu dwoch naj-
nizszych dzwigaréw.

"Dla lepszego krazenia zawartosci bani,
w najnizszych dzwigarach podluznych mo-
ga byé urzadzone otwory 6.

Fig. 3 przedstawia w rzucie poziomym
inny przyklad wykonania bani destylacyj-
nej. W tym przyktadzie wewnetrzne pier-
Scienie usztywniajgce 3 urzadzone sa mimo-
srodowo, @ mianowicie przesunigte od $rod-
ka o odlegltosé 7 tak, iz w najnizszem ogrze-
wanem miejscu bani destylacyjnej, miedzy
temi pierécieniami a plaszczem 1, powsta-
je najwicksza przestrzen, w mnajwyzszem
za$ miejscu — najmniejsza.

Mozliwie réwnomiernie rozmieszczone
na obwodzie plaszcza dzwigary podluzne
2, ktore nacisk plaszcza przenosza na we-
wnetrzne pierscienie usztywniajace, moga
z korzyscia otrzymaé niejednakowe wyso-
kosci oraz momenty wytrzymatosci, miano-
wicie w ten sposéb, aby pizy ogrzewanych
czesciach plaszcza posiadaly najwickszy
moment wytrzymalosci, przy nieogrzewa-
nych zas, gérnych czesciach — najmniej-
szy. Takie urzadzenie ma te zalete, ze przy
odpowiednim doborze mimoérodowosci 7
$rodka plaszcza bani i pierscieni usztyw-
niajacych, mozna dobraé wymiary dzwiga-
réow podtuznych odpowiednio do zaleznego
od réznych temperatur zmniejszenia wy-
trzymalosci plaszcza,

Dalsza zaleta jest jeszcze to, ze przy
takiej samej odleglosci pierscienia usztyw-
niajacego od najnizszego punktu plaszcza
$rednica jego jest wieksza, skutkiem czego
latwiej jest czyéci¢ banie destylacyjna.

Wskazane w tej figurze rury parowe 14
stuza do tego samego celu, jak i w pierw-
szym przykladzie wykonania i sq réwniez
umieszczone migdzy pierscieniem wusztyw-
niajacym i ogrzewanym plaszczem,

Poniewaz najgoretsze spaliny prowa-
dzone sg przez kanal spalinowy 8 pod naj-



nizsza czeécia bani destylacyjnej, a stad
dopiero przez kanaly 9 wazdluz bocznych
czeéci plaszcza, to czes¢ plaszcza, znajdu-
jaca sie w kanale 8, jest goretsza od czesci,
znajdujacej si¢ w kanale 9, a wiec jest
mniej wytrzymala i wymaga skutkiem tego
dzwigaréw usztywniajacych o wigkszym
momencie wytrzymaloéci, 'podczas gdy
dzwigary usztywniajace, urzadzone w ka-
nalach 9, wymagaja mniejszego momentu
wytrzymaloéci. Gérna cze$¢ plaszeza, znaj-
dujaca sie¢ poza temi kanalami spalinowe-
mi, wymaga dzwigaréw usztywniajacych o

najmniejszym momencie wytrzymalosci, po-.

niewaz cala wytrzymalosé tej czesci pla-
szcza pozostaje prawie niezmieniona.,

Urzadzenie dzwigaréw podtuznych w
sposob powyzej opisany ma jeszcze te za-
lete, ze dzwon 10 wraz z parowemi kroéca-
mi wylotowemi 11, jak réwniez wszystkie
inne krééce osprzetu 12 moga by¢ przymo-
cowywane w najwyzszem miejscu bani bez
zadnej trudnosci i niezaleznie od potozenia
pierscieni usztywniajacych, pomiewaz w
najwyzszem i najnizszem miejscu bani niz-
ma diwigaréw podiuznych,

Fig. 4 oraz 5 przedstawiaja w przekro-
ju poprzecznym oraz w przekroju podtui-
nym przyklad wykonania bani destylacyj-
nej o pierécieniach usztywniajacych 3, u-
rzadzonych mimoérodowo, ‘przyczem wiel-
ko$¢ mimo$rodowosci 7 miedzy $rodkami
ckraglych lub wielobocznych pierscieni u-
sztywniajacych oraz plaszcza 1 bani desty-
lacyjnej dobrana jest odpowiednio do spe-
cjalnych warunkéw, Przenoszenie nacisku
z plaszcza na pierscienie usztywniajace od-
bywa si¢ jednak tutaj nie za posrednic-
twem dzwigaréw podituinych, lecz zapomo-

ca odpowiednio rozmieszczonych, wspét-
srodkowych z plaszczem 1 wycinkéw 13
oraz przynaleznych nakladek laczacych,
Réwniez i w tym przypadku dziurkowa-
ne rury parowe 14 sa umieszczone miedzy

‘plaszczem a pierscieniami usztywniajacemi.

Taka posta¢ wykonania umozliwia catkowi-
te oproznienie bani z plynnych pozostalto-
§ci oraz osiagniecia innych zalet, wskaza-
nych przy przykladach wykonania wedtug,
fig. 112,

Zastrzezenia patentowe.

1. Prézniowa bania destylacyjna, zna-
mienna urzadzonemi wewnatrz niej usztyw-
nieniami, tworzacemi zamknigte pierscienie
lub wielokaty, ktére miedzy niemi a dolnym
ogrzewanym plaszczem pozostawiaja taka
wolna ‘przestrzen, iz w przestrzeni tej, w
razie potrzeby, moga byé umieszczone roz-
dzielcze rury parowe i umozliwione jest
zupelne opréznienie bani.

2. Prézniowa bania destylacyjna we-
dlug zastrz. 1, znamienna tem, ze pierscie-
niowe lub wieloboczne usztywnienia umie-
szczone sa mimosrodowo wzgledem pla-
szcza bani.

3. Prézniowa bania destylacyjna we-
dtug zastrz. 1 lub 2, znamienna tem, :ze
pierscieniowe lub wieloboczne usztywnienia
polaczone sa ze soba, a wrazie potrzeby i
z plaszczem bani, zapomoca dZwigarow po-
dtuznych,

Hugo Reik.
Zastepca: M. Brokman,

rzecznik patentowy.
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