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1
Machine 3 relier des paquets de feuilles perforées.

La présente invention concerne des machines a relier
des paquets de bandes perforédes en cahiers, & l'aide d'élé-
ments de reliure formés chacun d'une longueur de fil métalli-
que recourbde en une série de doigts incurvés en forme d'épin-
gle & cheveux, sur lesquels on engage les feuilles et qu’on
met sous forme annulaire en amenant leurs extrémités fermées
ou "pointes" au voisinage de leurs extrémités ouvertes ou
"racines". De telles machines sont dénommées ici "machines a
relier du type précité".

Dans le brevet britannique N° 1 464 444 du Déposant,
est représentée une machine 3 relier du type précité. Dans
cette machine, un ruban de reliure en fil métallique est amené,
3 partir d'une bobine, & une roue d'entrainement dentée, aprés
quoi le ruban est pris en charge par une chaine qui 1l'améne &
un poste de reliage. A ce stade, le ruban de reliure est dé-
coupé en longueurs pour former des &léments de reliure indivi-
duels. Un probl&me qui se pose dans des machines & relier du
type précité est de commander de fagon précise le ruban de re-
liure, afin qu'il atteigne le poste de reliage en étant aligné
aussi précisément que possible avec le mécanisme d'alimentation.
On comprendra aisément que, du fait de sa nature, le ruban de
reliure est difficile 3 manipuler mécaniquement en position ou-
verte et est susceptible de présenter des imperfections de forme
En outre, le transfert entre la roue d'alimentation de la chain
d'alimentation a donné lieu dans le passé & des problémes de
positionnement.

Une machine du type précité suivant l'invention compren
une roue d'alimentation dentée et une chaine d'alimentation den
tée, agencées de manidre 3 amener un ruban de reliure 3 un post
de reliage, ainsi qu'un guide entre la roue et la chaine, ce
guide présentant des surfaces de guidage disposées de maniére &
s'engager entre les extrémités ouvertes du ruban de reliure, et
ces surfaces de guidage convergeant de telle maniére que, loréq
le ruban de reliure est entrainé le long du guide, les cbtés co
vergeants se trouvent & l'intérieur des extrémités ouvertes dud
ruban de reliure.

Pour permettre l'utilisation de différentes tailles de
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2
rubans de reliure dans la machine & relier, le guide présente
une section droite en gradins. Théoriquement, la section droi-
te pourrait étre de forme sensiblement parabolique, mais l'usi-
nage serait alors plus difficile que dans le cas de la confor-
mation en gradins.

A 1' extrémité du guide la plus éloignée de la roue
d'alimentation, 3 un emplacement ol la chaine d'alimentation
dentée est disposée de maniére 3 entrer en prise avec le ruban
de reliure, un élément de guidage mobile peut &tre prévu entre
les surfaces de guidage, élément qui peut étre sollicité élas-
tiquement de maniére & presser le ruban de reliure sur la chaine
d'alimentation.

La chaine d'alimentation dentée présente de préférence
des dents encochées, dont les encoches sont disposées de maniére
d entrer en prise avec le ruban de reliure. Ces dents sont avan-
tageusement formées d'un matériau élastique tel que du Nylon ‘
(nom déposé&) qui assure une bonne préhension du ruban de reliure.
On peut prévoir dans les dents de la chalne d'alimentation une
autre encoche longitudinale, dans laquelle vient s'engager un
second guide s'é&tendant le long de la chafine, sur au moins une
partie de la longueur de ceile-ci, entre la roue d'alimentation
et le poste de reliage. Le second guide présente de préférence
des surfaces de guidage convergeant vers la chaine d'alimenta-
tion. Ces surfaces de guidage peuveﬁt étre planes &tant donné
que le ruban de reliure est stabilisé par son application dans
les dents d'entrainement encochées de la chaine d'alimentation.

L'invehtion sera mieux comprise 3 la lecture de la des-
cription détaillée qui suit et a l'examen du dessin joint, qui
en représente, a titre d'exemple non limitatif, un mode de réa-
lisation.

Sur ce dessin :

La Fig. 1 est une vue en élévation latérale de la ma-
chine ;

La Fig. 2 est une vue en plan de la machine de la Fig.l ;

La Fig. 3 est une vue en coupe transversale d'un pre-
mier gqguide, prise suivant la ligne A-A de la Fig. 1 ; et

La Fig. 4 est une vue en coupe transversale d'un second
guide, prise suivant la ligne B-B de la Fig. 1.
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La machine représentée sur le dessin est destinde 3
manipuler un ruban en fil métallique du type représenté et dé-
crit dans le brevet britannique N° 1 460 444. Une partie de ce
ruban est représentée en 1 (voir Fig. 1 et 4).

La machine comprend une roue d'alimentation dentée 2
et une chaine d'alimentation dentée 4, agencées de maniére 3
amener le ruban de reliure 1 3 un poste de reliage 6. Un pre-
mier guide 8 est monté& sur un bati 10 entre la roue d'alimenta-
tion 2 et la chaine d'alimentation 4. Un second guide 12 est
monté au-dessus de la chaine 4 entre le premier guide 8 et le
poste de reliage 6. Le ruban de reliure 1 suit une ligne en
trait mixte 14 entre le point d'entrée X et un point de sortie
Y situé au poste de reliage 6, oll il est découpé en longueurs
individuelles pour former des é&léments de reliure.

Entre le point d'entrée X et la roue d'alimentation 2,
un chargeur 13 guide le ruban 1 en le faisant passer sous un
ressort incurvé 15 monté 3 1'une de ses extrémités sur]&agui&e
8, et en l'amenant sur la roue 2. Le ruban 1 passe ensuite le
long du guide 8 sur une plaque 16.

Sur la Fig. 3, on peut voir que le guide 8 présente des
surfaces de guidage 18, qui convergent jusqu'a une surface in-
férieure ou de base 19. Ces surfaces de guidage sont conformées
en gradins, de telle manidre gqu'elle présentent des méplats
espacés et distants de la surface de base 19 en fonction de la
taille de 1'élément de reliure. La forme en gradins pourrait
étre remplacée par une surface curviligne continue indiquée par
la ligne en tireté 21, mais une telle surface serait difficile
d usiner avec précision.

Le ruban est ensuite amené en un point % oii la chaine
4, aprés avoir initialement suivi une surface inclinée 22 du
guide-chaine 24, attaque un chemin horizontal le long de 1la
surface horizontale 26. Au point %, un &lément de guidage 28,
monté de maniére 3 pivoter en 29 dans une fente 30 du guide 8,
est sollicité vers la chaine par un ressort i lame 31, pousse
le ruban sur la chaine et assure que les parties de base 100
des rubans s'engagent é&troitement dans les dents en Nylon 33
de la chaine.

Sur les dents 33 sont formé&es des surfaces de retenue
incurvées 34, qui s'engagent entre les rouleaux 36 des maillons
de la chaine, et chaque dent présente une fente de retenue de
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Tuban transversale 37 et une fente de guidage longitudinale 38.
Les fentes de guidage 38 coopérent avec une partie de guide 40
s'étendant vers le bas i partir du second guide 12. Le guide 12
présente des cdtés plans convergents ou surfaces de guidage con-
vergentes 42, qui convergent vers la chafne et ne sont normale-
ment pas en contact avec le ruban, qui est pratiquement serré
entre la partie de guide 12 et les dents 33.

La roue 2 et la chaine 4 sont entrainées 3 partir d'un
arbre commun, lui-méme normalement entrainé par un moteur &lec-
trique (non représenté), moteur qui peut néanmoins &tre débrayé,
de sorte que le chargement initial du ruban dans la machine peut
s'effectuer manuellement. De cette manié&re, la préhension ini-
tiale du ruban par la roue 2 et la chaine 4 peut également &tre
assurée manuellement. Ensuite, le moteur peut &tre embrayé et le
ruban avance alors sans autre réglage manuel jusqu'au poste de
reliage.
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5
REVENDICATIONS

1. Machine a8 relier permettant de relier des paquets
de feuilles perforées au moyen d'éléments de reliure en fil

-~

métallique, formés chacun 3 partir d'une longueur d'un ruban
de fil métallique recourbée de maniére 3 former une série de
doigts incurvés en forme d'épingle 3 cheveux, sur lesquels

les feuilles . sont engagées, et qui sont mis sous forme annu-
laire par un conformateur, celui-ci é&tant alimenté avec ledit
fil métallique au moyen d‘une roue d'alimentation dentée et
d'une chaine d'alimentation dentée, ladite machine &tant carac-
térisée en ce qu'entre la roue d'alimentation dentée (2) et la
chaine d'alimentation (4) est prévu un guide (8), ce guide pré-
sentant des surfaces de guidage opposées (18), qui convergent
vers le chemin (14) du fil métallique de reliure (1) entre la
roue (2) et la chaine (4), les doigts du fil métallique de re-
liure (1) étant‘guidés'par des surfaces de guidage lors de leur
passage entre la roue et la chaine.

2. Machine suivant la revendication 1, caractérisée en
ce qu'un autre guide (16) s'étend au moins entre la roue (2) et
la chaine (4), sensiblement parallélement au chemin (14}, le
fil (1) progressant entre le premier guide (8) et ledit autre
guide (16). )

3. Machine suivant 1l'une guelconque des revendications
1 et 2, caractérisée en ce que le premier guide (8) a ses sur-
faces de guidage (18) réalisées chacune sous la forme de gra-
dins (20), de manidre 3 former des méplats espacés.

4, Machine suivant 1l'une quelconque des revendications
1 et 2, caractérisée en ce que le premier guide (8) a ses sur-
faces de guidage (18) réalis&es chacune sous la forme d'une
courbe continue (21). '

5. Machine suivant 1l'une gquelcongue des revendications
1 3 4, caractérisée en ce qu'un &lément de guidage (28) est monté
3 un emplacement (Z) 3 une extrémité du premier guide (8) ol
la chaine (4) prend un charge le fil de reliure (1), l'&lément
(28) &tant sollicité vers le fil de reliure par des moyens élas-
tiques (31) de maniére & presser le fil sur la chaine.

6. Machine suivant 1'une quelcongque des revendications 1 &
5, caractérisée en ce gu'un guide supplémentaire (12) est prévu le Ic
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de la chaine (4) et parallélement au chemin (14) du fil de re-
liure, le chemin (14) s'étendant entre ce guide supplémentaire
(12) et la chaine (4), de maniére & retenir le fil de reliure
(1) sur la chaine.

7. Machine suivant l'une quelconque des revendications
1 3 6, dans laquelle la chaine est munie de dents, ladite ma-
chine é&tant caractérisée en ce que chagque dentr(33) présente
une fente de retenue de ruban transversale (37).

8. Machine suivant 1'une quelconque des revendications
6 et 7, caractérisée en ce que chaque dent (33) présente une
fente de guidage longitudinale (38), et en ce que le guide sup-
plémentaire (12)comporte une partie extréme (40) en prise avec
les fentes de guidage (38) des dents, le guide supplémentaire
présentant des surfaces de guidage (42) de préférence conver-
gentes.

9. Machine suivant l'une quelconque des revendications
7 et 8, caractérisé&e en ce que chaqﬁe dent (33) présente deux
surfaces de retenue curvilignes oppos&es (34), qui s'engagent
entre les rouleaux (36) des maillons de la chaine (4)pour rete-
nir chague dent (33) de la chailne.
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