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Cipéipari belsé bélés és eljaras ennek eldallitasara

A talalmany targya cipéipari bels6é bélés és eljaras ennek eldallitasara. A belsé
bélés 80-170 g/m2 terlletsulyd és mind hossziranyban, mind keresztiranyban 7 N-nal
nagyobb tovabbtépési szilardsagu fatyolbundabol all. A talalmany értelmében a
fatyolbunda olvasztva font, aerodinamikusan nytijtott és kézvetlentl fatyolla lefektetett,
tébbalkotos végtelen, 1,5-5 dtex finomsagu, tdbbalkotés végtelen filamensekbdl all. A
tdbbalkotos végtelen filamenseket egy esetleges el@szilarditas utan legalabb 80 %-ban

0,1-0,8 dtex finomsagu végtelen mikrofilamensekké hasitjuk és szilarditjuk.
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Cipbipari bels6 bélés és eljaras ennek eléallitasara

A talalmany targya cipdipari belsé bélés és eljaras annak elallitasara.

A cipbiparban kopasallé anyagokat alkalmaznak a cipd belsé részének, az
ugynevezett belsé bélésnek a bélelésére. Ezeknek az anyagoknak egyrészt a lab
szaraz volta végett segiteniik kell a labfej izzadasakor keletkez6 nedvesség
kivezetését, masrészt a legordiilé mozgaskor a cipébérre haté erdket nagy teriiletekre
el kell osztaniuk, hogy ne keletkezzenek rancok, és hogy megakadalyozzak a
rancképzédéstél eredd gyorsabb kopast.

Erre célra eddig termikusan kotétt és domborkalanderezett poliamid
fatyolbundakat [nem sz6vott textilanyagokat], érdesitett vagy kefézett, textil-
megjelenésli és puha fogaslu hurkolt anyagokat, érdesitett széveteket, poliuretan
koagulatum alapli mibéroket vagy természetes nyersanyagbdl &lld hasitott bért
alkalmaztak.

A talalmanyunk elé kitGzott feladat olyan cipgipari belsd bélés, amelynek a tépési
szilardsaga és a tovabbtépési szilardsaga 80-170 g/m? teriletsuly esetén mind
hossziranyban, mind keresztirdnyban 7 N-nal nagyobb.

A talalmanyunk elé kitlizott tovabbi feladat az ilyen belsé bélés elsallitasara
kuléndsen alkalmas eljaras.

Ezt a feladatot a belsé bélés tekintetében — amelynek a teriiletstlya 80-170
g/mz, és tovabbtépési szilardsaga mind hossziranyban, mind keresztiranyban 7 N-nal
nagyobb — a talalmény érteimében (gy oldjuk meg, hogy a belsé bélés olvasztva font,

aerodinamikusan nyujtott és kézvetlendl fatyolla lefektetett, tobbalkotos végtelen, 1,5-5



dtex finomsagu végtelen filamensekbdl all, és a tébbalkotds végtelen filamensek
elészilarditas utan legalabb 80 %-ban 0,1-0,8 dtex finomsagu végtelen
mikrofilamensekké vannak hasitva és szilarditva vannak. Ezeknek a belsé béléseknek
kicsi a terlletsulyuk és ugyanakkor nagy a huzé terhelhetdségiik és a kopasallésaguk.
A talalmany szerinti bels® bélésnél emellett a végtelen filamensek révén nincs sziikség
beszegésre, nem |ép fel kiszalasodas és a varrathelyeknél elkeriiljik a vastagodasokat
és ezaltal a lehetséges nyomasi helyeket.

A bels6 bélésben a fatyolbunda elényds modon olvasztva font, aerodinamikusan
nyujtott és kdzvetlentl fatyolla lefektetett, tébbalkotos végtelen, 2-3 dtex finomsagu
végtelen filamensekbdl all, és a tobbalkotos végtelen filamensek elészilarditas utan
legalabb 80 %-ban 0,1-0,5 dtex finomsagu végtelen mikrofilamensekké vannak hasitva
és szilarditva vannak. A bels6é bélésnél a fatyolban a filamensek eloszlasa izotrop.
Ezért a belsd bélés kiszabasakor nem kell figyelembe venni a gép jarasanak iranyat.

A belsé bélésben a tébbalkotos végtelen filamens két inkompatibilis polimerbél,
elsGsorban egy poliészterbdl és egy poliamidbol allo, kétalkotos végtelen filamens. A
tébbalkotds végtelen filamens ezaltal jol hasithatd, és nagyon kedvezé a szilardsagnak
a teriletsulyhoz viszonyitott aranya.

A belsdé bélésben a tobbalkotds végtelen filamensek keresztmetszetének
narancsszerl vagy ,pie"-nak is nevezett, tObbszegmensil strukturgja van, és a
szegmensek valtakozva tartalmazzak a két inkompatibilis polimert. A tébbalkotos
végtelen filamensek narancsszerli, tobbszegmensi struktirajan kivil a tébbalkotds
vegtelen filamensben Iévé inkompatibilis polimerek egymas melletti (,side-by-side”)
szegmens-elrendezése is lehetséges. Ezt elénydés modon goéndoritett filamensek
eléallitasara hasznaljuk. A tobbalkotés végtelen filamensben 1évé inkompatibilis
polimerek ilyen szegmens-elrendezései jo6l hasithatoknak bizonyultak. A belsé bélés
terlletstlyanak a szigetel6képességéhez viszonyitott aranya nagyon kedvezd, iigyhogy

— elsGsorban a kovetkezb kezelési lépések, igy érdesités révén — puha és melegitd



belsé bélést lehet eldallitani.

A bels6 bélésben a tobbalkotés végtelen filamensbél képzett fatyolbunda az
elészilarditas végett elényés modon elékalanderezve van. Ennek kévetkeztében az
anyag vastagsaga nagyon egyenletes.

Bels6 bélésként tovabba elényds a textil-megjelenésli és kopasalld feliileti
anyag, amelyet nagynyomas( vizsugarakkal strukturalt és/vagy nyitottlyukas
szitaalatéten kapunk.

Kilénésen elényds tovabba az olyan belsé bélés, amelyben a t&bbalkotds
végtelen filamenst képezd egyik inkompatibilis polimer legfeliebb 15 témeg%
mennyiségben adalékot, példaul festékpigmenseket, tartds hatasu antisztatikumokat
és/vagy a hidrofil tulajdonsagokat befolyasol6 adalékokat tartalmaz. Ezaltal pozitivan
befolyasolhatd a bels6 bélés szintartosaga, sztatikus feltéltédési hajlama,
izzadtsagszallitasa, illetéleg a nedvességet torlaszté hatasa. Festékpigmensek
hozzaadasa a fonasi masszahoz lehetévé teszi tovabba mélyebb és kopasallobb
festékek el6allitasat.

Kilénésen elényds tovabba az olyan belsé bélés, amelyben a t&bbalkotds
végtelen filamensek géndoritetlenek, mert igy a végtelen mikro-filamensekké val6 jo
hasithatosag kdvetkeztében textilszer(i fogasa lesz.

A bels6 bélés egyik oldala elényds modon olvadé ragasztéval van ellatva. Ez az
anyag kulénésen automata gépeken folyé tovabbfeldolgozashoz alkalmas.

A feladatot az eljaras tekintetében a talalmany értelmében gy oldjuk meg, hogy
az olvadékbol tobbalkotoés végtelen filamenseket fonunk, aerodinamikusan nyujtunk és
kozvetlentl fatyolbundava lefektetiink, majd kalanderezés vagy tlizés Gtjan
el6szilarditas kévetkezik, és a fatyolbundat nagynyomasu fluid sugarral megszilarditjuk,
valamint ezzel egyidejlleg 0,1-0,8 dtex finomsagu, elényés modon 0,1-0,5 dtex
finomsagu mikro-filamensekké hasitiuk. Az igy kapott termékek a szilardsagi

terhelhetdéség tekintetében nagyon egyenletesek, mert a termékben a szaleloszlas



lenyegében izotrop. A termékek nem hajlamosak a rétegelvalasra, nagy modulértékeik
vannak, és nagy a tépési és tovabbtépési szilardsaguk. A taldlmany szerinti bels6
béléseknek tovabba nagyon j6 nedvességszallitasi tulajdonsagaik vannak. Ezek
kedvezbek az ilyen belsé béléssel ellatott cipok komfortossdga szempontjaboél, mert
elésegitik a vizg6z szallitasat és a nedves cipék szaradasat.

Az eljaras egy tovabbi elénybs kiviteli alakjaban a tobbalkotés végtelen
filamensek vizsugaras hasitasa agy torténik, hogy az esetleg szilarditott fatyolbundara
legaldbb egyszer minden oldalr6l nagynyomasu vizsugarat irdnyitunk. A tébbalkotos
végtelen filamensek szilarditdsanak és hasitdsanak ez a modja nagyon sird és sima
fellletd fatyolbundat eredményez.

Az utols6 nagynyomasu vizsugaras kezelést 5-50 mesh lyukb6ségu szitaalatéten
végezzik. Ennek kdvetkeztében a bels6é bélésanyag tovabb szilardul, kopasallébb lesz
és textil-megjelenésivé valik.

Az impregnalt anyagot utokezelésként eldnyés mdédon még szinezzik, kuszaljuk,
csiszoljuk és/vagy elére beavatjuk. Ezekkel a lépésekkel tovabb javithatdo a felllet
min&sége és a kapott anyag fogasa.

PELDA

Korilbeltl 110 g/m? tertletsulyu kartolt fatylat allitottunk el kétalkotos,
poliésztert és poliamidot tartalmazé végtelen filamensbél és valtakozoan a két oldalrél
280 bar-ig terjedé nyomasu vizsugaras tlizést végzetiink. A vizsugaras t(izést 6sszesen
négy lépcsében végeztik. A negyedik Iépcsét 20 mesh lyukbdségli szitaalatéten
végeztik. igy strukturalt és/vagy perforalt feliletet hoztunk létre, és belsé bélés textil-
megjelenési és puha fogasu lesz. A vizsugaras tlizés ugyanakkor felhasitja a kiindulé
filamenseket 0,2 dtex-nél kisebb finomsagra. Az igy kapott belsé bélést szoré eljarassal
szineztlk, és ez a belsd bélés a gép jarasi iranyara vald tekintet nélkl alkalmazhaté. A
kapott belsé bélés az 1. tablazatban szerepld szilardsagi paraméterekkel rendelkezik és

a megadott alkalmazasi célnak j6I megfelel.



1. tablazat

Tulajdonsag Mértékegység Erték
suly ~g/m? 110
10% modul hossziranyban N/5 cm 60
10% modul keresztiranyban N/5 cm 40
tovabbtépési eré6 hossziranyban N 8
tovabbtépési erd keresztiranyban N 81
martindale (kopas 12 kPa-on) osztalyzat szaraz 51200 ciklus j6

utan
osztalyzat nedves 51200

ciklus utan
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SZABADALMI IGENYPONTOK

1. CipGipari bels6é bélés, amely 80-170 g/m2 tertletsulyd és mind hossziranyban,
mind keresztiranyban 7 N-nal nagyobb tovabbtépési szilardsagu fatyolbundabdl All,
azzal jellemezve, hogy a fatyolbunda olvasztva font, aerodinamikusan nylijtott és
kozvetlenul fatyolla lefektetett, tobbalkotos végtelen, 1,5-5 dtex finomsagu, tébbalkotos
végtelen filamensekbdl all, és a tébbalkotés végtelen filamensek eldszilarditds utan
legalabb 80 %-ban 0,1-0,8 dtex finomsagu végtelen mikrofilamensekké vannak hasitva
és szilarditva vannak.

2. Az 1. igénypont szerinti belsé bélés, azzal jellemezve, hogy a fatyolbunda
olvasztva font, aerodinamikusan nytuijtott és kézvetlendl fatyolla lefektetett, tobbalkotos
végtelen, 2-3 dtex finomsagu végtelen filamensekbdl all, és a tobbalkotés végtelen
filamensek elészilarditds utan legalabb 80 %-ban 0,1-0,5 dtex finomsagu végtelen
mikrofilamensekké vannak hasitva és szilarditva vannak.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti bels6 bélés, azzal jellemezve, hogy a
tobbalkotés végtelen filamens két inkompatibilis polimerbél, elsésorban egy
poliészterbdl és egy poliamidbdl allo, kétalkotés végtelen filamens.

4. Az 1-3. igénypont ok barmelyike szerinti belsd bélés, azzal jellemezve, hogy a
tobbalkotés végtelen filamensek keresztmetszetének narancsszer(, tébbszegmensii
struktaraja van, amelyben a szegmensek valtakozva tartalmazzdk az egyik és a masik
inkompatibilis polimert, és/vagy egymas melletti (,side-by-side”) strukturaja van.

5. Az 1-4. igénypontok barmelyike szerinti bels6é bélés, azzal jellemezve, hogy a
tobbalkotés végtelen filamensbdl képzett fatyolbunda elbszilarditas végett
el6kalanderezve van.

6. Az 1-5. igénypontok barmelyike szerinti belsd bélés, azzal jellemezve, hogy
textil-megjelenése van.

7. Az 1-6. igénypontok barmelyike szerinti belsé bélés, azzal jellemezve, hogy a
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tébbalkotés végtelen filamenst képez6 egyik inkompatibilis polimer legfeliebb 15
témeg% mennyiségben adalékot, példaul festékpigmenseket, tartds hatasu
antisztatikumokat és/vagy hidrofil, jellegbefolyasol6é adalékokat tartalmaz.

8. Az 1-7. igénypontok barmelyike szerinti belsé bélés, azzal jellemezve, hogy a
tébbalkotos végtelen filamens géndoritetlen.

9. Az 1-9. igénypontok barmelyike szerinti belsé bélés, azzal jellemezve, hogy az
egyik oldala olvadé ragasztéval van ellatva.

10. Eljaras az 1-9. igénypontok barmelyike szerinti belsd bélés elballitasara,
azzal jellemezve, hogy az olvadékbdl tébbalkotés végtelen filamenseket fonunk,
aerodinamikusan nyujtunk és kézvetlentl fatyolbundava lefektetiink, majd kalanderezés
vagy tlzeés révén elbszilarditunk, és a fatyolbundat nagynyomasu fluid sugarral
megszilarditjuk, valamint ezzel egyidejlleg 0,1-0,8 dtex finomsagu mikro-filamensekké
hasitjuk, és ezutan egy polimerrel impregnaljuk.

11. Az 1-10. igénypontok barmelyike szerinti bels® bélés, azzal jellemezve, hogy
a tobbalkotos végtelen filamensek vizsugaras hasitasa ugy térténik, hogy az esetleg
el6szilarditott fatyolbundara legalabb egyszer minden oldalrél nagynyomasu vizsugarat
iranyitunk.

12. Eljaras az 1-11. igénypontok barmelyike szerinti belsé bélés eldallitasara,
azzal jellemezve, hogy az utolsé nagynyomasu vizsugaras kezelést 5-50 mesh
lyukbéségli szitaalatéten végezziik.

13. A 12. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy utdkezeléseket

végzink, igy szinezlink, kuszalunk, csiszolunk és/vagy elére beavatunk.

(A meghatalmazott)
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