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Urzadzenie do wycinania otworow w blachach,
zwlaszcza stalowych
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do wy-
cinania otworéw w blachach, zwlaszcza stalowych,
przeznaczone gléwnie do wycinania otworéw okra-
glych, kwadratowych i prostokgtnych pod apara-
ture elektryczng -w blachach elewacyjnych roz-
dzielnic, wzglednie innych urzadzen elektroenerge-
tycznych. :

Znane s powszechnie urzadzenia do wycinania
otworow okragltych, kwadratowych czy prostokat-
nych w blachach stalowych urzadzen elektroener-
getycznych, skladajgce sie ze stempla, matrycy
i $ruby napedowej z nakretka, napedzane silg rak
robotnika przez pokrecanie makretki Sruby napedo-
wej, kluczem maszynowym o przediuzonym ramie-
niu.

Opisane wyzej urzadzenia sg niedogodne w sto-
sowaniu, gdyz wymagajg duzej sily robotnika do
pokrecania sruby, powodujg deformowanie sie blach
i nastepnie potrzebe ich prostowania, a ponadto sa
nietrwale na skutek szybkiego zuzywania sie gwin-
tu nakretki i éruby napedowej.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie niedogod-
poéci zwigzanych ze znanymi urzgdzeniami i zapro-
jektowanie urzadzenia, w ktérym proces wycina-
nia otworéw bylby mniej pracochlonny, nie powo-
dowalby deformowania si¢ blach, a urzadzenie bylo
trwale i latwe w uzyciu.

Cel ten zostal osiggniety w urzgdzeniu wediug
wynalazku skiadajgcym sie¢ ze znanego przyrzadu
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do wycinania otworéw i prasy hydraulicznej zna-
nej konstrukeji, najlepiej do zaprasowywania kon-
cowek kablowych, ktére posiada jako elementy
przenoszgce prace prasy hydraulicznej na przyrzad
do wycinania otworéw, &rube ljczeniowa z lbem
o wycieciach zaczepowych dostosowanych do wy-
cieg¢ w uchwycie szczek prasy hydraulicznej, oraz
popychacz, najlepiej ze stali narzedziowej, wyko-
nany w ksztalcie podobnym do litery ,,U”, dostoso-
wany wymiarami do lba Sruby, skoku tloka prasy
i wymiaréw wewnetrznych uchwytu szczek prasy.

Zaletg urzadzenia wedlug wynalazku jest to, ze
wymaga tylko nieznacznego wysilku robotnika na
uruchomienie prasy, nie powoduje deformowania
si¢ blach wzdiuz krawedzi wycinanych otworéw,
jest latwe w obstudze i w znacznym stopniu po-
prawia bezpieczenstwo pracy.

Przedmiot wynalazku uwidoczniono w przykla-
dzie wykonania na crysunkach, na ktérych fig. 1
przedstawia urzgdzenie w czeSciowym przekroju i
w widoku z przodu, fig. 2 — Srube laczeniowg, a
fig. 3 — popychacz w widoku z boku i z géry.

Urzadzenie sklada sie z uchwytu szczek 1 prasy
hydraulicznej (dalsza cze$é prasy jest nie uwidocz- .
niona na rysunku) polgczonego Srubg lgczeniowa 4
ze stemplem 2 urzgdzenia do wycinania otworéw
i matrycy 3. Leb Sruby laczeniowej 5 ma wyciecie
zaczepowe 6 odpowiadajgce wycieciu 7 w uchwycie
szczek prasy hydraulicznej. W dalszym ciggu tlok
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9 styka sie z popychaczem 8 przesuwajacym stem-
pel 2 sluzacy do wycinania otworu w stalowej bla-
sze 10.

Zastrzezenie patentowe
Urzadzenie do wycinania otwor6w w blachach,

zwlaszcza stalowych, skladajgce sie z przyrzadu do
wycinania otworéw i prasy hydraulicznej, najlepiej
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do zaprasowywania koncéwek kablowych znamien-
ne tym, ze ma S$rube lgczeniowg (4) z lbem (5) o
wycieciach zaczepowych (6) dostosowanych do wy-
cieé (7) w uchwycie szczek prasy hydraulicznej (1),
oraz popychacz (8) najlepiej ze stali narzedziowej,
wykonany w ksztalcie podobnym do litery ,,U”, do-
stosowany wymiarami do lba (5) $§ruby lgczenio-
wej (4), skoku tloka prasy (9) i wymiaréw wew-
netrznych uchwytu szczek prasy hydraulicznej (1).
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Fig. 4
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Fig. 3

ZF ,,Ruch” W-wa, zam. 1526-70, nakl. 250 egz.
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