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(57)Anotace:

Pfi zplisobu vyroby kovového vyrobku, sestavajiciho z
alespoti jednoho plechu, povlegeného sklovitym smaltem, se
protikorozn€ zpracovavé plech nanesenim na povrch plechu
vrstvy vodné tekuté emulze chréanici proti korozi a vrstva se
vysusi. Po provedeni protikorozni ochrany se alespori v jedné
etap€ nanese na smaltovany povrch vrstva tekutého
smaltovaciho prostfedku, obsahujiciho zesklovatitelnou
smaltovou fritu, k zesklovaténi se frita tohoto prostiedku
alespoii jednou vypaluje, pii¢emz vodna tekuta emulze
chranici proti korozi obsahuje vodnou fézi a koloidy na bazi
akrylového nebo methakrylového polymeru.
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Zpisob vyroby smaltovangho kovového dilce bez odmadtovani

Obhlast btechniky

Vynalez se tyka zpisobu vvroby kovového dilce povledendgho,

sestavajiciho =z alespoil jednoho plechu, povlefengho sklovitym

smaltem, pricdemZ se

- protikorozné zpracovava plech nanesenim na povrch plechu
vrstvy vaodne tekutd emulze chranici proti korozi a vrstva se

f:

¥

vyYsl
. - po provedeni protikorozni ochrany se alespoil v jedné etaps
nanese na smalbtovany povrch vrstva smaltovaciho prostiedku,
obsahujiciho zesklovatitelnou smaltovou fritu,
- k zesklovaténi se frita btohoto prostfedkun alespoil jednou vy-

paluie.

Dosavadni stav techniky

Evropsky Patentovy spis ¢islo EP 577486 (Sollac) popisuie
zplisobh protikorozni (dodasné) ochrany, kterv lze oznadit jako

klasicky.

0 sobé& znamym zpilisobem miiZe byt smaltovy prostiedek nane-

sen v prafku nebo jako kapalina.

V pripadeé ocelovych dileil se plfi etapé vypalovani smaltu
dilec obvvkle udrZuje na teploté 500 aZz 900 aC, s vvhodou na

-

teploté 560 aZ 850 C, pPfidemZ niZ3i teploty jisou spife urdeny
nizkou teplotou taveni, jako

rro smalty ve styvku s povrchy s

-

jsou povrchy obohaceng hlinikem, napifiklad pohlinikovang ple-

chy .

Podle znamych variant, pouZivanych pifi vv¥robg smaltovanych

plechil, miiZe vvyrobni postup sestavat z ndsledujicich etap:

- naneseni prvni vrstvy smaltovaciho prosti¥edku - wvyvpaleni

prvni vrstvy - naneseni druhé vrstyvy smaltovaciho prostied-
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ku - vypaleni druhé vrstvy: dde o zplisob oznafovany "2 vrst-

vy -~ 22 vypaleni:

- naneseni prvni vrstvy smaltovaciho prostifedku, nato druhé
vrstvy smaltovaciho prostiedku - soufasneé wvypaleni obou
vrstev: jde o zpifisob oznadovany "2 vrstuvy - 1 vypaleni:

- naneseni jedné samotne vrstvy smaltovaciho prostifedku a je-

P

ji soufasné vypdleni: jde o zpiisob oznafovany "1 vrstva -1

vypaleni" neboli pi¥imé smaltovani.

K zarufeni dobrého pi¥ilnuti smaltu k plechu pfed nanesenim

. prvni  vrstvy smaltovaciho prostifedku, se ohvvkle smaltovany
povrch podrobi povrchovému zpracovéani, napiiklad poniklovanim:

v pripadé zeijména pi¥imého smaltovani se provadi dekapaZ pited

niklovanim.

K zarufeni ii€innosti téchto riznych operaci je obuvkle
nutno zbavit p¥edem povrch plechn vysufend protikorozni vrst-
vy, kterou je povleden: touto pPfedb&Znou etapou je operace od-

mnasténi.

Hkolem wvynalezu je vyhnout se této operci odnaStdni.

V pFipadé, kdy ma byt vyroben smaltovany dilec sloZitdho
Lvaru, miiZe vyrobni postup zahrnovat alespoii jednu operaci
tvarovani plechii nebo vyliskfi =z takovvch plech napi¥®iklad 1i-
sovanin, coZ vynucuije obecnd pledbs3ns operaci mazani povrohu

plechili, coZ vyZaduje dodatedné odnasSténi.

Ukolem wvynalezu také je vvhnout se této zhytednd operaci
nazani plred vytvarovanim steind jako vyloudit operaci odmaste-

111 .

Vyrobni zpiisob smaltovanvch vyrobkii miiZe zahrnovat opera-
ci svalfovani nebo lepeni ndkolika elementf rlechu, coZ rovnss

vyZaduije odmas$téni povrchu.
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Ukolem vynalezu takeé je vyhnout se operaci odmastovani
pired sestavovanim dild urfenvech obzv]aStes ke svarovanim nebo
k lepeni. Vyndalez ma tedy vyloudit vesSkerds operace dodatedndho

odnastovani po protikorozni ochrans proti korozi.

Podstata vynalezu

Zplisob vyroby kovoveho vyrobku, sestavajiciho z alespoi
jednoho plechu, povlefeného sklovitynm smaltem, pri kterém se

- protikorozng zpracovava plech nanesenim na rovrch plechu
vrstvy wvodneg tekubteé emulze chranici proti korozi a vrstva se
vysusi,

- po provedeni protikorozni ochrany se alespoil v jedné etaps
nanese na smnaltovany povrch vrstva tekutého smal tovaciho
prostifedku, ochsahujiciho zesklovatitelnou smaltovou fritu,

- k zesklovaténi se frita tohoto prostrfedku alespoil jednou vy-
paluije,

spofiva podle vynalezu v tom, Je

- se povrch po provedeni protikorozni ochrany neocdnastuje,

- vodnad tekutd emulze chranici prot.i korozi obsahuje vodnou

fazi a koloidy na bazi akrvlovéha nebho nethakrylového polyne-

ru.

Emulse pouZitelna k provadéni zpisobn podle vynalezu se
niiZe pfipravovat o sob® znamym zpiisoben, naptiklad popsanvm ve
zvelejnéng sv&toveé pFihlaSce vyndlezd Sislo V0 96-37554 (Hen-
kel>.

o

S vyhodou se ochrannd wrstva nanasi a sus{ zpiisoben k do-

s
saZeni povrchové hustoty vysuSend vrstvy 0.5 aZ 6 g/m?, s vy-
hodou vySSi nebo rovnou pifibliZng 1 9/m2, nis%{ neho rovnou 3
g/m?; ochrannd vysufend vrstva ije tedy dostatedn® mala bLlusta,
aby nebylo nutno i odstraiiovat odmasfovanin pred nanesenin
smaltovaciho prostifedku, aviak dostatednd tlustd k zarudeni ii-

dinng ochrany proti korozi.
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PouZije se klasického tekutého smaltovaciho prostifedku,
iehoZ  smaltovaci frita vykazuie obecns teplotu m&knuti pii-

©

bliZnd 400 € a¥ pifibliZns 600 C.

Tato smaltovaci vrstva se nanasi na povrch jedts pokryvty
vysusenou ochrannou vrstvou, tedy neodmagténou: pouZije se
znameho zpiisobu naneseni k ziskdni vysuSend vrstvy smaltovaci-
ho prostfedku o tloudtce obecnd mezi 150 a® 350 Ml PYO nane-—
seni  tohoto prostifedku se postupuije klasickym zpfisobem, na-

prriklad ponaofovanin nebo rozpraSovanin pistoli.

Povlak smaltovaciho prostiedku na plechu nebo souddsti se
pak wvypali za o sob& znamych podninek k zesklovatsni frity

smaltovaciho praostredku.
Ziska se tak smaltovany plech nebo souddst podle vynalezu.

S prekvapenim se zjistilao, Ze pfi pouZiti akrylového neho
methakryloveho polymeru k protikorozni ochrand a kdyZ se od-
masténim neodstrani vysufena ochrannid vrstva pred nanesenin
povliaku smaltovaciho prostifedku, ma smaltovand vrstva, ktera
pokryva plech neho soudast, dobrou kvalitu a nevyvkazuije
neZadouci odlupovani smaltu, je dobPe zakotvena na smaltovanem

povrchu a silné ulpivd na kovovén plechovén substratu.

Pokud se neodstraluje vysufensd ochrannd vrstva pired nane-
senim smaltovaciho prosti¥edku, neni uZ nezbytné, aby bvla vy-
sufend ochrannda vrstva proti korozi jednoduse odstranitelna
nebo “odmastitelna”: etapa =zZpracovani protikorozni ochranou
podle vynalezu miiZe byt etapou zpracovani "pifechodngho” nebo
“trvalého”: ve vysuSené protikorozni ochrannég vrstve niide byt
polymer ve stavu nezesité&neém (a vysuSensd vrtva je "odnastitel -

o

na"dy, dcaste

wr
e

neé zesitény, nebo iplnd zesitény (a vrstva je "ne-
).

adnastitelna”
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Dale jsou popsany dalgi varianty zplisobu podle vynalezu.

V p¥ipadech, kdy vyroba smaltovansho dilce vyZaduie etapu
tvareni, zejména lisovanin, mfiide se zbavit aplné pfedb&Znéha
nazani za vyuZiti polymerni enulze majici mazaci viastnosti,
jak jsou popsdny v evropském patentovém spise dislo EP 6257
nebo EP 421 250 (spolednost PPG) nebo v japonskén ratent.oven
spise Cislo JP 82 108114A.

K ziskani tohoto pFedbd&Zného mazaciho ddinku, se pouZije
polymernich emulzi obsahujicich hmotnostnd alespon 0,1 % maza-
ciho materidlu vztaZeno na hmotnosti polymeru: pouZitym maza-
cin materidlem miZe byt vosk uhlovodikovy, vifelid, karnauhsky
mineralni olej, napfiklad ropny, rostlinny nebo ZivodisSny olej

obsahujici{ estery mastnvch kyselin nebo mastnou kyselinu.

V dilsledku pouZiti t&chto emulzi, umoZfujicich mazani .
neni tedy nutna Zadna operace mazani po ochranngm zpracovani a
pred tvarenim. Vysufena protikorozni vrstva mna tedy byt dosta-
tedn& tlustd a obsahovat dostatek mazaciho materidlu k zajis-
téni Zadaného mazaciho d&inku. Tak pii pouZiti mazacich enulzi
podle dosavadniho stavu techniky, vvhovuije, kdvzZ:
- povrchova hustota této vysuSend vrstuy je vySS{i ne¥ 0.5 g/m2,
- hmotnostni pomér nazaciho materidlu k hmotnosti polymeru je

vySSi neZ 0,1 %, obuvkle vwwisi ne¥ 5 %.

Vyhovuije, jestliZe n té8chto ochrannvch emulzi s mazaci schop-
nosti ma vysuSend ochranna vrstva nanensena na plech mastny

charakter.

Ukolem vynalezu je rovnéZ, aby takto protikorozps Zpra-
covany a mazany plech nemél mastny wvzhled.

Za timto dfelem pi¥i zpisobu véroby smaltovansd souddgsti

wvedeného  typu podle vyndlezu mnd mit ochrannsd koloidni paly-—

nerni emulze nasledujici charakteristiky:
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- enulze obsahuje hmotnostng alespoii 0,7 % neijnénd jednoho ko-
rozpoustédla jiného ne voda,

-~ koloidy obsahuii hmotnostn& alespoii 0,1 ¥ oleje,

- st¥fedni wvelikost uvedenych kaloidnich Sdstic je mensdi neZ

1000 nm.
Podle vvhodného provedeni

- korozpoustédlo se vali ze souboru zahrnujiciho ethanol, he-

xadekan a polyvalkylenglyvkoly:

- podil mazadlového materialu v koloidech, vztaZeny k hmotnos-
ti polymeru, je =2z 1 % a niZdi ne 5 %. Jedno procent.o odpo-
vida minindlnimu mnoZstvi k ziskani dostatedns vvyrazného ma-
zaciho 1ifinku, aby bylo moZno plech vylisovat be:z plredbé&Zna-—
ho mazani, 5 ¥ odpovida mnnoZstvi, od kterdho jiZ vysuSenad

vrstva miiZe mit mastny vzhled:

- monomerni podily polymeru obsahuii alespon jeden monomer M1,
voleny ze souboru zahrnuijiciho estery kyseliny akryvlové nebo
methakrylove a alespoih jeden monomer akrylovy nebo methakry-
lovy M2 obsahuijici skupinu kyseliny, amidu nebo aminu, mono-
mery Mi a M2 dini alespol 30 % celkové hmotnosti polyvmeru a
alespon monomer M2 tvofi meéné ned 25 % hmotnosti polyneru:;

podle jedné varianty miiZe mno¥stvi monomeri uvedendho paly-

ny ethylenicky nenasyvceny ijiny ne? ester kyseliny akrvloveé a
ester kyseliny methakrvlove:

- v prostfedku uwvedeného polymeru je podil riiznych monomeri
upraven tak, aby teplota pfechodu do sklovitého stavu Tg by-

la -40 € < Tg < +20 C.

V diisledku téchto pfednosti se ziska sufenda vrstva dosta-
tedn® mazajici k usnadnéni lisovdani, dostatedns duktilni k to-

mu aby byla deformovdna bez pretrZeni po vylisovani, dostated-
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ne kryci k ddinné protikorozni ochrand a nadto nena vysuSena

vrstva mastny vzhled.

Vyznamnou piednosti emulzi, jejich koloidy obsahuiji ma-
zaci material a vykazuii stF¥edni velikost niZ®&i ned 1000 om
v diisledku obsaZensdho korozpou$t&dla a mazaciho mnateridlu ie,
Ze Jjsou daleko staleii neZ shora citované mazaci enulze radle
dosavadniho stavu techniky, o usnadiiuje Jjediich nandSeni na
plech a dovoluji ziskat ochranny povlak jak tenky tak homogen-

-

nit.

K pr¥ipravé ochranné mazaci a netukové emulze, jeji¥ koloi-
dy obsahuiji mazaci material a jejichZ prim&rna velikost Sdstic
je mensi neZ 1000 nm, se s vyhodou poufiva nasledujicich mono-

meri:

~ alespoll jednoho monomeru M1, valengdho ze souboru zahrnuii-

ciho estery kyseliny akrylové, jaka je n-propylakrylat, iso-
butylakrylat., n-butylakrylat (ABu), sek-hutylakrylat, tepc-—
butylakrylat, n-hexyvlakrvldat nebo laurvlakryvlat (LAY a/nebo
zahrnujiciho estery kyseliny methakryloveé, jako je methyl -
methakrylat (MMA)Y, et.hylmethakrylat., n-butylmethakrvlat.,
isobutylmethakrylat, sek-butylmethakrylat, tervc-butylmethak-
ryvlat,, n-hexylmethakrylat., cyklohexylimethakrylat, ethylhe-
xylmethakrylat (EHMAY, lauryvlmethakrylat:

tyto estery mohou obsahovat ndkolik funk&nich skupin "hydro-
xylovgch”, jako je hydroxyethylmethakrylat nebo hydroxypro-
pylmethakrylat, nebo n&kolik "epoxy" skupin jako je glyci-

dy Ilmethakrylat., nebo jednu nebo néknlik skupin "aminovyoch®”

neba "nitrilovyeh .

- alespoli jednoho monomeru M2, voleného ze souboru zahrnujici-
ho kvseliny, jako je kyselina akrylova (BR), methakryvlova,
itakonova, maleinova nebo fumarova:

podil monomeru M2 ma zfiststat dostatens slaby:
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= aby pouZily mnazaci materidl pro pripravue =ziflstal misitelny

I

ve smési monomerii, tedy "kompatibilni" s organickou smesi,
- k =zachovani dobrych tribologickych vliastnosti, pfinagenvch

hlavng momnomerem M1.

V praxi zfistava hmotnostni podil monomerii M2 niZZi ne> 25

% se zietelem na hmotnost organickeé smési k emulgovani.

S vvhodou se pouZiva také k pfipravé této ochranng a ne-
mastné emulze jedtd monomeru M3 polymnerovatelnégho, ethylenicky
nenasceneého, jiného neZ je akryvlovy nebo methakrvlovy ester,
volenégho s vvhodou ze souboru zahrnujiciho s vyhodou wvinvlovy

monomer, jako je styren, methyvlstyvren a vinvltoluen.

V tabulce I jsou wvedeny monomery pouZité ke zkouskam,
stejne jako hodnota Tgu teploty pfechodu do sklovitého staviy
adpovidajicich kopolymerd, pouZita k vypodtu teploty piPechadu
do skloviteho stavu Tg ziskangho polymeru v enulzi podle vyng-

lezu.

Tabulka I

Zkrakty monomerii

Zkrakta Jméno monomeru Tgm C Rodina monomeru
ABu butylakrylat -54 akrvlester (M1)
LA laurylakrvlat - 3 akrylester (M1)
MMA methy lmethakryv1at +105 methakryvlester (M1)D
EHMA Z-ebthylhexylnethakrylat -10 methakrvlester (M1)
pi¥: kvselina akrylova +109 "kysela skupina“ (M2
NMA hydroxymethylakrylamid +166 "funkdcni amid”
MDAEMA dimethylaminoethyl- +19 "funkdéni amin"

nethakrylat
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Proporce riznych monomer M1, M2, pifipadnd M3 v prostied-
ku dsou uvpraveny znamym zpisobem k dosaZeni jednak dohrvch
filmotvornych vlastnosti emulze, jednak  k dosaZeni teploty

<«

pifechodu do sklovitého stavu (Tg) polvmeru -40 QC az +20 .

Dobrymi filmotvornymi vlastnostmi enulze -isou viastnosti,
které dovoli nandset na substrat tenky film homogenni tlougtky
dostatedng tenky k vytvoPfeni suchého vzhledu a homogenni, aby
byl ddinny proti korozi.

Je-1i teplota pfechodu do sklovitého stave filmu nizysSy{
neZ priblizZng 0 OC, je tenky film obvvkle dostatedng prudny a
odolny a protikorozng afinny pod piibliZne 0O “Cs zvlastd pokud
je do filmu zadlenén polyvalkyvlenglykol jako kosolvat, zjigtuie
se, Ze se Lyto vlastnosti filmu uchovdavaii, i kdyvZ je teplota
Tg vwvsSsSi neZ 0 QC, do chvile kdy Tg ziistava niZgi neZ pifibliz-

ne 20 o

Kdyhy Tg bvla vww3SEi neZ 20 °C, bylo by nebezpedi, Ze fil-

notvorneg viastnosti i tribologickeé vlastnosti by hyly Zznideny.

Vzorec FOX-FLORY vyjadifuie zavislost teploty pPechodu do
sklovitého stavu Tg heteropolymeru na podilu monomerii v poly-
meru

Wi
1/ Tg= 2

Tam

kde WM je hmotowy podil monomeru M v polymeru a Teom je teplota
prfechodu do sklovitého stavu homopolymeru odpovidajiciho mono-

meru M.

K pripraveni mazaci ochranné a nemastné emulze se pou¥iva
mazaciho materidlu nejenom k =ziskéani mazacich wlastnosti, ale

e rd

k ziskani v okamnZiku pfipravy emulze 1idinku "kopovrchove ak-—
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tivniho, unoZiiviicibo zlepgit stdlost emulze.

K ziskani zpracovaci emulze dostatedfng stile, vyvkazuiici

N~ 2 .

koloidy, jejichZ stifedni velikost Castic je niZsg{i neZ 1000 nm
s protikorozni a mazaci dfinnosti, je vvhodné opst pifipojit
mazaci material, s vvhodou alespoil 0,1 % s vvhodou alespoil 1 %

vztaZeno k hnotnosti vyvchozi organické faze.

K ziskani upravovaciho filmu suchého vzhledu, de nutno,
aby qusi totalita pPfidaného mazaciho nateridlu do vychozi or-
ganickeé smési mohla byt integrovédna na koloidy enulze za fyzi-
kalnich a chemickych podninek uvedeni této smési do emnulze,
aby zeiména koloidy akrvlového polymeru ziskand emulze obsaho-
valy tento mazaci material, tak, aby ziskanda enulze nendla
mastny vzhled, kdyZ se nanasi tenka vrstva. V  praxi zfistava
tak mnoZstvi mazaciho materialu, vztaZendg k vvchozi hmotd mo-
nomeri  organickeé sm&si  nebo organické faze ziskanéd enulze,

niZzZsi nez 5 %.

Jako mazaciho materialu je moZno pouZit pfirodnich oleijf,
Zivodigného, rostlinného nebo mineralniho (ropného) piivodu,
neho oleii syntetickych. K dalsim zkougkam je pouZito parafi-
noveho aleje (zkratka “paraf") nebo oledje QUBACLADE s oznadenim
N8021 (spolednost. QUBRKER) (zkratka "0J.N8021")> nebo ricinového
oleje (zkratka "ricin"2>, ktery sestava plfevaZné z triglyvceridu

kvseliny ricinolejove.

K pifipraveé ochranné mazaci a nemastné enulze se provadi

X

enulzni polymerace smési monomerid. Pro pfipravu této emulze a

pro polyneraci, se pouZiva také:

- inicidator radikdalové polvnerace, organicky rozpustny, ab-
vykle aktivovabtelny teplem: voli se napifiklad iniciator ze
souboru  zahrnujiciho peroxidy nebo azosloudeniny: iniciato-

rem, pouZitvym pti zkouskach, je 2,2 azobisisobutyronitril

(ATBNY, ktery je aktivni pF¥ibliZnd od 60 C.
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- alespoll jedno povrchové aktivni Sinidlo k enulgovani orga-
nicke faze do vodné faze; p¥Pi zkoudkich se pouZiva smési ne-

iontovych povrchovd aktivnich &inidel, jako  je methylpoly-
nethakrylat - ethylenpolvoxid (PMMA-POE) a iontoveého povr-—
chove aktivni dinidla jako e natriumdodecylsulfat (SDSH:;
tato smé&s enulgatori umoZliuje ziskat zpracovatelské enulze
obzvlast stdle i za =zvyEenveh smykovych rychlosti, kters se
vyvaolaji kdyZ se aplikuje enulze rozprasovanimn: pougiti e-
nulgacniho dinidla, prfipravensho roubovianim kyseliny akrvlo-
vé na oleje, jak je to popsano v patentovén spise &islo GR

2 007 237 by nedovolovalo ziskat Zadanou stilost.

Aby byla ziskana emulze polymeru dostatedng stala pvri
skladovani (nulova rychlost smyku) a za podninek pouZiti (zvyg-
Fena smykova rychlostht) a aby byla pouZitelna homogenn® na ten-
ky film, jmenovitd s povrchovou hustotou aZ 0.5 g/m2, je vy-
hodneé  zfistava-1i st¥edni velikost Sdstic koloidh nizsi neZ
1000 nm, k vyhodou < 500 nm. Takoveé enulze podle vynalezu spa-

daji do kategorie "miniemulzi" ddle def inovanvoch.

Obecné se  emulze roztiiduii do Liv{ velkych skupin podle

velikosti Castic svvech koleoidfi:

- ohydeinég enulze, nazyvang také ‘“nakroemulze", se obuykle
pripravuii smisenim dvou nemisitelnvych kapalin s jednim nebo
s nekolika povrchove aktivnimi Ffinidly, iontovymi, neionto-
vymi nebo s jejich sndsis ziskanda enulze mi formu kapek, je-
jichZ  velikost se bliZ{ mikvometru: makroemulze Jsou neprii-
svitneg, mlédného wvzhledu a maji sklon usazovat se pri skla-
dovani .

- "mikroemulze" se pfipravuii s poufitim sndsi s povrchove ak-
tivnimi finidly, obuyvkle ve sndsi s iontovymi povrchove ak-
tivnimi dinidly ¢ alkoholem s kratkyvm uhlikovym PFetdzeen

(btypu pentanolu nebo hexanolu): mikroenulze isou termodyna-
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micky stabilnini dispersemi oleie ve vodé&, nehn naapak vody
v aleji, ktere vykazuii kulovité kapifky nebo koloidy, je-
jichZ priimér je niZdi neZ je &tvrtina délka viny viditelndho
sveétla, tedy Fadové 10 aZ 100 nm: diky tonuto malému roznésru

Jsou mikroemulze priisvitneg, pfipadng prfihledné.

"minienulze" se pfipravuji s pouZitim smé&si s iontovymi nebo
s niontovyni povrchovd aktivnimi &inidly se spolefnym povr-
chov& aktivnim &inidlem, jako je mastny alkohol nebo jedts
alkan s dlouhym uhlikovyn Fetézcem: obvykle se charakterizu-
il dvéma =zakladnimi vlastnostmi: zvySenou stidlosti a veli-

~
=

kosti fastic nebo koloidi obecn& mezi 50 aZ 1000 nm, s vvho-
dou 50 aZ 500 nm; miniemulze jsou fluidni, neprisvitng, a

mledéného vzhledu.

Bkrylovy polymer ochranné mazaci a nemastng emulze se te-

dy polymeruje na miniemulzi, k =ziskani staleisi a sndze apli-

kovatelng emnulze, neZ kdyvZ se polymeruje na klasickou emul:i

typu makroemulze. K pifipraveni miniemulze se poufiva kopo-

vrohove aktivniho dinidla a korozpouStsdla:

- Jjako kopovrchoveé aktivniho finidla se pouZiva podle vyndalezu

—

jiZ popsaného oleje jako zakladni soufasti wvyochozi organicks
snesi  nebo jako zdakladni sloZky sestavaiici z koloidi akry-
lovych polymerid ziskand emulze; ostatni klasickd kopovrchove

aktivni dinidla mohou byt pBidana:

jako korozpoustédla se pouZiije nevodného rozpouftddla nemi-
sitelného s vodou; jako korozpoustédla je moZno pouZit etha-
nolu nebo  hexadekanu:; s wvvhodou, ke zlepSeni uZitkovdch
vlastnosti mazaci emulze podle vyndlezu se Jjako korozpous-

tédla pouZiva polvalkvlenglvkolu.

Ochrannd mazaci a nemastnd emnlze podle vyndalezu miiZe ab-

sahovat takeé dalsi aditiva: napfiklad dalgi povrchoveé aktivni
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c¢inidla k lepSinu smadeni zpracovavandsho povrchu, protiplisio-
va ¢inidla, inhibitory koroze, bakteriocidni Cinidla, p¥PFisady

k dpraveé vinég, barviva nebo pigmenty.

Inhibitory koroze se voli napifiklad ze souboru zahrnuii-
ciha:
1) soli kyselin a aminosoli,
2) soli mastnych alkoholii, pFipdné& ethoxylované as/neba fosfi-
tovane,
3) zinednaté soli kyslin karboxylovych, popiipads mastnych,
4> boraty a/nebo fosfaty alkanolaminu,

5) aluminiumfosfaty nebo zinkfosfaty.

V  tabulce IT se wuvadéii pitiklady inhibitoridi s jejich

~ -

obchodnimi nazvy a jejich zkratkami: zarovell se wwadeji jedjich
vyrobci a jejich hlavni sloZky podle Sisla 1) aZ 5) uvedendho
seznanu  a jejich hlavni charakteristiky.

Tabulka II

Inhibitory koroze

Zkratka Obhchodni Spolednast SloZeni/charakteristika

oznaceni

BBA Emadox BBA LABEMA (4> borat-mazaci

NB Emadox NB (4> borat + fosfat-adherant
3059E IN59E SIDOBRE SINNOVA enulgovatelny polvamin
RC305 Ibda RC305 CRODA (4> borat

I 252 Irgacor 252 FC CIBA 3

I 1405 Irgacor 1405 hvdrofobni

I 12930 Irgacor 1930

5379 SebtBdFa37?9 CONDEA-SERVD (13- adhezni afinek

Polymery ochrannych mazacich a nemastnych enulzi se pii-

pravuji o sob& znamym zpiisoben radikdlové emulzni polymerace
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v pirritomnosti radikalového inicidtoru: podle vynalezu se maza-~

ci malerial p¥idava do vychozi organicke smesi, plfed wvedeninm
do emulze na rozdil od zpisobu popsansho v c¢itovangnm patento-

veém spise JP 82 10811A4.
Pi'i pfipravé emuslse se postupuje nasledujicin Zzplisohen :

22 Priprava vyvchozi organickeé faze: v uwvedenvoeh pomérech se
pitipravi organicka smnd&s monomeri obsahujici M1, M2, pripadns
M3 z mazaciho prostifedku v pfedem urdenvch pomérech, nakonec
se pridda organorozpustny inicidtor: snds se plfipravi za micha-
ni k dosaZeni homogenni organické faze. K michani je mo¥no P

uZit mechanickyvch prostiPedkd nebo ultrazvuku.

Je vhodné, kdyZ se podminky pFipravy smsi, jako je teplo-
ta a zplsob michani prfizpisobi k vyloudeni. nebo alespon k o-
mezeni iniciace polymerace v tomto stadiu. Je-1li inicidtaren
AIBN, ktery je aktivni po piekrofeni teploty 60 © je vhadne:
- udrZovat suds na teplotd mirng vwEdi ned 60 OC,
- upravift. michaci prostifedky k omezeni ohfevy smdsi hodnd nad
60 je vyhodngisi pouZit mechanickyvch michadel ne® ultra-

Zuuku.

2 Prriprava vodné faze: rozpusti se povrchovds aktivni &i-
nidla v deminerlizovang vod&. P¥i tomto zpfisobu pripravy se

nezavadi korvozpoustédlo ani kopovrchouvd aktivni Sinidlo.

=P Dale se postupuije klasickym zpfisobem k pFipravé minie-
nulze organickeé faze do vodne faze, napifiklad takto: za michs-
ni se pirikapava organicka faze do vodné faze, pak, =za staldho
michani k homogenizaci, se piidda jedno nebo n&kolik korozpous-
teédel a plripadné jedno nebo nékolik kopovrchovd aktivnich &i-
nidel a pfipadné, za padminek piizpisobenych k vytvoleni mini-
enulze, jejiZ koloidy nebo organické kapitky majii prandér mensi

neZ 1000 nm, s vvhodou mensi nebo rovny 500 nm a tedy k vy bvo-
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reni suchého ochranndgho filmu mensi{ Lloustky.

Prisada kopovrchovd aktivniho Sinidla je pPipadna, jeli-
koZ podle vynalezu vyechozi olej, tvorici organickou fazi, ji?
na kopovrchovd aktivni pfisobeni. V tombo stadiu se mohou piti-
dat i jind klasicka kopovrchovd aktivni finidla, jako je mast-
ny alkohol nebo alkan s dlouhym uhlikovym Fetdzeem s a¥ 10 a-

Lomy uhliku.

Podle varianty vyndlezu se korozpouStsdlove finidlo pii-
dava do  vodné fazi pied etapou realizace minienulze: vali se
karozpoust.&dlové finidlo nisitelné s wvodou v poZadovanvoch po-

merech .

Podmninky michani a homogenizace k vytvofeni emnulze se -
kaji “fvzicks" pipravy, jako jsou povaha a ponery povrchoves
aktivnich finidel a finidel kapovrchoves aktivnich, jako je o-
lej orvganického piivodu a korozpou$tidla se tykaii "chemickvch"
podninek pifipravy. Tyto podninky fyzické a chemické se pPfizpii-

.. o o . .. L 4 ~ .
sobuiji znamym zplisohen k ziskdni minienulze podle poZadovanvch

kriterii velikosti koloidid a stalosti enulze.

K michani a/nebo k homogenizovani je modno pouzZit. michadla

ULTRATURBXE, k udSleni smSsi stiFih pi'i zv¥Senveh rychlostech.

Velikost ziskanveh koloidnich S4stic se da ndS¥it klasic-

kymi zplisoby zaloZenymi na quasi-prudnég difusi sveatla.

V tomto stadiu pPfipravy je velmni dfileZite, aby mazaci 1at.-
ka wvychozi organické faze byla integrovana do koloidu a e
titeba ji vhodng rozdélit. Phekrodi-1li podil mazaciho materidlu
mez kompatibility, dané pro danou vychozi organickou smés za

&

danych podminek emulgace, objevi se riizn

[N

soubory kolaidd po
o

enulgovani a vysledny zpracovaci prostifedek nemnfide dosahnout

“sucheého” ochranného filmu, tedy nemastného.
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Rozdé&leni koloidfli emulze podle velikosti jejich dastic je
noZno provést klasickym zpiisoben, jako miry zaloZené na quasi-
~pruZnych viastnostech svétla: tato distribufni k¥ivka unoiiiu-
je urdit., =zda emulze piedstavuije:

- Jediny homogenni soubor: distribudni k¥ivka ma jen jedno ma-
imuam,

- vice souborfi: distribu®ni kifivka md ndkolik maxim.

Existence pouze jednoho souboru v emulzi znanena, Ze ma-
zaci material je integrovan do koloidi podle wvynalezu: naopak
existence dvou oddé&lenyvch souborit v enulzi znamena, Ze mazaci

material neni integrovan do koloidii.

4 Postupuie se klasickym zpfisoben enulzni polvmerace na-
prriklad nasledujicim zpfisoben: aplikuje se miniemulze ziskana
za podmninek aktivace inicidtorem. Je-1i inicidtor aktivovatel ~
ny teplemn, zahfeje se miniemulze na teplotu vySEEi neZ je tep-
lota aktivace inicidtoru, pi¥i BIBN mezi teplotou 60 aZ 100 1.
Fnulze se udrZuje na tLéto teplotd po dobu nutnou k polymeraci,
coZ je pfibliZné 24 hodin. Bdhem té doby se enulze zbavi kys-

liku preomyvanim dusikem.

Ziska se tak miniemulze akrvlovvych nebo methakry lovvch po-
lymerit prripravena k pouZiti, vyZadujici pPipadng zieddni vodou
ke zpracovani povrchu schopného vytvoRit na tomto povrchu ten-

kou a suchou ochrannou a mazaci vrstuvua.

Jak bylo shora wvedeno, mohou byt do snSsi urdend k yyr -
tvoifeni minienulze nebo v pozddifinm stadiu pripravy nebo do-
konce do enulze pfipravend k pouZiti pridany dalsi pifisady.
PouZiva se zejnéna inhibitorii koroze, nap¥iklad v mnoZstvi a-

lespoil 10 g/1 inhibitorfi uvedendch v tabulce IT.

Ziskana vodna enulze je tedy stald, tekubd a steinondérna.

Castice polymerii v disperzi pifedstavuii obecnd stiedni priwnsr
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50 az 1000 nm. Podil pevného materialu v disperzi je obecps 10

az 50 % vzhleden k celkove hmotnosti emulze, napiiklad TFadosre

-
g
8¢

Je moZno napriklad diferendni vyplachovaci kalorimetirii
stanovit teplotu pPechndu do sklovitého stava (Tg) pevng polv-
merni faze emulze. Tato teplota zavisi v podstatd na povaze
podild monomeri, jak shora uvedeno. Frisada mazaciho materidlu
ma obecnd  za kol sniZit tuto teplotu pFfechodu do sklovitdho
stavu. Tak ziistava vliv podilu mazaciho materialu na teplotu

pifechodu do sklovitsho stavu rovnss prosti¥fedkemn k ovéifeni =a-

dlen&ni tohoto mazaciho materisla do koloidi. Nedostatek wvlivu
mi

Ze byt priznakem chyb&iic{ integrace mnazaciho materialu do
1

koloidd: klasickvmi hodnotami Tg jsou -40, -20, 0O a 20 C.

-

Vynalez objasfiuji., nijak vZak neonezuii, nasledujici pii-

klady praktickeého provedeni,
MATERTALY

1> Plech
PouZit lze oceli vialcovandg =za tepla nebo valocovand za
studena. VYoli se hladka ocel upravena ke smaltovani s obchod-

nim oznafenim E 310, o tloustce 1.7 mm.
2) Emulze k dofasné ochrané proti korozi

2.1 Vedgkery olei a referendni enulze pro porovnavaci zkous-
ky: emulze se piipravuii enulgaci a rozpufténim ve vodd olej-
natych bazi z tabulky I. Vedkery oleij QUAKER 8021 se pouZije

tak jak de.

Kovovy provreh urdeny ke  zpracovani ma byt Sisty, prosty

Spiny a stop oleje. PouZit lze enuluse z dekapovaci operace.
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Pokud neni hodnota pH ziskanvch emulzi 7 a> 11, de vvhodnes
nastavit ji na hodnotu pH 7 a2 11 &k zabranéni nebezpedi koroze

substratu emul=i.

K naneseni emulze na kovovy plech k ochrans proti korogzi
je moZno  postupovat rozprasovanimn, ponofovanim, indukei i od -
stiedovanin. Po naneseni se ziskany povlak sugi p¥i teplotd o-

becne mezi 40 aZ 150 €, napiiklad of ukovanim horkymn vzduchen.

K naneseni veSkerého oleije, postupuie se elektrostabickon

pulverizaci .

Podminky nanaseni a suSeni se voli k ziskani povrchoye
hustoty vyznadend v tabulce TIT.
Tabulka IIT
Olejoveé baze pro emulze dodfasnd aochrany
Emulgovatelna olejova Mira zfedéni Povrchova hustota
haze a obchodni oznafeni % za sucha (g/m2)
NUAKER 8021 (vedkery olej) 1
CASTROL Aquabeidge uZ predem Fedsny 1.5
(JUAKER 200 BF 15 1.5
CASTROL ABquasafe 21 5 .5

2.2 Emulze k provadéni vyndalezu:

Mechanickym michanim smési monomert a mazaciho materialu
se pripravi nasledujici faze:
- butylakrylat: 74,8 g,
- methylmethakrylat: 24,2 o,
- kyseliny akrylova: 11 g,
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- paratinovy olei: 2,75 g,

= AIBN jako iniciadni &inidlo: 2,2 .

Plripravi se nasledujici vodna faze:

- demineralizovana voda: 500 g,

- 8,25 g PMMA/POE a 0,5 9 SDS jako povrchove akbtivni Cinidla

- 75 ml ethanolu jako korozpougtddlo.

Z této organické faze a z teto vadng faze se za pouliti
obecného  zpfisobhu polynerace a dale popsané prfipravy emulze,

pripravi emulze dofasne ochrany, mazaci a nemastng.

Ziska se enulze akrvlovych a nethakrylovych polymeril, ob-
sahujici pfibliZné hmotnostns 18 % pevnych latek, maiici na-
sledujici viastnosti:

- emulze obsahuje hmotnostne 10 % korozpoustedla, v tombo pii-
padé ethanolu,

- koloidy této enulze obsahuji pfibliZng hnotnostns 2.5 %
olede,

- stfedni velikost fastic koloidf ie mens{ nebo rovna 500 nm.

Do ziskand emulze se piridaiji inhibitory koroze: 10 g1

BBA a 10 g/1 5379 (vyznamy a zkratky obsahuje tabulka IT>.

Ziskana enulze je tedy pripravena k pouZiti pro achranneé
zpracovani podle vyndlezu. Po naneseni a vysuseni za podminek
piizplisobenych k ziskani vysusend vrstvy s povrchovou hustotou

pfibliZne 2 g/m?2, zpracovany povich plechu nemd mnastny vzhled.

Suseni se miZe provést za teploty dostatednd nizkeé k za-
branéni zesiténi polymeru emulze, tak, aby byla vysufena vrst-
va snadno odstranitelna klasickvm zpfisoben odnasgténi, aby néla
takto provedena vrstva dofasny charakter. Sueni niZe byt pro-
vedeno za teploty vySSi, aby vyvolala alespoll fdastefng zesito-

ni polymeru v chranici vrstve, nebot nemusi byt odstraiiovana
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odnasténim piri provedeni podle vynalezu.

Ke zkougkam se pouZije Li7{ prostifedkii, uvedenveh v tabul -

ce IV.

Tabulka IV

Prostifedky ke smalovani kovii

Dodavatel a Stav Zplisob naneseni Teplota

obchdni oznadeni ponofovanin né&knut i

FERRO MSS502B tekuty ponoienin 430 ¢
(kasovity) pistolil

PEMCO 6395713725 tekuty ponolfenin 480 o

PEMECO PPSOOME20IR7 pevny (pragek) pistoli ano oo

METODY :

1) Tribologicky test

K tribologickénu testu se pouZiie o sobd znandho tiibo-

metru plan-plan.

Po zpracovani dofasnou protikorosni ochranou, avak bes
dodatedného  naolejovani se  vzarky testovanych plechil sevitou

silou Fg mezi dvé desky rychlofezndg oceli o povrchu 1 cm? .

Meri se soudinitel tieni k pTi protahovani vzorku kon-
stantni rychlosti V viifi deskam na draze D o celkovd deélce 180
mnim, za soutasného  zvétSovani sily Fg od 200 daN na zacatku
testu aZ do 2000 daN na konci testu. RByvchlost V protahovani je

10 mm/s.
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Krtivka vyvoije soudinitele tfeni k v zavislosti na Sase
nebo sile Fg seviteni e obeond klesajici, vzacn&iji konstantni.

o

K vyhodnoceni tribologické vykonnosti se méri obvvkle soudini-

Py

tel Lfeni pr na koncei kitivky, pro Fg | 1800 daN.
2) Test koroze “humidotherme" (neboli “"humidao", neba “"FKY")>

Po zpracovani dofasnou protikorozni ohranon se testovang
vzorky plechu umisti tak, dak jsou, do klimatické komory podle
normy DIN S0017 z P¥ijna 1982, kbtera simuluie korozni podminky
zavitu navinu plechu nebo plechu odstiiZendho ma list bé&henm

skladovani .

Vzorek se podrobi nasledujicimu klimatickeénu cyvklu: osm

hodin pii teplotd 40 © a 95% azZ 100% wvlhkosti, 16 hodin pii

teplotd 20 0 a 75% relativni vihkosti.

Vysledken testu je podet po sobé nasleduiicich cykldl prred

objevenin Sty® koroznich bodfi na vzorku.
3) Korozni test “"transport”

Testovaneg vzorky se umisti do klimatickes komory v sevite-
nych paketech A4 vzorkfl, co simuluje korozni podminky uwvniti

navinu plechu b8hen dopravy .

Klimaticky cyklus, kterymu je vystaven paket testovanvoh
vzorkQl je: 10 hodin piFi teplotd 40 C oa 95% wlhkosti, 4 hadiny
pii teplotd 20 C a 85% vihkosti, 10 hodin pii teplotd -5 © a

0% wlhkosti, 8 hodin pii 30 ¢ oa 85% relativni vlhkosti.

Vysledken testu je pofet po sob8 nasleduijicich cykli pifed

objevenim na €ele vzorku mirného poskvrnéni vlivem koroze.
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4y Test odmnastitelnosti

K vyhodnoceni odmastitelnosti (v %) se pouZiva zpiisobu
Renault D691713/C. Po zpracovani dodasnou ohranou proti korozi
se vzarky testovandho plechu podrobi d¥inku alkalické odmagta-

vaci lazné za def inovanvch podninek.

Schopnost vrstvy dofasné ochrany byt odnaXtSna neba od-

stranéna se vyhodnocuje na bazi miry smofeni ro odnasteéni.

Odmastovaci lazeil ma toko sloZeni:
demineral izovana voda,
metasilitat sodny 35 g/1)
fosforednan sodny (16 g/1) ethoxylovany nonvl1fenol 10 mol
4 g/1)>
kyselina nitriloctova (2 g/l1).

Testovany vzorek se ponoii dplng do téta 14zns o teplotes
60 C na 3 minuty. Vzorek se pak isti ve wvodni 14zni jednu
minutu, pak pod proudem vody 30 sekund. Po oplachu se vzorek
udrZuje ve sklonu 45  a stanovi se procento smodené ploachy pn

30 sekundach odkapani .

Povrchy, na nichZ nedochazi k porufeni filmu vody, se po-
vaZuii za 100% odnagténdg. V opatinén pfipadé se zaznamend pro-

cento do 100 %.
5) Test smadeni plechu tekutou smaltovaci kasSi

Smaltovaci prostifedky se nanaSeiji v pevném stavu (prafek)

nebo v tekutém stavu (kage).

Po zpracovani dodasnou ochranou proti korozi (kroms refe-
renfnich vzorkid "odnaitény plech" se testovand plechy povldgk-

nou kasi. Ziskané vysledky smaditelnosti se rozti¥idi na Spatny
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(=) stifedni (=), prijatelny (o), dobry (+) a wvvbtedny (++).
Zat¥idéni odpovida vizudlnimu posouzeni. Dobré ukotveni kade
na  vzorku odpovidd dobré smadenlivosti, zatimoo sklouzavani

kase ze vzorka odpovidd Spatné smacditelnosti.

6)  Chovani b&hem vypalovani zesklovabéni smaltu a vvhodnoceni

ziskaneé vrstvy smaltu

Po zpracovani dofasnou antikorozni ochranou, po naneseni
vrstuy o tlousStoe 150 aZ 350 um v suchém stavu smaltovaciho
prostifedku nanesendho ponofenim nebo pistoli, se ziskang vzor-

ky vypali za podminek upravenvch k zesklovaboni frity smalto-

vaci smé€si, k ziskani smaltovangho vzorku.

Vysledek testu spofiva ve zjiZténi pfipadnvch anomalii,
které se vyskybtnou b&hem vypalovani a kterg se pozoruii na
smaltovaném povrchu, jako  je problém  snr3téni smaltu, ktered
odpovida Spatné smadenlivosti povrchu fritou, nebo problémy

bublinatosti nebo pénivosti.

7y Ulpeni ziskané vrstvy smaltu na plechu

Test ulpéni spodivd ve vyhodnoceni dopadu ocelove kulicdlky
o primé&ru 20 mon po styvku se smaltovanym povrchem oceli, jest-
liZe se necha spadnout svisle na tuto kuli¢ka buchar o hnot-

nosti 7.5 kg volnym padem z vvSky 90 cm.

Vzhled mista dopadu, ziskaného na smaltovanem provrchu, se
vyhodnocuje podle sm&rnice vydand iistavem “The Institube of
Vitreous Enamelles" pod nazvem “visual classification of adhe-
sion of vitreous enamel to steel” na sSpatny (~-), stifedni (-),

plrijatelny (0), normalni (+) a dobry (++).
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Piriklady provedeni vynalezu
Priklad 1
Porovnavaci piiklad pied smaltovanin: odolnost proti korozi,

admastitelnost a tribologickse vliastnosti riiznych emulz{

Za pouZiti testu podle odstavee "METODY" se porovnava o-
dolnost probi korozi, kbterou vykazuji riizné emnulze, shaora pa-
psang, nanesens na ocelovy plech, steing jako odnastitelnost a
tribologické vlastnosti. Vysledky jsou v tabulce V.

Tabulka V

Ufinky dofasné ochrany proti korozi

Emulze Koroze Koroze Ddmast.itelnost TFend
FKVW transportni ME
(OUAKER 8021 >30 cyklilt >20 cvklifl 100% 0,14
CASTROL Bquasafe2l 10 cvkli 4 cykly 100% 0,15
CASTROL Aquaheige 10 cvklfi - 100% a,07
QUAKER 2ZO0OBF - - - 0,11
Polym. akpy 1™ 18 eyklii 12 cyklid 100% 0,06

x Polym. akryl znamenda enulzi popsanou  pod 2.2 v adstavei

PRODUKTY

Jak z tabulky vyplyva, snifuii enulze podle dosavadniho
stavu techniky CASTROL Aquabeige a enulze “Polyvm.akryl" podle
vynalezu vyznanng soufinitel tieni jako mazadla.

Piriklad 2

Porovnavaci testy bShem smaltovani a po némn. Smaditelnost ple-
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chu zpracovaného tekutou smaltovaci  kafi, chovani b&hem vvpa-
lovani smaltu., vvhodnoceni ziskangho smaltovandho povlaku, ul-

péni  smaltovangé vrstvy.

Nnanaseni tekuteé smaltovaci sm&si ponofeninm

Za pouZiti testd popsanvch v odstavci "METODY" se porov-

navaii charakteristiky smaltovatelnosti jako priklad wvzorki

zpracovanych proti korozi riiznymi emulzemi, u ktervcech se nana-

g1 smaltovaci kase FERRO MS502B. Vysledky bdsou v tabulece VI.

Tabulka VI

Smaltovatelnast smn&si FERRO MS502B nanesenou ponoienim

Emulze Smadivost Vypaleni Hlpéni
Smes i ziskaného smaltu

bez (odmast.ény plech) + dobré +

QUBAKER 8021 + snrsteni smaltu +

CASTROL Aquasafe - smaltovani nemoZne +

CASTROL Aquabeige - vyznanna buhlinatost +

OQUAKER 200BF
Polym. akpry 1™

zéernani smaltu
smriténi smaltu

dobreé

Dale se porovnaiji steinvm zpilisobem charakteristiky smal-

tovatelnosti vzorkil zpracovanych

mi, na ktere se smaltovaci kafe PEMCO 63/55/13/25 nanasi pono-

proti korozi riznymi enulze-

Fovanim. Vysledky jsou v tabulce VII
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Tabulka VII

smaltovatelnost smSsi PEMCO  63/55/13/25

nanesenou ponofenin

Emulze Smadivos Vypaleni Ulpeéni
smeés i ziskanégho smaltu
bez (odnastény plech) + dobre +
PUAKER 8021 + smr3teéni smaltu +
CASTROL Aquasafell Q smriténi smaltu +
CASTROL Agquabeige + smr3téni smaltu +
DUAKER 2Z00BE - smriténi smaltu +
Polym. akry 1™ + daobré +

Ziistuje se obzvlast dobra smadivost povrchii zpracovanvoh
proti korozi emulzi polymeri podle vyndlezu at za teploty oko-
1i nebo pfi smadeni za zvySenveh teplot rokud dde o smadeni
smaltu nad teplotou slinuti fritu, kdy je ochrannsd vrstva Sdo-

tedfné znehodnocena.

Ziigtuie se, Ze tato zvlastni schopnost smadivosti po-
vrehil zpracovanych  témito emulzemi palvmerii se miide projevit
piri teplobté okolid, jednoduchymi porovnavacimi zkouSkami kapky
fisteé vody na naklonsneém povrochu. Pozoruje se take dobra smé-—
fivost velmni se bliZici plechim, jejichZ povrch je  aodmasStén
a plechil, jejichZ povrch je povleden vysuSenou vrstvou emulze
polymerii podle vyndlezu, stein® jako plechit, jejich povrch je
zpracovan emulzi QUAKER 8021: kapka vody se skutali po naklo-

néneg roving, aniZ ji smodi.

"
s
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X
¥

o
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Porovnavaci test b&hem smaltovani a po ném: podle prikladu 2
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Rozpragovani tekubtého smaltovaciho prostiedku pistoli{

S5 vyuZitin testii popsanveh v odstaveei "METODY" se porov-
najii steiné vliastnosti smaltovatelnosti jako u vzorkd podle
pitikladu 2 zpracovanvch proti korozi steijnymi riznvmi enulzeni
jako podle prikladu 2, na které se pistoli nasti¥ikala tekuta

smaltovaci emulue FERRD MSS502R.

Ze viech testovanych emulzi, pouze CASTROL Aquabeige ne-

umoZiuie smofeni ka$i naniaSenou pistoli.

Kromé& vzorkil zpracovanvoch podle vynalezu enulzi polymeri,

vSechna vitrifikadni vypaleni se projevila wvvyznamnvm smnr

nim, coZ charakterizuje vadu ukotveni tekutého smaltu za tepla.

RovneZ se projevuije ndinek znehodnoceni zdernanim smaltu,
je-1i nanesen na vysufeny povlak produktu CASTROL Aquabeige.
Zda se, Ze se tento produkt se odbourdavd za nechavani zhy ki

za vySSi Leploty jako ostatni emulze.

Tyto zkousky potvrzuii vvhodné chovani povrchf zpracova-
nych emulzi  polymerd podle vynalezu, pokud jde zejmnéna o smi-—

deni za studena a za tepla smalty nandafenvmi v tekutém stavu.

Porovnavaci priklad 1

Porovnavaci test bé&hem smaltovéani a po ném:podle pikladu 2

Rozprasovani pevného smaltovaciho prostiedku pistali

5 vyuZitin testii popsanvch v odstaveei "METODY" se PO oy —
navaji stejné vlastnosti smaltovéni jako u  vzorkf podle pri-
kladu 2 zpracovanvych proti korozi steinymi riznvymi emulzemi
jako  podle piikladu 2, na kbterd se pistoli nandsel pragel

smaltu PEMCO PP8OOM62037 .
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Sjigtuie se, Ze vysledky smaltovatelnosti Jjsoun spravneg,
atl je pouZito jakekoli emulze:
- pri smadeni prafkem za studena,
- pri smnateni pii vypalovani: nepozoruie se ZAadng smrItsni

smaltu.

4 téchto vysledkil vyplyva, Fe vynalez se tyka specificky

smaltovani prostiedky nanafenvmi v kapalném stavu.

Technicka vvuZitelnost

~r

Zpitsob wvyroby kovového vyrobku, sestavaiiciho z alespoil jedno-
ho plechu, povledeného sklovitym smalten, pi kterém se povrcoh
po provedeni  protikorozni ochrany neodmastuije a vodna tekuta

enulze chranici proti korozi obsahuie vodnou fizi a kolaoidy na

P

VSSPOLE(‘;NA ADVpKATNf KANCELAR
ETECKA ZELENY SVORGiK RALENSKY

A PARTNER]
120 00 Praha 2, Haikova 2
Ceska republika

bhazi akrvlového nehbho mnethakrylového polyvmeru.
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PATENTOYVE NAROEKY

1. Zprlisob vyroby kovového vyrobku, sestiavaiiciho = alespon

jednoho plechu, poviedendho sklovitym smaltem, p¥i kterém se

- protikorozng zpracovava plech nanesenim na povrch plechu
vrstvy vodnég tekuté enulze chranici proti korozi a vrstva se
VYSUsSi,

= po provedeni protikorozni ochrany se alespoil v jedng etapd
nanese na  smaltovany povrch vrestva tekutdho smaltovaciho
prostifedku, obsahujiciho zesklovatitelnou smaltovou fritu,

- k zesklovaténi se frita tohoto prosti¥edku alespoli jednou vy-

paluje,

¢

vy znacdcuijioi 5 e L im, Ze
- se povrch po provedeni protikorozni ochrany neodmnaStuije,
- vodna  tekutd emulze chranici proti korozi absahuie vodnou

fazi a koloidy na bazi akrylového nebo methakrylového polyvne-

Tu.
2. Zpiisob podle naroku 1, v v z n a & u j i o 1 5 e
t 1 m, Ze se nanasi a sufi ochranna vrstva k ziskani povrchove
hustoty 0.8 aZ 6 g/m?2.

3. Zpiisob podle naroku 1 a% 2, v v z n a & u i ioc q 5 e

. 1 m, Ze emulze obsahuje mazaci material voleny ze souboru
zahrnujiciho vosky, oleje mnineralni, rostlinnég, ZivodiZneg nebo
syntetické a mastné kyseliny, piidens hmotnostni pondr mazaci-

ho materidalu k hnotnosti polymeru v enulzi e vyEsSi neZ 0, 1%.

4. Zpiisob podle naroku 3, v v z n a & u i ic i s @
t i m, Ze zahrnuije alespoll jednu operaci  tvareni plechu po
zpracovani ochranou proti korozi a pled etapou naneseni smal-
tovaciho prostifedku.

5. Zpilisob podle naroku 4, vy 2z n a & u i i q s e
L i m, Ze nezahrnuie Zadnou operaci mazani ro pFedb&Zném zpra-

covani proti korozi a pfed tvavenin.
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. Zpitsob podle naroku 4 ay S, vvznaduigie i s e

L i m, Ze tvareci operaci e lisovani.

7. Zpiisob podle naroku 3 aZ 6, v yvznaduiieid 5 &

t im, Ze

~ emulze obsahuje hmotnostne alespoil D,.7% alespoii  jednoho ko-
rozpoustédla jiného ne? voda,

- koloidy absahuii hmobnostns alespoil 0,1 % mazaciho materialu,

o

- stfedni velikost koloidnich Sastic je mensi neZ 1000 nm.

a. Zplisob podle naroku 7, v Yy znacdcuiioeo i ST
Lim, Ze v enulzi je hmotnostni ponSr mazaciho materiiala

k polymeru vydSi nebo roven 1 % a nissSy nezZ 5 %.

9. Zpisab podle naroku 7 as g, vvenaduiieli s e
t i m, Ze korozpoustsddlo se voli ze souboru zahrnujiciho etha-

nol, hexadekan a polvalkylenglykaly.

-

10. Zplisob podle naroku 1 a¥ 9, v vznaduijioi s @
t im, Ze monomery uvedendho polymeru  obsahuii alespoil deden
nonomer M1, voleny ze souboru zahrnujiciho estery kyselinv ak-
rylove a estery kyvseliny methakrylove a alespoii jeden akry louvy
nebo methakrylovy monomer M2, ktery je skupinou kyselou, ami-
daovou nebo aminovou, pitidems monomery M1 a M2 tvoXi alespoil 30
% celkové hmotnosti polvmneru a alespoli monomer M2 ie ohsaZen
ve mnoZstvi mengim ne¥ 25 ¥ celkové hmotnosti polvmeru.

11. Zpiisob podle naroku 10, v v 2 n a & u i ic 7 5 e
t. i m, Ze monomery uvedendho polymeru  obsahuii neinénd jeden
kopalyvmerovatelny nononer M3 etylenoveé nenasvoeny, jiny ne
ester kyseliny akryvlové a ester kyseliny methakrvlouve.

12. Zpisob podle ndroku 1 aZ 11, v vy 2z n a & u i iecd s e
L i m, Ze teplota Tg pPfechodu do sklovitého stavu polvneru je

-40 'C < Ty = +20 .
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