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Piec poziomy o dziataniu ciagtem.
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Wynalazek dotyczy pieca poziomego o
dzialaniu ciagtem, przeznaczonego gtéwnie
do wytwarzania koksu metalurgicznego.
Piec ten posiada taka budowe, ze wegiel w
nim przerabiany spieka sie stopniowo, zgod-
nie z wykresem ustalonym uprzednio.

W myél wynalazku, wegiel pozostaje,
przynajmniej do nastapienia zupelnego
skawalenia, zamknigty w skrzyniach lub
zbiornikach ruchomych, ktére, zapobiegajac
przyleganiu wegla do siebie lub do $cian
pieca, ulatwiaja jego stopniowe przesuwa-
nie sie. :

Nowy piec nadaje sie szczegélnie do
wytwarzania koksu metalurgicznego, lecz
moze réwniez stuzyé do destylacji wszel-
kiego innego paliwa, a takze do otrzymy-
wania wszelkich materjaléw, wymagaja-
cych cgrzewania w muflach i stopniowego

wypalania (porcelana, wyroby emaljowa-
ne, materjaly ogniotrwate i t. d.).

Ze wzgledu na swa istote, piec ten na-
lezy do kategorji piecéw tunelowych z o- -
grzewaniem muflowem, gdyz materjaly
wypalane cyrkuluja w nim w kierunku od-
wrotnym ruchowi spalin, wszelako bez
bezposredniego wzajemnego stykania sie.

Ogrzewanie pieca uskutecznia si¢ zapo-
mocg palnikéw gazowych, umieszczonych
w kanatach poziomych, biegnacych w fila-
rach, zbudowanych na tych samych zasa-
dach, co i filary piecéw koksowych, o ka-
natach poziomych, posiadajacych jako
pierwowzér piec Sermet-Solwaya. Pod-
czas jednak gdy w tym ostatnim dazy sie
do osiagniecia temperatury jednostajnej
we wszystkich punktach komory zweglaja-
cej, jedna z cech wyrézniajacych piec, we- -
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‘'mirozmieszczonemi wzdinz

diug wysalaglyy, ninieigzedo, polega na u-

rzeczywistnieniu wewnatrz komér rozkla-
du temperatury, w kierunku dlugeégi; pieca,

wedlug wykresu, ustalonegq dqwolnie i po-

przednio, w celu osiagmigcia miedzy: wej-

$ciem materjalu do pieca i strefa spalania

stopniowego wzrostu temperatury, stosow-
nie do tego lub innego prawa, cdpowiada-
jacego charakterowi wegla koksowanego
(lub materjatéw wypalanych), przebiegu
procesu koksowania (lub wypalanig) w wa-
runkach najdogodniejszych.

W tym. celu zamiast prowadzenia pto-
mienia kilkakrotnie wzdtug pieca, jak w
dzisiejszych piecach koksowych z kanatami

' poziomemi; plomiesi (a nastepnie produkty

spalania) przebiegaja tylko raz jeden, o-
chladzajac sie stopniowo na drodze pomig-
dzy palnikami a strona pieca zaladowcza,
poczem spaliny uchodza do komina wprost
lub dopiero po przejéciu przez regenerato-
ry lub rekuperatory ciepta.

W celu urzeczywistnienia wykresu tem-

peratury, ustalonego poprzednio, w- kierun-.

ku dlugosci pieca, czyli osiagnigcia w roz-
maitych miejscach pieca temperatur poza-
danych, posluguje sie, w sposob wia-
$ciwy, §rodkami znanemi, stosowanemi od-
dzielnie lub facznie, a mianowicie:

I. Palnikiem pojed§riczym lub palnika-
' -kanaléw i
przyrzagdem, normyjacym, doplyw gazu do
kazdego z nich; '

IT. Doplywem do. jednego. tylko lub
do réznych miejsc powietrza spalinowego
i przyrzadami normujacemi ilo§é tegoz w
kamiym punkme,

Ir Zastosowaplem do budowy $cian
ogrzewa]qcych kanatpw. z cegly o wick-
szgm luh mniejszem przewodnictwie ciepl-
nem, i odpowwdnlej grubosci, w celu opoz-
nienia, lub przyspieszenia przenikania. cie-
pla, gazu. spalonega dp. wnetrza,

Rysunek, zalagzony, daje, w oharakferze

‘Praykladu, sphemat, koksownicy, zhudawar

nej w mysl wynalazku, jako tez rézne od-
miany szczegétéw wykonawczych.

Fig, 1 przedstawia przekréj pionowy po-
dluzny wzdtuz osi pieca, fig. 2 — przekréj
pozicmy wzdluz qsi, fig. 3 — przekrdj po-
przeczny, fig. 4 — przekréj pionowy wzdluz
osi jednej ze §cian szczytowych, fig. 5—od-
miang fig. 3, fig. 6, 7 i 8 — cdmiany fig. 4,
wskazujace rozmaite sposoby rozmieszcze-
nia palnikéw i kanaléw.

W komorze poziomej karbonizacyjnej
a (fig. 1—4) moze poruszaé si¢ w kierunku
strzatek szereg woézkéw b, zawierajacych
przerabiany wegiel. Na kazdym koficu
komory umieszczone sa drzwi w postaci
sit ¢: jedne z nich d' do tadowania, drugie
d! do oprézniania. Ciata lotne wyzwala-
jace sie z wegla, wydostaja si¢ z komory
przez otwér wylotowy e. Ogrzewanie u-
skutecznia sie przez spalanie i krazenie
spalin w kanalach f, w filarach lub przy
$cianach komér a. Kanaly te ciagna sie
przez cala dlugoéé $cian.

W kazdej $cianie umieszczone s3 jeden
pod drugim kilka kanatéw f badZ tuz przy
$cianie, badz posrodku grubosci Scian ze-
wngtrznych (fig. 5). W tym ostatnim wy-
padku: jeden kanal ogrzewa dwa piece
przylegle.

Paliwo- (gaz) doptywa rurami g do pal-
nikéw h, umieszczonych. w kanalach. Li-
tery i oznaczaja, wloty powietrza chlod-
nego, zaopatrzong w. przyrzady regulujace
m, a j — wyloty, do komina lub. rekupe-
ratora,

W. celu urzeczywistnienia wykresu o-
grzewania pozadanego, mozna umiesci¢ w
kazdym. kanale. badZz po. jednym palniku
h (fig. 1—4), badZ korzystniej po dwa lub
kilka palnikaw. h, A (fig. 6), W tym ostatnim
wypadku. przegrody k mozna ustawi¢ w
ten, spos6h, aby. powietrze daptywalo od-
dziglnie do.kazdege z palnikéw, zaopatru-
jac. doplywy w, przyrzady regulujace m.

Przewody gazowe g mozna. umies¢i¢ na-



zewnafrz, muréw (linja petna), lub we-

wnatrz. tychze (linja. kreskowana),

Zamiast czerpaé powietrze spalinowe z

atmosfery, moze ono krazyé przez wymien-
nice ciepla (rekuperatory) lub generator i
doptywaé do kanaléw f przewodami n,
umieszczonemi wpoblizu octworu wytadow-
czego (fig. 7). .

Jak wszelkie piece tunelowe, koksowni-
ca niniejsza nadaje si¢ do odzyskiwania
ciepla wlasciwego produktéw wypalanych.
W tym celu wystarcza przedtuzyé go po-
za ostatni palnik w kierunku posuwania
si¢ materjalu i skierowaé powietrze spa-
linowe przez przedluzenie kanaléw grzej-
nych (fig. 1—4). Powietrze to ogrzewa sie
w ten spos6b kosztem produktéw wypalo-
nych, te za$ stygna, co przy wytwarzaniu
koksu metalurgicznego przedstawia te po-
waznga zalete, ze pozwala wyjmowa¢ z pie-
ca koks dosé chtodny, ktérego nie potrzeba
gasié, a wiec koks zupelnie suchy.

W strefie chlodzenia kanaly poziome
mozna zastapi¢ pionowemi o, jak to wska-
zano na fig. 8, aby przedluzyé zetkniecie
si¢ powietrza ze $cianami pieca.

Ciaglos¢ dzialania pieca osiaga sie, za-
pomoca, dockonywania w jednostajnych od-
stepach czasu wyladowywania z pieca od-
powiedniej iloéci produktu wyprazonego i
zaladowywania tej samej iloéci tworzywa
surowego. A

Cecha znamionujgca wynalazek jest i-
zolacja kazdego tadunku od tadunkéw po-
przedniego i nastepnego oraz od $écian pie-
ca z wyjatkiem, co najwyzej, tych ilosci
materjalu wypalonego, jakie moga przy-
Ignaé, albo si¢ rozsypaé. _

Izolacje te mozna urzeczywistni¢ np.
zapomoca umieszczenia tadunku na wéz-
kach lub w skrzyniach, badz cgniotrwalych
(zelazo, zeliwo, stal i pcdcbne metale, badz
palnych, jednak powyzej temperatury, do
jakiej materjal winien byé izclowany lub
podtrzymywany (drzewo, wlékno, papier
i podobne materjaty).

Ladunki przesuwa sig mechanicznie po~
dobnie, jak to ma miejsce w piecach do
podgrzewania stali, lub w piecach tunelo-
wych do ceramiki. Aby obnizyé wydatek.
sity na- przesuwanie, jaka musi rozwinaé a-.
parat, mozna zlekka nachylié¢ o§ podiuzna,
pieca w kierunku ruchu produktéw wzmian--
kowanych, albo tez umieszczaé ladunek na.
wézkach, toczacych sie¢ po szynach, lub. na.
pomostach, spoczywajacych na trzonie pie-
ca za poérednictwem kulek, krazkéw ze-.
stawow kolowych lub powierzchni $lizgo-
wych, o budowie dowolnej, w celu zredu-.
kowania tarcia do minimum. Sita przesu-
wajaca dziala badz bezpoérednio na fadu-
nek, badz tez na jego podstawe.

W wypadku zastosowania tego pieca do
kcksowania nalezy go zaopatrzyé, jak
koksownice, stcsowane obecnie, w. otwory
e na substancje lotne. Umieszczenie
tychze w miejscach racjonalpie wybra-
nych pozwala osiagnaé¢ pierwszy rozdzial
sktadnikéw wegla, a to tem doskonalszy,
im izolacja pomiedzy poszczegélnemi la-
dunkami pozwoli uskuteczni¢ szczelniejsze
przegrody pomiedzy poszczegélnemi stre-
fami (skrzynki §cisle odpowiadajace ksztal-
towi komér).

W tym wypadku koksownice nalezy
réwniez zaopatrzyé na koficach w uszczel-
nienia zabezpieczajace d, d, do wprowa-
dzenia i wyciagania tadunkéw, od do-
stepu powietrza i strat gazu.

Dzigki racjonalnemu zastosowaniu $rod-
kéw, opisanych powyzej, osiaga sie latwe
koksowanie w skrzyniach przy zachowaniu
warunkéw nastepujacych: .

a) wegiel koksuje sie w piecu o dziala-
niu cigglem stosownie do wykresu tempe-
ratury, danego i ustalonego zawczasu, kto-
ry pozwala otrzymaé koks w najlepszym
gatunku;

b) kolejne tadunki wegla poruszaja sie
bez trudnosci w piecu, gdyz nie zaczepiaja
sie o $ciany, ani podlegaja wstrza$nieniom



podczas przesuwania i uderzen, wywoly-
wanych przy kazdym nowym ruchu;

c) wegiel znajduje si¢ w warunkach naj-
odpowiedniejszych do spiekania, gdyz
przed wprowadzeniem do pieca moze byé¢
ubity w skrzyniach. Poniewaz te istnieja
przynajmniej do ukoficzenia zlewania sig
wegla, az do tego przynajmniej momentu
korzysta sie z dobrodziejstwa zmniejszenia
do minimum odleglosci migdzy ziarnami
wegla, co znowu ulatwia spiekanie sig;

d) wreszcie korzysta si¢ tu ze wszyst-
kich zalet piecéw tunelowych, wyzyskiwa-
nia ciepla wlasciwego produktéw wypra-
zanych, minimalnych tylko strat gazéw,
dzieki zatworom wpustowym i wypusto-
wym, oddzielania destylatéw i t. d.

Zastrzezenia patentowe,.

1. Piec tunelowy, z kanalami grzejne-
mi, umieszczonemi w §cianach komér, we-
wnatrz ktérych przesuwaja sie z jednego
kofica pieca do drugiego urzadzenia prze-
nos$ne z materjalem wyprazanym, znamien-
ny tem, ze aparaty ogrzewajace sg umie-
szczone i przystosowane w ten sposéb, ze
maximum ogrzewania $cian zachodzi w

punktach, znajdujacych si¢ na pewnej od-
leglosci od strony wyladowczej, przyczem
temperatura maleje ku otworowi zatadow-
czemu rzeczonych komoérek.

2. Piec tunelowy wedlug zastrz. 1,
znamienny tem. ze palniki gazowe sa u-
mieszczone w kanatach podluznych na
pewnej odleglosci od korica wyfadowczego
komér, podczas gdy powietrze spalinowe-
plynie od rzeczonego korica do palnikéw,
i ze gazy spalinowe przechodza pozostala
dlugosé filar6w az do korica zaladow-
czego. ,

3. Piec tunelowy wedlug zastrz. 1,
przeznaczony do wytwarzania koksu, zna-
mienny tem, Ze wegiel surowy umieszcza
si¢ w szeregu skrzyn otwartych zgory,
przesuwanych z jednego korica komory
koksowniczej do drugiego.

4. Piec tunelowy wedlug zastrz. 1 i
3, znamienny tem, ze skrzynie z weglem
sa szczelnie odosobnione $ciankami rucho-
‘memi, $lizgajacemi si¢ pomigdzy $cianami
komér koksowniczych. ' ‘

Société .Le Coke Metallurgique®,
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 2575,
Ark, 1.
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