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ES 2299 757 T3

DESCRIPCION

Perfil de obturacion con moldura embellecedora.

La presente invencion se refiere a un perfil de obturacién para obturar una luna mévil de ventanilla en una puerta
de vehiculo de motor con un cuerpo de base, fabricado de un material eldstico, en el que estd prevista al menos una
zona de obturacién y al menos una zona de fijacion para sujetar el perfil de obturacion en un reborde de la puerta, y con
al menos una moldura embellecedora que presenta una zona de revestimiento y un elemento de fijacién que sobresale
de ésta y que se puede sujetar por arrastre de forma en el cuerpo de base.

Un perfil de obturacién de este tipo se conoce del documento DE19736899C2. El perfil de obturacién sirve para
obturar una abertura de ventanilla en una puerta de vehiculo de motor. La moldura embellecedora presenta un elemento
de fijacion que sobresale de la zona de revestimiento y que queda encerrado por arrastre de forma mediante una
zona de retencidn del perfil de obturacién, dispuesta de forma giratoria, al montarse el perfil de obturacién en el ve-
hiculo.

Del documento DE19922749A1 se conoce otro perfil de obturacién, configurado, por una parte, para obturar una
luna mévil de ventanilla y, por la otra parte, para obturar la hendidura de la puerta. Una moldura embellecedora,
colocada en el exterior, se sujeta mediante grapas de retencién en forma de U en el cuerpo de base del perfil de
obturacion.

En el documento WOO01/87658A1 se describe una disposicion de obturacién para la puerta de un vehiculo de motor
que sirve para obturar una abertura que aloja una luna de ventanilla. La disposicién de obturacién se compone de una
junta interior para abertura de ventanilla y de una junta exterior para abertura de ventanilla. En la junta exterior para
abertura de ventanilla estd dispuesta una moldura embellecedora que se compone de un elemento superior provisto de
una superficie brillante, hecha, por ejemplo, de metal, y de un elemento inferior provisto de una superficie contrastante,
por ejemplo, de color negro. El elemento superior y el elemento inferior presentan en cada caso un brazo. Estos se
encuentran uno junto a otro, formando una espiga de insercion. La espiga de insercion, formada por los brazos de la
moldura embellecedora dividida en dos, se retiene por arrastre de fuerza en un canal de alojamiento. Con este fin, la
superficie interior del canal de alojamiento estd provista de labios de fijacién que aumentan la unién por arrastre de
fuerza. A una unién eficiente por arrastre de fuerza contribuye también el hecho de que la parte semicircular superior
de un elemento de refuerzo, con forma de S en la seccién transversal e insertado en un cuerpo de base de la junta para
abertura de ventanilla, rodea el canal de alojamiento.

Una disposicion de obturacién para obturar la luna de ventanilla de un vehiculo de motor se da a conocer ademas
mediante el documento EP1232887A2. La disposicion de obturacion presenta una junta que obtura el canto superior
de la luna de ventanilla y en la que esta fijada una moldura embellecedora. La moldura embellecedora estd encajada
directamente en un reborde del vehiculo de motor.

La invencion tiene el objetivo de proponer un perfil de obturacién, en el que la moldura embellecedora se pueda
fijar de un modo simple y seguro.

Este objetivo se consigue mediante un perfil de obturacién segiin la reivindicacién 1. En las reivindicaciones 2 a 8
estan definidas configuraciones preferidas de este tipo de perfil de obturacién.

El elemento de fijacién, configurado como espiga de insercién, sirve de apoyo para el proceso de doblado de la
moldura embellecedora. El elemento de fijacion, orientado esencialmente en vertical a la zona de revestimiento, impide
ademds un vuelco de la zona de revestimiento. Asimismo, mediante la fijacién prevista de la moldura embellecedora se
evita una posicion torcida. Por dltimo, la fabricacion y el montaje son muy simples, ya que no se necesitan elementos
adicionales, por ejemplo, grapas, para sujetar la moldura embellecedora.

En el cuerpo de base se ha dispuesto un canal de alojamiento en forma de ranura para alojar el elemento de
fijacién. Al montarse la moldura embellecedora en el cuerpo de base, el elemento de fijacién se inserta en el canal de
alojamiento en forma de ranura y se retiene aqui por arrastre de forma. El elemento de fijacién presenta un elemento
de refuerzo con una configuracion flexible.

El cuerpo de base presenta una primera zona de obturacién para obturar la luna mévil de ventanilla y una segunda
zona de obturacidn para obturar la hendidura de la puerta. La primera zona de obturacién presenta labios de obturacién
que sobresalen del cuerpo de base y hacen contacto con la luna mévil de ventanilla. Para obturar la hendidura de la
puerta, la segunda zona de obturacién presenta labios de obturacién que sobresalen del cuerpo de base y hacen contacto
con la carrocerfa del vehiculo.

La moldura embellecedora estd configurada ventajosamente como elemento de aluminio moldeado por extrusion.
Segin una configuracién ventajosa, el elemento de fijacién sobresale de una zona extrema superior de la zona de

revestimiento. Por tanto, el elemento de fijacién queda dispuesto por encima del reborde de la puerta en el estado
montado de la moldura embellecedora.
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En otra configuracion ventajosa, el elemento de fijacién sobresale de una zona central de la zona de revestimiento.
Por tanto, el elemento de fijacion queda dispuesto por debajo del reborde de la puerta en el estado montado de la
moldura embellecedora.

En la zona de revestimiento estdn configurados ventajosamente resaltos que engranan en alojamientos asignados
del cuerpo de base. De este modo se logra una fijacion por arrastre de forma de la zona de revestimiento en el cuerpo
de base.

Los labios de obturacién presentan ventajosamente un material flocado en el lado exterior.

A continuacion se describe detalladamente la invencién por medio de ejemplos de realizacién que estdn represen-
tados de manera esquemadtica en los dibujos. Muestran:

Fig. 1 una vista lateral esquematica de un vehiculo con un perfil de obturacién segin la invencion,

Fig. 2 un corte a lo largo de la linea A-A en la figura 1 en el caso de una primera forma de realizacién segin la
invencion,

Fig. 3 un corte a lo largo de la linea A-A en la figura 1 en el caso de una segunda forma de realizacién segin la
invencién y

Fig. 4 un corte parcial a través del perfil de obturacién, representado en la figura 2, con una banda de desgarre que
cierra un canal de alojamiento por el extremo.

La figura 1 muestra la vista lateral de un vehiculo de motor que presenta una puerta delantera 12a y una puerta
trasera 12b, en las que estd dispuesta respectivamente una luna mévil 11a, 11b de ventanilla que puede descender por
la abertura de puerta de la respectiva puerta 12a, 12b. Para obturar la luna 11a, 11b de ventanilla, asi como la puerta
12a, 12b respecto a la carroceria 13 esta previsto un perfil 10a, 10b de obturacién en cada puerta 12a, 12b del vehiculo.
El perfil 10a de obturacién de la puerta delantera 12a se extiende de un canto delantero 17 de la puerta 12a del vehiculo
a la columna B 14 del vehiculo. El perfil 10b de obturacién de la puerta trasera 12b se extiende de la columna B 14
al canto trasero 16 de la puerta 12b del vehiculo. En la zona de la columna B 14, los perfiles 10a, 10b de obturacién
estdn separados, ya que aqui discurre la hendidura 15 que separa las puertas 12a, 12b.

La figura 2 muestra un corte a lo largo de la linea A-A en la figura 1. El perfil 10b de obturacién presenta un cuerpo
18 de base en forma de una sola pieza que estd moldeado por extrusién a partir de un material de elastomero, por
ejemplo, EPDM. En el cuerpo 18 de base estd configurada una zona 20 de fijacion, en la que esta insertado un elemen-
to 27 de refuerzo. La zona 20 de fijacion sirve para sujetar el perfil 10b de obturacion en un reborde 21 de la puerta.

El perfil 10b de obturacién presenta una primera zona 19a de obturacidn que sirve para obturar la luna mévil 11b
de ventanilla. En el perfil 19a de obturacién estan previstos labios 29a, 29b, 29¢ de obturacién que hacen contacto con
el lado exterior de la luna 11b de ventanilla. Los labios 29a, 29b, 29c de obturacién estdn provistos en cada caso de
un material flocado. En el cuerpo 18 de base estd prevista ademds una segunda zona 19b de obturacién que sirve para
obturar la puerta 12b del vehiculo respecto a la carroceria 13. La segunda zona 19b de obturacién presenta labios 30a,
30b de obturacidn, provistos respectivamente de un material flocado en el lado exterior.

En el cuerpo 18 de base estd sujetada una moldura embellecedora 22, configurada como perfil de aluminio mol-
deado por extrusién. Segun se puede observar en la figura 1, la moldura embellecedora 22 tiene una configuracién
curva en correspondencia con el desarrollo de la linea del vehiculo. La moldura embellecedora 22 presenta una zona
23 de revestimiento, visible desde el exterior, de la que sobresale un elemento 24 de fijacién esencialmente en vertical.
El elemento 24 de fijacién esta configurado como espiga alargada de insercion. Del elemento de fijacién sobresalen
resaltos 25a, 25b en forma de pivotes. Para el alojamiento por arrastre de forma del elemento 24 de fijacidn, el cuerpo
18 de base presenta un canal 28 de alojamiento en forma de ranura, en el que estin moldeados alojamientos 31a, 31b
para alojar los resaltos 25a, 25b. El canal 28 de alojamiento estd dispuesto por encima del reborde 21 de la puerta.
Por tanto, el elemento 24 de fijacién queda posicionado también por encima del reborde 21 de la puerta en el estado
montado de la moldura embellecedora.

El elemento 24 de fijacién, que sobresale de una zona superior de la moldura embellecedora 22, sirve de apoyo para
el proceso de doblado al doblarse la moldura embellecedora 22 en correspondencia con el desarrollo de la linea del
vehiculo. Ademads, mediante la configuracién del elemento 24 de fijacién como espiga alargada de insercién se logra
una sujecién segura que impide un vuelco y una torsion de la zona 23 de revestimiento de la moldura embellecedora
22.

En la zona 23 de revestimiento estd previsto en el extremo un resalto 26a, sujetado por arrastre de forma en un
alojamiento asignado del cuerpo 18 de base.

Al montarse el perfil 10b de obturacién se encaja primero la zona 20 de fijacién del cuerpo 18 de base en el reborde
21 de la puerta. La moldura embellecedora 22 se inserta a continuacién mediante el elemento 24 de fijacién en el canal
28 de alojamiento. Después se sujeta la zona 19b de obturacién en el elemento 24 de fijacidn.
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En la posicion final representada se logra una fijacién segura de la moldura embellecedora 22 en el cuerpo 18 de
base.

La figura 3 muestra otra forma de realizacién y para su descripcion se usan los niimeros de referencia ya indicados
para elementos iguales o elementos de igual funcionamiento. El perfil 10b de obturacidn, representado en la figura
3, se diferencia sé6lo por la configuracion divergente de la moldura embellecedora 22. En este caso, la zona 24 de
fijacion sobresale de una zona central de la zona 23 de revestimiento de la moldura embellecedora 22. El elemento 24
de fijacion estd configurado como espiga alargada de insercién que presenta en el extremo un resalto 25b en forma
de pivote. El elemento 24 de fijacion estd alojado en un canal 28 de alojamiento en forma de ranura del cuerpo 18 de
base. La disposicién del elemento 24 de fijacién y del canal 28 de alojamiento provoca que el elemento 24 de fijacion
quede posicionado por debajo del reborde 21 de la puerta en el estado montado de la moldura embellecedora 22.

Las zonas extremas de la zona 23 de revestimiento estdn configuradas con resaltos 26a, 26b, alojados por arrastre
de forma en alojamientos del cuerpo 18 de base.

En esta forma de realizacidn, la configuracién del elemento 24 de fijacién como espiga alargada de insercién
permite también que éste sirva de apoyo en el proceso de doblado de la moldura embellecedora 22. Ademds, el
elemento 24 de fijacion, que se extiende hasta el fondo del cuerpo 18 de base, impide un vuelco de la zona 23 de
revestimiento de la moldura embellecedora 22.

De un modo en principio similar a la forma de realizacion segin la figura 2, en el caso de la forma de realizacion
segln la figura 3 se realiza primero el montaje del cuerpo 18 de base en el reborde 21 de la puerta. La moldura
embellecedora 22 con el elemento 24 de fijacion, que sobresale esencialmente en vertical, se inserta a continuacién
en el canal 28 de alojamiento en forma de ranura del cuerpo 18 de base. Aqui se realiza una sujecion por arrastre de
forma en el cuerpo 18 de base.

La figura 4 muestra el perfil 10b de obturacién antes de montarse la moldura embellecedora 22. El canal 28 de
alojamiento estd cerrado por el extremo mediante una banda 32 de desgarre moldeada por extrusioén y unida mediante
nervios 33a, 33b con el cuerpo 18 de base. La banda de desgarre impide que el canal 28 de alojamiento se ensucie. Al
retirarse la banda 32 de desgarre se separan los nervios 33a, 33b, liberdndose asf el canal 28 de alojamiento.

Todas las formas de realizacidn descritas arriba tienen en comtn que mediante la configuracién, segtin la invencidn,
de la moldura embellecedora estd garantizada una fabricacién y un montaje simples.

Lista de nameros de referencia

10a, b Perfil de obturacién
I1a,b Luna de ventanilla
12a, b Puerta de vehiculo

13 Carroceria

14 Columna B

15 Hendidura

16 Canto trasero

17 Canto delantero

18 Cuerpo de base

19a, b Zona de obturacioén
20 Zona de fijacién

21 Reborde de la puerta
22 Moldura embellecedora
23 Zona de revestimiento
24 Elemento de fijacién
25a,b Resalto
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Resalto

Elemento de refuerzo
Canal de alojamiento
Labio de obturacién
Labio de obturacién
Alojamiento

Banda de desgarre

Nervio.
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REIVINDICACIONES

1. Perfil (10a, 10b) de obturacién para obturar una luna mévil (11a, 11b) de ventanilla en una puerta (12a, 12b) de
un vehiculo de motor con un cuerpo (18) de base

a) que estd fabricado de un material elastico y

b) que comprende una primera zona (19a) de obturacién que, con el fin de obturar la luna (11a, 11b) de ventanilla,
estd provista de labios (29a, 29b, 29¢) de obturacidon que sobresalen del cuerpo (18) de base y hacen contacto con la
luna (11a, 11b) de ventanilla,

¢) una segunda zona (19b) de obturacién que, con el fin de obturar la puerta (12a, 12b) respecto a la carroceria (13)
del vehiculo de motor, estd provista de labios (30a, 30b) de obturacién que sobresalen del cuerpo (18) de base y hacen
contacto con la carroceria (13) del vehiculo de motor,

d) una zona (20) de fijacién que, con el fin de fijar el perfil (10a, 10b) de obturacién, se puede sujetar en un reborde
(21) de la puerta,

e) un elemento flexible (27) de refuerzo que refuerza la zona (20) de fijacién en la zona del reborde (21) de la
puerta y presenta un brazo que discurre esencialmente en paralelo al reborde (21) de la puerta, y

f) un canal (28) de alojamiento en forma de ranura que se extiende a lo largo del brazo del elemento (27) de
refuerzo y estd provisto al menos de un alojamiento (31a, 31b), y

con una moldura embellecedora (22)
a) que estd curvada en su direccién longitudinal,
b) que comprende una zona (23) de revestimiento y

¢) un elemento (24) de fijacién que estd configurado como espiga alargada de insercién, orientada esencialmente
en vertical a la zona (23) de revestimiento, y provisto al menos de un resalto (25a, 25b),

estando dispuesto el elemento (24) de fijacion en el canal (28) de alojamiento de tal modo que el resalto (25a, 25b)
del elemento (24) de fijacién engrana por arrastre de forma en el alojamiento asignado (31a, 31b) del canal (28) de
alojamiento y quedando libre el cuerpo (18) de base del elemento (27) de refuerzo en la zona que estd situada en el
lado del elemento (24) de fijacion opuesto al brazo del elemento (27) de refuerzo.

2. Perfil de obturacién segun la reivindicacion 1, caracterizado porque el elemento (27) de refuerzo tiene una
forma esencialmente en U en la seccién transversal.

3. Perfil de obturacién segtn la reivindicacién 1 6 2, caracterizado porque la moldura embellecedora (22) es un
elemento de aluminio moldeado por extrusion.

4. Perfil de obturacién segtin una de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque la moldura embellecedora
(22) tiene una forma esencialmente en L en la seccidn transversal, sobresaliendo el elemento (24) de fijaciéon de una
zona extrema superior de la zona (23) de revestimiento.

5. Perfil de obturacion segtin una de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque la moldura embellecedora
(22) tiene una forma esencialmente en T en la seccidn transversal, sobresaliendo el elemento (24) de fijaciéon de una
zona central de la zona (23) de revestimiento.

6. Perfil de obturacion segiin una de las reivindicaciones 1 a 5, caracterizado porque en la zona de revestimiento
estan configurados resaltos (26a, 26b) que engranan en alojamientos asignados del cuerpo (18) de base.

7. Perfil de obturacién segtin una de las reivindicaciones 1 a 6, caracterizado porque el canal (28) de alojamiento
estd cerrado antes de montarse la moldura embellecedora (22) mediante una banda (32) de desgarre, unida mediante
nervios (33a, 33b) con el cuerpo (18) de base.

8. Perfil de obturacién segiin una de las reivindicaciones 1 a 7, caracterizado porque el canal (28) de alojamiento
esté dispuesto entre la zona (20) de fijacién y la primera zona (19a) de obturacién o entre la zona (20) de fijacién y la
segunda zona (19b) de obturacion.
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