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(54) Zpiiseb dérovani p¥

itnd draZkovanych plastick{ch trubek

a za¥izeni k provédéni zpischu

1

Vynalez se tyka zplsobu dérovani pricné
drazkovanych plastickych trubek a zabizeni
k provadéni zpidsobu, ptidemZ plasticks
trubka neni uvnit¥ podepfena, avsak v ob-
lasti dérovani je proti znacné deformaci
Gu¢inné chrédnéna.

Zpisoby vyroby pPitngé drdzkovanych dg-
rovanych trubek, zejména piicng drazko-
vanych trubek z termoplastického materia-
lu, ktery je zvld3t vhodny na odvodiiovaci
trubky, jsou zndmy.

Podle jednoho zn&dmého zplisobu se plas-
tickd trubka, pri¢né drdzZkovand na svém
povrchu, podepre z vnéjSku vedenim pro-
vedenym jako ohjimka a dérovaci noZe dé-
ruji plastickou trubku v oblasti, v niZz je
trubka z vnéjSku podepfena, popfipadé i
mimo tuto oblast, je-li trubka dostatetné
tuhd, aby vydrZela ulinek ddrovacich pro-
stfedkd. :

Podle jiného zndmého zpfisobu je p¥i dé-
rovani plastické trubky opatfené na svém
povrchu spirdlové vinutym Zebrem profilo-
van vnitfek vedeni jako objimky stejng ja-
ko vné&jSi profil trubky, takZe otdtenim ve-
deni tvaru objimky se trubka posunuje a
soutasné podepird v posunutém tseku trub-
ky.

Alkoliv tyto zplisoby jsou v mnohfch pii-
padech uspokojujici, je rychlost, kterou lze
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dérovéani trubky provadet, Casto prili§ niz-
kd. U uvedenych zpfisobd nelze totiZ pra-
covat piili§ rychle, protoZe pfi rychlé pra-
ci provadgjl dérevaci noZe, které maji tvar
raznikd, jen hrubé diry v materidlu z plas-
tické trubky a/nebo déruje-li se ohfata
trubka, neprorazi se vilbec Zddué diry, pro-
toZe trubka z termoplastického materialu
je pod dérovacimi noZi tvaru razniku pruZ-
néa, ¢imZ nedojde k poZadcvanému de€rova-
cimu Géinku.

Ugelem vynélezu je odstrangni zmingnych
nevyhod dosud znadmych zplsohii dérovani
pritné dréZkovanych plastickych trubek.

Ukolem vynélezu je vynajit zplisob déro-
vani priéné drdZkovanych plastickych tru-
bek, u néhoZ dérovaci prostredky plisobi na
plastickou trubku, alespoii Castetnd pode-
pfenou jen na své vnéjsi strand v oblasti
uCinného dérovani, nikoliv tedy uvnitk trub-
Ky, u néhoZ dérovani pricné draZkované
plastické trubky se provadi velkou rych-
losti, a to zejména na dnu draZek, a dale
vytvolit zarizeni k provadéni zpflisobu.

Stanoveny 0kol se podle vyndlezu tesi
zplisobem dérovdni plastickych, na vngj-
$im obvodu pFitné nebo spirding draZkova-
nych trubek podepfenych jen na vndjsi
strané a zajiSténych proti znacné deforma-
ci stény trubek v oblasti dérovdni, priCemZ
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podstata vynélezu spotivd v tom, Ze plas-
tickd, pifitn& nebo spiralngé drazkovand
trubka se dsruje v jedné nebo ve dvou po
sobd nésledujicich pricnych nebo spiréalo-
vych drédZkach a dérovani plastické, na
vnéjsim obvodu pIicné nebo spirdlng draz-
kované trubky se provadi soufasngé ve dvou
mistech nachézeijicich se bud v roving kol-
mé k podélné ose plastické, na vnéjsim ob-
vodu prigng drazkované trubky nebo ve
svislé roving sklonéné k podélné ose plas-
tické, spirdlng drdzkované trubky v uhlu
stoupdni spirdlovych drazek trubky, pii-
gem? dérované otvory jsou umistény sy-
metricky vzhledem k svislé roving procha-
zejici podélnou osou plastické, na vngjsim
obvodu piFiéng nebo spirdlné drazkovaneé
trubky.

Plastickd, na vngjsim obvodu pFitné ne-
bo spirdlng drédzkovand trubka se pied dé-
rovanim ohfeje na teplotu mezi 50 °C a tep-
lotou plastifikace materialu, z néhoz je
zhotovena plastickd, na vnéjim obvodu
piitng nebo spirdlné drézkovana trubka.

Plastickd, na vngéj$im obvodu pritné ne-
bo spirdlng drazkovana trubka zhotovena
z polyvinylchloridu se pted dérovanim o-
hi'eje na teplotu mezi 50 az 70 °C.

Zatizeni pro provadéni zplisobu, sesta-
vajici nejméné z jednoho vodiciho prostied-
ku pro podpéru plastické trubky, dérova-
cich trnit a prostiedkd pro jejich pohon, z
prostfedku pro samezeni deformace stény
plastické trubky a z prostfedku pro posun
plastické, pricemZ podstata vynalezu spo-
&iva v tom, Ze pro soulasny pohon dérova-
cich trnd uloZenych svisle a rovnobéZng ve
skiini upravené jako zdvihdtko vedené svis-
le v ramu zafizeni pro svisly pohyb déro-
vacich trnft je na Cepu upevngném ve skIi-
ni ototnd uloZena kladka dosedajici na
yniténi p¥irubu kotoule upevnéného na vo-
dici objimce upravené pro zamezeni znac-
né deformace plastické trubky pii dérova-
ni. ’

Dérovaci trny jsou ve skiini upevnény
symetricky vzhledem ke svislé roving pro-
chézejici podélnou osou vodici objimky, pii-
gem? pro d&rovani plastické, na vnéjsim
obvodu piiéng drézkované trubky jsou Uu-
mistény v roviné kolmé k podélné ose VvO-
dici objimky, kdeZto pro dérovani plastic-
ké, na vnéjsim obvodu spirdlné draZzkované
trubky jsou d&rovaci trny umistény symet-
ricky ve svislé roving sklongné k podélné
ose vodici objimky v thlu daném stoupéa-
nim spirdlové drazky yytvorené dvéma sou-
sednimi zavity spirdlové vinutého Zebra na
plastické, na vn&jsim obvodu spirdlné draz-
kované trubce.

SKk¥ili s dérovacimi trny je na své spod-
ni strand opat¥ena svislym cepem, na kte-
rém je uloZena tlakova prufina pro udr-
yovani kladky skiing ve styku s vaitini plo-
chou excentrické p¥iruby, pri¢emz jeden
konec této tlakové pruZiny je opien o ram
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a druhy konec o talif upevnény na spod-
nim konci svislého Cepu.

Vyhody zplisobu podle vynalezu spoéiva-
jii v tom, Ze plasticka trubka se déruje sou-
%asnd ve dvou mistech, ¢imZ se znafné Zvy-
% odpor trubky proti vniknuti dérovacich
trntt a proto dérovdni se provede v&tsl
rychlosti neZ tomu bylo dosud, pfrifemZ
vet§i rychlost dérovani je odfivodné&na tim,
¥e dva, k sob& nejbliZzs1 body dérovacich
trnil zadinaji d&rovat trubku nejdiive, na-
ge# se postupnd déruji bolni strany otvoril
celym prirezem dérovacich trnfl aZ se dé-
rovani dokon&i ob&ma od sebe nejvzdéle-
ngj¥imi body dérovacich trnt. Proto je sila
plisobici na dérovanou trubku, vyvinuta
kaZdym dérovacim trnem, mensi.

Dérovani trubky o piilis nizké teploté
vedlo u drivejsich zptsobi k méné dobrym
hranadm d&r, coZ se odstrani zplsobem pod-
le vynélezu tim, Ze se pouZije trubky ohfd-
té na vyssi teplotu, avSak na tuto vyse
ohFédtou trubku je tieba plsobit ob&ma dé-
rovacimi trny soucasné.

Vyhoda zafizeni na dgrovéni trubek pod-
le vyndlezu spoCiva v tom, 7e jeho operac-
ni rychlost oproti drivéjsimu zafizeni na
dérovani trubek, jehoZz operafni rychlost
byla velmi mald, je znacné vy33i, takZe za-
¥izeni podle vyndlezu je daleko efektivnéj-
&1.

Vynélez se bliZe vysvétluje na prikladu
provedeni zafizeni na dérovani plastickych
pFicné drazkovanych trubek, znazornéném
na priloZenych vykresech, v nichZ znadi:

obr. 1 axidlni fez zafizenim podle vynéa-
lezu,

obr.-2 bokorys Casti zafizeni z obr. 1, na
kterém jsou dérovaci trny znazornény v
aktivni poloze,

obr. 3 detail upevnéni dérovacich trnfl a

obr. 4 plastickd trubka se spirdlové vinu-
tym Zebrem, opatfend dérami zafizenim
podle vynélezu.

7afizeni podle vyndlezu (obr. 1) sestd-
va z vodici objimky 1, jejiz vnitfni gast 2
je opatiena zavitem yytvorenym podle Zeb-
ra 18 (obr. 4), spiralné navinutého na plas-
tické trubce 3, dale ze skiiné 4, v niZ je
ototnd ulozena vodici objimka 1 pridrZzo- -
vand ve skiini 4 piidrZkami 17 opatieny-
mi prirubami vytvatejicimi axigini vedeni”
plastickd trubky 3 a soudasné i prostFedek
pro omezeni jeji deformace p¥i d&rovéni, z
kotoute 5 upevnéného na vodici objimce 1,
jehoZ vnitfek tvoii excentrickda pfiruba a
7z dvojice dérovacich trnt 6a, 6b upevné-
nych ve sk¥ini 6 pisobici jako jejich zdvi-
hétko, pritemz skiiil 6 je ve své spodni
gasti opatfena svislym epem a na ném
ulozenou vratnou tlakovou pruZinou 7 a
uprostied jedne botni stény sk¥ing 6 je
upevnén vodorovny gep pro otoCnou klad-
xu 8 dosedajici na excentrickou p¥irubu Ko-
toute 5. Pro otafeni vodici objimky 1 Vv
hlavni ski¥ini 4 je tato opatiena ozubenym
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véncem 23, ktery je v zabéru s ozubenym
pastorkem 22 upevn&nym na konci vystup-
niho hridele pohonu 21.

Cinnost zafizeni podle vyndlezu je tato:

Otaci-li se vodici objimka 1 je jeji vniti-
nl zdvit v zdbéru se spirdlng vinutym Zeb-
rem 18 plastické trubky 3. ProtoZe celé
zafizeni je nehybné, posunuje se plasticka
trubka 3 se spirdlné vinutym Zebrem 18
axidlné ve sméru 3ipky vyznatené na obr.
1.

Je-li plastickd trubka 3 jen pri¢né draz-
kovand, pak pro jeji posun v axidlnim smé-
ru jsou upraveny podavaci kladky 24.

PIi otdCeni vodici objimky 1 ot4di se rov-
néZ kotoué¢ 5 a jeho excentrickd vnitini pri-
ruba stlatuje kladku 8 skiin& 6 napfFiklad
smérem dollt a proto té% dérovaci trny Ba,
6b upevnéné ve sk¥ini B se pohybuji rovnégz
smérem doldl. P¥i daldim otadeni kotoude §
po prekondni spodniho mrtvého bodu skii-
né 6 zaCne se skiili 6 pohybovat smérem
vzhiiru, takZe i dérovaci trny 6a, 6b se po-
hybuji vzhiiru, ¢im# zapoéne dérovani plas-
tické trubky 3. K pohybu d&rovacich trng
6a, 6b, které jsou konstruovany jako po-
dlouhlé ocelové pdsky pruzné upevnéné
alespofi na jednom svém konci, prispiva i
sila vratné tlakové pruZiny 7 sk¥ing 6.

Dérovani plastické trubky 3 se provadi
PIi jejim ohfevu v rozsahu od 30 do 90 °C,
napfiklad u polyvinylchloridu, coZ z&visi
ha materialu, z n&hoZ je plasticka trubka
zhotovena. V kaZdém piipads je vSak tre-
- ba, aby teplota plastické trubky pii dérova-
ni byla niZ$i neZ teplota bodu méknuti
plastického materiglu.

Bylo zji§téno, Ze vyhodnou teplotou plas-
tické trubky pri dérovéni je teplota mezi
50 aZ 70 °C.

Dérovaci trny 6a, 6h jsou umistény svisle
v rovingé kolmé k podélné ose vodici objim-
ky 1, déruje-li se plastickd trubka 3 pfiné
drazkované, nebo ve svislé roving sklond-
né k podélné ose vodici objimky 1 v dhlu
stoupdni draZky, déruje-li se plastickg trub-
ka 3 se spirdlng vinutym Zebrem 18, a to
v cobou piipadech symetricky v malé vzdg-

lenosti od sebe vzhledem ke svislé roving

20 prochézejici podélnou osou vodici ob-
jimky 1.

Pro dosaZeni poZadovaného poctu otvo-
ri v plastické trubce 3 jsou po obvoedu vo-
dici objimky 1 umistény t¥i dvojice déro-
vacich trnt 6a, 6b v rovnomeérnych vzda-

lenostech, a kazda z téchto dvojic dérova-
cich trnt 6a, 6b je vtlatovana do plastické
trubky 3 excentricky vytvoFenou vnit¥ni
pfirubou kotouce 5.

PoZadované vysoké rychlosti dérovéani se
dosahne tim, Ze na plastickou trubku 3 pil-
sobi nejdrive vnitini hroty 11, pak boéni
strany a nakonec vngjsi hroty 9 dérovacich
trnd 6a, 6b [obr. 2), priCemZ bo&ni hrany

dérovacich trnt 6a, 6b mohou byt zkoseny.

Tim se dosdhne vynikajicich otvord 19 {obr.
4) v plastické trubce 3.

Dérovaci trny 6a, 6b, které jsou ve svém
drZdku 12 (obr. 3) upevnény priloZkou 15
pritaZitelnou k drzaku 12 Sroubem 13, pii-
CemZ neupevnény zbytek dérovacich trnt
Ga, 6b je pruZng pohyblivy, aby se umoZnil
pohyb tohoto zbytku zarovei s posunem
plastické trubky 3 po vniknuti dérovacich
trnd 6a, 6b do plastické trubky 3, d&ruji
plastickou trubku 3 soudasns a jsou uspo-
raddny tak, Ze priéng draZkovanou trubku
nebo plastickou trubku 3 se spirdlné vinu- -
tym Zebrem 18 déruji vZdy ve dnu draZky.

Dérovani plastické trubky 3 se dérovaci-
mi trny 6a, 6b provadi v oblasti, kde pri-
drZky 17 s kolmymi prirubami, pridrzujici
vodici objimku 1 v hlavni sk¥ini 4, vytvéare-
j kruhovy prichod 16 (obr. 1) pro plas-
tickou trubku 3, ktery je v&tsi nez vnéjsi
primeér plastické trubky 3, prifemz priru-
by pFidrzek 17 vytvareji jednak vedeni pro
plastickou trubku 3 jiz dérovanou, jednak
opéru zabrafiujici zna&nou deformaci plas-
tické trubky 3 p¥i dérovani. Kruhovy pri-
chod 16 pridrzek 17 je vzdy tak velky, Ze
jim projde bezvadnd dérovang plasticka
trubka 3 s mensi deformaci vzniklou pri
dérovani.

V drzdku 12 jsou pro dérovaci trny 6a,
6b symetricky upravena vybréni, do nich¥
se vloZi dérovaci trny 6a, 6h, pripadé i pri-
loZky 14, takZe dérovaci trny 6a, 6b jsou
umistény bud v pFiné roving rovnob&rné
s draZkami plastické trubky nebo v roving
sklonéné k podélné ose plastické trubky 3
v uhlu daném stoupdnim dra¥ek vytvore-
nych spirdlnim vinutim Zebra 18 o prifezu
obdélniku.

Vodici objimka 1 je podle obr. 1 opatre-
na uvnitf’ zdvitem. AvSak vnitfek této vo-
dici objimky 1 mZe byt téz hladky, a v
tom pripad& se posuv trubky pii dérovéani
provadi kladkami 24,
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PREDMET VYNALEZU

1. Zptsob d&rovani plastickych, na wnéj-

iim obvodu piitng nebo spirdlng drdzkova-
nych trubek podepienych jen na vmgjsi
strang a zajisténych proti znatné deforma-
ci stény trubek v oblasti d&rovéni, vyzna-
gujici -se tim, Ze plastickd, pritn& neba spi-
ralng drazkovand trubka se déruje v jedné
nebo ve dvou po sobg néasledujicich draz-
kéch, a dérovani plastické, na vngjsim -0b-
vodu pritné nebo spirélné drazkované trub-
ky se provadi souGasng ve @dvou mistech
nachézejicich se bud v roving kolmé k po-
délné ose plastické, na vagjsim obvedu
pFing drézkovane trubky mebo ve svislté
roving sklonéné k podélné ose plastické,
spirding drazkované trubky v @hlu stoupa-
ni spirdlovych draZek trubky, pFifemZ dé-
rované otvory jsou umistény symetricky
vzhledem Xk svislé roving prochdzejici po-
délnou osou plastické, na vnéjsim obvodu
pFiéng nebo spirdlné drazkované trubky.
. 2. Zptisob podle bodu 1, vyznacujici se
tim, Ze plastickd, na vnéj§im obvodu pricné
nebo spirdlng dréazkovana trubka se pred
dérovanim ohfeje na teplotu mezi 50 °C a
teplotou plastifikace materidlu, z néhoZ je
zhotovena plastickd, na vngj¥im obvodu
pfiéng nebo spiralné drazkovand trubka.

3. Zptsob podle bodu 2, vyznalujici se
tim, Ze plastickd, na vn@jsim obvodu pric-
né nebo spirdlng drazkovana trubka zho-
tovend z polyvinylchloridu se pied dérova-
nim ohieje na teplotu mezi 50 aZ 70 °C.

4. Zatizeni pro -provadéni zptisebu podle
bodfi 1-a% 3, sestavajict nejméng z jednoho
vodiciho prostfedku pro podpéru plastické
trubky, dérovacich trnidt a prostfedkft pro
jejich pohon, z prostiedku pro zamezeni
deformace stény plastické trubky a z Ppro-
stiedku pro posun plastické trubky, vyzna-

gené tfm, Ze pro soudasny pohon :dérova-
cich trn@ (Ba, 6b) uleZenych svisle @a -rov-
nob&?né ve skiini (6) upravemé jako ‘zdvi-
hatko vedend svisle v rdamu zalizeni pro
svisly vratny pohyb d&rovacich trndl (64,
6b) je na Cepu pevn& uloZeném ve skPini
(6] otoénd uloZena kladka (8) doesedajici
na excentrickou vnit¥ni p¥irubu kotouge (5)
upevnéného na vodici -objimce (1), kterd je
upravena pro zamezeni znadmé deformace
plastické trubky (3) pii dérovani.

5. Zatizeni podle bedu 4, vyznalené tim,
7o ddrovaci trny (6a, 6b) jsou ve -skiini {6)
upevnény symetricky vzhledem ke -svislé
roving prochdzejici podélnou osou vodicl
objimky (1), pfitemZ pro dsrovéani plastic-
ké, na vndjsim obvodu pFiéng drazkované
trubky jsou umistény v rovingé kolmé k po-
délné ose vodici objimky (1), kdeZto pro
dérovani plastické, na vnéjsim ‘obvodu spi-
ralng drazkované trubky (3) jsou d&rovaci
trny ( ‘6a, 6b) umistény 'symetricky ve svis-
16 Tovin® sklon®né k ppdélné ose vodici ob-
jimky (1) v .ahlu daném stoupénim spira-
lové drazky wvytvofené dvéma sousednimi
zévity spiralové vinutého Zebra (18) ma
plastické, na vnéjsim obvodu spirdlng draz-
kované trubce (3).

6. Zafizeni podle bodd 4-a 5, vyznaené
tim, Ze sk¥ifi (6) s dérovacimi trny (6a, 6b)
je na své -spodni stran® -opatfena svislym
¢epem, na kterém je ulo¥ena vratnd tlako-
vd pruZina (7) pro udrzovani kladky (8)
skifng (6) ve styku s wvnitini plochou -ex-
centrické vnittni priruby kotoufe (5], pti-
gem? jeden konec této vratné tlakové pru-
¥iny (7) je opfen o rdm zatizeni a -druby
konec je opien o tali upevnény ‘na spod-
nim konci svislého :Gepu.

2-listy vykrest

severografia, n. p., rdvod 7, Mosi
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