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S Sposob odzysku brazu olowiowego ze zlomu bimetali

1
Przedmiotem wynalazku jest sposdéb odzysku
brgzu olowiowego ze zlomu bimetali na przyklad

z bimetalowej tasmy lozyskowej lub wybrakowazg

‘nych lozysk.

Dotychczasowy sposdb odzysku brgzu olowio-
wego z odpadéw bimetalowych polega na zanu-
rzeniu ich do cieklego brgzu, wskutek czego
warstwa brazu rozpuszcza sie w cieklej kapieli,
lub material ten §wiezony jest w konwertorze, w
ktérym nastepuje rozdzial bimetalu na skutek
utleniania glownie zelaza.

W znanych sposobach odzyskiwanie brazu olo-
wiowego, uzyskuje sie w przypadku zanurzenia
bimetali w kapieli, nadmierny wzrost jej zanie-
czyszczen spowodowany czeSciowym rozpuszcze-
niem sie réwniez zelaza, a w przypadku stosowa-
nia konwertora calkowicie tracimy zelazo, ktére
utlenia sie.

Utlenione zelazo w dalszych procesach hutni-
czych, przykiadowo jako wsad do wytopu stali,
powoduje nadmierny wzrost miedzi w otrzyma-
nej stali, pogarszajac jej jakoseé.

Celem wynalazku jest opracowanie nowego spo-
sobu odzysku brgzu olowiowego z bimetalu, poz-
walajgcego unikngé zanieczyszczenia zelazem z
bimetalu brazu olowiowego uzytego do obtapia-
nia, oraz strat olowiu i zelaza.

Sposéb odzysku brazu olowiowego ze zlomu bi-
metali, polega na podgrzaniu w atmosferze ochron-
nej w znany spos6b pocietych na kawalki odpa-
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. 2
déw bimetalu przeznaczonego do odzysku brazu
olowiowego do temperatury nie wiekszej od tem-
peratury topnienia brgzu olowiowego, a wyzszej
od temperatury topnienia olowiu. Pod wplywem
temperatury w nagrzanym bimetalu nastepuje
topienie sie olowiu co powoduje zwiekszong kru-
cho$§é brazu otowiowego. Tak podgrzany bimetal,
poddaje sie w znany sposdb wstrzgsowi, w wy-
niku czego nastepuje odrywanie sie warstwy brag-
zu olowiowego od zelaza.

Prowadzenie odzysku brgzu olowiowego w at-
mosferze utleniajgcej, powoduje powstawanie
warstwy tlenku zelaza, co polepsza odlgczanie sie
brazu olowiowego od Zelaza. Nastepnie powstate
state tlenki zelaza oddzielamy od brazu przykla-
dowo na separatorze magnetycznym.

Sposéb odzysku brazu olowiowego z bimetali
wedlug wynalazku, pozwala uzyskaé¢ braz olowio-
wy mniej niz dotychczas zanieczyszczony zelazem
i tlenkami innych skladnikéw przy mniejszych
stratach brazu w wyniku mniejszego utleniania
stopu. Prowadzenie procesu odzysku brazu olo-
wiowego sposobem wedlug wynalazku w nizszej
niz dotychczas temperaturze, obniza intensywno$é
parowania olowiu, polepszajagc warunki pracy
personelu obslugujacego stanowisko odzysku.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb odzysku brazu olowiowego ze zlomu bi-
metali, znamienny tym, ze odpady bimetalowe za-
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wierajace braz olowiowy i stal po ich pocieciu szej od temperatury topienia oltowiu i nastepnie
nagrzewa sie w atmosferze ochronnej do tempera- poddaje sie wsad silnemu wstrzasowi.

tury nizszej od temperatury topienia brazu, a wyz-

PZG w Pab., zam, 810-70, nakl. 240 egz.



	PL60940B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


