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la présente invention concerne une empileuse & feuilles métal-
liques, du type comportant, sur un b&8ti fixe, un pont magnétique
disposé sur le prolongement direct d'un convoyeur de feuilles mé-
talliques pour l'enlévement desdites feuilles métalliques du con-

5 voyeur et leur subséquent ralentissement et empilage par chute dans
un récipient de récolte situé au-dessous.

On sait que les lignes de travail employées pour la production
industrielle de feuilles métalliques pfévoient 1'utilisation d'un
rouleau de t8le qui est d'abord déroulde et‘ensuite coupée en sens

10 transversal selon des trongons d'une longueur préfixée. Les tron-
gons de t8le ainsi cbtenus sont ensuite acheminés vers une zone
d'empilege ot une empileuse les enléve du convoyeur et les superpo-
se selon une disposition en paguet. Une fois atteint un nombre pré-
fixé de fewilles métalliques, le paquet est évacué de la zone d'em—

15 pilage par un transporteur convenable qui 1'achemine vers 1'utili-
satione

Actuellement, pour effectuer 1'empilage des feuilles métalli~
ques produites on emploie différents types d'empileuses.

Un appareillage connu pour effectuer les opérations d'enléve-

20 ment et d'empilage, comme précisé plus haut, prévoie une bolte as-
pirante montée mobile en sens vertical sur un chariot déplagable
en va-et-vient le long de glissiéres ménagées dans le bati fixe
de 1l'empileuse. .

Ie cycle de travail d'un appareillage de ce genre commence par

25 1a descente de 1la bolte aspirante sur la feuille métallique & en-
lever. Une fois cette opération terminée, dans la bolte aspirante
se forme une dépression qui permet & la feuille métallique de res-
ter trés adhérente 2 la bofte quand cette dernitre est levée et
déplacée pour transporter la feuille métallique dans la zone d'em—

30 pilage. Quand la bolfte aspirante est arrivée & la zone d'empilage,
elle est de nouveau baissée et remise sous pression atmosphérique,

cette opération permettant & la feuille métallique de se détacher
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de la bofte pour &tre automatiquement empi;ée dans un centenant pla-
cé au-dessous. Un appareillage de ce genre toutefois entrafine une
séquence trés lente de travail. Il faut remarquer; en effet; que la
feuille métallique doit &tre fournie par le convoyeur de maniére
que, au moment de son enlévement de la part de la bofte aspirante,
sa vitesse soit pratiquement nulle. En outre, les différentes pha-
ses de travail sont obtenues par une série de déplacements perpen-—
diculaires enire eux qui ralentissent remarguablement le cycle des
opérations.

' Dahs la moderne technologie de la fabrication de feuilles mé-
talliques, le probléme fondamental & résoudre est 1'augmentation de
la productivité des installations.

Pour réseudre ce probléme, dans le cadre des appareillages des—
tinés & empiler les feuilles métalliques provenant d'une copération
précédente de coupe, on a proposé des appareillages qui effectuent
le transport, le freinage et 1l'empilage des feuilles métalliques

moyennant la réalisation d'un pont magnétique. '

Un appareillaée connu de ce type prévoit uwne pluralité d'aimants
disposés parallélement 1l'un par rapport & l'autre et associés & une
couple de chalnes montées sur des poulies menantes et de renvoi reg
pectives..Ce pont magnétique est disposé sur le prolongement di-
rect de la zone dfenlévement, de sorte que la feuille métallique,
fournie & une certaine vitesse par le convoyeur, est attirée par un
tapis roulant magnétique qui effectue une translation de la feuil-
le métallique de la zone d'enlévement & la zone d'empilage. Dés que
la feuille métallique a atteint cette zone, la marche de l'aﬁparei;
lage est arr8tée, tandis que le pont magnétique est démagnétisé
pour permettre & la feuille métallique de se détacher, celle—ci ve
nant se superposer aux autres feuilles précédemment empilées dans
un contenant placé au-dessous. Un appareillage de ce genre toute-
fois n'est pas suffisamment satisfaisant, étant donné que 1'augmen

tation de la productivité est presque nulle. En effet cette machi-
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ne ne permet pas une séquence rapide des opérations de la phase
d'enlévement de la feuille métallique & celle d'empilage de cel-
le-ci.

On connalt aussi une empileuse dans laguelle le pont magnéti-
que qui transporte la feuille métallique de la zone d'enlévement &
celle d'empilage est formé d'une pluralité de rouleaux magnétiques
disposés parallélement 1'un par rapport & l'autre et en sens trang
versal par rapport & la direction d'avancement des mémes feuilles.
lesdits rouleaux remplissent une double fonction, celle de soutien
et celle de transport. I1 faut remarquer, en effet, que les rou-
leaux magnétiques sont pourvus d'un mouvement rotatoire qui leur
est imprimé par un ou plusieurs moteurs électriques qui permettent,
dans certaines liﬁites, dteffectuer un réglage de la vitesse de
transport des feuilles métalliques. En particulier, avec ces rou-
leaux magnétiques on ne peut pas effectuer un véritable freinage
de la feuille métallique & empiler, du fait que le frottement qui
se produit entre métal et métal n'est pas en mesﬁre d'absorber 1'i-
nertie que les feuilles {ransportées possédent. Le bruit d'une em—
pileuse de ce type est remarquable et il n'est pas acceptable vu
qu'il dépasse de beaucoup les 85 décibels.

Dans le but de rendre nulle la vitesse de ces feuilles, avant
leur empilage, il est prévu une butée de t8te, de structure convena
ble, étant donné que sur celle-ci doit se décharger 1l'inertie des
feuilles métalliques & empiler.

Evidemment les coups des feuilles métalliques sur la butée peu-
vent d'une part produire des bruits non désirables et d'autre part
bosseler la méme feuille.

Un autre inconvénient des empileuses du type & rouleaux magnéti

ques réside dans le fait que les feuilles de t8le a utiliser doi-

30 vent avoir une faible épaisseur et leur surface ne doit pas &tre

trés sale. En effet, étant donné que le soutien des feuilles a lieu

moyennant un contact direct entre les rouleaux magnétiques et 1la
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.feuille métallique & empiler, une couche de matiére inerte précé-

demment déposée sur la feuille métallique pourrait causer une sen-—
sible variation de l'entréfer, ce qui rendrait difficile tant le
transport que le freinage du matériel & empiler.

Le but principal de la présente invention est celui de palier
les inconvénients mentionnés ci-dessus par la mise en oeuﬁe d'une
empileuse & feuilles métalliques, du type & pont magnétique, qui
non seulement permette d'augmenter la productivité de la ligne
de travail sur laquelle elle est placée, mais qui pérmette aussi
d'effeétuer un transport assurant un véritable freinage de la feuil-
le métallique fournie, de la zone d'enlévement a2 celle d'empilage;

Un autre but de la présente invention esf celui de mettre en.
oeuvre une machine permettant 1'empilage de feuilles de t8le de for
te épaisseur.

Ces buts et d'autres encore qui ressortiront plus clairement de
la description qui suit sont atteints, selon la présente invention,

par une empileuse & feuilles métalliques du type comportant, sur

un b8ti fixe, un pont magnétique disposé sur le prolongement direct

d'un convoyeur de feuilles métalliques, pour l'enlévement desdites
feuilles métalliques du convoyeur et leur subséguent ralentissement
et empilage par chute dans un récipient de récolte placé au-dessous,
caractérisée en ce que ledit poh;t magnétique est formé d'une plura-
-1ité de pitces magnétiques montées fixes et disposées avec ordre,
& une distance préfixée 1l'une de l'autre, selon deux ou plusieurs

rangées paralléles & 1l'axe longitudinal de la machine, ces pieces

magnétiques exergant une action de soutien sur les feuilles métail;i_

ques situées au-dessous, qui sont avancées par une pluralité de
roues dont la couché superficielle est rev@tue d'un matériau ayant
un coefficient de frottement élevés; ces roues étant disposées lon-
gitudinalement, avec ordre, aux cStés des pitéces magnétiques et
étant entrainées par des moyéns moteurs respectifs en mesure de ré-

gler et de réduire la vitesse d'avance des feuilles & empilér; des
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moyens automatiques de contrSle étant prévus, en correspondance de
1'embouchure de l'empileuse, pour effectuer le compte du nombre
des feuillies métalliques qui passent et la mesure de leur longueur.

Avantageusement et selon une autre caractéristique de la pré-
sente invention ledit pont megnétique prévoit une pluralité de ga~
lete métalliques, montés & rotation libre dans les espaces vides
existant entre les roues rev€tues de matériau & coefficient de frot
tement élevé, selon un plan réglable par rapport au plan inférieur
tangent aux roues précitées, dans le but d'emp&cher que, pendant
la phase de trasport des feuilles métalliques, celles—ci adhérent
aux aimants situés au-dessuses

Selon une ultérieure caractéristique de la présente invention le
dit pont magnétique est divisé au moins en deux sections longitudi-
nales, chacune desquelles domine une section correspondante ménagée
dans le récipient de récolte situé au-dessous, des moyens d 'évacua—
tion étant prévus dans chague section du récipient de récolte pour
Ster les paquets de feuilles empilées de la zone d'empilage et des
moyens automatiques de contrdle étant prévus, en correspondance de
1l'embouchure de chague section du pont, pour le compte et la mesu-
re de la longueur des feuilles métalliques & empiler.

L'empileuse faisant l'objet de la présente invention offre un
nombre remarquable d'avaniages importantse. : .

Un premier avantage est représenté par le fait que la machine
est pourvue d'un véritable dispositif de freinage qui autorise une
vitesse élevée d'alimentation des feuilles métalliques sur la ligne
en amont de l'empileuse. A simple titre d'exemple on signale que
le pont magnétique prévu par l'invention est en mesure de réduire
la vitesse de la feuille métallique de 60 métres par minute & 30
métres par minute dans 0,2 secondes, temps trés court. En outre,
aprés avoir atteint une vitesse de 30 métres par minute, le pont
magnétique peut ensuire réduire encore davantage la vitesse des

feuilles métalliquese Dans ce cas aussi on prévoit une butée de
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t8te, toutefois sa fonction n'est pas celle d'absorber 1'inertie

que les feuilles métalliques possédent; il est par conséquent évi-

dent que les dimensions de cette butée pourront 8tre sensiblement
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inférieures & celles des butées dont sont pourvues les empileuses
& rouleaux magnétiques de type connu.

Un autre avantage de 1'invention réside dans le fait que le
bruit produit par ce type de machine est trés réduit, gr@ce surtout
au fait que les feuilles métalliques & empiler n'arrivent pas en
contact de la butée de té€te, alors gue précédemment 1'impact était
violent et par conséquent trés bruyant.

En outre, le type de transport utilisé, qui comporte une plura-
1ité de roues menantes, rev€tues de caoutchouc cu de toute éutre ma=-
tidre ayant un coefficient de frottement élevé, lesquelles exercent
une action d'entrafnement irés silencieuse sur les feuilles métalli-
ques maintenues en sustentation par le pont magnétigue, contribue
sensiblement & limiter le bruit de la machine en question.

D'autres caractéristiques et avantages de 1l'invention ressorti-
ront plus clairement de la description détaillée gui suit d'une
forme -préi'érée, mais non exclusive, de mise en oeuvre d'une empi~
leuse & feuilles métalliques, donnée ci-aprés en se référant aux
dessins ammexés, qui ont un caractére indicatif mais non limitatif,
dans lesquels:

- la figure 1 est une vue de face en élévation de l'empileuse selon
1tinventiong

- la figure 2 est une vue de cBté en élévation de la m@me machinej

- la figuré 3 est une vue schématique de cBté du pont magnétique.

En se référant & ces figures on a indiqué globalement en 1 une
empileuse & feuilles métalliques é. Ces feuilles métalliques 2, qui
sont obtenues en travaillant précédemment une bande de t8le selon
des modalités bien connues par les techniciens sp'écialisés et par
conséquent non décrites, arrivent & l'empileuse 1 & travers un con-

voyeur 3 (figure 2).
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L'empileuse 1 comporte un b&ti fixe 4, dans la partie supérieu-
re duguel est ménagé un pont magnétique, indiqué globalement en 5.
Ce pont magnétique 5 est mis sur le prolongement direct du convoyeur
3 pour 1! enlévement des feuilles métalliques fournis par le méme

5 convoyeur et leur subséquent empilage. Dans le but d'assurer la con
tinuité de transport des feuilles métalliques 2 sur la portion com—
prise entre le convoyeur 3 et le pont magnétique 5, on peut prévoir
en correspondance de 1'embouchure 6 de ce dernier un rouleau de
saisie Te

10 Le pont magnétique 5 est formé d'une pluralité de pitces magné-
tiques 8 disposés avec ordre et dfiment espacées tant en direction
transversale qu'en direction longitudinale. Ces pidces magnétiques
8 exercent une action de soutien sur les feuilles métalliques 2,

taﬁdis que l'avance des m€mes feuilles est obtenuepar une plurali-

15 té de roues 9, relides de maniére conventionnelle & des moyens mo-
teurs non représentés. Convenablement, ces moyens moteurs pourront &-
tre constitués pardes moteurs électriques en mesure de régler, notam-
ment de réduire, la vitesse de rotation des roues J. les surfaces
des roues 9 sont rev8tues d'une couche 10 de matiére ayant un coef-

20 ficient de frottement élevé, telle que par exemple du caoutchouc
ou autre matitre similaire.

Le pont magnétique 5 exerce, au moyen des aimants 8y qui sont-
maintenus fixes dans leurs logements respectifs, une force de sou-
tien sur les feuilles métalliques 2j gr@ce & cette force les feuil-

25 les métalliques 2 sont amenées & exercer une pression sur les élé-
ments de roulement constitués par les roues motrices 9, ce qui crée
entre les roues 9 et les feuilles métalliques 2 1'adhérence néces-
saire & permetire d'abord la translation en avant et & une certaine
vitesse et, ensuite, le freinage des feuilles métalliques 2 & empi-

30 ler.

1es roues 9 sont montées sur des essieux disposés parallélement;

en outre, pour des raisons de construction, ces roues doivent avoir
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des dimensions diaméirales suffisamment élevées, de maniére qu"ii
existe une certaine distance entre les roues d'un essieu et celles
de 1l'essieu suivant, ce qui pourrait provoquer, 3 cause de la pré=
sence des aimants 8, des flexions et des pliages non désirables
des feuilles métalliques 2. Dans le but d'éviter ces possibles
pliages, selon une autre caractéristique de la présente invention,
on prévoit une pluralité de galets métalliques, par exemple des
coussinets 12, montés & rotation libre dans les espaces vides, soit
longitudinaux soit transversaux, existant entre les roues 9 et les
piéces‘magnétiques 8. '

Comme le montre la figure 1, selon une forme préférée d'exécu=—
tion de la présente invention, le pont maghétiqpe 5 de l'empileuse
1 esi divisé en trois secteurs dont celuil central, indiqué globale-
ment en 5a, correspond & la description faite ci-dessuse

Aux cBtés du secteur 5a du pont magnétigue 5'on prévoit, dispo~-
sés symétriquement par rapport & un plan longitudinal médian de
1'empileuse 1, deux secteurs 1a£éréux 5b et 5c qui portent respecti
vement des piéces magnétiques fixes 13 et 14. les secteurs 5b e£ 5¢
sont montés de maniére coulissante sur le b8ti fixe 4 de l'empi-
leuse 1 et sont convenablement actiomnés par des moyens non repré-—
sentés étant connus en soi, pour &tre simultanément rapprochés ou
écartés du secteur central 5a.

Plus particuliérement les secteurs latéraux 55 et 5c prennent
la position illustrée en traits interrompus sur la figure 1 quand
on ne prévoit pas leur emploi. Quand au contraire leur emploi est
nécessaire, ce qui se vérifie quand on doit empiler des feuilles
métalliques ayant un grand développement en largeur, les secteurs

5b et 5c¢ sont transférés simulianémeht vers le centre de 1'empileu~

‘se Jusqu'd quand ils atteignent la position la'pluS'convenable; en—-

suite les pitéces magnétiques 13 et 14 des secteurs 55 et 5¢ sont
activées ou désactivées toujours en méme temps que les piéces ma-

gnétiques 8 relatives au secteur central 5a du pont magnétique 5.
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En se référant a4 la figure 2, l'empileuse selon la présente
invention prévoit que le pont magnétique 5 soit divisé, en sens
longitudinal, en deux sections indiquées respectivement en 5d et
5€ee

Un récipient de récolte 15 destiné & recevoir les feuilles mé-
talliques 2 qui doivent &tre empilées au fur et 4 mesure est pré-
vu au-dessous du pont magnétique 5. Le récipient 15 est divisé,

4 son tour, en deux sections longitudinales 15a et 15b qui s'éten-
dent au-dessous des sections longitudinales 5d et 5e du pont magné-—
tique 5 respectivemente

Les sections 15a et 15b du récipient de récolte 15 sont séparées
1'une de l'autre,au milieu, par un élément de séparation fixe 16,
dont le développement en hauteur est limité, dans lequel s'engage
de maniére coulissante un élément mobile 17, qui se termine & sa
partie supérieure par un élément de butée 18. Dans ses déplacements
de montée et de descente par rapport & 1l'élément de séparation fixe
16, 1'élément mobile 17 est actionné par un actionneur mécanique 19,
connu en goi, assujetti & un moteur électrique.

En 20 et 21 on a globalement indiqué des éléments en forme de
r8telier, mobiles verticalement au moyen de tables releveuses cor-
respondantes 22 et 23 de la position indiquée en traits interrompus
sur la figure 2 & la position indiquée en traits pleins sur la mé~
me figure. Dans les espaces transversaux existant entre les élé-
ments formant les r&teliers 20 et 21 on prévoit deux pluralités de
chatnes de transport 24 et 25 des paquets de feuilles métalliques
2 successivement empilées; ces chaines étant situées & une hauteur
préfixée au-dessus du fond 26 du récipient 15 et en direction trans
versale par rapport au sens d'avance des feuilles métalliques 2 pro
venant du convoyeur 3.

parallélement & 1'élément de butée 18, on prévoit un élément de

butée fixe 27 en correspondance de l'extrémité droite, en se réfé-

rant & la figure 2, du récipient 15. Du coté opposé des éléments
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de butée 18 et 27, respectivement dans la zone comprise enire la
sectionv5d du pont magnétique 5 et la section 15a située au-dessous;
du récipient 15, ainsi que dans la zone comprise entre la section
5e du pont magnétique 5 et la section 15b du récipient 15 situé au-

5 dessous, on prévoit des organes batteurs 28 et 29 destinés & 1'ali-
gnement en sens longitudinal des fewilles T empilées au fur et &
mesursa e

Des organes batteurs analogues, du reste déja connus par les
techniciens spécialisés en la matiére, sont prévus au-dessous des

10 c8tés longitudinaux du pont magnétique 5, destinés & 1'alignement

en sens transversal desdites feuilles métalliques 2 empilées.

En vue de permetire l'empilage de feuilles métalliques dont le
développement en longueur est plus grand que le développement cor-
réspondant des sections 15a et 15b, 1'élément de butée 18 peut

15 8tre déplacé verticalement jusqu'd se situer au-dessous des r8te-
liers 20 et 21, tandis que 1l'organe batteur 29 peut &tre déplacé
horizontalement jusqu'd prendre une position colncidant avec celle
de 1'organe batteur 28 de la figure 2.

En se référant en pérticulier & la Tigure 3, l'empileuse selon

20 la présente invention prévoit des moyens automatiques de contr8le,
indiqués globalement en 30 et disposés en correspondance de 1'em- .
bouchure 6 du pont magnétique 5. Les moyens de contrSle 30 compor-
tent respectivement un premier interrupteur de proximité 31, dont
la fonction est celle d'effectuer le compte du nombre des feuilles

25 métalliques 2 qui passent du convoyeur 3 au pont magnétique 5, pour
8tre empilées dans le récipient de récolte 15 et un deuxiéme in-
terrupteur de proximité 32, en état de déclencher la commande
concernant la mesure de la longuewr des feuilles lors de leur pas—
sage.

30 L'empileuse en question est pourvue d'ultérieurs moyens automa-—
tiques de contr8le, indiqués globalement en 33 et disposés en cor-

respondance de la ligne de démarcation entre la zone 5d et la gone
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5e du pont magnétique 5. Dans ce cas aussi, lesdits moyens automa=-
tiques de contr8le 33 comportent un interrupteur de proximité 34,
qui effectue le compte du nombre des feuilles qui passent pour &-
tre empilées dans la section 15a du récipiep£ de récolte 15, et
un interrupteur de proximité 36 qui déclenche la commande concer-
nant la mesure de la longueur desdites feuilles.

Quand 1'empileuse selon 1l'invention est programmée pour effec—
tuer 1l'empilage de feuilles métalliques dans la seule section 15b
du récipient de récolte 15, ou bien est progremmée pour empiler
des feuilles métalliques de longueur supérieure a la normale poufu
lesquelles il faut disposer de la contenance totale du récipient
de récolte 15, l'emploi des moyens automatiques de contr8le 33 est
superflu et ils peuvent par conséquent rester désactivés pendant
1'empilage des feuilles, Dans ce cas 1'élément mobile 17 est complg
tement baissé tandis que 1'organe batteur 29 est déplacé a gauche
pour effectuer l'alignement longitudinal des feuilles & empiler en
collaboration avec 1'élément de butée 27 situé 4 proximité de l'em~
bouchure 6 du pont magnétigue 5.

Au contraire, guand l'empileuse selon 1'invention est program—
mée pour effectuer l'empilage des feuilles aussi dans la section
15a du récipient de récolte 15, non seulement l'emploi des interrup
teurs de proximité 34 et 35 est indispensable pour effectuer le |
compte du nombre des feuilles qui passent & de leur longueur, mais
il est aussi nécessaire que le fonctionnement des moyens automati-
ques de contr8le 33 soit reli¢ au fonctionnement des moyens autorha—
tiques de coﬁtrﬁle correspondants 30, de maniére que 1'interrupteur
de proximité 34 soit en mesure de signaler qu'une certaine feuille
métallique, précédemment prévue par 1'interrupteur de proximité 31,
a effecﬁiwement dépassé la section 15b en vuebd'étre'empilée dans
la section voisine 15a du récipient de récolte 15

Ia feuille métallique 2, amenée au pont magnétique 5 par le con-

s

voyeur 3, aprés avoir dépassé un point préfixé & proximité de 1l'em-
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bouchure 6 du pont magnétique 5, est maintenue soulevée par 1'ac—
tion de soutién exercée par les pidces magnétiques fixes 8, tan-
dis que, presque simultanémeﬁt, la vitesse de la feuille fournie
est réduite sensiblement (& titre d'exempie rappelons encore que
5 pendant 0,2 secondes on peut réduire la vitesse d:de la feuille mé-
tallique & empiler de 60 métres par minute & 30 métres par minute).
Dés que la vitesse de la feuille métallique a été si remarqua-
blement réduite, on effectue,pendant une période plus longue, une
ultérieure décélérationr de la feuille et par cénséquent la désexci
10 tation des électroaimants, ce qui permet la chute de la feuille
dans 1a section ol elle doit &tre empilée. Ia feuille métallique 2
s'étend donc sur le r8telier 20 ou 2%, selon si l'empilage concerne
la section 15a ou 15b du récipient de récolte 15. Pendant cette
premiére phase les r83teliers 20 ou 21 se trouvent dans leur posi=-
15 tion de montée maximale correspondant 2 la éituation illustrée en
traits interrompus sur la figure 2.
Au fur et & mesure que les feuilles métalliques sont empilées
en ordre 1'une sur l'autre, gr8ce aussi & l'action des organes bat
teurs et des éléments de butée correspondants, les rateliers 20 et
20 21 descendent progressivement jusqu'd atfe:_indre la position illus-
trée en traits pléins sur la méme figure 2. Dans cette situation
les feuilles métalliques 2 empilées, qui entretemps ont pris une
dispositioﬁ en paquet, prendront appui sur les chafnes de transport
24 ou 25 pré8tes & &tre évacuées de la zone d'empilages
25 Evidemment, bien que 1l'invention ait été décrite en se référant
3 un mode préféré d'exécution, de nombreuses variantes structura—
les pourront &tre apportées & celle-ci sans s' écarter cepenaan't
de ces principes de base, tels qu'ils sont énoncés dans les reven-—
dications qui suivent.
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REVENDICATIONS

1) Empileuse & feuilles métalliques du type comportant, sur un
b8ti fixe, un pont magnétique disposé sur le prolongement direct
d'un convoyeur de feuilles métalliques, pour 1l'enlévement desdites
feuilles métalliques du convoyeur et leur subséquent ralentissement
et empilage par chute dans un récipient de récolte placé au-dessous,
caractérisée en ce que ledit pont magnétique est formé d'une plura~
1ité de pitces magnétiques montées fixes et disposées avec ordre,

4 une distance préfixée 1l'une de l'autre, selon deux ou plusieurs
rangées paralléles & 1l'axe longitudinal de la machine, ces piéces
magnétiques exergant une action de soutien sur les feuilles métal-
liques situées au-dessous, qui sont avancées par une pluralité de
roues dont la couche superficielle est rev8tue d'un matériau ayant
un coefficient de frottement élevé; ces roues étant disposées lon-
gitudinalement, avec ordre, aux c8tés des piéces magnétiques et é-
tant entrainées par des moyens moteurs respectifs en mesure de ré-
gler et de réduire la vitesse d'avance des feuilles & empiler; des
moyens automatiques de contrle étant prévus, en correspondance de

1'embouchure de l'empileuse, pour effectuer le compte du nombre

des feuilles métalliques qui passent et la mesure de leur longueur.
2) Empileuse selon la revendication 1, caractérisée en ce que

ledit pont magnétique prévoit une pluralité de galets métalliques,

~ montés & rotation libre dans les espaces vides existant entre les

25

30

-

roues revEtues de matériau & coefficient de frottement élevé, selon
un plan réglable par rapport au plan inférieur tangent aux roues
précitées, dans le but d'emp8cher que, pendant la phase de trans—
port des feuilles métalliques, celles—ci adhérent aux aimants si-
tués au~dessuses

3) Empileuse selon la revendication 1, caractérisée en ce que
ledit pont magnétique est divisé au moins en deux sections longi-
tudinales, chacune desquelles domine une section correspondante mé—

nagée dans le récipient de récolte situé au-dessous; des moyens
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d'évacuation étant prévus dans chague section du récipient
de récolte pour Ster les paquets de feuilles empilées de

la zone d'empilage et des moyens automatiques de contrdle
étant prévus, en correspondance de 1'embouchure de chaque
section du pont, pour le compte et la mesure de la lon-
gueur des feuilles métalliques 3 empil-r,

4. Empileuse selon l'une guelcongue des revendica-
tions 1 et 3, caractérisée en ce que lesdits moyens auto~
matiques de contrdle prévus en correspondance de 1'embou-
chure de l'em?ileuse ou de chaque section du pont, compor-
tent un interrupteur de proximité, aménagé pour effectuer
le compte du nombre des feuilles métalligues qui passent, et
un interrupteur de proximité& en mesure de déclencher la
commande pour détecter la longueur des mémes feuilles.

5. Empileuse selon la revendication 1, caractérisée
en ce que le pont magnétigque est divisé en trois secteuré,
disposés parallélement 1'un & l'autre et 3 1'axe longitudi-
nal de la machine, dont le secteur central est fixe tandis
que les secteurs latéraux sont mobiles alternativement, de
sorte qu'ils s'approchent et s'@cartent du secteur central
pour permettre l'empilage de feuilles métalliques ayant des
longueurs différentes. . _

6. Empileuse selon 1l'une guelcongque des revendica-
tions 1 575, caractérisée en ce que, en correspondance de
1'embouchure du port magnétique, on prévoit un rouleau de
saisie, dans le but d'assurer 1l'adhérence du bord initial
de la feuille métallique fournie.
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