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Zespol prostownika pelnookresowego

1
Przedmiotem wynalazku jest zespét prostowni-
ka pelnookresowego nadajacy sie ma przyklad do
zmontowania w tréjfazowej pradnicy stosowanej
w pojazdach drogowych dla dostarczenia mocy
wyjéciowej do ladowania akumulatora.

Znane sg zespoly prostownikéw petnookreso-
wych skladajace sie z plytek na ktérych sa zmon-
towane poéiprzewodnikowe diody prostownicze.
Jednak przy stosowaniu tych znanych zespoléw
prostowniczych w pojazdach drogowych, wisku-
tek konstrukcji polegajacej na polaczeniu trzech
ciggnacych sie z roéznych plytek zaciskowych wy-
prowadzen do tej samej plytki polaczonej z za-
ciskami wyjSciowymi, zwanej w dalszym ciggu
plytka fazowsa, przy poddawaniu zespolu wibra-
cjom bardzo czesto wystepowaly obrywania sie
doprowadzen. Uszkodzenia te byly powodowane
ré6znymi amplitudami drgafi doprowadzen dolg-
czonych do jednej plytki zaciskowej.

Celem wynalazku- jest konstrukcja, ktéra za-
bezpieczalaby prostownik przed obrywaniem sie
doprowadzeni. Osiagnieto to przez taksa komstruk-
cje plytek fazowych, ze s3 one rozszczepione
i skladaja sie z oddzielnych segmentéw do kto-
rych doprowadzenia polgczone sg w ten sposob,
ze segmenty moga sie wzajemmie przemieszczaé
gdy zesp6t podlega wibracjom:.

Zesp6él pelnookresowego prostownika wedlug
wynalazku zawiera w potgczeniu: osiowo usytu-
owany element podtrzymujacy, na ktérym zmon-
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towana jest para osiowo rozmieszczonych plytek
zaciskowych i kazda z nich podtrzymuje ilo&¢
diod réwng liczbie przeznaczonych do prostowa-
nia faz, przy czym diody zmontowane na jednej
plytce zaciskowej majg katody polaczone elek-
trycznie z ta ptytka, podczas gdy diody zmonto-
wane na drugiej plytce zaciskowej maja pola-
czone anody do tej plytki oraz ma wiele plytek
fazowych w ilo$ci réwmej liczbie faz przeznaczo-
nych do prostowania i te plytki fazowe sa zmon-
towane na elemencie podtrzymujacym i sg wza-
jemnie osiowo rozmieszczone z jednej strony pary
ptytek zaciskowych, a wyprowadzenia ciggnace si¢
od dicd gléwnie w kierunku osiowym sa przy-
twierdzone do plytek fazowych w ten spos6b,
aby przy polaczeniu tych plytek do zaciskbw wyj-
$ciowych faz Zrédia pradu przemiennego, mozna
bylo z plytek zaciskowych uzyskaé zasilanie prg-
dem wyprostowanym, dalej kazda plytka fazowa
jest tak rozszczepiona, aby cze§ci kazdej ptytki
fazowej do ktérych sa przymocowane doprowa-
dzenia daly sie wazgledem siebie przemieszczaé
w kierunku osiowym. )
Konstrukcja wedlug wynalazku przeznaczona
jest do zmontowania w tr6jfazowej pradnicy sto-
sowanej w pojezdzie drogowym dla dostarczenia
mocy wyjsciowej do ladowania akumulatora i po-
mocniczej mocy wyjsciowej do zasilania zZaréwki
sygnatowej pojazdu. :
Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony na za-
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iaczonym rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia
schemat polgczen, fig. 2 — widok z boku zespotu,
fig. 3 — widok zespolu jak na fig. 2 w przekro-
" ju, fig. 4 — widok od czola zespolu jak na fig. 2.

Pelnookresowy prostownik wedlug wymnalazku
' (fig. 1) sklada si¢ z trzech par diod 11, 12, i kaz-
da para potaczona jest szeregowo, a zlacza trzech
par dolgczone sa do zaciskbw wyjsciowych faz
pradnicy. Anody diod 11 podlaczone sa do zacis-
‘ku uziemionego 13, a katody diod 12 polaczome s3
do. dodabni}ego zacisku Zrédla zasilania. Pomocni-
cze polgczenie poprowadzone jest z .zaciskow wyj-
§ciowych pradnicy do anod trzech diod 15, kt6-
rych-katody potaczone sa do zacisku 16.
5ie§p61 zawiera magwintowany sworzen 21, za-
opatrzony z jednej strony w leb 22 z ktérego wy-
staje ‘zacisk 23, s}uiqcy jako podpora zespolu na
czeéci obudowy pradnicy. Na sworzniu 21 umie-
szczona jest w zetKknieciu z lbem 22 podkladka
24 oraz miedzy podkladka 24 i dalszg podkladka
25, od strony przeciwnego konca sworznia 21 roz-
ciaga sie tulejka izolacyjna 26.

Tulejka 26 podtrzymuje trzy rozmieszczone
osiowo zaciskowe plytki 27, 28, 29 i trzy plytki
fazowe 31, 32, 33, plytki utrzymane s na tulejce
26 w wyzej podanej kolejnoSci, z plytka 27 sty-
kajaca sie z podkladks 24, podczas gdy pozostate
plytki umieszczone sa z wzajemnym odstepem,
a plytka 33 oddzielona jest od podkladki 25 za
pomocy izolujgcej tulejki 34. Plytki 27, 28, 29 s3
w zasadzie kwadratowe, matomiast pPlytki 31, 32,
33 maja ksztalt lukowaty i kazda zatacza tuk
mniejszy niz 120°, a poza tym plytki 31 i 32 s3
wygiete na ksztalt kolanka, tak aby wszystkie
trzy konczyly sie w tej samej plaszczyznie. Caly
zeéspol utrzymany jest w zwartej pozycji za po-
moca nakretki 35 osadzonej na sworzniu 21 i do-
ciskajgcej podktadke sprezynujaca 36 umieszczo-
ng miedzy nakretkg 35 i podkladka 25. Nalezy za-
znaczy¢, ze kazda z plytek 31, 32, 33 jest rozszcze-
piona dla uformowania trzech segmentéw ela-
stycznych wzajemnie ze soba polaczonych, i se-
gmenty te sa wzgledem siebie ruchome w kie-
runku osiowym.

Plytka 27 tworzy zacisk 13 i utrzymuje diode
11 z anodami diod polgczonymi elektrycznie z ply-
tka 27. Uziemienie dokonane jest za pomoca pod-
kladki 24, lba 22, sworznia 21 i budowy pradnicy.
Plytki 28 i odpowiednio 29 podtrzymujg diody
12 i 15 z katodami tych diod polgczonymi bezpo-
$rednio z odpowiednimi plytkami., Jak przedsta-
wiono na fig. 3, diody sa zmontowane we wgle-
bieniach utworzonych w piytce i sa zdbezpieczo-
ne kauczukiem silikonowym 37, a inne wyprowa-
dzenie diody niz potgczone z piytkg jest popro-
wadzone do przewodu ciagnacego sie od diody
w kierunku osiowym.

Trzy diody zmontowane ma plytce 27 nalezy
przylaczyé odpowiednio do plytek 31, 32, 383. Dio-
dy te sa zmontowane na plycie pod katem prze-
ciwnym do pozycji na plytach 31, 32, 33, do kt6-
rych powinny byé przylaczone. W wymaganych
miejscach wykonywane sg w piytkach 28, 29
otwory tak, aby wyprowadzenia umieszczonych na
plytce 27 diod mogly przez ie otwory siggaé
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w kierunku osiowym do pityt 31, 32, 33 i jak po-
kazano na fig. 3 w miejscu, do ktérego majg byé
doprowadzone diody, w kazdym z trzech segmen-
tow kazdej z plyt 31, 32, 33 wykonane s otwo-
ry 41 do wlozenia tych wyprowadzen. Trzy dio-
dy zmontowane na plytce 28 wymagaja podobnego
dolaczenia do segmentéw plytek 31, 32, 33,
i w tym celu plytke 29 zaopatrzono w przepu-
stowe otwory umozliwiajgce przeprowadzenie
koncéwek diod 12, aby siegaly w .kierunku osio-
wym do segmentéw plytek 31, 32, 33.

Poza tym, trzy diody 15 osadzone na plytce 29
muszg byé dolaczone do odpowiednich segmentéow
plytek 31, 32, 33, lecz w tym przypadku jest oczy-
wistym, ze w Zzadnej z plytek nie sa potrzebne
otwory przepustowe dla umieszczenia wyprowa-
dzen tych diod w kierunku osiowym.

Podczas produkcji, cala konstrukcja moze byé
sktadana od prawego konca, jak to uwidocznio-
no na fig. 3.

Diody sa poczatkowo zmontowane na ptytkach
27, 28, 29 w ten spos6b, aby wyprowadzenia wy-
stawalty z piytek prostopadle i po umieszczeniu
podkladki 24 i tulejki 26 na sworzniu 21, wkla-
dana jest na miejsce plytka 27, po ktérej naste-
puje podkladka 34, dalej umieszcza sie ptytke 28,
drugg podkladke 34, plytke 29 i tak dalej, kon-
czac podkladkg 25, podkladka sprezynujaca 36
i nakretka 35. Plytki 31, 32, 33 polaczone z za-
ciskami wyj§ciowymi faz umieszczane sa we wia-
$ciwej pozycji katowej na tulejce za pomocg od-
powiedniego przyrzadu i gdy sa juz ustawione
wyprowadzenia wychodzace z plyt 27, 28, 29 be-
da kierowane do wilozenia w odpowiednie otwo-
ry 41 w segmentach. :

Zabezpieczajaca powloka styka sie ze sworz-
niem 21 obejmujac plytki 31, 32, 33 promieniowo

.

do wnetrza od wpustowych otworéw. Nastepnie -

wyprowadzenia diod zostajg przylutowane do od-
powiednich segmentéw plytek polaczonych z za-
ciskami wejsciowymi faz, przez zanurzenie w spo-
iwie lutowniczym a powloka uniemozliwia prze-
dostanie sie spoiwa lutowniczego w szczeliny mie-
dzy piytkami fazowymi tak, aby szczeliny nie
napelnity sie lutem oraz zabezpiecza takze gwint
na sworzniu 21. '

Uklad wedlug wynalazku w ktéorym zespét mo-
ze byé skladany wylgcznie z jednego konca jest
szczegblnie dogodny w produkcji i znacznie obni-
za ogélne koszty prostownika. Nalezy podkre§lié,
ze wskutek lukowatego ksztaltu i wzajemnego
niezachodzenia na siebie plytek polgczonych z za-
ciskami wyjSciowymi faz z pradnicy, nie ma
mozliwo$ci podlaczenia wyprowadzenia do nie-
wlasciwej fazy. Pomimo, ze korzystnym jest aby
ptytki fazowe byly wygiete na kszialt kolanka
tak, by wszystkie polgczenia byly w jednej pla-
szczyznie, nie jest to warunkiem koniecznym,
gdyz oczywiScie polgczenia moga byé wykonane
w trzech sasiednich plaszezyznach.

Jefli plytki fazowe nie sa przewidziane do ko-
lankowego zgiecia, wtedy nie jest konieczne aby
mialy ksztalt lukowaty i nie zachodzily na sie-
bie, chociaz jak powyzej objasniono jest to ko-
rzystng cecha zespotu. Jefli plytki fazowe nie sg
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lukowate i nie sa kolankowo wygicte, wtedy ply-
tki te nalezy zaopatrzy¢é w otwory tak, aby te
wyprowadzenia ktére nie maja byé podlaczone
do tej pilytki i osiowo ciggnace sie od plytek 27,
28, 29 mogly przej§¢ przez plytke fazows. Dzieki
szczelinom w plytkach fazowych kazde wyprowa-
dzenie diody jest polaczone do poszczegblnego se-
gmentu plytki fazowej a segment moze byé osio-
wo przemieszczony wzgledem innych segmentow.
W ten spos6b znacznie jest zmniejszona, w czasie
uzytkowania, mozliwo§¢ odrywania sie¢ wypro-
wadzen spowodowana wibracjami.

Zastrzezenie patentowe

Zesp6l prostéwnika pelnookresowego, znamien-
ny tym, ze zawiera osiowo usytuowany element
podtrzymujacy (21), na ktérym zmontowana jest
para osiowo rozmieszczonych plytek zaciskowych
(27, 28), z ktérych kazda podtrzymuje ilo§¢ diod
(11, 12) réwna liczbie przezmaczonych do prosto-
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wania faz, przy czym diody (12) zmontowane na
jednej plytce zaciskowej (28) maja katody pola-
czone elektrycznie z ta plytka, podczas gdy dio-
dy (11) zmontowane na drugiej plytce zaciskowej
(27) majg polaczone do tej plytki anody, oraz
plytki fazowe (31, 32, 33) w ilo§ci réwnej liczbie
przeznaczonych do prostowania faz, ktére to piyt-
ki fazowe sa zmontowane na elemencie podirzy-
mujacym (21) i s3 wzajemnie osiowo rozmieszczo-
ne z jednej strony pary plytek zaciskowych (27,
28), a wyprowadzenia ciagnace sie od diod gléw-
nie w kierunku osiowym sa przytwierdzone . do
piytek fazowych (31, 32, 33) w ten sposéb, aby
przy polgczeniu tych plytek do zaciskébw wyj§cio-

"wych faz Zrédla pradu przemiennego mozma bylo
-z plytek zaciskowych uzyskaé zasilanie pradem
. wyprostowanym, a kazda plytka fazowa (31, 32,

33) jest tak.rozszczepiona, aby czeSci kazdej plyt-
ki fazowej, -do ktérych przymocowane sg wypro-
wadzenia,  daly si¢ . wzgledem siebie przemiesz-
czaé w kierunku osiowym.
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