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4 PROCEDEU PENTRU REGENERAREA CATALIZATORULUI
FOLOSIT IN PROCESUL DE OBTINERE A a-METILSTIRENULUI

(577 Rezumat: Inventia se referd la un
procedeu pentru regenerarea catalizatorului
folosit in procesul de obtinere a a-metil-
stirenului prin deshidratarea metilfenilcarbi-
nolului gi consta in aceea ca, in scopul in-
departarii in totalitate a substantelor care
reduc activitatea catalitica, executa trecerea
peste stratul catalitic dezactivat dupa 350...
500 hde functionare, a metilfenilcarbinolului
sau a unui amestec de metilfenilcarbinol,

acetofenona si apa, intr-un raport molar de
3/1/1,5 la temperatura de 180...200°C, cu o
vitezd volumarad de 1..2 h', timp de
5...10 h, dupa care se reia ciclul de deshi-
dratare cu performantele initiale, solventul
utilizat la regenerare fiind recuperat prin
distilare, separandu-se astfel de produsele
grele care au fost extrase de pe catalizator
si recirculat la o noua operatie de rege-
nerare sau in procesul de deshidratare.
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Prezenta inventie se refera la un
procedeu de regenerare a catalizatorului
de deshidratare, ancrasat in timpul proce-
sului de obtinere a a-metilstirenului prin
deshidratarea metilfenilcarbinolului.

Este cunoscut un procedeu de ob-
tinere a a-metilstirenului prin deshidrata-
rea metilfenilcarbinolului, la temperaturi
cuprinse intre 250 si 300°C, cu viteze
volumare de 4..5 h', la o presiune in
sistem de 1 at, in prezenta unui catalizator
de deshidratare de tipul TiO,, ALO,. in
timpul procesului de deshidratare a metil-
fenilcarbinolului, activitatea catalizatorului
scade in timp, datorita ancrasarii suprafe-
tei catalitic active, cu depuneri de polimeri
si rasini.

Se cunosc procedee de regene-
rare a suprafetei ancrasate, fie prin arde-
rea substantei organice depuse pe catali-
zator si eliminarea ei sub forma de CO, si
apa, fie prin indepéartarea acesteia de pe
catalizator prin utilizarea unui solvent or-
ganic, ca de exemplu etilbenzenul.

Dezavantajul regenerarii prin arde-
rea substantei depuse pe suprafata catali-
zatorului consta in nivelul ridicat al tempe-
raturii la care se desfagoara acest proces,
circa 500...700°C, fatad de circa 250°C,
temperatura la care se utilizeaza
catalizatorul in procesul de deshidratare,
fapt ce poate aduce prejudicii asupra for-
mei active a catalizatorului. Pe de alta
parte, acest nivel tehnic termic ridicat, in
etapa de regenerare a catalizatorului, im-
pune conditii speciale pentru utilajele ne-
cesare procesului de deshidratare.

Regenerarea suprafetei active a
catalizatorului de deshidratare, prin utili-
zarea etilbenzenului ca solvent, prezinta
dezavantajul indepartarii incomplete a ra-
sinilor care ancraseaza catalizatorul, pe
de o parte, si pe de altd parte, pericolul
impurificarii cu etilbenzen a stirenului
brutrezultat la deshidratare, stiut fiind ca
separarea amestecului etilbenzen-stiren
necesita coloane de inalta eficacitate.
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2

Procedeul conform inventiei eli-
mina aceste dezavantaje, prin aceea ca,
in scopul indepartarii in totalitate a sub-
stantelor care reduc activitatea catalitica,
executa trecerea peste stratul catalitic,
dupa 350...500 h de functionare, a metil-
fenilcarbinolului sau a unui amestec de
metilfenilcarbinol, acetofenona siapa, intr-
un raport molar metilfenilcarbinol/aceto-
fenond/apa egal cu 3/1/1,5, la tempera-
tura de 180...200°C, cu o viteza volumar3
de 1..2h", timp de 5...10 h.

Se dau, in continuare, doua
exemple de realizare a inventiei.

Exemplul 1. intr-o instalatie de
deshidratare a metilfenilcarbinolului incar-
cata cu un catalizator perfectionat de tipul
TiO,.Al,O;, dupd 350...500 h de functio-
nare, se intrerupe alimentarea cu materie
prima si se trece peste stratul catalitic la
temperatura de 180...200°C metilfenil-
carbinol cu o vitezd de 2 h, timp de 5 h.

inprodusul colectat, se extrag poli-
merii si rasinile care au ancrasat cataliza-
torul, suprafata acestuia revenind la activi-
tatea initiala. Solventul (metilfenilcarbino-
lul) si acetofenona se recupereaza prin
distilare si se reutilizeaza intr-o noua ope-
ratie de regenerare.

Catalizatorul regenerat se supune
unui nou ciclu de deshidratare, la tempe-
raturi de 250...300°C si viteze volumare de
3...5 h"', obtinandu-se performantele ini-
tiale, si anume randamente in stiren de
peste 90% moli si selectivitati de peste
95% moli.

Exemplul 2. intr-o instalatie de
deshidratare, ca si in exemplul 1, se su-
pune regenerarii stratul catalitic ancrasat
dupa 500 h de reactie, in procesul de
obtinere a stirenului dintr-un amestec de
metilfenilcarbinol, acetofenona si apa. in
scopul regenerarii catalizatorului, se
scade temperatura stratului catalitic la
180...200°C si se continua alimentarea cu
un amestec de metilfenilcarbinol, aceto-
fenona si apa, la viteze volumare de 1 h™,
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timp de 10 h, dupa care catalizatorul se
trece in procesul de reactie la
250...300°C, revenind la performantele
initiale.

Produsul recuperat de la regene-
rare se recircula si se supune deshidratarii
sau se utilizeaza la o noua regenerare
dupa o prealabila distilare prin care se se-
para de reziduurile grele care au fost inde-
partate de pe suprafata catalizatorului.

Procedeul conform inventiei pre-
zinta urmatoarele avantaje:

- permite indepartarea in totalitate
a substantelor care dezactiveaza supra-
fata catalizatorului;

- utilizdnd, pentru regenerare, ma-
teria prima supusa reactiei, nu necesita
utilaje in plus, nu conduce la impurificarea
produsului finit si permite o recuperare a
ei in aparatura de separare afectata pro-
cesului si o utilizare avansata a produsului
Ccu care se realizeaza regenerarea;

- conducerea procesului de rege-
nerare, la un regim termic apropiat de
acela in care se desfagoara reactia de
deshidratare, protejeaza termic cataliza-
torul si reduce la minimum timpul afectat
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regenerarii, marind implicit fondul de timp
util al reactorului.

Revendicare

Procedeu pentru regenerarea ca-
talizatorului folosit in procesul de obtinere
a o-metilstirenului prin deshidratarea
metilfenilcarbinolului, caracterizat prin
aceea ca, in scopul indepartarii in tota-
litate a substantelor care reduc activitatea
catalitica, executa trecerea peste stratul
catalitic dezactivat dupa 350...500 h de
functionare, a metilfenilcarbinolului sau a
unui amestec de metilfenilcarbinol, aceto-
fenona si apa, intr-un raport molar de
3/1/1,5, latemperatura de 180...200°C, cu
o vitezd volumarad de 1...2 h™, timp de
5...10 h, dupad care se reia ciclul de
deshidratare cu performantele initiale, sol-
ventul utilizat la regenerare fiind recuperat
prin distilare, separandu-se astfel de pro-
dusele grele care au fost extrase de pe
catalizator si recirculat la o noua operatie
de regenerare sau in procesul de deshi-
dratare.
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