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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do
voztlaczania rur, zwlaszeza wykonanych z two-
rzyw termoplastycznych, a uzywanych do for-
mowania zlaczy kablowych zamiast oslon me-
talowych.

W celu zastgpienia przy formowaniu zlaczy
kablowych oslon metalowych oslonami z in-
nych tworzyw, a Zwlaszcza z tworzyw termoe-
plastycznych, zachodzi potrzeba przejsciowego
ich roztloczenia. Wymaga to uprzedniego roz-
grzania krétkich odcinkéw tych rur, czasowego
ich zamknigcia z obydwu kor'lc6w oraz poddania
od wewnatrz zwigkszonemu cisnieniu, np. spre-
zonego powietrza i ostudzeniu ich w tak stwo-
rzonych warunkach do temperatury otoczenia,
tj. do okolo 15 do 18°C. Rury poddane powyz-
szym operacjom zatrzymuja powigkszong obje-
tos¢ z moznofcia skurczenia si¢ do pierwot-

*) Wlasciciel patentu o§wiadczyl, ze twoérey
wymnalazku jest inz, Jerzy Barwiolek.

nych rozmiaréw po ‘ich’ ponownym podgrzaniu
i ostudzeniu do mnormalnej temperatury ofocze-
nia. Urzgdzenie wedlug wynalazku stuzy do
roztlaczania rur w podanym pb'\‘n’yzej celu.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest blizej
przedstawione na rysunkach, na ktérych fig. 1
przedstawia jego widok z przodu, fig. 2 jego
widok z przodu wraz z uwidocznieniem pod-
luznego przekroju rury rozttoczonej i otaczajg-
cej ja tulei oguram-iczéja,»cej, za$§ fig. 3 — prze-
kréj dyszy, za pomoca ktorej doprowadza si€
sprezony gaz do roztloczenia rury i jednocze$«
mnje powoduje sie wywarcie docisku uszezel-
niajacego na obydwa korice tej rury.

Urzadzenie . wedlug wynalazku sklada sie
z glowicy wsporczej 1 i z dyszy .2 osadzonej
przesuwnie mna szynach prowadniczych 9 oraz
z tulei ograniczajgcej 11._

Szyny prowadnicze 9 stanowia rodzaj pod-
stawy, zwlaszcza dla doinej czeSci urzadzenia
wedlug wynalazku, gdyz dla dyszy 2 spelniajg



ope tyl.ko ro]e prowadzeﬁ Kazda z szyn pro-
wadniczych ‘9 posrada .szereg elementéw , WSpoi~
‘mikowych 10, ktére s zabetonowane w dowol-
giego rodzaju S$cianie badZz w odpowiednim
‘Mleku czy plycie betonowej. Zasadniczo urza-
dzenie wediug wynalazku pracuje w pozycii
pionowej,  tj. szyny prowadnicze sa 'wmon@fr
wane w §ciane, a prowadzone po tych szynach
czesei ruchome urzadzenia s wodzone z gory
na dél lub odwrotnie.

Glowica wsporcza 1 posiada ksztalt Scietego
stozka wewmé;trz pelnego lub pustego, jednalk-
Ze o éclankach pos.i.ada[iacych duza wytrzyma-
Tosé mechamcma Glowica wsporcza 1 moze
rowniez posiadaé ksztalt wieloschodkowej pira-
midy stozkowej. Glowica wsporcza 1 jest na
wtale polgczona. z szynami prowadniczymi 9
w colnej ich cze§cl badz jest ona w-monbowa—
na do Sciany lub plyty betcnowej, w ktéra
~wmontowane sg na state szyny prowadnicze
_ 5. Glowica wsporcza 1 sluzy do nasadzania aa
mig roztlaczanych odcinkéw rur iermoplastycz-
mych.

Dysza 2 sklada sie z cylindra 3, z przepu-
stowo-dociskowego tloka 4, polgczonégo rurka
6 z glowicg dociskowa 5, ktéra posiada budo-
'we analogiczng do budowy glowicy wsporczej
1, gdyz jest jej odpowiednikiem dla drugiego
kofica rozilaczanej rury. Glowica dociskowa 5
jest odwrécona w stosunku do glowicy wspor-
czej 1.. Glowica dociskowa 5 _j~est' polaczona
7 tlokiem przepustowo-dociskowym 4 za po-
~mocg sztywnej rurki lacznikowej 6, posiadajg:
W swym wrnetrzu d:rqmny otwor, kiéry wraz
"z kanalem rurki lacznikowej 6 oraz z otworem

W krazku ﬂokowym stanowi kanal przepusto- .

.-wy 7, laczacy otwér glowicy dociskowej z g6:-

mg przestrzenig (nad.tlokowq) cylindra 3, w kt6-’

rym suwliwie jest umieszczony tlok przepu-
.. -stowo-dociskowy 4. Cylinder 3 razem z tlokiem
przepustowo-dociskowym 4 stanowi dysze 2, kt6-
ra z kolei ma postaé pompy, z tg réznica, ze {lok

4 nie stluzy do tloczenia powietrza czy gazu,

lecz odwrotnie powietrze czy gaz, wypelniajgc
komore tlokows maciska na tlok od strony je-
go gérnej powierzchni, powodujac przesuw kn
dolowi glowmy dociskowej 5, ki6éra stanowi
. dolne zakonmme rurki 6, laczacej tlok 4 z ta
glowica. o

Dysza 2 jest osadzona W poprzeczce 12 z kto-
ry razem zaleznie od dlugoéci roztlaczanej rur-
ki jest stabjlizowana wyzej lub nizej ma szy-
nach prowadniczych 9.

_Cylinder 3 w swej gbrnej czeéci jest zaopa-
irzony w kurek zaworowy 8 Kurek 8 ma za
zadanie wpwwad!zamie, odcinanie, a mnastep-
lije wypuszczame sprezonego powietrza lub .
t~z-.lzu z komory tlm{oweg, ktérg stanowi "cy-
linder 3. 2

Uzupelnieniem urzadzenia wedlug wynalaz-
ku jest metalowa luleja ograniczajaca 11, sta-
smowigca rodzaj formy lub kalibru dla roztla-
czanych rur termoplastycznych. Tulejg ogra-
niczajagcg 11 otacza si€ roztlaczany odginek ru-
ry termocplastycznej, po nalozeniu tej ostatniej
na stozkowe lub schod.kowo-swzkowe glowi-
ce 11ib.
© W celu roztloczenia dowolnej wielko$ci od-
cinka rury. termoplastycznej np. w1mdurowe1
do zgdanych rczmiaréw, poddaje si¢ te rure
uprzedniemu wozgrzaniu do temperatury okolo
130°C (odbywa si¢ o poza urzadzeniem wedlug
wynalazku). Nastgpnie rozgrzany rure masadza
si¢ na glowice wsporczg 1. Tak nasadzony od-
‘cinek Tury termoplastycznej otaczd sie - tuleia
‘vgraniczajaca 11, stanowigcy rodzaj kalibru
dla roztlaczanej rury. W gémny koniec roaztla-
czanej rury termoplastycznej wsuwa sie az do
oporu glowice dociskowg 5 wraz z tlokiem
przepustowo-dociskowym 4. Nastepnie - cylin-
der 3 wraz z poprzeczkg 12 ustawia sie na szy-
nach prowadniczych 9 w takiej pozycji, aby
tlok ‘4 znalazl sie w gornej czesci cylindra 3.
Jest 'to niezbedne, aby pod wplywem -ciSnienia
tlok ten mg'gl by¢ przesuniety w cylindrze od
géry do dolu prawie przez calg jego diugosé,
zaleznje od stopnia -rozilaczania rury. Po usta-
wieniu i zamocowaniu' cylindra ‘3 ma szynach
prowadniczych 9 W zadanei pozycji, zamyka
si¢ kurek zaworowy 8. Potem d¢ kurka tego
dolacza sie¢ wezyk elastyczny, ktérym dopro-
wadza sie do cylindra 3 sprezone powietrze
fub inny gaz z dowolnego Zrédla. Kurek 8
nastepnie otwiera sie. - Sprezone powietrze
wchodzi wiedy do goérmej czesci cylindra 3,
a nastepme przez otwér w tloku 4 oraz po-
przez rurke Iacznikowg 6 ;i poprzez otwor
w glowicy .- dociskowej -5 przedcstaje . si¢ do
"wnetrza odcinka ogrzamej rury  termoplastycz-
nej 1 zaczyna ja roztlaczaé. Jednocze$nie spre-
Zone powietrze wywiera' odpowiednic. duzy na-
cisk na tlck 4, przesuwajgc go ku dolewi. Po-

" woduje to docisk glowicy” ‘dociskowej 5 do

vbrzezy roztlaczanego odecinka rury, ktéry na
skutek tego staje si¢ komorg szezelnie zam-
knigta talt od strony glowicy wsporczej 1 jak

-2- | .



i od strony glowicy dociskowej &, a to z kolci
Krmatliwia: - jego - roztloczenie, -bicrac pod uwa-
%e, 28, jest on uprzednio ogrzany do tempera-
tury dogodnej dla roztlaczania. Kiedy roztla-
czany odcinek zostanie roztloczony do takie
cbjetosci, ze jego Scianki oprg sie o - Scianki
tuler ograniczajgcej 11, wowczas nie odcinajac
tdoplywu sprezonego powletrza pozostawia sie
urzadzenie w tym polozeniu, az roztlaczana ru-
ra osiggnie temperattre otcczenia, tj. okolo
15°C. Zastyganie musi przebiega¢ pod ciSnie-
vriem roztlaczania, Po trwalym ustabilizowaniu
.sie tej temperatury kurek Zaworowy 8 zamy-
ka .sie, a nastepnie przerywa sie doprowadza-
nie sprezonego powietrza lub gszu. Kurek za-
worowy 8 otwiera sie i po wypuszczeniu nad-
miaru powietrza lub gazu unosi sie czesSé prze-
suwna 12 urzadzenia ku gérze i tam prowi-
zorycznie ja si¢ mocuje na szynach prowadni-
czych i wreszcie wyjmuje sie roztloczony oi-
cinek rury termoplastycznej, ktéry tym sa-
mym jest gotowy do dalszego wykorzystania,
tj. do formowania zlacz kablowych, co juz od-
bywa si¢ na innych urzadzeniach.

Zastrzezenie palentowe

Urzadzenie ‘do roztlaczania rur, zwlaszcza
vur termoplastycznych, wykcnane z dowolne-
go materiatlu, znamienne tym, Ze sklada sie ze
stozkowej lub schodkowo-stozkowej glowicy
ws-fmrczej (1), z przesuwnie na szynach pro-
wadniczych umieszczonej dyszy (2), skladaja-
cej sie z kolei z cylindra - (3), w ktérym szczel-
nie i suwliwie osadzony jest przepustowo-do-
ciskowy ilok  (4) drugostrcnnie  zaopatrzony

‘w stozkowg lub schodkowo-stozkowa glowice

Bociskowg (5), polaczong z tymze tlokiem za
pomocyg sztywnej rurki lacznikowej (6), przy
czym tak tlok (4) jak i glowica (5) posiadaja
btwory przepustowe, Kktére razem 2z kanalem
rurki lgeznikowej ' (6) tworza kanal przepusto-
wy (7), stuzacy do doprowadzania sprezonego
gazu do wnetrza rozilaczanego odcinka rury
termoplastycznej, umnieszczonej w tulei ogra-
miczajacej (11) z tym, ze sprezony gaz jest do-
prowadzany do cylindra (3) w dowclny spo-
s6b, np. poprzez kurek zéworowy 8.
Centralne Biuro Konstrukeji
Kablowych Przedsigebiorstwo
Panstwowe Wyodrebnione
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