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(54) EINPUTZLEISTE SOWIE VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG EINER EINPUTZLEISTE

(57) Die Erfindung betrifft Verfahren zur Herstel-
lung einer Einputzleiste aus Kunststoff mit
einem daran befestigten Armierungsgewe-
be. Die Erfindung ist dadurch gekennzeich-
net,

a) dass eine Einputzleiste mit einer Auflage-
flache fir das Armierungsgewebe bereitge-
stelit oder hergestellt wird,

b) dass die Auflagefldche in einem Bereich,
in dem das Armierungsgewebe befestigt
wird, erhitzt und zumindest an deren Ober-
flache in einen plastischen Zustand versetzt
wird,

c) dass ein Haltebereich des Armierungs-
gewebes auf die Auflageflache aufgebracht
wird, sowie

d) dass zumindest ein Haltestreifen aus
erhitztem Kunststoff auf den Haltebereich
des Armierungsgewebes auggebracht, vor-
zugsweise aufextrudiert, wird.
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ZUSAMMENFASSUNG

Die Erfindung betrifft Verfahren zur Herstellung einer Einputzleiste aus
Kunststoff mit einem daran befestigten Armierungsgewebe. Die Erfindung
ist dadurch gekennzeichnet,

a) dass eine Einputzleiste mit einer Auflageflache flir das Armierungs-
gewebe bereitgestellt oder hergestellt wird,

b) dass die Auflagefliche in einem Bereich, in dem das Armierungs-
gewebe befestigt wird, erhitzt und zumindest an deren Oberflache in
einen plastischen Zustand versetzt wird,

c) dass ein Haltebereich des Armierungsgewebes auf die Auflagefldche
aufgebracht wird, sowie

d) dass zumindest ein Haltestreifen aus erhitztem Kunststoff auf den
Haltebereich des Armierungsgewebes auggebracht, vorzugsweise auf-
extrudiert, wird.

(Fig. 1)
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung einer Einputzleiste aus Kunst-
stoff mit einem daran befestigten Armierungsgewebe sowie eine mit dem erfin-
dungsgemaBen Verfahren hergestellte Einputzleiste.

Einputzleisten, wie beispielsweise Laibungsanschlussprofile oder Sockelprofile,
dienen dazu einen optisch ansprechenden, moglichst rissfreien Anschluss einer
Putzfldche an Einbauteile wie Fenster und Tiren herzustellen bzw. im Sockel-
bereich einen sauberen Abschluss auszubilden. Weiters werden derartige Leisten
zur Verstdarkung von Mauerkanten verwendet. Zur Verankerung der Einputzleis-
ten sind Armierungsgewebe bzw. Armierungsgitter vorgesehen, die an der Ein-
putzleiste befestigt sind und in einer Spachtelmasse bzw. eine Edelputzschicht
eingebettet werden.

Um das netzartige Armierungsgewebe an einer Einputzleiste zu befestigen, kann
dieses beispielsweise mit dem Grundkérper verklebt werden oder zwischen dem
Grundkérper der Einputzleiste und einer Klemmleiste eingeklemmt sein. Die
erstgenannte Mdéglichkeit fihrt zu einer Befestigung mit nicht immer befriedigen-
der Festigkeit, wobei zusatzliche, nicht einfach zu handhabende Arbeitsschritte
fur das Aufbringen des Klebers, der Fixierung des Gewebes und der Wartezeit bis
zum Abbinden des Klebers notwendig sind. Die Variante mit der Klemmleiste ist
in der Herstellung der Einputzleiste aufwéndiger, wobei zusatzliche Arbeits-
schritte zum Einklemmen des Armierungsgitters notwendig sind.

In diesem Zusammenhang ist beispielsweise aus der EP 0 875 641 B1 eine Putz-
leiste mit daran befestigtem Armierungsmaterial bekannt geworden, bei welcher
das Armierungsgitter mittels Ultraschall-SchweiBverfahren auf der Putzleiste be-
festigt wird. Dabei wird die Putzleiste auf einer SchweiBunterlage angeordnet, ein
Randbereich des Armierungsgewebes auf der Putzieiste angeordnet und darauf
ein Kunststoffstrang abgelegt. Dann wird eine SchweiBsonotrode mit .ihrer
waagrechten Unterseite auf die beschriebene Materialanordnung abgesenkt und
die Ultraschallerzeugung aktiviert. Unter der Wirkung der Ultraschallwellen
schmilzt das Material bevorzugt an dessen Kontaktstellen, wobei sich die Materi-
alien der Putzleiste und des Kunststoffstranges vereinigen und ein Halt durch die
Netz6ffnungen des Armierungsgewebes hindurch entsteht.

Aus der EP 0 915 215 A2 ist ein Kantenschutz-Richtwinkel bekannt, bei welchem
das Armierungsgitter Uber den Eckbereich des Winkelprofil-Grundkérpers gefiihrt
und durch Anextrudieren einer Abzugleiste am Winkelprofil-Grundkorper befes-
tigt wird. Zur weiteren Befestigung werden zwei Verankerungsstreifen an den
beiden Schenkeln des Grundkérpers anextrudiert. Die Herstellung des Kanten-




schutz-Richtwinkels wird dadurch rationalisiert, da das Anextrudieren der
Abzugleiste an den Grundkérper - nachdem dieser mit dem vorgekanteten Ar-
mierungsgewebe belegt ist - zeitlich prazise auf das Extrudieren des Grundkor-
pers abgestimmt und daher im Gleichtakt mit dem Extrudieren des Winkelprofil-
Grundkérpers erfolgen kann. Eine derartige Co-Extrusion ist allerdings bei kom-
plizierter aufgebauten Einputzleisten nicht immer méglich, da durch die Co-
Extrusion auf den noch weichen Grundkorper Verspannungen und Deformationen
auftreten kénnen.

Ahnlich Probleme treten bei dem aus der EP 1 046 488 A2 bekannten Verfahren
zum Herstellen von Kunststoffprofilen mit Armierungsgewebe auf, bei welchem
das Kunststoffprofil durch Extrudieren hergestellt und beim Extrudieren wenigs-
tens ein Randstreifen eines langgestreckten Gittergewebes in das noch plastifi-
zierte Kunststoffmaterial eingebettet wird. Dabei durchdringt das plastifizierte
Kunststoffmaterial die Gittergewebemaschen und umschlieBt diese.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, eine Einputzleiste der eingangs be-
schriebenen Art vorzuschlagen, die sich einfach herstellen ldsst und bei der das
Armierungsgitter mit befriedigender Festigkeit fixiert ist. Weiters soll ein einfa-
ches und kostengiinstiges Verfahren zur Herstellung derartiger Einputzleisten
geschaffen werden.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost, dass

a) dass eine Einputzleiste mit einer Auflageflache fur das Armierungs-
gewebe bereitgestellt oder hergestellt wird,

b) dass die Auflagefliche in einem Bereich, in dem das Armierungs-
gewebe befestigt wird, erhitzt und an deren Oberfléche in einen plasti-
schen Zustand versetzt wird,

c) dass ein Haltebereich des Armierungsgewebes auf die Auflagefliche
aufgebracht wird, sowie

d) dass zumindest ein Haltestreifen aus erhitztem Kunststoff auf den Hal-
tebereich des Armierungsgewebes aufgebracht, vorzugsweise aufex-
trudiert, wird.

Bei der Erfindung wird somit der Haltestreifen auf einen erhitzten Bereich einer
ansonsten relativ kihlen, formstabilen Einputzleiste unter Zwischenlage des
Armierungsgewebes aufgebracht bzw. aufextrudiert, wobei nur die Oberfliche
einer Auflagefldche der Einputzleiste in einen plastischen Zustand versetzt wird,
so dass das (brige Profil formstabil bleibt. Dabei ist es sowohl méglich, die
Einputzleiste zuzukaufen oder in einem separaten Extrusionsvorgang zu
erzeugen. Weiters kann die Einputzleiste auch im gleichen Arbeitsgang extrudiert




werden, muss jedoch vor dem Aufbringen des Armierungsgewebes kalibriert und
derart abgekihit werden, dass sie formstabil ist.

Um eine besonders gute Verbindung des bzw. der Haltestreifen mit der Einputz-
leiste zu gewadhrleisten, ist dafiir zu sorgen, dass die Haltestreifen durch das
Armierungsgewebe in den plastischen Bereich der Auflageflache durchgreifen.

Weiters ist es von Vorteil, wenn die auf den Haltebereich aufgebrachten oder
aufextrudierten Haltestreifen mit der Einputzleiste verpresst werden.

Bevorzugt kann der Auflagebereich der Einputzieiste derart erhitz werden, dass
die Oberflache aufschmilzt, wobei HeiBluftdiisen oder Infrarotstrahlung als Heiz-
quellen eingesetzt werden kénnen.

Die erfindungsgeméaBe Einputzleiste mit einem an einer Auflageflache befestigten
Armierungsgewebe zeichnet sich dadurch aus, dass zumindest ein Haltestreifen
aus Kunststoff unter Einschluss des Armierungsgewebes auf einen nachtraglich
erhitzten, plastischen Oberflaichenbereich der Auflagefldche aufgebracht bzw.
aufextrudiert ist.

Eine besonders haltbare Verbindung zwischen Einputzleiste und Haltestreifen
wird dann erreicht, wenn die Einputzleiste und der Haltestreifen aus demselben
Kunststoffmaterial bestehen.

Die Erfindung wird im Folgenden anhand von Beispielen ndher erldutert.

Es zeigen Fig. 1 in schematischer Darstellung eine Vorrichtung zur Herstellung
einer erfindungsgemaBen Einputzleiste, Fig. 2 eine erfindungsgemaBe Einputz-
leiste mit daran befestigtem Armierungsgewebe in einer dreidimensionalen Dar-
stellung, sowie Fig. 3 eine Schnittdarstellung der Einputzleiste entlang eines
Haltestreifens in einer vergréBerten Darstellung.

Mit der in Fig. 1 schematisch dargestellten Vorrichtung wird eine Einputzleiste 1
mit einem Armierungsgitter bzw. einem Armierungsgewebe verbunden. Dabei
wird zundchst in einer Heizstation 3 ein Haltebereich der Einputzleiste 1 ober-
flachlich erhitzt, wobei ein HeiBluftgebldse 7 oder Infrarotstrahlung verwendet
werden kénnen. Danach wird das Armierungsgewebe 2 zugefiihrte, mit dessen
Haltebereich (z.B. Randbereich) auf den Auflagebereich der Einputzieiste 1 auf-
gebracht und mit einem Haltestreifen 4 aus einer Kunststoffschmelze, die aus
einer Extrusionsdise 5 austritt, bedeckt. Die Extrusionsdiise 5 ist mit einer Vor-
richtung 6 zur Herstellung der Kunststoffschmelze verbunden. Es ist auch még-
lich, als Haltestreifen 4 ein erhitztes Kunststoffband auf das Armierungsgewebe
aufzubringen.
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In Bewegungsrichtung nach der Extrusionsdise 5 ist eine Abzugsvorrichtung 8
angeordnet, deren Rollen 9 dazu verwendet werden, die aufextrudierten bzw. als
erhitztes Kunststoffband aufgebrachten Haltestreifen 4 mit der Einputzleiste 1 zu
verpressen. Nach der Abzugseinrichtung 8 wird die Einputzleiste samt Armie-
rungsgewebe 2 kalibriert und abgekuhit.

Die in den Fig. 2 und 3 dargestelite Einputzleiste 1 aus Kunststoff weist eine
Auflageflache 10 fir das Armierungsgewebe 2 auf, wobei zwei parallele Halte-
streifen aus Kunststoff unter Einschluss des Armierungsgewebes 2 auf den
nachtréglich erhitzten, plastischen Oberflachenbereich 12 der Auflagefliche 10
aufgebracht, vorzugsweise aufextrudiert, sind. Bevorzugt bestehen die Einputz-
leiste 1 und die Haltestreifen 4 aus dem selben Kunststoffmaterial.




XXX )
[ XXX ]
(XXX J
(XXX

oo oo ool 5... seee .

PATENTANSPRUCHE

Verfahren zur Herstellung einer Einputzieiste aus Kunststoff mit einem
daran befestigten Armierungsgewebe, dadurch gekennzeichnet,

a) dass eine Einputzieiste mit einer Auflagefldche fir das Armierungs-
gewebe bereitgestellt oder hergestellt wird,

b) dass die Auflagefliche in einem Bereich, in dem das Armierungs-
gewebe befestigt wird, erhitzt und an deren Oberfldche in einen plasti-
schen Zustand versetzt wird,

c) dass ein Haltebereich des Armierungsgewebes auf die Auflagefldche
aufgebracht wird, sowie

d) dass zumindest ein Haltestreifen aus erhitztem Kunststoff auf den Hal-
tebereich des Armierungsgewebes aufgebracht, vorzugsweise aufex-
trudiert, wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der zumin-
dest eine Haltestreifen durch das Armierungsgewebe in den plastischen
Bereich der Auflagefldche durchgreift.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass der
auf den Haltebereich aufgebrachte oder aufextrudierte Haltestreifen mit
der Einputzleiste verpresst wird.

Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
dass der Auflagebereich der Einputzleiste derart erhitz wird, dass die
Oberflache aufschmilzt.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet,
dass der Auflagebereich durch HeiBluft oder durch Infrarotstrahlung erhitzt
wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet,
dass die Einputzleiste nach der Befestigung des Armierungsgewebes kalib-
riert und abgekuhlt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet,
dass flir die Einputzleiste oder zumindest fur deren Auflagefldche und fiir
den zumindest einen Haltestreifen das selbe Kunststoffmaterial verwendet
wird.
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Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet,
dass die Einputzleiste gemaB Schritt a) im gleichen Arbeitsgang extrudiert,
kalibriert und derart abgekihit wird, dass sie formstabil ist.

Einputzleiste (1) aus Kunststoff mit einem daran befestigten Armierungs-
gewebe (2), wobei die Einputzleiste (1) eine Auflagefliche (10) fur das
Armierungsgewebe (2) aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass zumin-
dest ein Haltestreifen (4) aus Kunststoff unter Einschluss des Armierungs-
gewebes (2) auf einen nachtraglich erhitzten, plastischen Oberflachen-

bereich (12) der Auflageflaiche (10) aufgebracht, vorzugsweise aufextru-
diert, ist.

Einputzleiste (1) nach Anspruch 9,dadurch gekennzeichnet, dass die
Einputzleiste (1) und der zumindest eine Haltestreifen (4) aus dem selben
Kunststoffmaterial bestehen.
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