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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarza-
mnia plyt wioérowych bez konca i urzadzenie do
stosowania tego sposobu.

Dotychczas znane jest wytwarzanie plyt wiéro-
wych bez kofca na cyklicznie pracujgcej prasie z
runa wiérowego przenoszonego na przeno$niku tas-
mowym, posiadajacego konsystencje odpowiadaja-
cg wymaganej strukturze gotowych sprasowanych
plyt. Runo masycone Srodkiem wigzgcym i przesu-
wane z przerwami za pomocg przenos$nika tasmo-
wego, pod nagrzang prase podlega zageszczeniu.

Celowe okazalo sie w tym sposobie wprowadze-
nie runa wiérowego, bezposrednio przed jego wlo-
tem do komory prasujacej do pryzmatycznej ko-
mory prasujacej wstepnie, zwezajacej sie klinowo
w kierunku komory prasujacej. Wskutek tego osia-
ga sie wstepne zageszczenie ‘czeSci runa w komo-
rze prasujacej ws’cepnej, przy czym przy takim za-
geszezeniu nie wystepuja duze sity $cinajgce.

Jako $rodek wigzacy poszczegblne wibry przy
prasowaniu plyt wiérowych stosuje sie z reguly
tworzywa termoutwardzalne, zwlaszcza kondensa-
cyjne substancje mocznikowo-formaldehydowe,
ktére dodaje sie do wiéré6w w postaci wodnej za-
wiesiny 50—70-procentowej. NajczeSciej stosuje sie
alkaliczng zywice mocznikowo-formaldehydowa,
ktéra nastepnie utwardza sie i w takiej postaci
dodaje sie jg jako Srodek wigzacy, przy czym
utwardzanie .jest przeprowadzane w $§rodowisku
kwaénym, Wigzanie Zywicy odbywa sie podczas
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prasowania ptyt ma gorgco, wskutek czego poszcze-
gblne wibry sklejaja sig ze soba. Temperature pra-
sowania stosuje sie od 130 do 180°C, a ci§nienie
prasowania w zalezno$ci od gruboS$ci ptyt i ich cie-
zaru wynosi od 10 do 30 kg/cm2,

Jako $érodek wigzacy stosuje sie takze inne sub-
stancje termoutwardzalne, kt6ére utwardza sie przy
zmianie warto§ci pH podczas prasowania ma go-
rgco. Mogg to byé na przyklad zywice fenolowe,
ktére utwardza sie dopiero przy wyzszej wartoSci
pH.

W celu intensyfikacji utwardzania stosuje sie
ré6wniez znane §rodki chemiczne stanowigce tak
zwane utwardzacze, ktoére podczas prasowania na
goragco dysocjuig i wplywajg korzystnie ma war-
tosci pH. Jezeli konieczne jest osiggniecie zmia-
ny warto§ci pH w Srodowisku kwasnym, na przy-
ktad przy stosowaniu zywic mocznikowych osiaga
sie to przy uzyciu soli ze stabych zasad i mocnych
kwaséw, poniewaz sole te dysocjuja juz w roztwo-
rze to znaczy reagujg kwasno. Z tego tez wzgledu
konieczne jest dodawanie do roztworéw utwardza-
jacego opoézniacza, umozliwiajgcego wystarczajaca
obrobke wiérow. Dysocjacja kwasowa musi byé
wyréwnywana i wyrownywanie to jest wywolywa-
ne dzialaniem substancji buforowej.

Najcze$ciej stosuje sie tu amoniak, ktéry doda-
je sie do substancji utwardzajgcej w postaci 25-pro-
centowego rozworu wodnego.

Substancje utwardzajgcg stosowang wnajczeSciej
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z amoniakiem stanowi chlorek amonowy, ktéry od-
dziela w cieple gaz kwasu solnego.

Jako utwardzacz stosuje sie réwniez s6l kwasu
siarkowego, na przyklad ortofosforan amonowy, a
jako op6zniacz stosuje sie¢ boran amonowy, boran
sodowy, mocznik i sze§ciometyloczteroamine.

W czasie prasowania plyt na goraco okazalp sie,
Ze wykonana plyta bez konca ma waskie strefy po-
przeczne o mniejszej gestosci, zwartoSci i wytrzy-
matlosci niz znajdujace sie pomiedzy nimi kawalki
plyty, ktére sa wiecej lub mniej zabarwione. Utwo-
rzone waskie strefy poprzeczne w sprasowanych
plytach okazaly sie wodochlonne, a runo widrowe
przeznaczone do wytwarzania plyt wibrowych za-
wiera przeciez wilgoé zwiazang mechanicznie -lub
chemicznie, ktéra w czasie zaggszczania i wypa-
rowania cze§ci runa znajdujacego sie na obrzezach
plyty musi byé w znacznym stopniu w komorze
prasujacej usunieta, Para uchodzi z boku prasy
poprzecznie do kierunku przesuwu piyty, a znaczna
jej cze§é przechodzi przez wlot i wylot prasy, a
wiec w kierunku do przesuwu plyty lub w kie-
runku przeciwnym do jej przesuwu.

Wskutek tego, ze z plyty bez konca, ksztaltowa-
nej w prasie, nie moze uchodzi¢ woda, przeto po
przekroczeniu 100°C nastepuje intensywna kon-
densacja pary, przy czym intensywno§é konden-
sacji pary zalezy w duzym stopniu od temperatu-
ry i czasu prasowania, od wilgotno$ci wiéréw oraz
od wagi plyt i ich grubosci. Kondensacja pary ma-
stepuje na calej szerokoSci ptyty w podiluznej stre-
fie, zaleznej od czasowej Tegulacji temperatury.

Szczegblnie szkodliwe dzialanie na utwardzanie
§rodka wigzgcego ma wystepujaca z reguty duza
kondensacja Ppary przy wprowadzaniu kwas6w.
Powoduje to bowiem ujemne skutki przy sklejaniu
prasowanych piyt, poniewaz intensywna konden-
sacja pary szczegllnie przy wyzszej temperaturze
powoduje nadwilgotno§é runa wibré6w i uniemozli-
wia ich sklejenie.

Niedogodno$ci tych nie ma sposéb wedlug wy-
nalazku, poniewaz umozliwia on wyeliminowanie
w prosty sposéb szkodliwego dzialania kondensacji
pary przez dodanie do runa wiéréw substancji bu-
forowej, ktéra tak kompensuje mocng dysocjacje
kwas6w, ze nie Wystepuje zadne szkodliwe dziaba-
nie kondensacji pary ma utwardzenie §rodka wig-
Zgcego.

‘Okazato sie réwniez, ze korzystne dziatanie osig-
ga sie¢ woéwezas, kiedy dziatanie §rodka buforowe-
go wystepuje z obu stron w kierunku podiuznym
piyty nieco nad strefg gléwnej kondensacji. Celo-
wo stosuje sie zakres dziatania buforowego na po-
dwéjnej dlugosci strefy gléwnej kondensacji.

Szczegblnie dobre wprowadzenie substancji bu-
forowej osiaga si¢ wb6wczas, kiedy substancje te
natryskuje sie w czasie wstrzgsania runem, Ma to
ponadto te zalete, ze dzialanie buforowe odbywa
si¢ w kazdej wymaganej glebokosSci runa, ponie-
waz w ten sposéb mozliwe jest.natryskanie sub-
stancja buforowa wszystkich luZnych wiéréw. Spo-
s6b ten nie wWymaga ponadto buforowania piyty
na calej jej gruboSci. Ma to szczegblne znaczenie
woéwczas, kiedy plyty maja duzg grubosé.

Przy stosowaniu runa skladajgcego sie z trzech
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4
lub wiecej wibréw konieczne jest buforowanie
tylko obu zewnetrznych jego warstw.

Przy uzyciu zywic mocznikowych stanowigcych
§rodek wiagzgcy, utwardzany w $rodowisku kwa$-
nym, stosuje si¢ fjako substancje buforowsg wobok
boran6éw i mocznika sze$ciometylenoczteroamine
(CH,)¢N,, utworzona z amoniaku i formaldehydu,
ktéra przy ogrzewaniu rozklada sie na czeSci skla-
dowe wyrazone wzorem (CH,),N;+6H,0=6HCHO+
+4NH;.

Tego rodzaju rozszczepienie sie (CHa)gN, wyste-
puje dopiero przy temperaturze powyzej 80°C i
jest zalezne od zawarto§ci wolnego formaldehydu
w kapieli §rodka wigzgcego, przy czym ilo§é form-
aldehydu waha sie § wazrasta w =zalezno$ci od
rodzaju zywicy mocznikowej. Zaleta formaldehydu
polega na stabej alkaliczno§ci jego roztworbéw.

Sze§ciometylenoczteroamina spelnia podw6jng
funkecje z punktu widzenia utwardzania zywicy
mocznikowej, poniewaz dziala ona zaréwno jako
op6zniacz, jak i utwardzacz. Z tego tez powodu ma
ona mazwe ,utajonego utwardzacza”, ktéry w tem-
peraturze 80°C dziala fako |op62n;i:a'cz, a powyzej
tej temperatury dziala wskutek rozszczepienia jako
przy$pieszacz utwardzania. Amoniak -wskutek
szybkiego ulatniania si¢ ma znacznie krétszy
okres dzialania i wywoluje niepozadane zjawiska
uboczne.

Tak wiee korzySei z zastosowania w isposobie
wedlug wynalazku sze§ciometylenoczteroaminy po-
legajg na podwdéjnym jej dzialaniu.

Buforowanie réznych stref i warstw jest calko-
wicie niezalezne od sklejania wioréw i od zasto-
sowania §rodka wigdacego. Jest to szczegdlnie waz-
ne w plytkach jednowarstwowych, poniewaz na
calej grubodci runa lub plyty moze byé regulowa-
na przez zywice ljednakowa predko§é dziatania
utwardzacza.

Sze$ciometylenoczteroamina jest juz od dawna
znana i stosowana w przemyS$le Srodkéw wigZza-
cych i 'w przemysle wytwarzajacym plyty wibro-
we, iale nowosé sposobu wedlug wynalazku polega
na podwéjnym jej dziataniu i na zmiennym bufo-
rowaniu i przySpieszeniu utwardzania przy nano-
szeniu warstw runa ze sklejonych wibérow.

Istotng role przy buforowaniu odgrywajg maste-
pujace warunki. )

Koncentracja roztworu buforowego powinna wy-
nosié minimum 1%, a maksimum 25%, przy czym
korzystna koncentracja tego roztworu wynosi 7,5%.

Ilo§¢ roztworu Mbuforowego powinna wynosié
100 ml/m2, a maksimum 500 ml/m?2, przy czym opty-
malna iloé¢ tego roztworu wynosi 300 ml/m?® na-
tryskiwanej plyty przy $redniej jej grubodeci wy-
noszgcej okolo 20 mm. Wartoéci te sa ustalone
przy nanoszeniu warstw runa o szeroko$ci 300 mm
i ciénieniu cieczy okolo 6 atmosfer. Jest oczywiste,
ze ilo§¢ nanoszonego §rodka zmienia sie w okre§-
lonych granicach w zalezno$ci od ci$nienia pOmpy
lub cieczy i moze byé dopasowana do nastgpuja-
cych wymagan technicznych.

Przy ci$nieniu pompy
12 atm. ilo§¢é mnanoszonego $§rodka wynosi 500 ml/m2
8 ”» ”» ” 400 ln]/ﬂ:l2
7, ' ” ’ ,» 350 ml/m?

” »
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6 atm. iloé¢ manoszonego Srodka wynosi 300 mi/m?
5 EH] ”» ” 2 » m m'l/m’
3 ) » 2 »” 2 150 m.l/m’

Do przeprowadzania sposobu wedlug wynalazku

stuzg obracajace sie wiok6t swej osi podluznej gra--

bie dyszowe umieszczone pod urzadzeniem wstrza-
sajacym, z ktérego wyrzucane sa witry wedtug
paraboli na calej szeroko$ci do plyty prasujacej.
W odpowiedniej murze moga byé réwniez osadzo-
ne w kierunku promieniowym dysze, a w zalez-
noSci od ustawienia grabi dyszowych wok6t ich
osi mozliwe jest uzyskanie zrbinicowanego zakre-
su rozpylania roztworu.

Grabie dyszowe sg przestawne teleskopowo W
kierunku podiuznym, w zZwigzku z czym mozliwe
jest przy przestawieniu urzgdzenia wstrzasajgcego,
polegajacym ma zmianie szeroko$ci rozpylania lub
szerokoéci runa, utrzymanie takiej samej odleglo$-
ci pomiedzy poszczegblnymi dyszami lub dokony-
wanie takich samych zmian w ich ustawieniu.

Korzystne okazalo sie Wykonanie dysz w posta-
ci dysz tarczowych, wytwarzajacych mgle rozpy-
lang, ktéra po opuszczeniu dyszy mie ma duzej
predkos$ci.

Do zasilania dysz stuzy zgodnie z wynalazkiem
dokladnie pracujaca pompa ttokowa dozujgeca, kt6-
ra wypompowuje ze zbiornika zapasowego umiesz-
czonego na wytrzgsarce roztwéor buforowy. Pomie-
dzy pompg a dyszami umieszczony jest celowo
zawbr wiaczajacy, ktory otwiera droge do dysz i
po zakonczeniu ich pracy droge te znowu zamyka.
Pomiedzy pompa a dyszami moze by¢é réwniez
umieszczony dodatkowo filtr do oczyszczania roz-
tworu buforowego.

Wynalazek jest wyjaSniony blizej na przykla-
dzie rozwigzamia uwidocznionym na zalaczonych
rysunkach schematycznych, na ktérych fig. 1 przed-
stawia urzadzenie wediug wynalazku w widoku z
boku, fig. 2 — urzadzenie dyszowe w powigkszeniu,
w widoku z boku, a fig. 3 — kratke dyszowa w
powiekszeniu, w widoku z géry.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest wyposazone
w prase, skladajaca sie ze stolu prasujacego 1 i z
umieszczonego mad nim stempla prasujacego & uru-
chamianego _hydraulicznie. Doprowadzenie runa
wiérowego 3 do prasy i odprowadzanie plyt 3a
prasowanych odbywa sie za pomoca tasSmy bez
kofica 4, ktéra opiera sie w czasie prasowania o
st6t prasujacy I i jest wykonana w postaci tasmy
sitowej.

Prasowanie plyt 3a odbywa sie w znany spos6b
w kolejno nastepujacych po sobie cyklach o pracy
ciagglej po przesunieciu ta§my 4 o dlugosci stempla
prasujacego 2 w kierunku strzatki ,a”. Z tylu
stolu prasujgcego ‘1 przechodzi ta§ma plytowa 3a
do mieuwidocznionej na rysunku pilty, ktéra tnie tg
taSme na wymagane kawalki. Wymagane napre-
zenie taémy 4 umozliwia urzadzenie napinajace 4a.

Runo wi6rowe 3 jest nanoszone ma tasme sito-
wa 4 za pomocs jezdnej wytrzasarki 5, przesuwa-
jacej si¢ w przeciwnym kierunku do przesuwu tas-
my 4. Wytrzasarka 5 jest wyposazona w taSme
obiegowa 6, doprowadzajaca wibry do glowicy roz-
pylajacej, ktoéra odrzuca wiéry pod okre§lonym ka-
tem parabolg na tasme 4.
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Wytrzasarka 5 ma zgodnie z wynalazkiem umie-
szezone pod urzadzeniem wytrzasajacym wykona-
ny w postaci ghowicy rozpylajgcej 7 grabie dyszo-
we 8, osadzone na catej szerokoéci runa wibrowe-
go 8. Grahie dyszowe 8 przesuwajg sie poziomo 1
obrotowo woké6l ich osi podituznej.

Grabie dyszowe 8 wyposazone sg w dysze 9, umo-
zliwiajgce rozpylenie substancji buforowej 10 ma
runo witérowe 3, przy czym w zalezno$ci od .obrotu
grabi dyszowych 9 mozliwe jest -uzyskanie zrézni-
cowanego zasiegu rozpylania.

Jak wynika z przykladu wykonania urzadzemia,
natryskiwanie wi6éré6w odbywa sie w czasie ich
spadania. Jest przy tym istotne, aby thie tworzyly
sie woéwczas wiry lub skrecemia wibréw. Z tego
tez powodu mogg byé stosowane tylko takie dysze

.do grabi dyszowych 8, ktére Wytwarzajg delikatng

mgle, ktéra po opuszczeniu dysz mie ma duzej
predko$ci. Wymagania te spelniajg tylko takie
dysze, ktére majg male otwory i sg sterowane za
pomocy ciSnienia cleczy, a w szczegblnosel dysze
obiegowe. Dysze te umozliwiajg bowiem réwno-
mierny nozdzial rvoztworu buforowego 10. Grabie
dyszowe 8 lub ich dysze 9 zasilane s za pomo-
ca pompy 11, ktéra zasysa roztwér buforowy 10 ze
zbiornika zapasowego 12. Pomiedzy pompg ,11 a
grabiami dyszowymi 8 znajduje sie zawér wigqcza-
jacy 13, ktéry otwiera droge do dysz 9 i po za-
konczeniu matryskiwania wi6réw droge te znowu
zamyka, Roztwér buforowy 10 dostarczany za po-
moca pompy 11 jest doprowadzany z powrotem po- -
przez przew6d odgalezny 14 do zbiornika zapaso-
wego 12. Przez umieszczenie zaworu wlgczajacego
13 nastepuje natychmiast po zakoficzeniu natryski-
wania wibré6w odcigZenie ci$nienia., Wskutek tego
unika sie szkodliwego przeciskania dysz 9.

W celu wyeliminowania zanieczyszczefi pogar-
szajagcych mprace dysz 9, wurzadzenie wyposazo-
ne jest dodatkowo w filtr 15, umieszczony z tylu
pompy 11 i zaworu wiaczajgcego 13. :

Sygnal wlaczenia rozpylania nastgpuje za pomo-
cg dajacego impulsy elektryczne wylacznika .krarfi-
cowego 16 umocowanego przestawnie z boku toru
jezdnego 17 wytrzgsarki 15. Rozwarcie styku elek-
trycznego nastepuje przy tym poprzez szyne styko-
wa 18, umieszczona na wytrzasarce 5, przy czym
szyna stykowa 18 jest- osadzona podobmie jak wy-
1acznik krahcowy 16 przestawnie. Wskutek tego
mozliwe sg dowolne zmiany natrysku.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania plyt wiérowych bez kon-
ca, w ktérym runo wiérowe nanoszone cyklicznie
na tag$me noény ze Srodkiem wigZacym o okres-
lonej wartoSci kwasowej pH, utwardzanym przy
innej warto§ci pH jest dostarczone do goracej pra-
sy i podlega w niej stwardnieniu, przy jednoczes-
nym przeprowadzaniu $rodka Wiazacego w zasieg
pH wymagany do jego utwardzenia, a wilgotno§é
runa odparowuje sie i runo podlega czgSciowej in-
tensywnej lkondensacji od strony wlotu prasy w
Srodku Tuna lub plyty przy przekroczeniu tempe-
ratury 100°C, znamienny tym, e do runa (3) do-
daje sie substancje buforows.
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2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
buforowanie przeprowadza si¢ obustronnie w Kkie-
runku podiuznym do toru plyt, nieco nad gléwna
strefag kondensacji.

3. Spos6b wedlug zastrz. 2, znamienny tym, ze
stosuje sie zakres dzialania buforowego ma najko-
rzystniej podwo6jnej dlugosci gléwnej strefy kon-
densacji.

4. Spos6b wediug zastrz. 1—3, znamienny tym, ze
substancje buforowa dodaje si¢ do runa w czasie
jego manoszenia.

5. Spos6b wedlug zastrz. 1—4, znamienny tym, ze
do runa skladajacego sie z #rzech lub mwiecej
warstw wpsowadza sie substancje buforowg tylko
na dwie zewnetrzne jego warstwy.

6. Spos6b wedtug zastrz. 1—5, znamienny tym, ze
§rodek wiazacy stosuje sie w postaci kondensa-
cyjnej substancji mocznikowo-formaldehydowej, a
substancje buforowg stosuje sie w postaci sze$cio-
metylenoczteroaminy, przy czym alkaliczny $§rodek
wigzacy przeprowadza sige przy prasowaniu w
kwa$ny zakres pH.

7. Spos6b wedlug zastrz. 1—6, znamienny tym,
ze $rodek wigzgcy dodaje sie do wioréw w posta-
ci 60—170-procentowej zawiesiny a substancje bu-
forowg natryskuje sie w postaci roztworu na te
mieszanke przy fjej wstrzgsaniu.
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8. Spos6b wedlug zastrz. 6 i 7, znamienny tym,
ze roztwor buforowy stosuje sie o koncentracji od
1 do 25% zwilaszeza 7,5% w iloSci od 100 do 500
ml/m?, a zwlaszcza 300 ml/m2, przy szerokoSci
300 mm i ciénieniu 6 atmosfer. .

9. Urzadzenie do stosowania sposobu, wediug
zastrz, 1—8, znamienne tym, ze pod wyirzasarks
(5), z ktorej wyrzucane sg wibry parabolicznie na
calg szeroko$§é tasmy plytowej i(3a), sg umieszczo-
ne poziomo, przestawne wzdluzne grabie (8) dyszo-
we obracajgce sie wok6t ich osi podluznej.

10. Urzadzenie wedlug zastrz. 9, znamienne tym,
ze dysze (9) majg posta¢ dysz obiegowych.

11. Urzadzenie wedlug zastrz. 9 i 10, znamienne
tym, ze dysze (9) polaczone sg z pompa tlokowa
(11) dozujaca, zasysajaca roztwér buforowy (10)
ze zbiornika zapasowego (12), umieszczonego na
wytrzgsarce (5).

12. Urzadzenie wedlug zastrz. 11, znamienne tym,
ze pomiedzy pompq (11) i grabiami dyszowymi (8)
umieszczony jest zawoér (13) otwierajacy droge do
dysz (9) i zamykajacy te droge po zakonczeniu na-
trysku.

13. Urzadzenie wedlug zastrz. 11 i 12, znamienne
tym, Ze pomiedzy pompg (11) i dyszami (9) jest
osadzony filtr (15) czyszczacy.
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