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Beschreibung
Hintergrund der Erfindung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Kompressor z.B.
zur Verwendung in einer Fahrzeugklimaanlage.

[0002] Zum Beispiel gibt ein Motorkompressor, der
einen Elektromotor und einen schneckenartigen Ver-
dichtungsmechanismus in seinem Gehaduse auf-
nimmt, Kaltemittelgas durch eine Abgabedffnung zu
einer Abgabekammer ab, die in einem festen Schne-
ckenteil des Verdichtungsmechanismus ausgebildet
ist. Es gibt verschiedene Arten von bekannten Struk-
turen der Abgabekammer in dem Gehause.

[0003] Wie in Fig.5 der ungepriften japanischen
Patentveréffentlichung Nr. 62-142801 offenbart ist, ist
eine Abgabekammer durch eine rickwartige Flache
eines festen Schneckenteils, eine ringférmige Um-
fangswand, die auf dem Umfang des festen Schne-
ckenteils bereitgestellt ist, und eine flache Platte, die
an der Umfangswand durch Schrauben in einem be-
stimmten Abstand von der rickwartigen Flache des
festen Schneckenteils befestigt ist, definiert.

[0004] Wie in den Eig. 1 und Eig. 5 der ungepriiften
Gebrauchsmusterverdffentlichung Nr. 1-144 484 of-
fenbart ist, ist eine Abgabekammer ebenfalls durch
eine Umfangswand eines festen Schneckenteils und
im Wesentlichen eine zylindrische Abdeckung, die
bei einem Ende eine Offnung aufweist, die an einer
Umfangsnut befestigt ist, die entlang dem distalen
Ende der Umfangswand ausgespart ist, definiert. Wie
in Fig. 3 der ungepriften japanischen Patentverof-
fentlichung Nr. 5-256 272 offenbart ist, ist darber hi-
naus eine Abgabekammer durch eine Umfangswand
eines festen Schneckenteils und eine zylindrische
Abdeckung, die bei einem ihrer Enden eine Offnung
aufweist, und an dem distalen Ende der Umfangs-
wand mittels Schrauben befestigt ist, definiert.

[0005] In einem Kompressor, der Kohlendioxid als
Kéltemittelgas einsetzt, ist der maximale Druck des
Kompressors ungefahr 10 Mal so hoch wie bei einem
Kompressor, der Fluorkohlenstoffgas einsetzt. Aus
diesem Grund kann ein Druckunterschied des Kalte-
mittelgases zwischen einer dullersten Verdichtungs-
kammer eines Verdichtungsmechanismus der
Schneckenbauart und einer Abgabekammer verursa-
chen, dass ein ringférmiger Abschnitt, namlich die
rickseitige Flache des festen Schneckenteils mit
Ausnahme von deren Mitte sich zu einem bewegli-
chen Schneckenteil hin verformt. Falls das feste
Schneckenteil sich verformt, bendtigt jede Schne-
ckenwand des Schneckenteils einen groReren Zwi-
schenraum zwischen jedem distalen Ende und ver-
ringert somit den Verdichtungswirkungsgrad des Ver-
dichtungsmechanismus. Da zusétzlich jedes distale
Ende der Schneckenwand des Schneckenteils durch

die Verformung des festen Schneckenteils gegen das
gegenuber gerichtete Schneckenteil gedriickt wird,
muss die Festigkeit jeder Schneckenwand steigen.

[0006] Um eine derartige Verformung des festen
Schneckenteils zu verhindern, kann das Volumen der
Abgabekammer reduziert werden, um so nur der Mit-
te des festen Schneckenteils gegenliber gerichtet zu
sein. Entsprechend wird der Druck des Kaltemittelga-
ses nicht bei dessen aullerer Umfangsseite der Ver-
dichtungskammer auf das feste Schneckenteil ange-
wendet, und somit die Verformung des festen Schne-
ckenteils verhindert. Falls jedoch das Volumen der
Abgabekammer reduziert wird, steigt die Schwan-
kung des Kaltemittelgases, das von dem schnecken-
artigen Verdichtungsmechanismus zu der Abgabe-
kammer abgegeben wird. Wenn zusatzlich als Kalte-
mittelgas Kohlendioxid eingesetzt wird, ist die
Schwankung des Kaltemittelgases deutlich, da der
maximale Druck des Kaltemittelgases grol} ist.

[0007] Da die Abgabekammer ausgebildet ist, nur
der Mitte des festen Schneckenteils gegenuber zu
liegen, wahrend deren Volumen sicher gestellt ist,
muss die Abgabekammer in der axialen Richtung des
festen Schneckenteils verlangert werden, oder die
Abgabekammer muss in deren radialen Quer-
schnittsbereich auf der Seite angrenzend bei dem
festen Schneckenteil reduziert werden, wahrend sie
in dem radialen Querschnittsbereich bei einer Positi-
on von dem festen Schneckenteil weg erhéht wird.
Somit sollte das Gehause vergréflert sein, und damit
der Kompressor vergrof3ert werden.

[0008] Patentanmeldung EP 0 471 425 offenbart ei-
nen schneckenartigen Kompressor zum Verhindern
der Verformung der Schnecken durch einen hohen
Gasdruck. Eine Niederdruckkammerausbildungsein-
heit, die das Innere des Gehduses in eine Nieder-
druckkammer und eine Hochdruckkammer teilt, ist
auf der AuBenseite einer Endplatte der festen Schne-
cke vorgesehen, und eine Unterdruckkammer, die
mit der Niederdruckkammer kommuniziert, ist zwi-
schen der Endplatte der festen Schnecke und der
Hochdruckkammer mittels der Niederdruckkammer-
ausbildungseinheit ausgebildet. Da der niedrige
Druck in der Niederdruckkammer auf die aufere
Endplatte der festen Schnecke mit der voranstehend
beschriebenen Konstruktion angewendet wird, ist
eine Verformung der Endplatte verhindert oder redu-
ziert.

[0009] Die Patentanmeldung US 5 330 463 offen-
bart einen schneckenartigen Kompressor, der eben-
falls die Losung von Verformungsproblemen behan-
delt. Eine Niederdruckfluidkammer ist zwischen der
Endplatte der festen Schnecke und einer Hochdruck-
fluidkammer ausgebildet, und es wird dafiir gesorgt,
dass die Niederdruckfluidkammer mit einer Nieder-
druckfluidatmosphare in einem geschlossenen Ge-
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hause kommuniziert, welches das Paar aus fester
Schnecke und drehender Schnecke aufnimmt, einen
Mechanismus zum Uberpriifen der Drehung auf des-
sen Achse der drehenden Schnecke und einen Me-
chanismus zum Antreiben der Drehung in einer allei-
nigen Bewegung der drehenden Schnecke durch ei-
nen Durchtritt, der auf dem Umfang der Niederdruck-
fluidkammer bereit gestellt ist. Da der niedrige Druck
der Niederdruckfluidkammer, der in die Niederdruck-
fluidkammer eingebracht wird, auf die duf3ere Ober-
flache auf einer Endplatte der festen Schnecke wirkt,
ist die Deformation dieser Endplatte verhindert oder
reduziert.

[0010] Die Patentanmeldung US 5 435 707 offen-
bart einen schneckenartigen Kompressor mit einer
verbesserten Leistung durch das AusschlieRen eines
Auftretens eines Zwischenraums zwischen den
Schnecken in einer radialen Richtung. Da ein Ab-
schnitt, der eine elastische Verformung in der Schub-
richtung gestattet, bei dem Flanschabschnitt der
Endplatte der festen Schnecke bereit gestellt ist,
kann die feste Schnecke als Ganzes geneigt werden
und der geneigten Bewegung der drehenden Schne-
cke folgen, sodass die Ausbildung eines Zwischen-
raums in der radialen Richtung namlich einem Zwi-
schenraum zwischen den spiraligen Wicklungen bei-
der Schnecken verhindert werden kann.

[0011] Die Patentanmeldung FR 2 800 425 offen-
bart einen Taumelscheibenkompressor mit reduzier-
ten Abmessungen und Gewichten. Eine Kombination
von Werkstoffen wird zum Verbessern der mechani-
schen Festigkeit eines Hochdruckgehausebauteils
verwendet.

[0012] Es ist nicht nur bei dem schneckenartigen
Verdichtungsmechanismus aufgetreten, sondern es
besteht ebenfalls ein Problem bei einem Kompres-
sor, der einen Kolbenbauartverdichtungsmechanis-
mus aufweist, dass der oben erwahnte Druckunter-
schied eine Verformung einer Ventilplatte verursacht,
die bereit gestellt ist, um die Verdichtungskammer
von der Abgabekammer zu isolieren. Da die Ventil-
platte zum Verhindern von deren Verformung verdickt
ist, ist das Volumen der Abgabekammer beschrankt,
das Gehause des Kompressors vergrofRert, oder das
Gewicht des Kompressors erhoht.

[0013] Die Patentanmeldung US 5 556 260 offen-
bart einen Kompressor einer Bauart mit einer Vielzahl
von Zylindern, mit reduzierten Schwingungen und
Gerauschen. Eine Mittelkammer und eine Um-
fangsansaugkammer sind bereit gestellt, um einen
Druckunterschied bei den Ansaugéffnungen zu redu-
zieren.

[0014] Obwohl jedoch Probleme mit der Verformung
bei Schnecken- oder Kolbenbauartkompressoren be-
reits breit in dem Stand der Technik behandelt wur-

den, wurde der Verdichtungswirkungsgrad von sol-
chen Kompressoren noch nicht weiter verbessert.

[0015] Es besteht daher Bedarf fiir einen Kompres-
sor mit einem verbesserten Wirkungsgrad, der ver-
hindert, dass ein Verdichtungsmechanismus durch
hochdruckverdichtetes Kaltemittelgas verformt wird,
und das ebenfalls das Volumen einer Abgabekam-
mer vergrofiert wird, ohne deren Gehause zu vergro-
Rern.

Zusammenfassung der Erfindung

[0016] Gemal der Erfindung weist ein Kompressor
ein Gehause, einen Verdichtungsmechanismus und
ein Unterteilungsteil auf. Das Gehause definiert in
sich eine Abgabekammer. Der Verdichtungsmecha-
nismus ist angrenzend an die Abgabekammer in dem
Gehéause angeordnet. Das Unterteilungsteil ist einem
vorbestimmten Bereich entgegengerichtet, der ein
Abschnitt des Verdichtungsmechanismus ist, der der
Abgabekammer mit Ausnahme eines vorbestimmten
Bereichs entgegengerichtet ist, bei dem sich eine
Gasabgabedffnung 6ffnet, um einen Druck von Kalte-
mittelgas in der Abgabekammer zuriickzuhalten, das
auf den vorbestimmten Bereich anzuwenden ist. Der
erfinderische Kompressor ist dadurch gekennzeich-
net, dass das Unterteilungsteil aus einem metalli-
schen Werkstoff ist, und in Beriihrung mit dem Ge-
hause oder dem Verdichtungsmechanismus durch
ein warmeisolierendes Material ist.

[0017] Andere Gesichtspunkte und Vorteile der Er-
findung werden aus der folgenden Beschreibung er-
sichtlich, die in Zusammenhang mit den begleitenden
Zeichnungen zu sehen ist, die auf beispielhaftem
Weg die Grundlagen der Erfindung darstellen.

Kurze Beschreibung der Zeichnungen

[0018] Die Merkmale der Erfindung, von der ge-
glaubt wird, das sie neu ist, sind im Folgenden insbe-
sondere in den anhangenden Anspriichen ausge-
fuhrt. Die Erfindung wird zusammen mit ihren Aufga-
ben und Vorteilen am Besten mit Bezug auf die fol-
gende Beschreibung der derzeit bevorzugten Aus-
fuhrungsformen zusammen mit den begleitenden
Zeichnungen verstanden werden, in denen:

[0019] Fig.1 eine Langsquerschnittsansicht eines
Motorkompressors gemaf einer ersten bevorzugten
Ausfuhrungsform der Erfindung ist;

[0020] Fig. 2 eine teilweise Querschnittsansicht des
Motorkompressors gemaf der ersten bevorzugten
Ausfuhrungsform der Erfindung ist;

[0021] Fig. 3 eine perspektivische Ansicht ist, die
ein Unterteilungsteil darstellt;
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[0022] Fig. 4 eine Langsquerschnittsansicht eines
Motorkompressors gemal einer zweiten bevorzug-
ten Ausfiihrungsform der Erfindung ist;

[0023] Fig.5 eine teilweise Langsquerschnittsan-
sicht des Motorkompressors gemafR der zweiten be-
vorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung ist;

[0024] Fig. 6 eine perspektivische Ansicht ist, die
ein Abgabegasgehause gemal der zweiten bevor-
zugten Ausfihrungsform der Erfindung darstellt;

[0025] Fig. 7 eine Langsquerschnittsansicht ist, die
einen Abschnitt um ein Verbindungsrohr gemafn der
zweiten bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung
darstellt;

[0026] Fig. 8 eine Langsquerschnittsansicht eines
Kompressors gemaR einer alternativen Ausfihrungs-
form der Erfindung ist.

Ausfuhrliche Beschreibung der bevorzugten Ausfih-
rungsformen

[0027] Eine erste bevorzugte Ausfiihrungsform ei-
nes Schneckenbauart-Motorkompressors 10 zur Ver-
wendung in einer Fahrzeugklimaanlage gemaf der
Erfindung wird nun mit Bezug auf Eig. 1 bis Fig. 3 be-
schrieben.

[0028] Wie aus Fig. 1 ersichtlich ist, weist der Mo-
torkompressor 10 ein Gehause 11 mit einem ersten
Gehausebauteil 12 und einem zweiten Gehausebau-
teil 13 auf, von denen beide aus einer spritzgegosse-
nen Aluminiumlegierung hergestellt und miteinander
verbunden sind. Das erste Gehausebauteil 12 ist in
einer tiefen zylindrischen Form mit einer Offnung bei
einem Ende ausgebildet, und hat einen zylindrischen
Abschnitt 14 groRen Durchmessers, einen zylindri-
schen Abschnitt 15 kleinen Durchmessers und einen
Bodenabschnitt 16. Der zylindrische Abschnitt 15
kleinen Durchmessers ist ein Stick bei einem Ende
des zylindrischen Abschnitts 14 gro3en Durchmes-
sers ausgebildet. Der Bodenabschnitt 16 schliel3t ein
Ende des Abschnitts 15 kleinen Durchmessers. Das
zweite Gehausebauteil 13 ist in einer seichten zylind-
rischen Form ausgebildet, und weist eine Offnung bei
einem Ende auf, und hat einen zylindrischen Ab-
schnitt 17 und einen Bodenabschnitt 18. Der zylindri-
sche Abschnitt 17 weist im wesentlichen den glei-
chen Durchmesser wie der zylindrische Abschnitt 14
groRen Durchmessers auf. Der Bodenabschnitt 18
schlief3t ein Ende des zylindrischen Abschnitts 17.

[0029] Beidem ersten Gehausebauteil 12 ist ein Ab-
schnitt 14a kleinen Durchmessers auf der Seite des
zylindrischen Abschnitts 15 kleinen Durchmessers
und ein Abschnitt 14b groRen Durchmessers auf der
Seite des Endes mit der Offnung innerhalb des zylin-
drischen Abschnitts 14 groRen Durchmessers ausge-

bildet, und eine erste Halteflache 14c ist bei einer
Stufe dazwischen ausgebildet. Andererseits ist eine
zweite Halteflache 17b innerhalb des zweiten Ge-
hausebauteils 13 auf der radial inneren Seite relativ
zu einer inneren Umfangsflache 17a des zylindri-
schen Abschnitts 17 und auf der radial inneren Seite
relativ zu der ersten Halteflache 14c ausgebildet.

[0030] Das erste Gehausebauteil 12 bildet darin
eine Vielzahl von Passabschnitten 19 aus, die einstu-
ckig bei Abstanden auf der dulReren Umfangsflache
der Seite mit der Offnung des zylindrischen Ab-
schnitts 14 grolRen Durchmessers ausgebildet sind.
Das zweite Gehdusebauteil 13 bildet darin eine Viel-
zahl von Passabschnitten 20 aus, die einstlckig bei
Positionen ausgebildet sind, die der Vielzahl von
Passabschnitten 19 auf der dufleren Umfangsflache
der Seite mit der Offnung des zylindrischen Ab-
schnitts 17 entsprechen. Wie aus Fig. 2 ersichtlich
ist, sind das erste Gehausebauteil 12 und das zweite
Gehausebauteil 13 durch Schrauben 21 bei entspre-
chenden Passabschnitten 19, 20 befestigt. Zusatz-
lich hat das erste Gehausebauteil 12 eine Flgeflache
12a, die einer Fugeflache 13a des zweiten Gehause-
bauteils 13 gegenuber liegt und im wesentlichen
durch eine ringférmige Dichtung 22 gegen die Fige-
flache 13a gedrickt wird, sodass das Gehause 11
darin einen geschlossenen Raum 23 ausbildet.

[0031] Der innere Umfang der Flgeflache 13a des
zweiten Gehausebauteils 13 erstreckt sich radial re-
lativ zu der Fugeflache 12a des ersten Gehausebau-
teils 12 nach innen. Dann liegt der innere Umfang der
Fugeflache 13a der ersten Halteflache 14c des ers-
ten Gehausebauteils 12 gegenuber. Ebenfalls ist die
Dichtung 22 im wesentlichen in die gleiche Form wie
die Flgeflache 13a des zweiten Gehausebauteils 13
ausgebildet. Der innere Umfang der Dichtung 22 ist
ebenfalls der ersten Halteflache 14¢ des ersten Ge-
hausebauteils 12 gegenuber.

[0032] Wie aus Eig. 1 ersichtlich ist, bildet das erste
Gehausebauteil 12 darin einen zylindrischen Wellen-
stutzabschnitt 24 aus, der sich von dem inneren Mit-
telabschnitt des Bodenabschnitts 16 des ersten Ge-
hausebauteils 12 erstreckt. Andererseits nimmt das
erste Gehausebauteil 12 ebenfalls ein Wellenstitzteil
25 auf, das in den Abschnitt 14b grof3en Durchmes-
sers des zylindrischen Abschnitts 14 grofRen Durch-
messers des ersten Gehausebauteils 12 eingepasst
ist. Das Wellenstutzteil 25 hat einen zylindrischen Ab-
schnitt 26 und einen Flansch 27. Der zylindrische Ab-
schnitt 26 bildet darin ein Durchgangsloch 26a aus.
Der Flansch 27 ist bei einem Ende des zylindrischen
Abschnitts 26 bereit gestellt. Das Wellenstitzteil 25
ist in dem ersten Gehausebauteil 12 so positioniert,
dass der aultere Umfang des Flanschs 27 in Berlh-
rung mit der ersten Halteflache 14c ist.

[0033] Das erste Gehausebauteil 12 nimmt darin
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eine drehende Welle 28 auf, die bei einem Ende
durch den Wellenstutzabschnitt 24 durch ein Lager
29 drehbar gelagert ist, und bei dem anderen Ende in
dem Durchgangsloch 26a des Wellenstitzteils 25
durch ein Lager 30 drehbar gelagert ist. Eine Motor-
kammer 31 ist zwischen dem Wellenstitzteil 25 und
dem Bodenabschnitt 16 definiert. Ein Statorkern 33,
um den eine Erregungsspule 32 gewickelt ist, ist fest
in dem zylindrischen Abschnitt 15 kleinen Durchmes-
sers des ersten Gehdusebauteils 12 eingepasst. Ein
Rotor 34, der aus einem vielpoligen Magneten herge-
stellt ist, ist an der drehenden Welle 28 so befestigt,
dass er dem Statorkern 33 gegenuber liegt. Die Erre-
gungsspule 32, der Statorkern 33, der Rotor 34 und
Ahnliches bilden zusammen arbeitend einen elektri-
schen burstenlosen Motor der Rotorbauart aus.

[0034] Das erste Gehausebauteil 12 nimmt in sich
einen schneckenartigen Verdichtungsmechanismus
35 innerhalb des zylindrischen Abschnitts 14 grofien
Durchmessers auf. Ein festes Schneckenteil 36 ist
namlich fest in den Abschnitt 14b grof3en Durchmes-
sers des ersten Gehausebauteils 12 eingepasst. Das
feste Schneckenteil 36 weist eine scheibenférmige
Grundplatte 37, eine zylindrische, aulere Umfangs-
wand 38 und eine feste Schneckenwand 39 auf. Die
zylindrische, auflere Umfangswand 38 ist einstiickig
auf dem aufleren Umfang der Grundplatte 37 ausge-
bildet. Die feste Schneckenwand 39 ist einstiickig mit
der Grundplatte 37 innerhalb der duferen Umfangs-
wand 38 ausgebildet. Das distale Ende der duf3eren
Umfangswand 38 des festen Schneckenteils 36 ist in
BerUhrung mit dem Flansch 27 des Wellenstutzteils
25, das mit der ersten Halteflache 14c¢ des ersten Ge-
hausebauteils 12 in Beriihrung ist.

[0035] Eine Kurbelwelle 40 erstreckt sich von der
Endflache der drehenden Welle 28 auf der Seite des
festen Schneckenteils 36. Eine Buchse 41, die ein
Augleichsgewicht 41a aufweist, ist fest um die Kur-
belwelle 40 gepasst. Ein bewegliches Schneckenteil
42, das dem festen Schneckenteil 36 gegeniber
liegt, ist drehbar mit Bezug auf das feste Schnecken-
teil 36 durch die Buchse 41 durch ein Lager 43 gela-
gert, das in einer Nabe 42a angeordnet ist. Die Kur-
belwelle 40, die Buchse 41 und das Lager 43 bilden
zusammen arbeitend einen Umlaufmechanismus
auf, um das bewegliche Schneckenteil 42 durch die
Drehung der drehenden Welle 28 umlaufen zu las-
sen.

[0036] Das bewegliche Schneckenteil 42 weist eine
Scheibenférmige Grundplatte 44 und eine bewegli-
che Schneckenwand 45 auf, die einstlickig mit der
Grundplatte 44 ausgebildet ist. Wie aus Fig. 2 er-
sichtlich ist, ist die bewegliche Schneckenwand 45
des beweglichen Schneckenteils 42 mit der festen
Schneckenwand 39 des festen Schneckenteils 36 in
Eingriff. Das distale Ende der beweglichen Schne-
ckenwand 45 ist durch ein Dichtteil (nicht gezeigt) in

Berthrung mit der Grundplatte 37 des festen Schne-
ckenteils 36. Ahnlich ist das distale Ende der festen
Schneckenwand 39 durch ein Dichtteil (nicht gezeigt)
in Berthrung mit der Grundplatte 44 des beweglichen
Schneckenteils 42. Somit definieren das feste
Schneckenteil 36 und das bewegliche Schneckenteil
42 angrenzend an die Mitte der Grundplatte 37 des
festen Schneckenteils 36 eine Verdichtungskammer
47.

[0037] Die Verdichtungskammer 47 ist durch ein
(Gas-) Abgabeloch 37a in Verbindung mit einem in-
neren Raum des zweiten Gehausebauteils 13, das
sich durch die Mitte der Grundplatte 37 des festen
Schneckenteils 36 erstreckt und zu einer rickwarti-
gen Flache 37b der Grundplatte 37 hin 6ffnet. Die du-
Rere Umfangswand 38 des feste Schneckenteils 36
und der duRerste Umfangsabschnitt der beweglichen
Schneckenwand 45 des beweglichen Schneckenteils
42 definieren zwischen diesen eine Ansaugkammer
48. Die Ansaugkammer 48 ist mit der Motorkammer
31 durch einen Durchtritt (nicht gezeigt) in Verbin-
dung und mit einem Verdampfer eines externen Kal-
temittelkreislaufs (nicht gezeigt) durch eine Ansaug-
6ffnung 49 (in Eig. 1 gezeigt) in Verbindung, die in
dem ersten Gehausebauteil 12 zum Verbinden der
Motorkammer 31 mit einer Umgebung ausgebildet
ist.

[0038] Eine Vielzahl von festen Bolzen 50 sind auf
dem gleichen Umfang an der Grundplatte 37 des fes-
ten Schneckenteils 36 gesichert, und eine Vielzahl
von beweglichen Bolzen 51 sind entsprechend an der
Grundplatte 44 des beweglichen Schneckenteils 42
relativ zu den entsprechenden festen Bolzen 50 gesi-
chert. Dann bilden die festen Bolzen 50 und die be-
weglichen Bolzen 51 zusammen arbeitendend einen
bekannten selbstdrehenden Blockiermechanismus
fur das bewegliche Schneckenteil 42 aus.

[0039] Ein Abgabeventil 52 ist bei der Mitte der riick-
wartigen Flache 37b der Grundplatte 37 des festen
Schneckenteils 36 zum Offnen und SchlieRen des
Abgabelochs 37a bereit gestellt. Der Offnungsgrad
des Abgabeventils 52 wird durch eine Zuriickhalte-
einrichtung 53 geregelt, die an der Grundplatte 37 be-
festigt ist.

[0040] Der innere Umfang der Dichtung 22 und der
innere Umfang der Fugeflache 13a des zweiten Ge-
hausebauteils 13 sind in dieser Reihenfolge mit dem
aulleren Umfang der rickwartigen Flache 37b der
Grundplatte 37 des festen Schneckenteils 36 in Be-
rihrung. Das feste Schneckenteil 36, das Wellen-
stutzteil 25 und die Dichtung 22 werden zwischen der
ersten Halteflache 14c des ersten Gehausebauteils
12 und der zweiten Halteflache 17b des zweiten Ge-
hausebauteils 13 gehalten. Das feste Schneckenteil
36 ist namlich zwischen der Dichtung 22 und dem
Wellenstltzteil 25 gehalten.
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[0041] Ein ringférmiges Unterteilungsteil 60 ist in
dem zweiten Gehausebauteil 13 angeordnet. Das
Unterteilungsteil wird zwischen dem festen Schne-
ckenteil 36 und dem zweiten Gehausebauteil 13 ge-
halten. Wie aus Fig. 3 ersichtlich ist, weist das Unter-
teilungsteil 60 eine scheibenférmige Unterteilungs-
wand 61 und eine zylindrische Umfangswand 62 auf,
die sich von dem auReren Umfang der Unterteilungs-
wand 61 in der axialen Richtung der Unterteilungs-
wand 61 erstreckt. Wie aus Fig. 2 ersichtlich ist, ist
ein innere Umfangsflache der Ecke zwischen der Un-
terteilungswand 61 und der Umfangswand 62 ein
kreisférmiger Bogen in der Form fur die Verbindung
zwischen diesen. Somit ist die Unterteilungswand 61
in ihrer Festigkeit gegen eine gekrimmte Verformung
in der axialen Richtung der Umfangswand 62 verbes-
sert. Es wird angemerkt, dass das Unterteilungsteil
60 einstlickig aus geschmiedetem Eisenwerkstoff
hergestellt ist.

[0042] Wie aus Fig. 3 ersichtlich ist, ist eine Um-
fangsnut 63 auf der aulReren Umfangsflache der Um-
fangswand 62 in der Nahe einer Seite der Untertei-
lungswand 61 ausgespart. Eine Gummischicht 64,
die eine Warmeisolierung und elastisches Material
ist, ist auf der auleren Umfangsflache der Umfangs-
wand 62 bei einem Abschnitt von der Unterteilungs-
wand 61 zu dem linken Ende der Umfangsnut 63 in
Fig. 3 ausgebildet. Zusatzlich ist eine ringférmige Nut
65 auf der Unterteilungswand 61 bei einer Seite ge-
genuber der Umfangswand 62 entlang dem inneren
Umfang der Unterteilungswand 61 ausgespart. Wie
aus Fig. 1 und Fig. 2 ersichtlich ist, sind O-Ringe 66,
67 in den Nuten 63, 65 entsprechend eingepasst. In
der ersten bevorzugten Ausfiihrungsform sind die
Gummischicht 64 und der O-Ring 67 Warmeisolie-
rung und elastische Materialien. Der O-Ring 66 ist ein
erstes Dichtteil und der O-Ring 67 ist ein zweites
Dichtteil, die dabei ein Dichtteil ausbilden.

[0043] Die Umfangswand 62 des Unterteilungsteils
60 ist durch die Gummischicht 64 auf die innere Um-
fangsflache 17a des zylindrischen Abschnitts 17 des
zweiten Gehausebauteils 13 gestitzt. Ebenfalls ist
das distale Ende der Umfangswand 62 in Berthrung
mit der zweiten Halteflache 17b des zweiten Gehau-
sebauteils 13. Die Unterteilungswand 61 liegt einem
ringfdrmigen Bereich (einem vorbestimmten Bereich)
der riickwartigen Flache 37b der Grundplatte 37 des
festen Schneckenteils 36 (ein Abschnitt, der der Ab-
gabekammer des Verdichtungsmechanismus gegen-
Uber liegt) mit Ausnahme von deren Mitte (ein Be-
reich, bei dem das Gasabgabeloch sich 6ffnet) ge-
genuber. Zu der selben Zeit ist der O-Ring 66 in na-
hem Kontakt mit der inneren Umfangsflache 17a des
zweiten Gehausebauteils 13, wahrend der O-Ring 67
in nahem Kontakt mit der riickwartigen Flache 37b
der Grundplatte 37 des festen Schneckenteils ist.
Das Unterteilungsteil 60, das Wellenstitzteil 25 und
das feste Schneckenteil 36 werden namlich zwischen

dem ersten Gehausebauteil 12 und dem zweiten Ge-
hausebauteil 13 gehalten. Somit ist das Untertei-
lungsteil 60 in der axialen Richtung der drehenden
Welle 28 positioniert.

[0044] Das zweite Gehausebauteil 13 definiert darin
eine Abgabekammer 68, mit der die Verdichtungs-
kammer 47 durch das Abgabeloch 37a des festen
Schneckenteils 36 in Verbindung ist. Die Abgabe-
kammer 68 ist luftdicht von dem ringférmigen Bereich
isoliert, nadmlich durch das Unterteilungsteil 60 und
die O-Ringe 66, 67 von der rickwartigen Flache 37b
der Grundplatte 37 des festen Schneckenteils 36 mit
Ausnahme von deren Mitte. Mit anderen Worten ist
der Raum zwischen dem ringférmigen Bereich, nam-
lich die rickwartige Flache 37b der Grundplatte 37
mit Ausnahme von deren Mitte und die Unterteilungs-
wand 61 des Unterteilungsteils 60 durch die Dichtung
22 und die O-Ringe 66, 67 luftdicht von der Abgabe-
kammer 68 isoliert. Die Ansaugkammer 48 ist mit
dem obigen Raum durch ein Durchgangsloch 37c¢ in
Verbindung, das in der Grundplatte 37 des festen
Schneckenteils 36 ausgebildet ist. Andererseits ist
die Abgabekammer 68 mit einem Kondensator des
externen Kaltemittelkreislaufs (nicht gezeigt) durch
eine Abgabedffnung 69 verbunden, die in dem zwei-
ten Gehausebauteil 13 ausgebildet ist.

[0045] In dem voranstehend beschriebenen Motor-
kompressor 10 lauft das bewegliche Schneckenteil
42 durch die Kurbelwelle 40 der drehenden Welle 28
um die Achse des festen Schneckenteils 36, wenn
der Motor angetrieben wird. Dann reduziert die Ver-
dichtungskammer 47 progressiv das Volumen und
bewegt sich von der auReren Umfangsseite der
Schneckenwande 39, 45 durch die Umlaufbewegung
des beweglichen Schneckenteils 42 nach innen und
von der Ansaugkammer 48 in die Verdichtungskam-
mer 47 eingebrachtes Kaltemittelgas wird verdichtet.
Nachdem das verdichtete Kaltemittelgas durch das
Abgabeloch 37a des festen Schneckenteils 36 zu der
Abgabekammer 68 abgegeben wurde, wird das Kal-
temittelgas durch die Abgabedéffnung 69 zu dem Kon-
densator des externen Kaltemittelkreislaufs geliefert.

[0046] GemaR der ersten bevorzugten Ausfih-

rungsform der Erfindung werden die folgenden vor-

teilhaften Auswirkungen erreicht.
(1) Das Unterteilungsteil 60 ist in einem Gehause
11 bereit gestellt, in dem der schneckenartige Ver-
dichtungsmechanismus 35 und die Abgabekam-
mer 68, die an die rickwartige Flache 37b des
festen Schneckenteils 36 angrenzend liegt, und
dem ringférmigen Bereich, namlich der Grundplat-
te 37 des festen Schneckenteils 36 mit Ausnahme
von deren Mitte gegenlber liegt. Das Untertei-
lungsteil 60 verhindert, dass der Druck des Kalte-
mittelgases in der Abgabekammer 68 auf den
ringférmigen Bereich angewendet wird.
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[0047] Deswegen ist es schwer moglich, dass die
Grundplatte 37 sogar durch den hohen Druck des
Kaltemittelgases in der Abgabekammer 68 des fes-
ten Schneckenteils 36 zu dem beweglichen Schne-
ckenteil 42 hin verformt wird. Entsprechend wird die
Variation der Zwischenrdume zwischen dem distalen
Ende der festen Schneckenwand 39 des festen
Schneckenteils 36 und der Grundplatte 44 des be-
weglichen Schneckenteils 42 und zwischen dem dis-
talen Ende der beweglichen Schneckenwand 45 des
beweglichen Schneckenteils 42 und der Grundplatte
37 des festen Schneckenteils 36 klein. Somit wird
das distale Ende der Schneckenwand 39 (oder 45)
nicht fest gegen die Grundplatte 44 (oder 37) ge-
driickt, sodass eine Ubermafige Spannung nicht bei
den proximalen Abschnitten der Schneckenwande
39, 45 auftritt, und dabei die Zuverlassigkeit verbes-
sert.

[0048] Zusatzlich ist das eiserne Unterteilungsteil
60, das eine groRere Festigkeit als die Aluminiumle-
gierung aufweist, bei der Seite des offenen Ende des
zylindrischen, zweiten Gehausebauteils 13 aus Alu-
miniumlegierung angeordnet, das einen Boden bei
einem Ende aufweist, und das Unterteilungsteil 60
verhindert, dass der Druck des Kaltemittelgases in
der Abgabekammer 68 auf den ringférmigen Bereich
angewendet wird, namlich auf die rickwartige Flache
37b der Grundplatte 37 des festen Schneckenteils 36
mit Ausnahme von dessen Mitte. Entsprechend kann
die Dicke des Unterteilungsteils 60 ungleich dem Fall
dinner ausgefuhrt werden, bei dem das Untertei-
lungsteil 60 einstlickig mit dem zweiten Gehausebau-
teil 13 ausgebildet ist, sodass Beschrankungen des
Volumens der Abgabekammer 68 reduziert sind.

[0049] Folglich ist verhindert, dass der Verdich-
tungsmechanismus 35 wegen des Hochdrucks von
verdichtetem Kaltemittelgas verformt wird, und das
Volumen der Abgabekammer 68 kann erhoht wer-
den, ohne das Gehause 11 zu vergroRern.

[0050] Das eiserne Unterteilungsteil 60, das eine
geringere Warmeleitfahigkeit als Aluminiumlegierung
aufweist, und die Luftschicht zwischen dem Untertei-
lungsteil 60 und der Grundplatte 37 des feste Schne-
ckenteils 36 reduziert von dem Kaltemittelgas in der
Abgabekammer 68 zu dem Kaltemittelgas in der An-
saugkammer 48 durch das feste Schneckenteil 36
Ubertragene Warme. Somit ist verhindert, dass die
Dichte des Kaltemittelgases in der Ansaugkammer
48 sinkt, und der Verdichtungswirkungsgrad des Ver-
dichtungsmechanismus 35 ist verbessert.
(2) Das Unterteilungsteil 60 ist einstlickig aus der
zylindrischen Unterteilungswand 61 und der zylin-
drischen Umfangswand 62 zusammen gesetzt,
die sich von dem &ufleren Umfang der Untertei-
lungswand 61 in deren axialer Richtung erstreckt.
Dann liegt die Unterteilungswand 61 dem ringfor-
migen Bereich gegentiber, namlich der rlickwarti-

gen Flache 37b des festen Schneckenteils 36 mit
Ausnahme von deren Mitte, und die Umfangs-
wand 62 wird in die innere Umfangsflache 17a
des zweiten Gehadusebauteils 13 eingefigt und
darauf gestuitzt.

[0051] Da das Unterteilungsteil 60 in dem Gehause
11 aufgenommen ist, kann deswegen das bekannte
Gehdause grundsatzlich verwendet werden. Darlber
hinaus ist die Unterteilungswand 61 in ihrer Festigkeit
gegen eine Verformung in deren axialer Richtung im
Vergleich mit einer Struktur verbessert, bei der der
aulere Umfang des Unterteilungsteils lediglich in
Scheibenform ausgebildet ist und in dem Gehause 11
gestutzt ist, da die zylindrische Umfangswand 62, die
sich von dem aufleren Umfang der Unterteilungs-
wand 61 in deren axialer Richtung erstreckt, in das
Gehause 11 eingefligt, und darauf gestutzt ist.

[0052] Somitist weiter wirkungsvoll verhindert, dass

die Grundplatte 37 des festen Schneckenteils 36 ver-

formt wird.
(3) Da die Gummischicht 64 als Isolationsmaterial
zwischen der Umfangswand 62 des Untertei-
lungsteils 60 und dem zweiten Gehausebauteil 13
bereit gestellt ist, reduziert sie von dem Kaltemit-
telgas in der Abgabekammer 68 zu dem Kaltemit-
telgas in der Ansaugkammer 48 und der Motor-
kammer 31 durch das Unterteilungsteil 60, das
zweite Gehausebauteil 13 und das erste Gehau-
sebauteil 12 Ubertragene Warme. Somit ist ver-
hindert, dass die Dichte des Kaltemittelgases in
der Ansaugkammer 48 sinkt, und der Verdich-
tungswirkungsgrad des Verdichtungsmechanis-
mus 35 ist weiter verbessert.

[0053] Da der O-Ring 67 aulierdem zwischen dem
Unterteilungsteil 60 und der Grundplatte 37 des fes-
ten Schneckenteils 36 eingeflgt ist, reduziert dies
von dem Unterteilungsteil 60 auf das feste Schne-
ckenteil 36 Ubertragene Warme, und verbessert so-
mit den Verdichtungswirkungsgrad des Verdich-
tungsmechanismus 35.
(4) Das Unterteilungsteil 60 ist elastisch auf dem
Gehause 11 durch die Gummischicht 64 gelagert,
die zwischen der Umfangswand 62 des Untertei-
lungsteils 60 und dem zweiten Gehausebauteil 13
eingefugt ist. Somit sind ein Gerdusch oder
Schwingungen von dem Kompressor 10 wegen
der Schwankung des Kaltemittelgases, das aus
der Verdichtungskammer 47 in die Abgabekam-
mer 68 abgegeben wird, reduziert.

[0054] Eine zweite bevorzugte Ausfuhrungsform
des Schneckenartigen Motorkompressors 10, die der
ersten bevorzugten Ausfiihrungsform gemaR der Er-
findung ahnlich ist, wird nun mit Bezug auf Fiq. 4 bis
Eig. 7 beschrieben. Die gleichen Bezugszeichen be-
zeichnen im wesentlichen die gleichen Bauteile wie
die in der ersten bevorzugten Ausfiihrungsform, und
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deren Beschreibung wird ausgelassen. Alleine die
Bauteile werden beschrieben, die von denen der ers-
ten bevorzugten Ausfihrungsform unterschiedlich
sind.

[0055] Eine dritte Haltefliche 17c¢ an Stelle der
zweiten Halteflache 17b in der ersten bevorzugten
Ausfiuhrungsform ist in dem zweiten Gehausebauteil
13 geman der zweiten bevorzugten Ausfiihrungsform
bereit gestellt. Die dritte Halteflache 17¢ ist in der
Nahe des offenen Endes des zylindrischen Ab-
schnitts 17 so ausgebildet, um der ersten Halteflache
14c des ersten Gehausebauteils 12 gegentber zu
liegen.

[0056] Die Flgeflache 13a des zweiten Gehause-
bauteils 13 erstreckt sich nicht radial relativ zu der
Flgeflache 12a des ersten Gehausebauteils 12 nach
innen, die von der ersten bevorzugten Ausflihrungs-
form unterschiedlich ist. Jedoch erstreckt sich der in-
nere Umfang der Dichtung 22 relativ zu den Flgefla-
chen 12a, 13a radial nach innen. Dann ist der innere
Umfang der Dichtung 22 in Kontakt mit dem duf3eren
Umfang der rickwartigen Flache 37b der Grundplat-
te 37 des festen Schneckenteils 36.

[0057] Ein Abgabegasgehause 80, das die Abgabe-
kammer 68 ausbildet, ist in dem zweiten Gehause-
bauteil 13 angeordnet. Wie aus Fig. 5 und Fig. 6 er-
sichtlich ist, hat das Abgabegasgehause 80 ein ring-
formiges Unterteilungsteil 81 und im wesentlichen ei-
nen halbkreisférmigen Abdeckungsabschnitt 82 (ein
Teil zum Ausbilden der Abgabekammer 68), das ein
Ende des Unterteilungsteils 81 schlielt. Das Unter-
teilungsteil 81 ist durch das Gehause 11 so gestutzt,
dass es dem ringférmigen Bereich gegenuber liegt,
namlich der riickwartigen Flache 37b der Grundplatte
37 des festen Schneckenteils 36 mit Ausnahme von
deren Mitte. Das Unterteilungsteil 81 ist einstlickig
durch ein geschmiedetes Eisenmaterial ausgebildet.
Ebenfalls ist der Abdeckungsabschnitt 82 einstiickig
durch das Drucken von einem Eisenplattenmaterial
ausgebildet. Das Unterteilungsteil 81 und der Abde-
ckungsabschnitt 82 werden miteinander verschweildt.
Ein Schweillverfahren kann Fusionsschweiflden, wie
zum Beispiel Aktivmetallgasbogenschweifl’en
(MAG-SchweilRen) und LaserschweiRen und Druck-
schweiflen wie zum Beispiel Wiederstandsschwei-
Ren oder Reibungsschweil3en einsetzen.

[0058] Das Unterteilungsteil 81 hat einen Flansch
83 nahe dem festen Schneckenteil 36, um sich nach
aullen zu erstrecken. Das Unterteilungsteil 81 ist auf
seiner aufleren Umfangsflache 81a mit dem Flansch
83 mit einer Gummischicht 84 bedeckt, die als War-
meisolation und elastisches Material funktioniert.

[0059] Das Unterteilungsteil 81 ist einstlickig aus ei-
ner scheibenfdrmigen Unterteilungswand 85 und ei-
ner zylindrischen Umfangswand 86 zusammenge-

setzt, die sich von dem aufleren Umfang der Unter-
teilungswand 85 in die axiale Richtung der Untertei-
lungswand 85 erstreckt. Die innere Umfangsflache
der Ecke zwischen der Unterteilungswand 85 und der
Umfangswand 86 bildet eine Kreisbogenform aus,
und verbessert somit die Festigkeit der Untertei-
lungswand 85 gegen Biegen in der Axialrichtung der
Umfangswand 86. Es ist anzumerken, dass das Un-
terteilungsteil 81 einstiickig durch das Schmieden
von Eisenmaterial ausgebildet ist.

[0060] Eine ringférmige Aussparung 87 ist um die
Offnung 85a der Unterteilungswand 85 und eine End-
flache der Unterteilungswand 85 ausgebildet, die der
Umfangswand 86 in der Unterteilungswand 85 des
Unterteilungsteils 81 gegentiber liegt. Eine ringformi-
ge Nut 88 ist entlang des inneren Umfangs der Unter-
teilungswand 85 der Endflache der Unterteilungs-
wand 85 ausgebildet, die der Umfangswand 86 ge-
genuberliegt. Ein O-Ring 89 ist in die ringférmige Nut
88 eingepasst. In der zweiten bevorzugten Ausfih-
rungsform funktioniert der O-Ring 89 als Dichtteil.

[0061] Die Umfangswand 86 des Abgabegasgehau-
ses 80 ist auf der inneren Umfangsflache 17a des zy-
lindrischen Abschnitts 17 des zweiten Gehausebau-
teils 13 eingefiigt und durch die Gummischicht 84 ge-
stutzt. Ebenfalls ist der Flansch 83 des Unterteilungs-
teils 81 durch die Gummischicht 84 in Kontakt mit der
dritten Halteflache 17¢. Die Unterteilungswand 85
liegt einem ringférmigen Bereich (einem vorbestimm-
ten Bereich), namlich der riickwartigen Flache 37b
der Grundplatte 37 (einem Abschnitt) des festen
Schneckenteils 36 mit Ausnahme der Mitte (einem
bestimmten Bereich) davon gegeniiber. Zu dieser
Zeit ist der O-Ring 89 in nahem Kontakt mit der rick-
wartigen Flache 37b der Grundplatte 37 des festen
Schneckenteils 36. Zusatzlich ist der innere Umfang
der Dichtung 22 zwischen dem Flansch 83 des Unter-
teilungsteils 81 und dem auferen Umfang der rick-
wartigen Flache 37b der Grundplatte 37 des festen
Schneckenteils 36 eingefigt.

[0062] Das Abgabegasgehause 80, das Wellen-
stutzteil 25 und das feste Schneckenteil 36 sind nam-
lich zwischen der ersten Haltflache 40c des ersten
Gehausebauteils 12 und der dritten Halteflache 17¢
des zweiten Gehadusebauteils 13 gehalten. Somit
wird das Abgabegasgehause 80 in der axialen Rich-
tung der drehenden Welle 28 positioniert.

[0063] Die Abgabekammer 68, die in dem Abgabe-
gasgehause 80 definiert ist, ist innerhalb des zweiten
Gehausebauteils 13 durch den Abdeckungsabschnitt
82 isoliert, der mit dem Unterteilungsteil 81 verbun-
den ist. Dann ist die Abgabekammer 68 luftdicht von
dem ringférmigen Bereich unterteilt, namlich die
rickwartige Flache 37b der Grundplatte 37 des fes-
ten Schneckenteils 36 mit Ausnahme von deren Mitte
durch das Unterteilungsteil 81 und den O-Ring 89.
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Mit anderen Worten ist der Raum zwischen dem ring-
férmigen Bereich, namlich der ruckwartigen Flache
37b der Grundplatte 37 mit Ausnahme von deren Mit-
te, und die Unterteilungswand 85 des Unterteilungs-
teils 81 luftdicht von der Abgabekammer 68 durch die
Dichtung 22 und den O-Ring 89 isoliert. Dieser Raum
ist in Verbindung mit der Ansaugkammer 48 durch
das Durchgangsloch 37¢, das in der Grundplatte 37
des festen Schneckenteils 36 ausgebildet ist.

[0064] Wie aus Fig. 4 und Fig. 5 ersichtlich ist, ist
ein Zwischenraum oder eine Warmeisolationseinrich-
tung 90, die im wesentlichen den gleichen Abstand
aufweist, zwischen der &uleren Flache des Abde-
ckungsabschnitts 82 und der inneren Flache des Bo-
denabschnitts 18 des zweiten Gehausebauteils 13
ausgebildet. Dieser Zwischenraum 90 ist zum Isolie-
ren von Warmeulbertragung zwischen dem zweiten
Gehausebauteil 13 und dem Abdeckungsabschnitt
82 bereit gestellt.

[0065] Wie aus Fig. 5 ersichtlich ist, bildet die Um-
fangswand 86 des Unterteilungsteils 81 des Abgabe-
gasgehauses 80 darin einen inneren Sitz 91 bei ei-
nem Abschnitt in der Umfangsrichtung der Umfangs-
wand 86, und dieser innere Sitz 91 bildet darin ein
Verbindungsloch 92 fur eine Verbindung zwischen
der Abgabekammer 68 und der Umgebung aus. Der
innere Sitz 91 bildet darin ein inneres Passloch 93
aus, das mit dem Verbindungsloch 92 kommuniziert,
und sich zu der duferen Umfangsflache des Untertei-
lungsteils 81 offnet. Andererseits bildet das zweite
Gehausebauteil 13 darin einen aulReren Sitz 94 aus,
der bei einem Abschnitt angeordnet ist, der dem inne-
ren Sitz 91 entspricht, und dieser auliere Sitz 94 bil-
det darin ein dufReres Passloch 95 aus, das mit dem
inneren Passloch 93 zusammen passt.

[0066] Wie aus Fig. 7 ersichtlich ist, ist ein Verbin-
dungsrohr 96 sowohl in das innere Passloch 93 des
inneren Sitzes 91 als auch das auliere Passloch 95
des auleren Sitzes 94 zum Ausbilden eines Durch-
tritts eingefugt, der mit dem Verbindungsloch 92 des
inneren Sitzes 91 kommuniziert. Das Verbindungs-
rohr 96 bildet darin einen inneren Durchtritt 96a aus,
der luftdicht von der Grenzflache zwischen dem zwei-
ten Gehausebauteil 13 und dem Abgabegasgehause
80 durch O-Ringe 97a, 97b isoliert ist, die entspre-
chend zwischen das Verbindungsrohr 96 und die in-
nere Umfangsflache des inneren Passlochs 93 ein-
geflgt sind, und zwischen das Verbindungsrohr 96
und die innere Umfangsflache des aufleren Pass-
lochs 95, wahrend es mit dem Verbindungsloch 92
des inneren Sitzes 91 in Verbindung ist. Ebenfalls ist
eine Kopplung 98 einer Rohrleitung, die mit dem Kon-
densator des externen Kaltemittelkreislauf (nicht ge-
zeigt) verbunden ist, mit dem auReren Passloch 95
des aufleren Sitzes 94 verbunden. In der zweiten be-
vorzugten Ausflihrungsform wirken das Verbindungs-
rohr 96 und die O-Ringe 97a, 97b als Verbindungs-

einrichtung.

[0067] In dem voranstehend beschriebenen Motor-
kompressor 10 wird das von der Verdichtungskam-
mer 47 durch das Abgabeloch 37a zu der Abgabe-
kammer 68 in das Abgabegasgehause 80 abgegebe-
ne Kaltemittelgas durch das Verbindungsloch 92 des
inneren Sitzes 91 und den inneren Durchtritt 96a des
Verbindungsrohrs 96 zu dem Kondensator des exter-
nen Kaltemittelkreislaufs geliefert.

[0068] Gemal der zweiten bevorzugten Ausfiih-
rungsform werden zusatzlich zu den Absatzen (1) bis
(4), die bei der ersten bevorzugten Ausfiihrungsform
erwahnt wurden, die folgenden vorteilhaften Auswir-
kungen erreicht.
(5) Das Unterteilungsteil 81, das dem Untertei-
lungsteil 60 der ersten bevorzugten Ausfiihrungs-
form entspricht, hat den Abdeckungsabschnitt 82,
der die Abgabekammer 68 innerhalb des zweiten
Gehausebauteils 13 isoliert. Dann wird Kaltemit-
telgas aus der Abgabekammer 68 durch das Ver-
bindungsrohr 96 zu dem aufieren des Gehauses
11 abgegeben, das zwischen dem Abgabegasge-
hduse 80 und dem zweiten Gehausebauteil 13
gegen die Grenzflache isoliert ist. Die Abdeckung
90, die im Wesentlichen den gleichen Freiraum
aufweist, ist als warmeisolierender Raum zwi-
schen dem Abdeckungsabschnitt 82 und dem
zweiten Gehausebauteil 13 ausgebildet. Deswe-
gen ist Warme reduziert, die von dem Kaltemittel-
gas in der Abgabekammer 68 zu dem Kaltemittel-
gas in der Ansaugkammer 48 und der Motorkam-
mer 31 durch das zweite Gehausebauteil 13 und
das erste Gehausebauteil 12 Ubertragen wird.
Entsprechend ist verhindert, dass das Kaltemittel-
gas in der Ansaukammer 48 in der Dichte sinkt,
und dabei weiter den Verdichtungswirkungsgrad
des Verdichtungsmechanismus 35 verbessert.

[0069] Da auRerdem der Abdeckungsabschnitt 82
aus einem Eisenmaterial hergestellt ist, das eine ho-
here Festigkeit als die Aluminiumlegierung aufweist,
kann die Dicke des zweiten Gehausebauteils 13 im
Vergleich zu der Struktur diinner ausgefihrt sein, bei
der das zweite Gehausebauteil 13 direkt in sich die
Abgabekammer 68 ausbildet, wie in der ersten bevor-
zugten Ausfihrungsform. Deswegen wird die Abga-
bekammer 68 gleichen Volumens durch das Gehau-
se 11 erhalten, das eine kleinere GréRe aufweist. Zu-
satzlich reduziert der Abdeckungsabschnitt 82, der
aus einem Eisenmaterial hergestellt ist, das eine ge-
ringere Warmeleitfahigkeit aufweist als eine Alumini-
umlegierung, von dem Kaltemittelgas in der Abgabe-
kammer 68 Ubertragene Warme zu dem zweiten Ge-
hausebauteil 13 durch den Abdeckungsabschnitt 82.

[0070] Die Erfindung ist nicht auf die voran be-
schriebenen Ausfiihrungsformen beschrankt, son-
dern kann in den folgenden alternativen Ausflih-
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rungsformen modifiziert sein.

[0071] In einer alternativen Ausflihrungsform zu der
ersten bevorzugten Ausfihrungsform ist das Unter-
teilungsteil 60 aus anderen metallischen Materialien
wie zum Beispiel einer Magnesium Legierung oder
Titan Legierung hergestellt. Zusatzlich kann das Un-
terteilungsteil 60 aus nicht-metallischen Materialien
hergestellt sein. Dies kann ebenfalls auf das Untertei-
lungsteil 81 und den Abdeckungsabschnitt 82 des
Abgabegasgehauses 80 in der zweiten bevorzugten
Ausfuhrungsform angewendet werden.

[0072] In einer alternativen Ausflihrungsform zu der
zweiten bevorzugten Ausfihrungsform besetzt eine
Gummischicht oder eine lIsolationseinrichtung den
Zwischenraum zwischen dem Abdeckungsabschnitt
82 des Abgabegasgehauses 80 und dem Bodenab-
schnitt 18 des zweiten Gehausebauteils 13, Die
Gummischicht kann wahrend des Zusammenbaus
des Kompressors 10 in einem Fluidzustand in den
Zwischenraum zwischen dem Abgabegasgehause
80 und dem zweiten Gehausebauteil 13 eingefigt
werden, oder kann vorlibergehend auf eine auliere
Flache des Abdeckungsabschnitts 82 des Abgabe-
gasgehauses 80 oder die innere Flache des Boden-
abschnitts 18 des zweiten Gehausebauteils 13 ange-
wendet werden.

[0073] In einer alternativen Ausflihrungsform zu der
ersten bevorzugten Ausflihrungsform hat das Ge-
hause 11 ein erstes Gehausebauteil, das einen Motor
aufnimmt, und ein zweites Gehausebauteil, das ein
Wellenstltzteil hat, das ein Ende einer drehenden
Welle stitzt und ausgebildet ist, einen Verdichtungs-
mechanismus, das Unterteilungsteil 81 und die Ab-
gabekammer 68 aufzunehmen. Dies kann ebenfalls
auf die zweite bevorzugte Ausfiihrungsform ange-
wendet werden.

[0074] In einer alternativen Ausflihrungsform zu der
ersten bevorzugten Ausfiihrungsform ist ein Untertei-
lungsteil ein scheibenférmiges Unterteilungswand-
teil, das einer riickwartigen Flache des festen Schne-
ckenteils mit Ausnahme von deren Mitte gegeniber-
liegt, und zwischen dem ersten Gehausebauteil und
dem zweiten Gehausebauteil 13 gehalten ist.

[0075] Die Erfindung kann auf einen Motorkompres-
sor angewendet werden, der Fluor-Kohlenstoff Seri-
en Kaltemittel als Kaltemittelgas einsetzt.

[0076] Die Erfindung kann auf einen Kompressor
angewendet werden, der einen kolbenartigen Ver-
dichtungsmechanismus aufweist, wie aus Fig. 8 er-
sichtlich ist. In diesem Kompressor wird namlich eine
drehende Welle 100 tiber Strom von auf3en angetrie-
ben, eine Vielzahl von Kolben 102 wird in entspre-
chenden Zylinderbohrungen 103 durch eine Taumel-
scheibe 101 hin- und herbewegt. Dann definiert jeder

Kolben 102 und eine Ventiléffnungsbaugruppe 104
eine Verdichtungskammer 105 in der Zylinderboh-
rung 103 zum Verdichten von Kaltemittelgas. Die
Ventil6ffnungsbaugruppe 104 bildet in sich Ansaug-
offnungen 106, aus Klappventilen 107 hergestellte
Ansaugventile, Abgabedffnungen 108 und aus Klap-
penventilen 109 ausgebildete Abgabeventile aus. Ein
rickwartiges Gehause 110, das mit der Ventiloff-
nungsbaugruppe 104 verbunden ist, definiert darin
eine Ansaugkammer 111, mit der jedes Ansaugventil
in der Lage ist zu kommunizieren, und eine Abgabe-
kammer 112, mit der jedes Abgabeventil in der Lage
ist zu kommunizieren. Die Abgabekammer 112 ist auf
der Seite der drehenden Welle 100 so ausgebildet,
jeder Verdichtungskammer 105 gegeniiber zu liegen,
und die Ansaugkammer 111 ist ringférmig auf der au-
Reren Umfangsseite der Abgabekammer 112 ausge-
bildet.

[0077] In einem Kompressor, der solch einen Ver-
dichtungsmechanismus aufweist, ist ein Untertei-
lungsteil 113 bereit gestellt, einem ringférmigen Be-
reich gegenuber zu liegen (einem vorbestimmten Be-
reich), ndmlich der Ventil6ffnungsbaugruppe 104, die
der Abgabekammer 112 (einem Abschnitt, der der
Abgabekammer in dem Verdichtungsmechanismus
gegenuber liegt) mit Ausnahme von deren Mitte ge-
genuber zu liegen, bei der die Abgabeventile ange-
ordnet sind (ein bestimmter Bereich, bei dem eine
Gasabgabedffnung 6ffnet). Das Unterteilungsteil 113
bildet Zylinder in der Form aus und wird in die Abga-
bekammer 112 eingefiigt und darin gestitzt. Ande-
rerseits ist ein Dichtteil zum luftdichten Isolieren des
Raums zwischen dem ringférmigen Bereich der Ven-
tiloffnungsbaugruppe 104 und des Unterteilungsteils
113 von der Abgabekammer 112 zwischen dem Un-
terteilungsteil 113 und der Ventil6ffnungsbaugruppe
104 nicht bereit gestellt. Jedoch ist der Zwischen-
raum zwischen der Ventil6ffnungsbaugruppe 104
und dem Unterteilungsteil 113 ausreichend klein, so-
dass der Druck des Kaltemittelgases in der Abgabe-
kammer 112 beschrankt ist, auf den ringférmigen Be-
reich der Ventiléffnungsbaugruppe 104 angewendet
zu werden.

[0078] Da in diesem Fall das Unterteilungsteil 113
den Druck des Kaltemittelgases in der Abgabekam-
mer 112 steuert, der auf den ringférmigen Bereich der
Ventil6ffnungsbaugruppe 104 anzuwenden ist, ver-
formt die Ventil6ffnungsbaugruppe 104 sich im we-
sentlichen nicht zu der Verdichtungskammer 105.
Deswegen wird die Verbindung zwischen der Abga-
bekammer 112 und der Ansaugkammer 111 wegen
der Verformung der Ventil6ffnungsbaugruppe 104
verhindert, und das AusflieBen von Kaltemittelgas
aus der Abgabekammer 112 in die Ansaugkammer
111 wird verhindert, und dabei ein Sinken des Ver-
dichtungswirkungsgrads des Verdichtungsmechanis-
mus.
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[0079] Die Erfindung ist nicht darauf beschrankt, auf
einen Motorkompressor zur Verwendung in einer
Fahrzeugklimaanlage angewendet zu werden, son-
dern kann zum Beispiel auf einen Motorkompressor
zur Verwendung in einer Gebaudeklimaanlage ver-
wendet werden.

[0080] Die Erfindung ist nicht darauf beschrankt, auf
einen Motorkompressor fir ein Luftklimaanlagenge-
rat angewendet zu werden, sondern kann ebenfalls in
einem Kaltemittelzyklus angewendet werden, der
keine Klimaanlage ist, namlich in einem Motorkom-
pressor zu Verwendung in einem Kaltemittelzyklus
fur einen Kuhlschrank oder ein Tiefkuhlgerat.

[0081] Die Erfindung ist nicht darauf beschrankt, auf
einen Motorkompressor zur Verwendung in einem
Kaltemittelkreislauf angewendet zu werden, sondern
kann zum Beispiel auf einen Motorluftkompressor zur
Verwendung in einem Luftverteilungssystem eines
Fahrzeugs oder Ahnlichem angewendet werden.

[0082] Die Erfindung ist nicht darauf beschrankt, auf
einen Motorkompressor angewendet zu werden,
sondern kann zum Beispiel auf einen schneckenarti-
gen Kompressor angewendet werden, der durch ei-
nen Benzinmotor eines Fahrzeugs oder eine Gasma-
schine einer Gaswarmepumpe angetrieben wird.

[0083] Deswegen sind die Beispiele und Ausfih-
rungsformen als darstellend und nicht einschrankend
zu berUlcksichtigen, und die Erfindung ist nicht auf
hierin gegebenen Details beschrankt, sondern kann
innerhalb des Bereichs der anhangenden Anspriiche
geandert werden.

Patentanspriiche

1. Kompressor (10), der eine Abgabekammer
(68) aufweist, die einem Gehause (11) des Kompres-
sors (10) definiert ist, und einen Verdichtungsmecha-
nismus (35), der angrenzend an die Abgabekammer
(68) angeordnet ist, und ein Unterteilungsteil (60; 81)
aufweist, das bereitgestellt ist, zu einem vorbestimm-
ten Bereich (37b; 104) gerichtet zu sein, der ein Ab-
schnitt des Verdichtungsmechanismus (35) ist, der
zu der Abgabekammer (68) gerichtet ist, mit Ausnah-
me eines bestimmten Bereichs, bei dem sich eine
Gasabgabedffnung (69) 6ffnet, um einen Druck eines
Kaltemittelsgases in der Abgabekammer (68) zuriick-
zuhalten, der auf den vorbestimmten Bereich (37b;
104) anzuwenden ist, dadurch gekennzeichnet,
dass das Unterteilungsteil (60; 81) aus einem metal-
lischen Material hergestellt ist und durch ein warmei-
solierendes Material (64, 67; 84) in Kontakt mit dem
Gehause (11) oder dem Verdichtungsmechanismus
(35) ist.

2. Kompressor (10) nach Anspruch 1, wobei das
Unterteilungsteil (60; 81) aus einem Material herge-

stellt ist, dass von dem Gehause (11) unterschiedlich
ist.

3. Kompressor (10) nach Anspruch 2, wobei das
Unterteilungsteil (60; 81) aus Eisen hergestellt ist.

4. Kompressor (10) nach Anspruch 2, wobei das
Unterteilungsteil (60; 81) aus einem Material herge-
stellt ist, das eine hdhere Festigkeit aufweist als das
Gehause (11).

5. Kompressor (10) nach einem der vorangehen-
den Anspriche, wobei das Unterteilungsteil (60; 81)
einstlickig aus einer scheibenférmigen Unterteilungs-
wand (61; 85) zusammengesetzt ist, die zu dem vor-
bestimmten Bereich (37b; 104) gerichtet ist, und ei-
ner zylindrischen Umfangswand (62; 86), die sich von
einem auleren Umfang der Unterteilungswand (61;
85) in einer Achsenrichtung der Unterteilungswand
(61; 85) erstreckt und in das Gehause (11) eingefligt
und gestutzt ist.

6. Kompressor (10) nach Anspruch 5, wobei ein
Dichtteil (66, 67; 89) zum luftdichten Isolieren eines
Zwischenraums zwischen dem vorbestimmten Be-
reich (37b; 104) und dem Unterteilungsteil (60; 81)
von der Abgabekammer (68) bereitgestellt ist.

7. Kompressor (10) nach Anspruch 6, wobei das
Dichtteil (66; 67; 89) ein erstes Dichtteil (66) hat, dass
zwischen der Umfangswand (62) und dem Gehause
(11) bereitgestellt ist, und ein zweites Dichtteil (67),
das zwischen der Unterteilungswand (61) und dem
Verdichtungsmechanismus (35) bereit gestellt ist.

8. Kompressor (10) nach einem der Anspriiche 5
bis 7, wobei die Umfangswand (62; 86) auf einer in-
neren Umfangsflache (17a; 17¢) des Gehauses (11)
durch ein warmeisolierendes Material (64; 84) ge-
stitzt ist.

9. Kompressor (10) nach Anspruch 8, wobei das
warmeisolierende Material (64; 84) ein elastisches
Material ist, das Schwingungen absorbiert.

10. Kompressor (10) nach einem der Anspriiche
5 bis 9, wobei ein isolierendes Teil (82) mit dem Un-
terteilungsteil (81) zum Ausbilden der Abgabekam-
mer (68) verbunden ist, um die Abgabekammer (68)
innerhalb von dem Gehause (11) zu isolieren, und
darin, dass eine Verbindungseinrichtung (96) die Ab-
gabekammer (68) mit einem AuReren des Gehauses
(11) luftdicht verbindet.

11. Kompressor (10) nach Anspruch 10, wobei
ein Warmeisolierungseinrichtung (84) bereit gestellt
ist, um eine Warmeulbertragung von dem Untertei-
lungsteil (81) zu dem Verdichtungsmechanismus (35)
zu verhindern.
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12. Kompressor (10) nach einem der Anspriche
10 und 11, wobei eine Warmeisolierungseinrichtung
(90) zum Verhindern einer Warmeubertragung von
dem isolierenden Teil (82) zu dem Gehause (11) be-
reit gestellt ist.

13. Kompressor (10) nach Anspruch 12, wobei
die Warmeisolierungseinrichtung (90) ein Zwischen-
raum zwischen dem isolierenden Teil (82) und dem
Gehéause (11) ist.

14. Kompressor (10) nach einem der Anspriche
5 bis 13, wobei das Gehause (11) ein erstes Gehau-
sebauteil (12) hat, in dem der Verdichtungsmecha-
nismus (35) angeordnet ist, und ein zweites Gehau-
sebauteil (13), das in sich die Abgabekammer (68)
definiert.

15. Kompressor (10) nach Anspruch 14, wobei
das Unterteilungsteil (60; 81) zwischen dem ersten
Gehausebauteil (12) und dem zweiten Gehausebau-
teil (13) gehalten ist.

16. Kompressor (10) nach einem der Anspriiche
5 bis 15, wobei der Verdichtungsmechanismus (35)
von einer Art einer Schnecke ist und ein festes
Schneckenteil (36) und ein bewegliches Schnecken-
teil (42) hat, wobei der Abschnitt eine ruckseitige
Oberflache des festen Schneckenteils (36) ist, der
bestimmte Bereich eine Mitte der riickseitigen Ober-
flache des festen Schneckenteils (36) ist, der vorbe-
stimmte Bereich (37b; 104) ein ringférmiger Bereich
ist, ndmlich die rickseitige Oberflache des festen
Schneckenteils (36) mit Ausnahme von dessen Mitte.

17. Kompressor (10) nach Anspruch 16, wobei
das Gehause (11) auRerdem eine Ansaugkammer
(48; 111) definiert, die in Verbindung mit einem Zwi-
schenraum zwischen dem ringfdrmigen Bereich und
dem Unterteilungsteil (60; 81) ist.

18. Kompressor (10) nach einem der vorange-
henden Anspriche, wobei ein Kohlendioxid als Kalte-
mittelgas eingesetzt ist.

19. Kompressor (10) nach einem der Anspriiche
1 bis 15 und 18, wobei der Verdichtungsmechanis-
mus (35) von einer Art mit Kolben ist und eine Ventil-
offnungsbaugruppe (104) hat, und der Abschnitt eine
rickseitige Oberflache der Ventil6ffnungsbaugruppe
(104) ist, der bestimmte Bereich einer Mitte der riick-
seitigen Oberflache ist, der vorbestimmte Bereich
(104) ein ringférmiger Bereich ist, ndmlich die ruck-
seitige Oberflache mit Ausnahme von deren Mitte.

Es folgen 7 Blatt Zeichnungen
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Anhangende Zeichnungen
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FIG. 2
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FIG. 3

15/19



DE 60 2005 000 066 T2 2007.02.15

6!
12 ,
aluuiuuy
AN ‘ A
o8 YEA <& S€ £5 ANANANAN
0 mm\ ot\ 17 mq\ €S \ > ANANAN
L go.- s £
mem N\ ///////// 62,
8| _wd M.% , AN\
-~ - q \
QmMu Hﬁn HOAN NN\ N 0
29 ov.“ SSSSS e
oce L ey 52 \NAANNNNNY
18| S8 6E SONNNNNNNNZ
g6\ 88 | Sz g2 L
Y rie £
€l LQKOQ_ .ot ﬂ/\/ Ay A
be AVAW //J,m me
a1 [ el
86 8¢

5

v 'OId

8|

16/19



DE 60 2005 000 066 T2 2007.02.15
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